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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa
elementy kontaktowe do piecow kryptolowych,
produkowane z prasowanego wegla uszlachetnio-
nego grafitowanego. Elementy kontaktowe do pie-
cow kryptolowych skiladajg sie z pierscienia
i uchwytu, 1gczonych ze sobg za pomocg gwintu.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Ele-
menty kontaktowe do piecéw kryptolowych spel-
niajg role przewoddéw doprowadzajgcych prad
elektryczny.

1.3. Normy zwiagzane

PN-59/C-82050 Wegle uszlachetnione. Oznaczanie
gestosci rzeczywistej, gestosci pozornej i poro-
watosci bezwzglednej

PN-59/C-82051 Wegle uszlachetnione. Oznaczanie
opornosci witasciwej

PN-69/H-04179 Materiaty
sciskania

PN-67/0-79252 Produkty w opakowaniach trans-
portowych. Znaki i znakowanie. Wymagania
podstawowe

ogniotrwate. Proba

2. OZNACZENIE

2.1. Sposob budowy oznaczenia. Oznaczenie
sklada sie z nazwy elementu, numeru aktualnego
rysunku technicznego oraz numeru normy.

2.2, Przyklad oznaczenia elementu kontaktowe-
go do piecow kryptolowych wykonanego wg ry-
sunku...:

ELEMENTY KONTAKTOWE DO PIECOW
KRYPTOLOWYCH rys... BN-69/6087-05

3. WYMAGANIA
3.1. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnie elemen-
tow powinny by¢ obrobione mechanicznie.
Dopuszcza sie nastepujace wady wykonania:
a) 3 wzery o lacznej powierzchni nie przekra-
czajacej 15 cm?,

b) 3 pekniecia podluzne o lacznej dilugosci nie
wiekszej niz 60 mm,

c) uszkodzenia krawedzi o glebokosci do 4 mm
i lgcznej dlugosci nie wiekszej niz 30 mm,

d) 2 wylamania zwojow gwintéw o lgcznej diu-
gosci do 15 mm.

3.2. Wymiary. Elementy kontaktowe do piecow
kryptolowych powinny mie¢ wymiary wg rysunku
uzgodnionego pomiedzy producentem i odbiorca.
Tolerancje dla wszystkich wymiaréw powinny
miesci¢ sie w granicach £1 mm.

3.3. Wymagania fizyko-mechaniczne — wg
tabl. 1.
Tablica 1
Wymagania
a) Gestos$¢ pozorna, g/cm?, nie mniej niz 1,6
b) Opdér wlasciwy, Q@ mm?/m, nie wiecej niz 15
c¢) Wytrzymalos¢ na Sciskanie, kG/cm?2, nie
mniej niz . 150

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Elementy kontaktowe do pie-
cow kryptolowych uklada sie w skrzyniach drew-
nianych lub pudetkach tekturowych zabezpiecza-
jac je welng drzewna.

Na kazdym opakowaniu powinien by¢ napis lub
wywieszka zawierajgca co najmniej:

a) nazwe lub znak wytworni,

b) oznaczenie wg 2.2,

c) liczbe sztuk,

d) mase netto i brutto,

e) znak KT,

f) znak wg PN-67/0-79252 rys. 8 1 13.

4.2. Przechowywanie. Elementy kontaktowe do
piecow kryptolowych nalezy przechowywaé w po-
mieszczeniach suchych, zabezpi€czajac je przed
uszkodzeniami mechanicznymi.
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4.3. Transport. Elementy kontaktowe do piecow
kryptolowych mozna przewozi¢ dowolnymi $rod-
kami transportu w sposob zabezpieczajacy przed
uszkodzeniami mechanicznymi i zawilgoceniem,

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

a) ogledziny zewnetrzne,

b) sprawdzenie wymiaréw,

c) oznaczanie gestos$ci pozornej,

d) oznaczanie opornosci wlasciwej,

e) oznaczanie wytrzymatosci na $ciskanie.

5.2. Wielkos¢ partii. Partie stanowig elementy
przedstawione do jednorazowego odbioru. Wiel-
kos¢ partii nie moze przekracza¢ 1000 sztuk.

5.3. Pobieranie i przygotowanie prébek. W za-
leznosci od licznosci partii nalezy pobra¢ w sposob
losowy liczbe elementow wg tabl. 2.

Tablica 2
Liczba | Dopuszczalna| Liczba |Dopuszczalna
elemen- liczba elemen- liczba
Liczba tow, ktora; elementow |[tédw, ktOra, elementéw
nalezy wadliwych nalezy wadliwych
elementow i . .
w partii pobraé wsrod pobraé wsrod
e do badan| pobranych |do badan| pobranych
wg 5.1 a) do badan wg do badan
ib) wg 5.1 a)i b)| 5.1 ¢)+e) | wgh.l e'=-d)
1 2 3 4 5
do 63 15 0 3 0
64 =~ 160 25 1 ) 0
161 = 400 40 2 2 0
401 - 1000 60 3 10 0

Z kazdego pobranego elementu przeznaczonego
do badan wg 5.1 ¢) -+ e) nalezy przygotowaé na-
stepujace probki, pobrane zgodnie z kierunkiem
prasowania, o wymiarach:

a) $rednicy 30+ 50 *0,5X80 =+ 120 £0,5 mm
do oznaczania opornosci wiasciwej,

b) srednicy 30 = 50 *£0,5X30-=+ 50 *£0,5 mm
lub 20 £0,5X20 £0,5X20 *0,5 mm do oznacza-
nia wytrzymatosci na sciskanie.

U producenta dopuszcza si¢ pobieranie probek
z materialu przed obrobka mechaniczna.

5.4. Opis badan

5.4.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowa-
dzi¢ nieuzbrojonym okiem na elementach pobra-
nych zgodnie z 5.3. Wielkos¢ peknieé¢ i obi¢ na-
lezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm.

9.4.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy wykonaé
z dokladnoscig do 1 mm.

9.4.3. Oznaczanie gestoSci pozornej nalezy wy-
kona¢ wg PN-59/C-82050 na probkach przezna-
czonych do oznaczania opornosci wlasciwej lub
wytrzymatosci na $ciskanie.

Za wynik nalezy przyjg¢ srednia arytmetyczna
wynikow wszystkich oznaczan, przy czym zaden
z nich nie moze by¢ nizszy wiecej niz o 10% war-
tosci podanej w tabl. 1.

9.4.4. Oznaczanie opornosci wlaSciwej nalezy
wykona¢ wg PN-59/C-82051 na probkach przy-
gotowanych zgodnie z 5.3.

Za wynik nalezy przyja¢ Srednig arytmetyczna
wynikow wszystkich oznaczan, przy czym zaden
z nich nie moze by¢ wyzszy o wiecej niz 10%
wartosci podanej w tabl. 1.

5.4.5. Oznaczanie wytrzymaloSci na $ciskanie
nalezy wykona¢ wg PN-69/H-04179 na probkach
przygotowanych zgodnie z 5.3.

Za wynik nalezy przyja¢ srednig arytmetyczna
wynikow wszystkich oznaczan, przy czym Zzaden
z nich nie moze by¢ nizszy wiecej niz o 10% war-
tosci podanej w tabl. 1.

5.5. Ocena partii. Nalezy uznaé, ze partia od-
powiada wymaganiom normy, jezeli liczba nie-
dobrych elementéw ws$roéd pobranych do badan
wg 9.1 a) i b) nie przekroczyla odpowiedniej licz-
by podanej w tabl. 2 kol. 3 oraz wyniki badan
wg 5.1 ¢) = e) beda dodatnie.

Nalezy uzna¢, ze partia nie odpowiada wyma-
ganiom normy, jezeli liczba sztuk niedobrych ele-
mentow wsrod pobranych do badan wg 5.1 a) i b)
przekroczyla odpowiednig liczbe podang w tabl. 2
kol. 3 lub ktérekolwiek badanie wg 5.1 c¢) = e)
dalo wynik ujemny.

W przypadku gdy liczba elementéw niedobrych
w partii wg 5.1 a) i b) przekroczyla odpowiednig
liczbe podang w tabl. 2 kol. 3, wytworey przy-
stuguje prawo przesortowania partii.

W przypadku gdy jeden z wynikéw badan wg
2.1 ¢) = e) jest ujemny, nalezy badanie powtorzy¢
na podwojnej liczbie probek pobranych z tych
samych elementow.

Jesli wyniki badania powtérnego potwierdza
wynik pierwotny, partie nalezy odrzuci¢ jako nie-
zgodng z wymaganiami normy. Jesli wynik po-
wtérnego badania bedzie dodatni, partie nalezy
uzna¢ jako zgodng z wymaganiami normy.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-69/6087-05

1. Dotychezasowe normy. Niniejsza norma zastepuje
ZN-69/MPCh/ZPRN-27.

2. Symbol wg SWW: 1248—775.



