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1. WS TP

lele Przedmiot normv, Przedmiotem normy sg elementy grafi-.

towe do prostownikdéw rtgciowych, zwane w dalszej tresci normy
elementami, wykonane z drobno- i Srednioziarnistego tworzywa
grafitowego o matej zawartosSci popioizu, |

1:2¢ Zdgkres gtosowania przedmiotu normy, Elementy stosowane

sg jako elektrody w prostownikach rteciowych.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2sle Podzial, Rozrézania sie nastgpujgqce rodzaje elementéw :
a/ anoda giéwna, | |

b/ anoda zaptonowa,

¢/ anode wzbudzenia,

d/ siatka sterujgca,

e/ elementy pomocnicze.

2322 Qznaczenie
22221, Sposdb budowy oznaczenia. Oznaczenie elementdéw gkrada

sig z okresSlenia rodzaju, symbolu EGA«~50, numeru sktualnego
rysunku technicznego uzgodnlonego mig¢dzy odbiorcg i producentem
oraz numeru Norny . '

- ]
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r---:-_Zgazc:mzc:ma przez Sadeckie Zaklady'Elektro-nglowe

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Hutnictwa Zelaza
1 Stell Zarzgdzeniem nr 36/79 z dnla 5 pafdziernika 1979 r.
jako norme obowigzujaca od dnia 1 kwietnia 1980 r.
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2,2.2, Przyk¥ad oznaczenia anody gidwnej wykonanej wg Trys...

ANODA GEOWNA EGA-50 /rys.nr .../ BN=79/6086-02

3. WYMAGANIA

3.1 Wyglad zewneirzny, Elementy powinny byé bez peknigé, :

rozwarstwied i obié¢., Na powierzchni elementdw nie powinny wy-
stepowaé 8lady zabrudzer smarami i ttuszczami. Niedojnszczalne
jest zapylenie pordéw elementdédw pytem grafitowym.

3,2, Wymiary elementdéw oraz stopierd dokZednosci obrdbki po-
winny byé 2zgodne z rysunkaml technicznymi uzgodnionymi miedzy

dostawcg 1 odbiorca.

3.3, Wymaganig fizyczne 1 chemiczne - wg tabl. 1.

Iablica 1

T Wymagania :
rﬁ/ Gestosé rzeczywista, kg/dm3, nie mniej niz 251
Fb/ Gestosé pozorne, kg/dm>, nie mniej niz 1,5

¢/ Porowatosé bezwzgledna, %, nie wigcej niz 28,0

d/ Opornosé elektryczna w&aéciwa.p&-m,nie wieced niz | 15,0

e/ Wytrzymetodé na $ciskanie, MPa, nie mniej niz 18,0

£/ Wytrzymaiod¢ na zginanie, MPa, nie mniej niz 5,0

g/ Poploiu, %, nie wigcej niz 0,2

~

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1, Pakowanie, Elemeniy nalezy pakowaé w papler pakowy
parafinowy wg PN-T76/P-50452, a nastepnie w skrzynki drewniane

wg PN-72/D-79601. Elementy w skrzynce nalezy przekiadaé weing
drzewng. W czasie pakowania nalezy unikaé mozliwoS$cik zabrudzenia
elementéw truszczaml i smarami, Dopuszcza sig inny rodzaj opa-
kowania uzgodniony miedzy dostawcg a odbiorcy.
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4,2, Znakowanie, Na kazdej skrzyni nalezy umieécié w sposdb
trwaty napis zawlerajgcy co najmniej :

a/ nazwe lub znak wytwérni,

b/ oznaczenie wg 2.2.2,

¢/ masg¢ netto i brutto,

d/ znak wg PN-T76/0-79252 rys.l4.

4,3, Przechowywgnie, Elementy nalezy przechowywaé w pomie-

szczeniach suchych i czystych w sposdéb zabezpieczajgcy je przed
zanieczyszczeniem i1 uszkodzeniami mechanicznymi.

4.4, Transport, Elementy mozna transportowaé dowolnymi srod-
kami zabezpieczajgcymi je przed zamoknigciem i zabrudzeniem.
W transporcie kolejowym elementy nalezy przewozié zgodnie
z przepisami o tadqwaniu i wytadowywaniu wagondéw towarowych
w komunikacji wewngtrznej.

5. BADANIA

Sale Program badaf
S5.1.1, Badanig peine nalezy przeprowadza¢ przy okresowej

kontroll produkcji raz na kwartat oraz przy kazdej zmiagnie
- receptury lub technologii moggcej mieé wpiyw na jakosé wyrobu.

5e¢1l:2, Badanig niepeine nalezy przeprowadzaé przy kontroli

biezgce] produkcji.
Zakr b - wg tabl.2.
lablica 2
I _ ™ T
Opis
Rodzaje badan badan
L ]
—-——-———-—L— L-—_-.-»udﬁ
a/ Sprawdzanie wygladu
zewng trznego 5.4.1
b/ Sprawdzanie wymiaréw 5.4.2
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Ozn i odci rzeczywistey - wg PN-75/C-8205%5.10,
Oznaczanie naledy przeprowadzaé¢ na materiasle powstalym ze zgnie-
cionych prébek wg 5.4.5 i1 polamanych prébek wg 5.4 .6,

‘244, Oznaczanie mestoscd pozorpel - wg PN-75/C-82055.10.

Oznaczanie nalesy przeprowadzi’ na prébkach przeznsczonych do
ozhaczania wytrzymatosci mechanicznej na zginanie lub sSciskanie.

Qzna wptodei bezwzplednel - wg PN-T5/C=-
82055.10.

PN-?ﬁ/C-BZOSS.OB Oznaozanie nﬂleﬁy przeprowadzaé na proébkach
przeznaczonych do oznaczahia wytrzymazodci na zginanie.

82055.01. Osnaczanie na&ets przeprowadzaé na prébkach przygoto-
wanych wg 5.3b/, ~

82055.02. Osnaozanie naley przeprowadzaé na prébkach przygoto-
wanych wg 5.3b/.

2 materialu,pochodzqeego ze zgniecionych.prébek nzytych do ba=-
dafl wg 5.4.7 nalezy wykonaé¢ Srednig prébke laboratoryjng w na=-
stepujgcy sposdb: zgniecione prébki nalezy rozdrobnié w moZ-
dzierzu na ziarno, ktére catkowicie przejdzie przez sito o boki
oczka kwadratowego 1 mm. Przesiow nalesy dokradnie wymieszaé,
odwazyé 20 g 1 wysuszyé do stalej masy w naczyfiku wagowym w '
temperaturze 100-105°C, Oznaczanie nalezy wykonywaé metods
spopielania paliw w atmosferze powletrza z dodatkiem tlenu uzy-
wajac probke o masie S g,

dade Ocong siynikow badari, Wynik badai niepeinych nalezy uznaé
za dodatni jezell wezystkie wyniki badat wg 5.1.3a/ i b/ odpo-

wiadajq wymaganiom okreslonym w p.3e.l i 3.2. Paszczegdlne satuki
partil, ktére 1le odpowiadajg wymaganiom podanym w p. 3.1. i 3,2
naleiy % parti; odrzucié,
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Wynik badai peinych nalezy uzna¢ za dodatni, jezelil wyniki
baded wg 5.1.3a/ 1 b/ odpowiadajg wymaganiom okreslonym w pe3.l
i 3.2, a liczba sztuk niedobrych wéréd pobranych do badai wg
5¢le3c/ + 1/ jest mniejsza od liczby dyakwalifikujqcej podaneJ

w tabl. 30

5,6, Ocena partii, Partie elementéw nalezy uznaé¢ za zgodnag
2 wymaganiami normy, Jezell liczba sztuk niedobrych wséréd po=-
branych do badaf wg 5.2.5 Jest mniejsza od liczby dyskwalifi-
kujgcej podanej w tabl, 3, kol,3,6,9, a wyniki badai wg 5.1.3a/
i b/ sg zgodne z wymaganiami wg 3.1 i 3.2.

5,7. Powtérne badania partii, Element uznany za niedobry

na podstawie negatywnych wynikéw baded wg 5.1.3¢c/ = 1/ nalezy
‘podda¢ badaniom powtérnym na podwéjnej liczbie prébek w zakre-
sle parametréw dla ktérych uzyskano wyniki ujemne. Za wynik
nalezy przyjaé érednig arytmetyczng wynikéw réwnolegtych ozna-
czeti, Element nalezy uznaé za dobry, jezelli wyniki baderdi po-
widrnych odpowiadajq wymaganiom podanym w tabl. 1.
Powtérne badanie jest ostateczne.

_ agwisdez : : : Producent obowigzany
jest dotqcayé do kaidej partii zaéwiadozenie 0 wynlkach prze-
prowadzonych badah stwierdzajgce zgodno$é z wymaganiami normy .

KONIELZC

- INFORMACJE DODATKOWE

e - Sgdeckie Zakiady Elektro-

Weglowe w Nowym Sgczu.

Istotne osunky 608602
a/ zaostrzono wymegenie dotyczqce oporu elektrycznego wlaé—
ciwego,

b/ wprowadzono jednoatki ukzadu SI,
¢/ wprowadzono statystyczng kontrole jakosci.
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3. Normy i dokumenty zwigzane
PN=74/C=82055,01 Metody badarii wyrobdéw z wegli uszlachetnionych.

Oznaczanie wytrzymatodci na $ciskanie

PN-74/C=-82055,02 Metody badan wyrobdéw z wegli uszlachetnionych,
Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie

PN-75/C-82055,08 Metody badat wyrobéw z wggli uszlachetnionych,
Oznaczanie opornoéci elektrycznej wtasciwe]

PN=75/C=82055.10 Metody badali wyrobdéw z wegli uszlachetnionych.
Oznaczanie gestodci rzeczywistej i pozornej, porowatosci
i nesigkliwodci

~ PN-72/D-T79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tarcicy, zbijane.
Wspélne wymagania

PN=72/G-04512 Paliwa stake. Oznaczanie zawartosci popiotu meto-
dg spalania .

" PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdér sztuk do
prébek |

PN=73/N=-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorecza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

PN=76/0-79252 Transportowe jednostk! opakowaniowe. unaki i1 zna-
kowanie. Wymagania podstawowe

PN-76/P-50452 Paplery pakowe parafinowe oraz podtoze do parafi-
nowania

Przepisy o tadowanin i wyladowywaniu towardw w komunikacji we-
wnetrzne]j. Zalqczﬂik nr 10 /DKP/ Dz,TiZK 2z 1968 r. nr 4,
poz.10 wraz z pdéZniejszymi zmianami

4, Symbol wg SWi - 124a~54'

5. Autor proiektu pormy - mgr inz.Maria Stal-Jaskierska -
Sadeckie Zaktady Elektro-Weglowe, |



