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NORMA BRANŻOWA BN-79 . . f;08b-02 
WYROBY wyrob;t Zamiast 

Z W$GLI USZLA - z węgli uszlachetnionyoh BN-6)/6086-02 

CHETNIONYCH ELEMENTY GRAFITOWE DO Grupa katalogowa 
PROS'l'OWIUKOW RTĘC IOWYCH X9l 

l. W ~ , 'l' Ę P 

1.1. Przedmiot normY. Prz~dmiotem normy są elementy grafi- . 
towe do prostowników rtęciowych. zwane w dalozej treści normy . . 
elementami, wykonane z drobno- i średnioziarnistego tworzywa 
grafitowego o małej zawartości popiołu. 

1.2. Zakres stosoViapia przedmiotu normy. Elementy stosowane 
są jako elektrody w prostownikaoh rtęoiowych. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Podział. Rozróżnia się następujące rodzaje element6w : . , 

al anoda gł6wna. 
bl anoda zapłonowa, 
cI anoda wz~udzeniał 
dl Bia tka sterująca, 
el elementy pomocnicze. 

2.2 . Oznaczenie 

2.2.1. Spos6b budowy oznaczenia. Oznaczenie element6w składa 
się z określenia rodzaju, symbolu EGA~50, numeru a~tualnego 
r1sunku technicznego uzgodnionego międ~ odbiorcą i producentem 
oraz numeru aorJJlY • 

. Zgłoszona przez Sądeckie Zakłady Elektro-Węglowe 
Ustanowiona przez ·nyrektora Zjednoczenia Hutnictwa ŻelaZa 
i Stali Zarządzeniem nr )6/79 z dnia 5 października 1979 r. 
jako nO~ma obowiązująca od dnia l kw1etnia 1980 r. 
IDz.Norm. 1 Mi ar nr •••••• _. poz • ••••• 1 
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2.2.2. Przykład oznaczenia anOdy gł6wnej wykonanej wg rys,., 

ANODA GŁOWNA EGA-50 Il~s.nr •••• 1 BN-79/6086-02 

3. 

3.1 .• Wyglad zewnetrzn.y . Elemęnty powinny być bez pęknięć, ' 
rozwarstwień i obić. Napowier2:ch.ni elementów nie powinny wy

stępować ślady zabrudzeń smaraJąi i tłuszczami . Niedo f11.9zczalne 
jest zapylenie por6w element6w pyłem grafitowym. 

, 

3.2. wymiary elementów oraz' stopień dokłednosci obróbki po
Winny być zgodne z rysunkami techllicznymi uzgodnionymi międ~ 
dostawcą i odbiorcą. 

3.3. WYWAgania fizyczne i chemiczne - wg tabl. l. 

Tablica l 

Wymagania 

al Gęstość rzeczywista , kg/dm3, nie mniej niż 2,1 
bl Gęstość pozor.n13·, kg/ dm3, nie mniej .niż 1,5 
ci Porowatość bezwzględna, %, .nie więcej niż 28,0 

, , 

dl Oporność elektryczna właściwa , pSl..m,llie więcej niż 15, 0 
el Wytrzymałość na ściskanie, MPa, nie mniej niż 18,0 
fI Wytrzymałość na zginanie, MPa, nie mniej niż 5,0 
g/ Popiołu, %, nie więcej niż 0 ,2 

" 

. 4. PAKOWANIE, PRZ~CBOWYWANIE I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. El.emęnty lla1eży pakować w papier pakowy 
parafinowy wg PN-76/p-50452, a następnie w skrzynki drewnian e 
wg PN-72/D-7960l. Elementy w skrzynce należy przekładać wełną 
drzewną. W czasie pakowania należy unikać możliwośc~ zabrudze nia 
e1ement6w tłuszczami i smarami. Dopuszcza się in~ rodzaj opa-

t 

kowania uzgodnio~ między dostawcą a odbiorcą . 

, 
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4.2. ZnakQwanie. Na każdej akr,zyni należy umieścić w spos6b 
trwały riapis zawierający co naj~iej : 

al nazwę ~ub znak wytw6rni. 
bl oznaozenie wg 2.2.2, 
ol masę netto i brutto, 
dl znak wg PN-76/0-79252 rys . l4. 

4.3. PrzeohQwyw§nie. Elementy należy przeohowywać w pomie
szozeniaoh sUOhyoh i ozystyoh w sposóbzabezpieozający je przed 
zanieozyszozeniem i uszkodzeniami meohanioznymi. 

4.4. Transport. Elementy można transportować dowolnymi środ
kami zabezpieczającymi je przed zamoknięoiem i zabrudze niem. 
W transporoie kolej owym elementy należy przewożić zgodnie 
z przepisami o ład~aniu i wyładowywaniu wagonów towarowych 

" w komunikacji wewnętrznej. 

5. BADANIA 

5.1. Program badań 

5.1.1. B§dąąia pełne należy przeprowadzap przy okresowej 
kontroli produkcji raz na kwartał oraz pr~ każdej zmianie 
receptury lub technologii mogącej mieć wpływ na jakOŚĆ wyrobu. 

5.1.2. Badania niepełne należy przeprowadzać przy kontroli 
bieżąoej produkcji. 

5.1.3. Zakres badań - wg tabl .2. 

TabliCA 2 

Z Lkl'es bad..mL Wy ma- Opis 
Rodzaje badań pełne niepełne gania badań 

wg wg 
l 2 3 4 5 

~e/ Sprawdzanie .wyglądu 
-zewnętrznego + + J.1 5.4.1 

bl SpraWdzanie wymlar6w + + 3.2 5.4.2 
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5.4.3. Oznaczanie geetoici Tzecz;i'lwistęj ... wg PN-1S/C-620S5.10. 
OZllaczanie llależy przeprowadi;aó na materiale powstałym ze zgnie
oionych pr6bek wg 5.4.5 i połamanych pr6bekwg 5.4.6 • 

• 

~,4.4. Oznaczanie gestoścat 1>ozorne:\ - wg PN-15/C-B205S.l0. 
/ r , • 

Oznaczanie nalety przeprowad,~i~ na próbkach przeznaczonych do 
oznaczania wytrzymałości mechanicznej na zginanie lub ściskanie. 

5.4.5. Oznaczanie pOfgwatości bezwzglednej - wg PN-15/C-
82055.10. 

5.4.6. OznacZanie oporności elektrYcznej Właściwej - wg 
PN-75/C-82055.08. Oznaozanie nale~ przepTowadza6 na próbkach 
przeznaczonych do oznaczańia wy trzymałości na zgillanie. 

~~~ - wg PN-74/0-
82055.01. Oznaczanie naiI·et, przeprowadza6 na. próbkach pl'zy goto";' 
w~ch wg 5.3b/. 

5.4.8. 0Zll89ZAll&e "trz:ymałości p6 zginanie - wg PN-74/0-
82055.02. Oznaozanie nalety przepro"'łładza6 na pr6bkach prz.y-goto
wanyoh wg 5.)b/. 

5.4.9. QZAAcz811ie zawętoŚci popiołu - wg PN-72/G-04512. 
Z materialu pochodz~oego ze zgniecioQYch pr6bek użytych . do ba
dań wg 5.4.7 należy wykonać średnią pr6bkę laboratoryjną w na
stępujący .spos6b: ·zgnieoione pr6bki należy rozdrobnić w moź
dzierzu na ziarno, które oałkowicie przejdzie przez sito o bokU 
oczka kwadratowego l mm. Przesiew należy dokładnie w~ ieszać f 
odwaźy6 20 g i wysuszyć do stałej masy 11 naozyńku wagowym w -

temperaturze 100-105°0. Oznaozanie należy wykonywać metodą 
spop1e18l1ia paliw fi atmosferze powietrza z dodatkiem tlenu uży
waj~c pr6bkQ o masie 5 g. 

5.5. Ocena QAlk6w badml. Wynik badań niepełnych należy uznaĆ 
sa dodatni jeiel1 we.ystkie wyniki badań wg 5.l.3a1 i bl odpo
w1adaj~ wymaganiom Określo~m w p.l.l i 3.2. Poszc~eg61ne s~tuki 
partii, kt6re lie odpowiada34 wymaganiom podanym w p. 3.1. i 3.2 
.DaletJ part1 ·~. o dnuc 16 • 
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Wynik, badań peitnych należy , uznać za dodatni, jeżeli wyniki 
badań wg 5.l.3al i bl odpowia~ają wymaganiom określonym w p.3.1 
i 3.2, a liozbasztuk niedobr~ch wśród pobranyoh do badań wg 
5.l.Jol + 1/ jest mniejsza od,;: liczby dyskwalifikująoej podanej 

l 

w tabl. 3. 

5. 6. Oce'na partii. Partię ',~lement6w należy uznaĆ za zgodną 
, ", 

z wymaganiami norJD3, ' jeżeli llczba s ztuk niedobrych wśr6d po-
branych do badań , wg 5.2.5 jes,t mniej sza od liczby dyskwalifi
kującej , podanej w tabl. 3. kol,3,6.9, a wyniki badań wg S.1.3a! 
i hl są zgodne z wymaganiami wg J.1 i 3.2. , . 

. 5. 7. Po!t6rne badenia paftii. Element . UZllaĄy za niedobr,y 
na podstawie negatyw~oh wynik6w badań wg 5.1,30/ ~ 11 należy 

' poddać badaniom powt6rnym na podw6jnej liozbie pr6bek w zakre
sie parametr6w dla kt6ryoh /uzyskano wyniki ujemne. Za wynik 
należy przyjąć średnią arytmetyozną wyników r6wnoległych ozna
czań. Element należy uznać za dobry, jeżeli w~ iki badań po
wtórnyoh odpowiadają wymaganiom . podanym fi tabl. 1 . 

o • ~ t 

,Powtórne badanie j es t ostateozne. 

5.8. Za4wia4czen1e 9 "nikach badań. Producent, obow~ązany 
jest dołącsyć dokaźdej partii zaświadozenie o wynikach prze
prowadso~oh badań stwierdzające zgodność z wymaganiami normy . 

KONIEC 

' INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucj a opracowująca norrgp - Sądeckie Zakłady Elek t ro
Węglowe w Nowym Sąozu. 

2. Istotne 'zmlam w stOSunku do BN-6J/6Q86-o2 
al zaostrzono wymaganie dotyczące oporu elektrycznego właś

ciwego, 
b/ wprowadzono jednostki układu SI, 
cI wprowadzono statystyczną kontrolę jakOŚCi. 
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3. NormY i dokumenty związane 

PN-74/C-82055.01 Metody badań wyrobów z węgli uszlachetnionych. 
Oznaczanie wy trzymałości na ściskanie 

PN-74/C-62055.02 Metody badań wyrobów z węgli uszlachetnionych. 
Oznaczanie wytrzymałośc~ na zginanie 

PN-75/C - 82055 .06 Metody bapań wyrobów z węgli uszlachetnionych. 
Oznaczanie oporności elektrycznej właściw ej 

I 

PN-75/C-82055.l0 Metody badan wyrobów z węgli uszlachetnionych. 
Oznaczanie gę'stości rz'eczywistej i pozornej. porow atości 
i nasiąkliwości 

PN-72/D-7960l Skrzynki i kompl ety skrzynkowe z tarcicy. zbijane. 
Wspólne wymagania 

PN-721G-045l2 Paliwa stałe. Oznaczan1ezawartości popiołu meto
dą spalania 

PNIN-030l0 statystyczna kontrola jakości. Losowy wybór sztuk do 
próbek 

PN-7J/N-0302l Statystyczna kontrola jakości •. Kontrola odbiorcza 
według oceny alternatywnej. Plany badania 

PN -76/0-79252 T:r'ansportowe jednostki opakowaniowe .. Znaki i zna
kowanie. Wymagania podstawowe 

PN-76/p-50452 Papiery.' pakowe parafinowe oraz podłoże do parafi
nowania 

Przepisy o ładowaniu 1 wyładowywaniu towarów w komunikacji we
wnętrznej. Załączn~k nr 10 IUKPI Dz . TiZK z 1966 r. nr 4, 
poz.10 wraz z , późniejszymi zmianami 

4. Symbol wg SWW - 1248-54 

5. Autor projektu norm - mgr illż.ł4aria Stal-Jaskierska -
Sądeckie Zakłady Elektro-Węglowe. 


