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Ge3e Przedniot pormy. Przedmictem normy sa wirobr karitowe,

produkowane 2z wegli uszlachetniwnych; nasycane zywicani ferno-
lowo-formaldehydowymi, nie objetie oddzielnyml normami.

ls2e Jakren sigaowandg przedmictn rormy. Wyroby karitowe
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2. PODZIAL 1 OZRACLENIE
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e ls Podzipt, Y zaleznosci od rodzaju tworznywa orazs IO azsju

uzvted do syecenia zywicy rozréinisn si¢ nastgpujgee rodzaje wy-
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TWB=~501 ~ wyroby karitowe z tworzywa weglowepo sveoncgu Zywi=
ca fTenolowo=-Fformaldehydowa F=110,
TEB~511 ~ wyreby karitowe z tworzywa grafitowerc gyconcze Sy

-

wlica Lenolowouﬁo“mﬁlmehgﬁowq F=110,
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Bil..88/6084-04

b/ korpusu zawc -u karitowego: grafitowego syconego zywica

fenolowo-fornaldeiiydovia .F=110 o $rednicy 70 mm i dXugoseci

: 1
B0 mm wykonanego v I'y9. <. /

KORPUS Z4WORU CGB-511 rys. .. 70x80 BN-353/6034-04

2o WEAGANIA

3,1 Myplad zewnctrzny, Powierzchnia yrobdw karitowych

moze byé obrabians lub nieobrabisna mechanicznie. Jako$é obrob-
ki powierzchni powinna byd podana .na .rysunkach technicznych
nzgodnionycn pomigdzy dostawecg i odbilorca.

3.2 Kezbtatt, wymiary i $olerancie wymisrowe wyrobdw powinny
byé zgodne 2z rysunkami technicznymi, uzgodnionymi pomicdz
< wl s ]

dostaweg a odbilorca.

Je3s Vivmagania fizvycane 1 chemigzne - wg tabl. 1.

Tablica 1

- I T =Y TR LI i
Aymagenia TVWB=501 TGB=511

R ] L. - b
a/ Geatosd pozorna, g/cm},

nie mnicj niz 1,6 1T
b/ WytrzymaXos¢ na Sciskanie,
MPa nie mnie] niz 50 35
o/ Zawarbtosé popilociu, %, nie |
: wigcej niz 5 1
d/ Nasigklinos$é woda, %, nie
wiccej niz 3 2

el

3.4, Vndy wykonanis. Dopuszecza sie¢ naprawg obilé nacozy
i krawedzi oraz wgieblen dla wyrobdw karitowych rodzaju
TUB-501 kitem KWB-110, natomiast kitem KGB-111 wyrobdéw rodza-
ju TGB=511.
Wielkosd¢ dopuszezalnych wad wykonania nalesy uzgodnic¢ pomig-
dzy zamawiajgeym 1 producentem,

1/ N i

Poda¢ numer rysunku



BN-88/6084-04 3

3¢5 Znakowgnie. W dwoch rdzinych miejscach wyrobu nalezy
unie$cié¢ w sposdb trwaly i widoczny barwhny pasek okreslajscy
rodzaj wyrobu, o dXugosSci okoro 50 mm i szerokoSci okoZo
20 mm w nastepujacych kolorach:
- wyroby rodzaju TWE-501 - kolor zielony,
hwyroby rodzaju TGB-511 ~ kolor zdZty.

Nie znakuje si¢ wyrobodw dla ktdrych mogZoby si¢ to okazac
gzkodliwe ze wzglgdu ng ich zastosowanie .lub wyrcbdw o zbyt
matych wymiarach.

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

4.1, Pakowanie, Wyroby karitowe nalezy pakowal w skrzynie
drewniane zgodnie z PN-T73/D-795604 lub wysyialé luzem zabez~
pieczajac je przed uszkodzehnliamli mechanicznymi, owijajac
wyroby wexng drzewng wg PN-74/D-94000 lub przektadajac pa-
pierem falistym zgodnie z PN=-68/P=-50527. |

Na kazdej ckrzyni nslezy umiescié w sposgdb trwazy napis
zgodnie z PNu85/0~79252 zawlerajacy co najmniej:

a/ nazw¢ lub znak wytwdrni,

b/ oznaczenie wg 2,

¢/ liczb¢ sztuk lub mase,

d/ rck produkcji,

e/ znak kontroli jakosci,

f/ znaki menipulacyjne wg PN-85/0-79252 rys. 1 1 6 oraw
10 Ilaﬂ i llbll°

W przypadku eksportu opakowanie 1 oznskowanie nale2y kaz-~
dorazowo uzgodni¢ z eksporterem. |

4,2, Przechowywanie, Wyroby karitowe nalezy przechowywac
w pomieszczeniach krytych, w sposdb zabezpieczajacy je przed
gawilgoceniem i uszkodzeniami mechanicznymi.

4.3: Transvert, Wyroby karitowe nalezy przewozié dowolnymi

$rodkami transportu, w sposdb zabezpieczajacy je przed za-
wilgoceniem i nszkodzeniami mechanicznymi. oraz zgodnie z-obLo-
wigzujgeymi w kraju przepisami i instrukejami dotyczacymi:
Yadowania 1 rozladowywania towarodw.
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e i

Hele Bontro 0la Jlak g‘:Ci
Sedale SkIad i liczno$é popriii, Partig stanowig wyroby ka-
ritowe. jednego rodzaju i tych samych wymiardw w liczbie nie

praekraczajacej 500 s3ztuk,

Hele:2s Pobieranie 1 przygotownnie prdbek, 2 partii przedsta-
wionej do odbioru nalezy pobraC wyroby w sposdb logowy navsle-
po" zgodnie z PN- 83/H~03010 w ilosci podanej w tabl, 3.

nzasadnionych przypadlach na podstawie uzgodnien pomigdzy
dostawea 1 odbiorca badania wg 3.1 i 3.2 moga -byé przeprowa-
dzane na wazygtkich sztukach partii,

U wytwérey dopuszcza si¢ pobieranie prdbek w toku produkeji.

Prdbki do badan wg 3.3a/+d/ nalezy przygotowad nastepujacos:

a/ do oznaczania gg¢stosci pozornej i wytrzymarosci na Scige-
kanie prdobki nalezy wykonaé w keztarcie walca o $rednicy pods-
tavy 10 =-0,1 mm i syackodcl 10 10,1 mm tak, aby povwilierzchnie

s j 1 -a -~ - F s Ll

v
podastaw walca byty wzajemnie rdwnolegke 1 proctopadie do two-
zgeced walca, YW praypadku gdy wymiary elementu nie pozwalaja

=

na wykonanie prdébek o wyzej pcedanych wymiarach, do oznaczania
nega byé rownies uvzyte prdbki w ksztakcie szesdSclanu o wymiarachs
10 20,1 % 10 %0,1 x 10 20,1 mm 2ub 5 £0,1 = 5 0,1 2 5 £ 0,1 mm,

b/ do oznaczania zawartodci popiotu stosuje cie zgniecione
probki pozostaze po oznaczaniu wytrzymaXodci na Sciskanie,

W otym celu prdébki naleizy oddzielnie rozdrobnié i przesiad
przez sito o wymlarach oczka kwadratowego 1 mm tak, aby caia
rozdrobnions proébka przeszia przez gito. & kaZdego prze81ewu
nalezy odwazyé okoXo 5 g z dokladnoscia do 0,001, po czym
suszyé w temperaturze 100+105°C do statej masy. OZnaczanle

nalezy wykonaé¢ oddzielnie dla kazdej prdbki, |

¢/ do oznaczanls nasiagkliwoéci woda nalezy praygotowad -
3

prdbki o objetodei min 25 em
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Bele3. Poziom kontroll i wedliwe$é depngzczalng W, - zgod-

nie z PU~TY9/N=03021 wg

tabl. 2.

Tablica 2

) 1 : | W”d]'hb:é dopUE e
Badanie wg Yoziom kontroli czalna /u?/
2.1 1 3.2 LI ogdlny 1:5
3,3a/4d/ Se? 440

Sele4, Stosowanie nlandy
troli normalnej wg tabl., 3. Wybdr i stosowanie plandw

dania dla

r‘i }fj

xontroli obostrzonej i ulgowe] oraw

nine. Plany badania dla lkon-

Do) =

. 7 -
~ "3 £~ - :
ejseic

pY?Z

z jednego rodzaju kontroli na inny wg PN-79/N-03021.

Tablica 3

L ey, OER A i L oty

Licznosé [ Bodanin vg 3.1 5 3.2 .m;gﬂ'raﬁbxu_la%m’zxghg
pariil oo iy £, T 0N E
o _guhink ) R ]
1 il 3 4 . VWme__.fmmem,-wJ
do 50 8 0 1 3 0 1 /
51 - 90 8 0 1 3 O 1
91 -« 150 32 1 2. 3 0 |
151 - 280 32 1 2 3 G 1
281 =« 500 50 2 3 3 0 1
n - licznosc¢ prdbki; m, = liczba kwalifikujaca;
m, = liczba dyskwalifikujgce

5.2 Opig badah
5.2:1, Ozngsczanie peatosci pozornei - wg PN=75/C=-82055/10,

PRVE

2

(. @&

82055/01.

5e2e3. Oznacznnie zgwartosci

«"WWQZﬁniG wyfvzvm920u

" na Sciskanie - wg PI-74/C-

popiofu -~ wg PN=~80/G=04512

metoda grnybkiego gpopielania.

ﬁ,g,, znﬁg zanlie

waoiagkliwosel wodg -~ wg

PN~T75/C=82055/10,
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5,3, Ocena wynikow badan, Wyniki badad dla wyrobdw karito-
wyoh nalesy uznad za zgodas % wymaganiami normy, Jezeli licz-
ba gzbtuk niedobrych wsSrdd- pobranych do badad vwig 3.1; 3.2
i=3,3a/+d/ nis praziroczyia odpowiedniej liczby podane]

w tabl. 3 kol, 3 1 6,

W przypadku przekroezenia liczby kwalifikujace]j podans]

dla hadan w tabl., 73 kel, 3, wytwdrey przysiuguje prawo prze-
cortowanlia partil i ponownego przedgtawienia do odbioru.

VW przypadku xomplatnej lHQLaquJl producent: obow1a4any Jjesat
uzupeinic¢ instalacje o oderzucona elementy.,

5.4, Doswiadsznenie o wynikach bhadan, Producent obowigzany

jest dotaczy¢ do kazdej partii zmaswiadczenie o wynikach prze-
prosiadzonych badan, atwierdzajace zgodnosSé wyrobu z wymaga-
niami normy.,
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e Instytuciag onracowiniacs normne - In dtytu* Conemiczne]

Przerdbki Wegla oraz Zaktady Elektrod Weglowych 1 Maja,
Racibors,

2s Xstotne zmiany w gtogunly do BN-71/6084-04
a/ uvaktvalniono metodrke badai,

b/ wprowadzone statystyczna kontrole jakosei,
¢/ uaktualniono wymagania,

‘i

d/ zaostrzono keontrole jakosei,
e/ zmnicjgzono licznosé partii,
£/ wprowadzono zmiang oznaczenia wyrobdw karitowych.

3. Normy i dokumenty zwiazang

TN

T4/C~-82055/01 Metody badan wyrobdw z wegli uszlachetnio~

nych. Oznaczanie wytrzymaXosei na Sciskanie

PH-T75/C=82055/10 letody baded wyrobdw z wegli uezlachetnio-
nych, Oznaszanie gestoseci ruecazywistej 1 pozornej, poro=
watosci 1 nagiakliwosel

PN=-T73/D=79604 Skraynie drewniane o masie zawartodci od 151~ -
1000 kg. Wapdlne wymagania i badania

PN-T4/D=94000 WeXna drzewna -

=1 PN=80/G~04512 Paliwa staze. Ozmnaczanic zawartosci poploxu

metoda wagowa

L]
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PN-83/N-03010 Statystyczha kontrola jzkosci. Losowy wybde
jednostek produktu do prdbki
PN-79/H~03021 Statystyczna kontrola jakosSci. Kontrols od-
biorcza wg oceny alternatywnej. Plany badania
PN-85/0~79252 Onakowahia transportowe z zawartoscig. Znaki
i znakowanie. Wymaganla podstavowe
PN-68/P=50527 Tektury faliste
Regulamin Pﬁ? o Yadowanin i zabezpleczanin przegyvieck towg-
rowych /Dz.fe 1 ZK. Nr 9, poz, 68 z 1985 r./
Zarzadzenie Ministrs Xomuniksciji z dnig 7 marca 1933 r.
w gprawie Zazdowania samochodow cigzarowych 1 przyczep
/Mon.Pol. Ny 24, poz. 123 % 1963 r. i Nr 35 poz. 250
z 1968 r./ |
Kod Towarowo-laterigzowy, Podbranza 12438. Vyroby = w“gll
-ugzlachetnionych. Centrum Informatyki i Badan Ekonomicsze
nych Hutnictwa 1977 - '
Ustawa o prawie prazewocozowym z dnia 15 listopada 1984 r
/Dz. U, nr 53, poz. 272 z 1984 r./
4o Symbol wer SWW - 1248-41.,

184 .. M. - 4 vy -, WYES L
S50 WXaopnosegl fimyko-chemiczne 3 sharakterge inforingevinygm

PV

d/ Odpornesé chemiczna w Srodowisku
e/ Prueﬁoan%O citolna v temperaturze

£/ Temperatura Dracy /zaleanle od %
Srodowiska/ “C, nie wyzej nis ~ 170 170

g/ Przepuszcaalneac dla ciecszy

h/ Dopusa zalue 01%n¢enﬂe , MPa,
nie wigcej -
- dla gas ow
-~ dla ciccay

oo
- -

£2

zwiazkdw organicanych ograniczona|ograniczona

25°C w granicach, /W/m*K/ 4,5%9,5 932140

i gazodw & minimalna minimalna

N O
vn

Wiasnoscl | TWB-501 GQ~5?1
P EE s . vy s o
a/ Odpornodc¢ chemiczna w Srodowiskn
kwasSnym . odporne odporne
b/ Odpornodéd chemiczna w Srodowisku
zasadowym ' _ nieodporne jnieodpornse
¢/ Odpornosé chemiczna w Srodowiska
zwigzkow glilnie utleniajacych ograniczonalograniczona |

T i

e T

i

p ’ e ~ e o . o o ) il 4, e ot s 2e LR



Informacje dedatkowe do Bi--88/6034-04
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b, Baozepnie wyrobdy ksritouwyeh, Do inczenlia wyrobd
aritouych 2 tworzywa PW3-501 naledy stosowal kit weglow
@y kwasoodporny KwB-110, a do Zgezenia wyrehow karitouych

5 tworzywa TGB-511 kit geafitowy kwasoodporny “iH3-111.
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of Cegla wiglowa nasycana BN=-75/06034-02,
b/ Prytgi weindainowe PH-77/C-82003,
o/ Fury kariteowe Bi-80/6084-01.
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