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i 
ł 

b/ ' ~orpu8u 3a.:c _"u karl tOWl-go ' gra.f! towe eo s ;ycollego żywicą 

fe!lOlo\'JQ-f rmalde '\yd O'v'7ą , · ·' .... 1 ·10 o średnicy 70 mm L d ługoś ci 
'J / 80 mm wykonanego '~ rys •• • 

KORPUS Z .r~\';ORU 'fGB- 511 r y ,] ~ •• 70x80 BN-SS / 6034-04 

J v/vT ; '\G ' 1\rr A 
.. fi • • eL.';/ .. .. l.Al. J._ 

.L.J .. , Vhg,lD,rt z§. .:u·~x.trz~ PO',o\i ierzchnid .:J r obów karitow ;ych 

może b;yć obra bian,::. lub nieobra binna mechanicznie. Jakość obrób

ki powierzchni powinria być vod anana r;ysunkach techniczn;ych 

uzgodnion;ych po l i~ ~3y dostawcą i odbiorcą . 

J~..o...\?. F. f:ill..h11:t!..l.. V.IJ!f11 ',ar."y __ i t9.l.9 r a ncj.Q. W'lf1LUl rowe wyro bów powinny 

być 7.godnc z ry s Uflkami t e ehnicznymi, uzgodnionymi p ornię d z ;y 

~0 3tawcą a odbiorcą. 

'f .q blica 1 
... - -- - - ~ ,- • ~-. 

' . ___ . ,." lL !Jl~ll ci!,~, ' j 

N:y ITi 10'B.nia 
,~ 

TWB- 501 TGB-511 
, 

._--.... - M - , -
-~ 

1 2 J • 

al r, , , J \;r(~8t O !3 C pozorna , elcm , 
, nie rr.nio .i ni~ 1 ,G 1 ł 7 
b/ Wytrzymałość na ściskanie ? 

;,TPa . mniej niż 50 .35 n p. 
J 

ci Zawart ' , 
popiołu, ."" n ie I se /0, 

wi .:;; cej niż 5 1 

l 
I dl r . kl' , , wodą? %, n.ie '4aS l-ą - . 1.VJ ose 

ł vJię cej niż .3 2 
. .• ! 

.. , 
J > 4: ił r~cL~lr.9nąni ą-'!.. Dopusz cza s ię ' naprawę obie na"-' oż~ 

i krawędzi oraz wgłębie~ dla wyro bów kari towych rod za ju 

Ir\'iD-501 ki t ern KWB- 11 O, na t omias t kitem KGB-11 1 wyrobów r odza

j u 'rem-511 ~ 

~ie lko6ć dopu3zczalnych wad wykonan ia należy uzgodnić pomię

dz y zamaw ia j ącJffi i , producerl tem ~ 

l . . - --
1 Podać nur'io r rysllnk u 
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3.,5 e Znako)X,Mię. VI dwóch różny ch r.1 iej scach wyrobu nale ży 

umieścić VJ sposób trwały i widoczny barwny pasek o kreś .a;i ący· 
rodzaj wj'robu , o długości około 50 mm i sz erokości około 

, 

20 mm w nas tępujących kol ruch: 
wyroby rodzaju TWB-501 - kolor zielony, 
wyroby rodzaju TGB-511 ~ kolor tółty. 
Nie znakuje się w.yrobów dla których mogłoby s i Q to okazać 

szkodliwe ze wzglQdu na ich zastosowanie -lub wy rob6w o zbyt 
małych wymiarach. 

4, PAKOWANIE. P :"{ZECHO\1YWANIE s Tą~NSPOIIT 

.!li 1 &! P ak,owanięa. Vry roby karitowe nale ży pakować w skrzyric 
drewniane zgodnie z P~-73/D-79604 lub wysyłać luz~m zabez
pie czaj ąc j e przed uszkod zeniami me chanicz,n:y ., i, owi j aj ą , 

wyroby wełną drz ewną wg PN-74/D 94000 ub prz e kłada j ąc pa

pierem fal istym zgodnie z PN-68/ P-50527. 
Na każdej ::krzyni. noleż;1 umieśeić 't sposó b -;;rwnły nnpis 

zgodnie z PN- 85/ 0- 79252 zawiera j ący co najmniej: 
al nazwę lub znak wytwórni , 
bl ozna czeni e wg 2, 

ci liczbę sz tuk lub masę , 

dl rok prod ukcji, 
el znak kontroli j akO Ś ci, 

f i znaki manipulac yjne wg PN-85/0 - 792 52 ry~~ 1 i 6 orez 
10 " ali i "b". 

W przypadku eksportu opakowanie i oznako0anie nale~y kR~
dorazow o uzgodnić z eksporterem . 

4.2!_Przechowywanie, Wyroby kar itowe nule?.;y przcchov~;y wacS 

w pomies z czen iach kry tych, w spo86b zabezpi c za j ący je przed 
zawilgocenier.1 i uszkodze niami mechanicznymi. 

ś 03, J'rapsj)Qrt ,.L Wyro by karl towe nale Żj' przewozić dowolnymi 
środ kami t ransportu, w sposób zabezpiecza j ący je przed za-
wilgoCC l i em 
w i ąz uj ąC',Ymi 

ładowania i 

i usz kodzeniam i mechanic znym", oraz zgodnie z ~ Dbo

w kra ju przep i sami iŁ .instrukc jami dotJ' c ząc ymi '. 

rozładowywania towarów • . • Y. ~. .. 
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5 ł 1, KQ1ltr la .iaK.Qścl 

5., 1 f 1 g S łag i_J.i.;·.z!';oś,ć PWii! Partię stanowią YJ yro by ka

itowe jednego rodzaju i tych samych wymiarów '} l iczbie nie 
przekraczaj ce j 500 s z tuk. 

5, L, 2. 1:.9 bif)"r,..ę,nie .' prz:vp:otOiY.D .. nie próbęk ~. Z part ii przeds te.
wian j do odbioru naleiy pobrać wyroby w sposób lo sowy na1ł śle_ 

pali zuo .. 1nie z PN-83/W--OJO'lO w ilośc i podanej w tubl. 3 • 
. r. lzasadni.ony ch przypadk·.:lch na podstawie uZ.godnień pomięnzy 

dostQwcą i odbiorcą badan ' a wg 3.1 i 3.2 mogą -by ć przeprowa-
zane na vmzyst -ich szt ukach partii . 
U wytwórcy dopuszcza sig pobieranie próbek ~ tó cu produkcji . 
Próbki do bad ~ri wg 3~3a/.dl naleiy przygotować następuj ącą : 

al do oznaczania gęs tości pozornej i wytrzymałości na ścis-
kanie próbki n , l eiy ł ykonać w kształcie walca o ~~ednicy pod s -

C ·' , • 
""" ' ,y- ,--: \ i .... 4 • • "0 · t 

) $' " . " :t. .I,j 'JO~_ '.' SC .J- 10 tO,1 mm tak , aby po~ ie~z chnio 
podst aw w~lca były wzajemnie równoległe i prostopadłe do two
rzącej ·wa lca. W prz~padku gdy wymi ary e lementu nie pozwalają 
na wykonanie próbek o wy~ej pc anych wymiarach , do oznac z~niB 

mogą być r ównie ~ lJ.~yt c próbk ' w kształcie sześc i nu o wymiara ch: 
+ + + . + + + 10 - ,1 x 10 0,1 x 10 -0,1 mm lub 5 -0, 1 :x 5 ~0 , 1 x 5 - 0.1 mm , 

bl do oznaczc:..nia zawartości popio ł u s tosuj e s lę zgnie cione 
pl'óbki pozostałe po ozna cz;uniu wytrzymałości 11a ściskanie. 

W tym celu próbki nule~y oddzielnie rozdrobnić i przesiać 

prze z sito o wymiaruch oczka kwadra towego 1 mm tak , aby cała 
rozdrobnionE."', próbka prze szła przez sito. Z knż(Jo go przesiewu 
nale~y odwa~yć około 5 g z dokładnoś cią do 0~00 1 , po czym 

, 
suszy w terope r a tu.rze 100.;·105 C do stałej masJl . Oznaczanie 
należy vykonać odd "elnie dla każde j próbki, 

ci do oznaczania nasiąkliwości wodą nale~y przygotować 
prób k o o obj ę tości min 25 cm3

0 
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Tablioa 2 

}?o~:om ~~::Oli-~I{ad~~~·~ A/f5~\~/'2d/' o~~:"1 
ł cza na 

, -*--" '-
Ba danie wg 

3. 3a/+d/ 

II ogólny 

S-2 

-

~M_._W ________ • __ H~~~, ____ • ________________________ ,~ ________________ ."~ __ ~ 

5,,1 t4..!! _~_tOf!Qy.''Lj, e" D.ln,)16;Lb~ilą?:.piśL!\. Pla ny bada n i 'l dla l~on

. t roli norma lnej wg ta.bl .. 3" Wybór i stosowanie planów ba "~ 

.. d · nia dla kontroli obostrzone j i ulgowe j oraz prz. . j6ciG 

z jednego rodza ju kontroli na inny wg PN 79/j-03021 ~ 

Tabli ca J 

- ~v . • --
1 ,- '1 . - ~ 

do 50 8 O 

51 - 90 8 O 

91 - 150 32 1 

151 - 280 32 1 

281 - 500 50 2 
r----~I - -

n - liczność próbki ; 1111 - liczba 
m2 - liczba dyskwalifilcu.j pca 

c-...... - _ _ .. o' P ' r_1$l 

r fl2 . .! O pię bad ań 

O ,' ) 
6. 

4 . 

1 

1 

2 

2 

3 

!) 

3 
3· 
3 

3 
3 

-

~ 

"'-

o 
O 
r o 
O 

l --
kwalL. ikuj ąca ; 

. .• -

S ..2 2. 1. Ozngczanie ETS tnści_ P0 zQ.rne j - wg PN- 75/ C-82055/ 10 • 

.2J 2 .. 2~ .. _ Oznaczani V]:Ltr7~.D1ał (l.llil;i,'· na Ści8kf~niQ. - wg PU ... ? Ą/C-
82055/01 • 

5, s 2Q l1'-.9zl1q c2illpte 7~,warto~ci pąRł..ołl!. .- wg Pl-80/G·· 0 4 5"2 

metodą fJ2.ybk '·cgo spopielaniae ", 

.5.r.2.4~ 1 O ~t.uac?;unl .. e, nąni l:lkll..Yioś q;l.."J:t9flU - v'g PN~975/c -82055/10 . 
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5...,.] .. .1 Oą,ęna W;l1rhk)~'J ą ( .Q.Ó..J.. Wyniki badań dla Yl:Jro bów ko. .L'lt o
vryc'1 nale'y uznać :~a zgo r'n'3 7. wymagan '.ami. normy, .jeżeli li-,z
ba 8 z tuk niedobry :1 \~śród - pobranyah do badań wg 3.1; 3.2 

i :~3 lO 3al .. dl ni ·~ prz ''; l, r oczy la odpo'tJiednie j licz by podane j 

w tabl . 3 kol o 3 i 6 ~ 

VI prz.l padku prze k !:,ocz,enla lic!; OJ.] kwa ifikuj ąc ej podane j 

dla badań w t ab ls J ko l. 3, wytw5rcy przys.uguj e prawo prze
sortowani partii i ponownog( pl'%edstawieni do odbioru. 

\/ pr zypadku kOlup l etnej inst~lacji producent obowiązany jest 
u~upełni6 instalację o odrzucone element y. 

~.4.\! .ZQAwiac!lYo (~Jni '_.9 ._~Ql}0-.i.(,·~Q.h l:.??:...d. ń_o. Producent obow iązany 

jest dołączyć do ka~dej partii za~wiadczenie o wynikach prze
pro~adzony ch badań, a tw1. erdzające zgodno6ć wyrobu z wymag 
uL,.mi norlily ~ 

K O N I E C 

j ~ I ll}:1 t ~t t q,c j a .QIr r. :':!) c m') iU .J,nQ l1.w:'mc - I nf:l t:y t u ij C hmn ic Zl1e j 

Przeróbki Węgla oraz Zakłady Elek trod Węglowych 1 M. ja, 
Raci bórz. 

I s t 2..WJ;1_. ~ m i 'JolU W $ t Q qJ.ln.l.ru. d.9. J1N 'Cj L G O 13,1--Q.4 
uactualniono metodJ lcę b dań , 

bl wprowadzono BtatyGt~czną kontrolę jako ~ ci, 
ci uaktualnio .0 wymagania , 
dl zaos t rzono kontr lę j alc 0~ ci, 

el zmnie j nzono l iczno~ 6 partii, 
f i wprowa tzono znia.nę oz nacz .ni.a wyrob 6w karito I-Jyc • 

.L N.orm v ..:......<l9tc, lli.'l_n.i;L.J~lin.&Q n 
PN-'14/C -82055/ 0 1 Me tody h ldali \'Jyro bów z węgli usz l a che tn~,o

nych ~ Oznaczanie wJtrzymnło~ci na ~Diskanie 
l>l-T-75 /C- 820551 1 O Me t ody budań wyrobów z -łęgli u8z1ache t .nio 

n ych. Oznaczanie gQato~ci rzecz:ywist j i pozorne j , poro
wL'ości i nasiąkliwo~c i 

PN-7;;1 D-7:3 60lt Sl.rzynie dI'e~ n' ane o mas 18 zE::i""vo.X"tości od 151-

1000 kg. Ws pól e wym gania i bad ania 

PN-74/D-9 4000 W . łna drzewna 
.~ <PN-80/G-04512 p l:;,wH st f' ł Oz a czan ..l..n ?' Cl'}/artości popiołu 



InformRcjc dodatkowe ~ () r .n ;"' GB/6084-04 7 
------~----_._ .• _--------,. _. --'-:"-'~-----'------~---

PN~83/N-03010 Staty at~czna kontrola j akości . Losowy wybór 
jednostek produktu do próbki 

PN-79/N- OJ021 Statystyozna kontrola j akoś oio Kontrola od
biorcza wg oce ny a lternatywnej o Plany badania 

PN-85/o-79252 Opakowania t ra .sportowe z zawartościąQ Znaki 
i znakowanie. Wymagania podst awowe 

PN-~8(P-50527 Tektury faliste 
Regulamin PKP o ~adowaniu i zabezpieczaniu przesyłe k to~a

rowych I DzoT . i Z.Ko Nr 9 9 poz. 68 z 1985 roi 
Z arządzenie Ministra Komunikac ji z dnia 7 marca 198) re 

W sprawie ładowania samochod6w ciQ ~arowych i przy czep 
I Mon6Pol. Nr 24, pOZo 123 z 1963 re i Nr 35 poz. 2 ~O 

z 1968 r./ 
Kod TowaroVJ o-J,Ia teria;::ow;v , Pod br':tn?H. 1248. Wyroby z 'wę gli 

uszlGchetnionych~ Centrun Informat yki i Badań E}con~~icz

ny ch Hutnic twa 19Tf re 
Ustawa o pr~~ie przewozowym z dnia 15 "istopafa 1984 r. 

/ Dz . U. nr 53, pOZo 272 z 1984 r.1 

,._ ._ ... _ _ .. _u. ____ ·_ ........ ____ • __ . .-_ .. _ _M··~_t" ______ . __ .-, ______ " .... .--_,..-. _ ____.....-...... ___ .. , 

~łłasności 'rWE-501 TGD-5'11 I 
1-. -a ...... I-O-d-P~_;l-.1-0-Ś-Ć-c·-,h-c;-m-i-c-~-: n~a-w--s-, r-o-d-o-\\~' i-8-' k-' 1 .... 1-+--- -----+--... 1 

kwaśnym odporn:-, odporne I 
bl O doorność chemiczna w ~rodowisku • t 

zase.dow;ym nieodpol ne nie odpo .. :ne 
ci Odporno~ć chemiczna w środowisku 

związk6w silnie utleniaj ących 

dl Odporność chemiczna w środowis ku 
związk6w organicznych 

el Przey,'o :lność c:irplna \'! tempera turze 
25°C w granicach, / Vl meK7 

fi Temperatura racy / zależnie óe 
środcrwiska.1 t> " n i e wyżej niż':· 

gl Przepus~czalność dla cieczy . . , . 
~ gaz0w '. 

hl Dopusz czalue ciśnienie , MPa, .. 
.. . . .. 

n~e Wlę CCJ lUZ 
- dla gazów 
- dla cie czy 

~- .' . : ... ~ . -! ., .. } i4 i!- ........ 

ograniczona ograniczona { 

ograniczona ogra1iczona 

170 

minima lna 

0 ,05 
0,2 : 

93~140 

170 

" 
minimaln e. 

I , 

I 
~ 

l 
l 
I 
I 

I 
l 
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( 

.. 9 .. • 
k~ritowyGh Z t ~orz~wa ~0n-50 1 naleiy stosować kit w ę glo

vry k 'Jas oodpo.-.:>ny K\1il1~ '11 0ł a do ł ąGrjenia wy:.cobów };:arit O',iyc h 

t worz:'J1;va rrGl:l-j11 

"~ I ... :f, ..... I:l <,",1 (, " , l ' ,., .Lli.A. l::J ... l .11 : ., , H ,;.-., 

Gl H I)l ';; karit owe BU-BO/G084-01. 

j ' ł ., ;,), " <id ili\,. 'J.OV'11 ch 
' .. L_ . ... .I ~ ~ .., J.. · . .. ' t: . ) "1] 


