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1, WSTEP

1,1, Przedmiot normy, Przedmiotem nommy sg piers-
cienie uszczelniajgce produkowane z wegli uszla-

chetnionych, nienasycane lub nasycane zywicg fe-
nolowo-formaldehydows,

Pierscienie uszczelniajace produkowane sg Jjako
jednoczeéciowe lub wielosegmentowe, lgczone przy
pomocy stalowej sprezyny.

1,2, Zakres stosowania przedmiotu normy. Piers-
cienie uszczelniajgce stosuje si¢ do uszczelniania
waldéw, czesci wirujgeych w turbinach,pompach,spre-
zarkach i innych maszynach,

Warunki pracy pierscieni nalezy za kazdym razem
uzgodnié z producentem,

1,3, Normy zwigzane

PN-59/C-82050 Wegle uszlachetnione, Oznaczanie ggs-
tosci rzeczywistej, gestosci pozornej i poro-
watoscli bezwzglednej

PN-58/H-04179 Materialy ogniotrwale., Préba $cis-
kania

2, PODZIAL I OZNACZENIE

2.1, Rodzaje. Rozréznia sie¢ dwa rodzaje pilers-
cienl uszczelniajgcych:
PUS-400 pierécienie uszczelniajgce nienasycane,

PUS-405 pierscienie uszczelniajgce nasycane,

2,2, Budowa oznaczenia. Oznaczenie pierscieni
uszczelniajacych sklada sie z czgsSci sltownej,sym-
bolu wyrobu, numeru aktualnego rysunku technicz-
nego uzgodnionego pomigdzy odbiorcg 1 producentem

oraz Symbolu normy.

2,3, Przyklad oznaczenia pierscieni uszczelnia-
jacych nasycanych wykonanych wg rysunku..,, @

PIERSCIENIE USZCZELNIAJ4CE PUS-405 (rys. ...)
BN-68/6084-03
3, WYMAGANIA

3,1, Wyglad zewngtrzny
3,1.1., Struktura materialu, Pierscienie uszczel-

niajgce powinny byé wykonane z materialu jedno-
rodnego, bez pegknig¢é i rozwarstwien,

3,1,2, Powierzchnia pierscieni uszczelniajgcych
powinna byé gladka, bez peknieé i rys, Dopuszcza
sie wystepowanie nierdwnosci powierzchni miesz-
czgcych sie¢ w granicach tolerancji wymiarowych,

3,2, Wymiary pierscieni uszczelniajacych powin-
ny byé zgodne z odpowiednimi rysunkami uzgodnio-
nymi pomiedzy dostawcg i odbiorcs,

3,3, Wymagania fizyko-mechaniczne - wg tabl. 1,

Tablica 1
Rodzaje
Wymagania PUS =400 PUS=405
a) Gesteéé pozorna, g/cuT,
nie mniej niz 1,5 1,6
b) Wytrzymalo$é na Sciska-
nie, kG/cmz. nie mniej
niz 250 400

3,4, Cechowanie. Na kazdym pierscieniu i na kaz-
dym segmencie nalezy umiescié¢ w sposéb widoezny
barwny pasek okreslajgcy rodzaj pierscienia wyko-
nany trwatsg farbg w nastepujgcych kolorach:

a) pierécienie nienasycane - kolor zielony,

b) pierscienie nasycane - kolor czerwony.

W przypadku pierscieni wielosegmentowych nale-
2y na kazdym segmencie umiescié numer kolejny

segmentu w pierdécieniu,

PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.

4,1, Pakowanie. Kazdy piersciend uszczelniajacy
pakuje si¢ w papier parafinowany lub pakowy,a na-
stepnie uklada w skrzynie drewniane lub kartony,
‘wypeiniajac wolne przestrzenie weing drzewnsg,
Pierdcienie malych wymiaréw pakuje si¢ po kilka
sztuk razem, Na kazdej skrzyni lub kartonie nale-
zy podaé¢ w sposéb trwaly co najmniej nastgpujace
dane:

a) nazwe¢ lub znak wytwérni,

b) oznaczenie wg 2.3,

¢) date produkecji,

d) wage netto i brutto,

W przypadku eksportu opakowanie i
nalezy kazdorazowo uzgodnié¢ z eksporterem,

zna kowanie
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4,2, Przechowywanie. Pierscienie uszczelniajgce
nalezy przechowywaé¢ w pomieszczeniach krytych 1

suchych,

4,3, Transport, Pierscienie uszczelniajgce mo%-
na przéwozié dowolnymi $rodkami transportowymi, w
sposéb zabezpieczajacy przed uszkodieniami me cha-
nicznymi i zawilgoceniem,

5, BADANIA

5.1, Rodzaje badan
a)
o)
c)
a)

5,2, Wielko§é partii. Partia pierscieni uszczel-
niajgcych nie powinna przekraczaé 2000 sztuk,

Partig¢ mogg stanowié pierécienie jednego rodzaju
i tych samych wymiaréw,

5,3, Pobieranie prébek, Z partii pierscieni usz-
czelniajgcych nalezy pobraé w sposéb losowy licz-

be piersécieni podana w tabl, 2,

ogledziny zewnegtrzne,

sprawdzenie wymiaréw,

oznaczanie gestosci pozornej,
oznaczanie wytrzymalosci na §ciskanie,

Tablica 2

Liczba piers- [Liczba piers- [Dopuszczalna {Liczba piers-
cieni w partii|cieni prze- liczba piers-jcieni prze-
znaczonych do jcieni wadli- jznaczonych do
badah wg 5.1 ch wéréd |badaf wg 5.1
a)ib) pobranych do| ¢) 1 d)
adan wg 5.1
o

1 2 4

do 160 10 0 2

161 = 630 15 1 5

631 + 2500 40 2 5

Z pierécieni pobranych do badan wg 5.1 c¢c) i d!
wykonaé co najmniej po jednej prébce o minimalnych

wymiarach :

érednica 10 0,1 mm, wysokosé 10 10,1 mm

tak, aby powierzchnie podstaw walca byly wzajemnie
réwnolegte i prostopadie do tworzacej walca, Two-
rzgca walca powinna by¢ zgodna z kierunkiem pra-
sowania, Do oznaczania mogg byé rdéwniez uzyte
prébki o minimalnych wymiarach 10x<10x10 *0,1 mm
lub 5X5Xx5 *0,1 mm w przypadku,gdy wymiary piers-
cienia nie pozwalajg na wykonanie probek o wyzej
podanych wymiarach, Na prébkach nalezy zaznaczyé
kierunek prasowania,

U producenta dopuszcza sig pobieranie prébek 2z

materiatu przed obrdébka mechaniczng.

,4. Opis badan
5,4,1, Ogledziny zewngtrzne, Wszystkie piers-

cienie pobrane do badan wg 5,3 nalezy poddaé o~

gledzinom zewnetrznym w celu stwierdzenia zgodnod-

ci z wymaganiami podanymi w 3.,1,1 1 3.1.2,
Ogledzin nalezy dokonaé nieuzbrojonym okiem,

5,4,2, Sprawdzenie wymiardw nalezy wykonaé z do-
kladnoscig do 0,1 mm na wszystkich pierscieniach
pobranych do badai wg 5.3. :

5.4.3, Oznaczanie gestosci pozornej nalezy prze-
prowadzié zgodnie z PN-59/C-82050, Do oznaczania
nalezy uzyé prébki przygotowane zgodnie z 5,3, Za
wynik nalezy przyjaé¢ srednig drytmetycznq wynikdéw
wszystkich oznaczan, z ktérych zaden nie moze byé
nizszy wiecej niz o 10% od wartosci podanych w
tabl, 1.

Prébki nalezy zachowaé do oznaczania wg 5.4.4.

5,4,4, Oznaczanie wytrzymatosci na sSciskanie
nalezy wykonaé wg PN-58/H-04179,Do oznaczania uzyé

préobki pozostale po oznaczaniu wg 5.4,3, Za wynik
nalezy przy ja¢ srednig arytmetyczng wynikdéw wszyst-
kich oznaczan,z ktérych zaden nie moze byé nizszy
o wiecej niz o 10% od wartosci podanych w tabl.{i,

5,4,5, Ocena partii., Nalezy uznaé, ze partia od-
powiada wymaganiom normy, jezeli liczba sztuk nie~
dobrych wsréd pobranych do badan wg 5.1 a) 1 b)
nie przekroczyita odpowiedniej 1liczby podanej w
tabl, 2 kol. 3 oraz wyniki badan wg 5.1. c) 1 a)
bedg dodatnie,

Nalezy uznaé, ze partia nie odpowiada wymaga-
niom normy, jezeli liczba sztuk niedobrych wgréd
pobranych do badan wg 5.1 a) 1 b) przekroczyla od-
powiednig liczbe podang w tabl, 2 kol, 3 lub kté-
rekolwiek badanie wg 5.1 c¢) 1 d) dato wynik ujem-
ny.

Jezell liczba sztuk niedobrych wsréd pobranych
do badai wg 5.1 a) i b) przekroczyla odpowiednia
liczhe podang w tabl, 2 kol, 3, wytwérey przysiu-
guje prawo przesortowania partii i przedstawienia
jej do ponownego odbioru,

5.5, Zaswiadczenie o wynikach badan, Wytwdrca
jest obowigzany przedstawié odbiorcy zaswiadczenie
zawierajgce wyniki badan przeprowadzonych przy od-
biorze partii,
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