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UsziacHET- | Wyroby z wegli usmlachetnionyoh | Zamiast

NTONYCH MASY KONSTRUKCYJNE Grupa15§:a1ggowa
1. WSTEP

l1e1. Przedmiot normy. Przedmiotem.normy g8 magy konstrukcyjne

produkowane. z mieszaniny rozdrobnionych wegli uszlachetnionych
i lepisgzcza przeznaczone do ubijania na gorgoco.
Norma nie dotyczy mas wgglowo-ceramicznych ubijanych na zimno.

j P Zakres stosowanla przedmiotu normy. Masy konstrukcyjne

z weggli uszlachetnionych stosuje sie jako tworazywo priy budowie

i remontach wielkich piecdéw hutniczych, piecdéw elektrycznych
seliwiakdw oraz katod w elektrolizerach do produkcji aluminium.

2. PODZIAYL I OZNACZENIE

2.1, Rodzaje., W zaleznodécl od przeznaczenia oraz zastozowanych

surowcéw rozrdznia sig¢ pigé rodzajoéw mas konstrukcyjnych (o nast@-
pujacych cymbolach' _

MET-180 - masa w¢glowa trzonowa przeznaczona do formowania trzo-
nu i garu wielkich piecdéw, wyktadania piecéw elektrycznych oraz
do przeprowadzanis biezgcych remontéw wymienionych piecdw,

MET-184 - masa we¢glowa trzonowa przeznaczoha do formowania kot-
liny i syfonu zuzlowego zeliwiakdéw metalurgicznych oraz jako ma-
teriaX do wypeiniania uszkodzen wykladzin weglowych w czasie remon-
tu zeliwiakdw,

MEW~190 - masa we¢glowa wyrdwnawcza przezhaczona do wypelniania
przestrzenil pomig¢dzy ptaszczem a wymurowaniem wielkiego pieca,

WBN-64/6083-02, B-64/6083-03, \BN-65/6083-04

| ZgXoszona przez Zakiady Elektrod VWeglowych 1 Maja w Raciborzu
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Metalurgii Zelaza |
Zarzadzeniem nr 5/81 z dnia 25.03. 1981 r.,jako norma obowiazu-
jaca od dnia 1.,07.1981 r.
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MGW~193 ~ masa grafitowa wyrdéwnawcza przeznaczona do wypeinia-
nia przestrzenl pomiedzy pYaszczem a wymurowaniem wielkiego pieca,
MED-195 - masa wg¢glowa denna przeznaczona do wypeiniania szcze-
1in pomiedzy blokami wgglowyml oraz wykozenia garnisarzu stano-
wigecego katodeg elektrolizera aluminium, ’

2,2, Przayk¥ad ozngczenia masy weglowej konstrukeyjne] trzono-
wej MET-180: ‘

MASA WEGLOWA KONSTHUKCYJNA TRZONOWA MET-180 BN-81/6083-09
lub wg KTM
. 1248-812-001-000

-3, WYMAGANIA

3.1, Wymagania ogdlne., Masy konstrukcyjne nie powinne zawie-

raé cial,obcych np. kamieni, drewna, kawalkdéw zelaza itp.

3,2, Wymagania fizyczne 1 chemiczne - wg tabl. 1.

Tablica 1

Wymagania

Rodzaje mas konstrukcyijnych

Metody ba-
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Uscislenie zawartosci cze¢scl lothych do uzgodnienia migdzy produ-
centem g odbiorca '

4, PAKOWANIE, PRZIECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1, Pakowanhie, Mas konstrukeyjnych nie pakuje sig¢. lMasy powin-

ne byé uformowane w dowolne ksztaxtki o masie nie przekraczajsce]
25 kg. Na zyczenie odbiorcy mas¢ mozna uformowaé rdwniez w opalko-
wahie jednostkowe, np. beczki metalowe.
Ze wzgledu na kruchosé tworzywa dopuszcza si¢ wystepowanie rozn-
kruszu w ilosci nie przekraczajacej 10% ogdélnej wielkosci partii.
W prazypadku eksportu opakowanie i znékowanie halezy kazdorazowo
uzgodnié z eksporterem.

4.,2. Przechowywanie. Masy konstrukcyjne nalezy przechowywac w po-
mieszczeniach krytych i suchych, w sposdb zabezpieczajscy je procd

zanieczyszczeniem. Okres przechowywania w podanych warunkach nie
powinien przekraczac¢ 12 miesi¢cy.,
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4.3, Trangport. Masy konstrukecyjne mozna przewozié dowolnymi
érodkami transportu, zabeZpiéczajqcymi je przed zawilgocenien
i zanieczyszczenlem zgodnie z obowigzujgcymi w kraju przepisami.
W transporcie kolejowym masy nalezy przewozié¢ zgodnie z przepisa-
‘mi o radowaniu 1 wyladowywaniu wagondw towarowych w komunikacji
wewngtrznej.

5, BADANIA
- 5.1. Rodzaje badan - wg tabl. 2, -

Tablica 2
Rodzaje badan Wymaganis
a/ Sprawdzanie wygladu zewng¢trznego 3.1
b/ Oznaczanie popio*u w masie nie-
wypalonej | 3.2a/
¢/ Oznaczanie gestosci pozornej masy
niewypalonej | o 3.2b/
d/ Oznaczanie zawartosci czesci lot- |
nych w masie niewypalonej 326/
e/ Oznhaczanie ggstObcl pozornej magy
wypalonej 3.2d/
£/ Oznaczanie opornosci elektryczne]
| wiadciwe] masy wypalonej | 3.2e/
g/ Oznaczanie wytrzymazosci na Scis-
kanie masy wypalone] 3.2f/

5.2. Kontrola jakosci

5.2:1¢ Sk¥ad 1 wielkosé partii. Partia przedstawiona do odhioru
powinna sktadaé sig¢ z ksztaltek z masy jednego rodzaju. Wielkodd
partii nie powinna przekraczaé 50 t.

5.2.2. Sposob pobierania probek. Z przedstawionej do badad parti
nalezy pobraé w sposdb locowy prdbki plerwotne w liczbie podnnc
w tabl. 3.
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Tablica 3
Wielko$é partii, t |, Liczba prébek pierwotnych
. | do bad aﬁ ]
| do 10 ;}f - 10
powyze]j 10 - .25 B | 15
powyzej 25 - 50 1. 25

Przy pobieraniu prébék i przygotowaniu sSredniej pfébki labo~-
ratoryjnej nalezy stosowaé wytyczne ogdlne wg PN-67/C-04500.
Prébki nalezy pobraé w rdéwnej liczbie z résnych miejsc wagonu
lub innego Srodka transportu'wzglednie miejgca gkxadowania.

U wytwérey prdébki moga byé pobieféne w toku produkecji.

Prébki nalezy pobraé przez odbicie kawaikdéw masgsy za ponoca
stalowego miotks. Wielkosé prdébki pierwotnej nie powinna bLyc
mniejgza od 200 g, powlnna Jjednsk byé wystarczajgca do uzyskania
prébki ogdlnej o masie co najmniej 10 kg.

5.3. Opig badan

5¢3.1. Przygotowanie prébek. Do poszczegdlnych badai prdbki

nalezy przygotowaé w nizej podany sposdb:

a/ do oznaczania popioXu 1 czescei lotnych pobraé z kazdej prib-
ki pierwotnej okozo 50 g masy, tak jednak, aby *aczna masa tych
prébek wynosita okoXo 1 kg. Prébki nalezy rozdrobnié na ziarno,
ktére przejdzie catkowicieé przez sito o boku oczka kwadratowero
1. mm. Przesiew nalezy dokXadnie wymieszad, \

b/ do oznaczania ggstosci pozornej masy niewypalonej prdblc
ogdlng przygotowang wg 5.2.2 nalezy ogrzadé w temperaturse
105+110°C, a nastepnie dokZadnie wymieSZaé. Z otrzymanej w ten
gposéb masy pobraé dwie prdbki o objetoscl okozo 200 em° i ufor-
mowaé z nich recznie bryty o ksztatecie zblizonym do kuli. Pozos-
taxa oz¢éé masy jest przeznaczona do pfzygotowania prdobki macy
wypalonej,

¢/ do oznaczania ggstosci pozornej masy wypalonej, oporno.ci
elektrycznej i wytrzymakosci na sSciskanie nalézy przygotonalé vial-
ce o0 Srednicy okoXo 150 mm i wysokosci okoXo 300 mm. . tyn colu
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do cylindrs 2z blachy stalowej_ﬁélezy przeniesé okoXo 9 kg masy

i ubié jg warstwami o gruboscis 3+4 cm za pomocg stalowego mtot-
ka. Masg uformowang w cylindrze wypalié w piecu elektrycznym

. umozliwiajgcym réwnomierne ogrzewanie cylindra na calej jepso
dzug-éci oraz swobodne ulatnignie egi¢ czedel 1 tnych w czagie
.'wypainnia. Naciek jednostkowy_hh prébk¢ w czasie wypalania powi-
nien wynosié 0,05 MPa. Probke nalezy wypala¢ w ciagu 12 h pod-
.nbszqo sﬁopniowo i réownomiernie temperetur¢ pieca wg tabl. 4.
Wazystkie operacje naleszy wykonywaé przy sprawnie dzia*ajgcej
wentylacji .

Tablica 4
Czgs wypalania, h Temperatura w piecu, e,
0-3 270
powyzeJ  3-5 400
powyze]  5-7 620
powyzej  7-=9 | 1000
powyze ] 9-12 1000

2 tak przygotowanego walca nalezy wyciaé prdbki o srednicy
co najmnie] 80%0,5 mm 1 diugodei SOtO,% mme Fowlerzchnle podataw
wyci¢tych waleéw powinne byé wzajemnie rdwnolegle 1 prostopadle
do tworzacej walca. '

5.3.2. Sprawdzanie wygladu zewn¢brznego. Parti¢ masy przedsba-
wiong do odbioru naleszy poddaé sprawdzeniu ha zgodnoS$é z wymain-
hiami 3.1,

5¢3.3s Oznaczanie zawartosci popioXu masy niewypalonej -
wg PN-T2/G-04512 p.2.5.2 z prdébki przygotowaned wg 5.3.1a/.

5:3.4. Oznaczanie gestosci pozorneij masy niewypalonei. LUrnyso-

towang wg 5.3.1b/ prdébke¢ zwazyé z dokXadnoscia do 0,2 o i zmierazyd

jej obje¢tosé przez zanurszenie w naczynin z rursg przelevwows, napel

niong wodg do poziomu przelewu. wod¢ wyparti 2z naczynia no sann-

e
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it

rzeniu bryty zebradé do cylindfa:pomiarowego pojemnosci 500 cm3,

po czym odczytad objetosé wypartej wody.
~ Gestos$é pozornsg /Ppoz/ obliczyé w gramach na centymetr egzedcien-
ny wg wzoru .

| poz

w ktérym:
m - masa bryity, g,
v - objetosc wypartej wody, cm3.

5.3.5. Oznaczanie zawartosci czgsci lotnych masy niewypalonej-
wg PN-71/G-04516 z t8 rdznics, ze prdbki nalezy praizyé przesz
3 min w piecu ogrzanym do temperatury 85012500.

5.2.6. Oznaczanie gestodci pozornej masy wypalonej - .
wg PN-75/C-82055.10 na prébkach przygotowanych zgodnie z 5.3.1c¢c/.

5s3.7s Oznaczanie opornosci elektryecznej wkadciwej masy wypalo-
nej - wg PN-75/C-82055.08 na prdébkach pozostakych po oznaczaniu
Wg 5.3060 - “ | |

5¢3.8. Oznaczanie wytrzymaXosci na Sciskanie masy wypalonej -
wg PN=T75/C-82055.01 na prdbkach pozogstaXych po oznaczaniu vig 5.3.7.

5¢4. Ocena partii. Parti¢ nalezy uznac¢ za zgodna z wymaganiami

normy, Jjezeli wyniki badan sg zgodne 2z Wymaganiami podanymi w 3.1
1 3,2. | |

W przypadku gdy w wyniku badan wg 5.1 tylko jeden z parametroiw
nie jest zgodny z normg, badanie to nalezy powtorzyd na podwdjne ]
lioczbie proébek. ' |

W prgypadku gdy liczba parametrdw niezgodnych z normg jest wickeon
nalezy powtdérzyé wszystkie badania na podwéjnej liczbie prdbel:,
a jako wyniki przyjaé Srednie arytmetyczne wynikdéw uzyskanych na pol-
wojnej liczbie prébek.

W przypadku gdy ktdrykolwiek z wynikdéw badad przeprowadzonych
ng podwdjne] liczbie prdbek jest ujemny, parti¢ nalezy uznal on nic-
zgodng z wymaganiami normy.
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Zadwiadczenie o wynikach badalfi. Do kazdej partii wysyta -
nego produktu wytwérea zobowi@gany jest doYaczyé dwiadectwo kont-
roli jakodci, stwierdzajgce zgganéé partii wyrobu z wymaganiami

normy.

KONIESGQGC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca normg - Zaklady Elektrod VWgglowych
1 Maja w Raciborzu. |

2, Istotne zmiany w stosunku do norm vwymienionych w klauzull

o _zagtgpienin
- a/ wprowadzono masy MET-184 i MGW-193,

b/ wyeliminowano dla masy MET-180 gestos$d rzeczywista masy wy-
palonej pozostawiajge jedynie gegstoéé pozorna jako wystarczajacy
do okredlenia przydatnosci magy, o

o/ podwyzszono dla masy MET-180 warto$é wytrzymatodci na dciska-

nie maey wypalonej, |

d/ zwe¢zono zakres zawartosci czedci lotnych w masie niewapalonej
dla magy MET-180 1 MEW-190,

e/ zwi¢kszono dla masy MET-180 liczb¢ pobieranych prébek picr-
wotnych, |

£/ wyelimihowano dla masy MED-195 cz¢dci rozpuszeczalne w benze-
nie zast¢pujac ten parametr zawartoéciq czgsScel lotnych, r

g/ wprowadzono dla masy MED-195 gestodé pozorng masy wypalonej,

h/ zmniejszono wielkodéd partii dla masy MED-195,

i/ zastapiono opis oznaczania zawartosci czedei lotnych metoda
wg PN-71/G-04516.

3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-6T7/C-04500 Produkty chemiczne. VWytyczne pobierania i prrycoto-
wywahia probek
,_PN—74/C—82055.01 Metody badan wyrobdw z wegli uszlachetnionych,
Oznaczanie wytrzymaXodci na Sciskanie |
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PN-75/C~-82055.08 Metody badan wyrobdw z wegli vezlachetnionych.
‘Oznaczanie opornosci elektrycznej wkasciwe]
PN~75/C=82055,.,10 Metody badaﬁ wyrob6w z wegli uszlachetnionych .
Oznaczahie gestosel rzeczywiste]j 1 pozornej, porowatodci
i nasiakliwodci % |
PNQBO/G~O4512 Paliwa stale.dénaczanie zawartosci popioltu metodg
wagsowg . _j
PN-71/G-04516 Paliwa stale. Oznaczanie zawartosci cz¢dci lotnych
Przepisy o Zadowaniu i wyladdwywaniu wagonéw towarowych w komu-
nikacji wewn¢trznej. Zatgeznik nr 10 do DKP /Dz.T. i ZK
z 1968 r. nr 4, poz. 10/ wraz z pésniejszymi zmianami
Kod Towarowo-lateriazowy. Podbranza 1248 Wyroby z w¢gli vezla-
chethionych. Zjednoczenie Hutnictwa Zelaza i Stali, 1977

4o Symbol wg SWiis 1248-812

5. Autorzy projektu hormy: BronisXaw Wolnik, Jerzy Zaczek -
LakXady Elektrod VWeglowyeh 1 Maja w Raciborzu.

6, Norma zastepuje: ZN-63/MPCh/ZPRN-21 Wyroby z wegli uszlacheb-
nionych. Masa wgglowa MET-184, ustanowiona przez Dyrektora Zaktaddw
Koksochemicznych Hajduki dnia 4 wrzednia 1968 r.




