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1/ Wyroby z węgli u.sżlachetnionyoh Zamiast USZLACHE'r-
NIONYCH MASY KONSTRUKCYJNE Grupa katalogowa , 1091 _ 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot norm;v. Przedmiotem,normy są masy konstrukcyjne 
; . 

produkowane , z mieszaniny rozdrobnionych węgli uszlachetnionyoh 
i lepiszcza przeznaczone do ubijania na gorąoo. 

Norma nie dotyczy mas węglowo-ceramicznych ubijanych na zimno". 

1.2. Zakres stosowania prze dmiotu norm:v. Masy konstrukcyjne 
z węgli uszlachetnionych ' stos ujesię jako tworzywo przy budowie 
i remontach wie lkioh pieców hutniczych, pieców elektrycznych 

śe liwiaków. oraz katod w elektrolizerach do produkc.ji aluminium. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Rodzaje. W zależności od przeznaczenia oraz zastosowanych . 
. \ 

surowców rozróżnia się pięć rodzajów mas konstrukcyjnych o nastę-
pujących symbolach: 

MET-180 - masa węglowa trzonowa przeznaczona do formowania trzo
nu i · garu wielkich pieców, wykładania pieców elektrycznych oraz 
do przeprowadzania bieżących r emontów wymienionych pieców, 

'MET-184 - masa węglowa trzonowa przeznaczona do formowania kot
liny i syfonu żużlowego żeliwiaków metalurgioznych oraZ jako ma
teriał do wypełniania uszkodzeń wykładzin węglowych w czasie remon
tu że liwiaków, 

MEW-190 - masa węglowa wyrównawcza przezna"czona do wypełniania 
przestrzeni pomiędzy płaszczem a wymurowaniem wielkiego pieca, 

Zgłoszona przez Zakłady Elektrod Węglowych 1 Maja w Raciborzu 
Ustanow iona przez Dyrektora I nstytutu Metalurgii Żelaza 
Zarządzeniem nr 5/81 z dnia 25.03 .1981 r.,jako norma obowiązu
jąca od dnia 1 e 07. 1931 r. 
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MGW-193 - masa grafitowa wy~ównawcza p~zeznaczona do wy pełnia
,nia przestrzeni pomiędzy płaszczem a wymurowaniem wielkie go pieca , 
. . I ' 

MED-195 - masa węglowa denna przeznaćzona do wypełniania s. zcze-
lin pomiędzy blokami węglowYI11'i oraZ wyłożenia garnisarzu stano- · 

. l 

wiąoego katodę elektrolizera ,aluminium . 

2 , 2 . Prz;vkład oznaozenia masy węglowej konstrukcyjnej trzono
wej MET-180: 

, 

MASA W~GLOWA KONSTRUKCYJNA TRZONOWA MET-180 BN-81/6083-09 
lub wg KrrM 

', 1248-812-001-000 , 

- 2' WYMAGANIA 

3.1. W;vmagania. ogólne. Masy konstrukcJ'jne nie powinne zawie
rać ciał , obcych np. kamieni, drewna, kawałków żelaza itp. 

3.2. W~magania fizJczne i chemiczne - wg tabl. 1. 

Tablioa 1 

Rodzaje mas konstrukcv.in:vch Tvle 'tody ba-
Wymagania MET-18C MET-184 MEW-190 MGV/-19 3 rJ.lED-195 daił wg 

1 2 '3 A 5 6 'l 
al Popiołu 

w • 
mas~e 

, niewjpalo- 8 15 6 5 5.3.3 
nej, r1'': lo nie 
wigoej . . • n~z -. 

- -.-

bl Gęstość po-
zorna ruasJ' 
niewypalo-

1 , 5 ~. J . ~ nej, g/cm3, , 
-

nie mniej 
. , --, 

niż . -
0/ Częśoi 

- - -'- . _. 

lot- . 

. 
nJ'ch w masiE 7-10 8-11 11-13 7-10 5. 3. ej 
-niewy palo-
ne .i. }~ I 
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1 2 ) ." ,4 5 6 7 
dl Gęs t oś ć pie 

pozorna ma- hórma-
'S3 w3palo- I izuje 
ne j, g/ om) , , 1,4 I s :!-ę 1,3 PN-75/C- 82055 . , 1,4 nie mniej 
niż . - -- 10 

el Opornoś ć . 
, . 

e l ektr30z-
na właśoi- . 

. wa masy wy-
pal onej, nie normal i zuje . aię 

105 
PN-75/C- 82955 . ». Q. ·m, nie: ---- -. _._--- . 

więoej • • 
n~z · 08 

fi Wytrz;ymałość nie 
na ś c iskanie norma- . 

wypalo- I lizuje mas y 15 PN- 75/C-82055 . 
ne~ , MPa. 15 się , 

• • • 01 n~e mn~eJ 
, . . - _. - - .-

n~z . 

Uściślenie zawartości części lotnyo4 do uzgodnienia mię d zy prod u-
centem a odbioroą 

4 . PAKOWANIE, PRZE CHOWYY/ANIE I TRANSPORT 

4 . 1. Pakowanie. Mas konstrukcyj nyoh nie pakuje się . Masy pO'.1J in
nę być uformowane w dowolne ks z tałtki o masie nie przekraczaj ącej 

25 kg. Na życ zenie odbiorcy mas ę można uformować r6wnie ± w opalco
wanie jednostkowe, np. beczki metalowe. 

Ze względu na kruchość t worzywa dopuszcza się wy s t ę povvR.Q.ie roz
kruszu w ilości. nie przekraczaj ącej 1~fo og6lnej wie lkości partii. 

W przypadku eksportu opakowanie i znakowanie na l e±y ka± dorazowo 
uzgodnić z eksporterem. 

, 
4 . 2 . Pr zechow:vwani e . Masy konstrukcy jne należy przechowywać v.' i 0 -

mies zczeniach krytych i suchych, w s pos 6b zabezpieczaj ący ~e pr~c d 

zanieczyszczeniem. Okres pr ze chowywania w podanyc h warunkach ni c 
powin ien przekrac zać 12 mie s ię cy. 
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4.3. Transport. Masy konstru,kcy jne można przewozić dowolnymi 
, ' , I 

' środkami transportu, zabezp,H~czaj 'lcymi je ,przed ' zawilgoceniem 
i zanieczyszczeniem zgodnie;! '~ obowiązującymi wkraj u przepisami. 

l' 

' Vi t ,ransporcie kolejowym wasi:, należy przewozić zgodnie z przepisa-
mi , o ładowaniu i wyładowywaniu wagonów towarowych w komunikacji 
wewnętrznej. 

5. BADANIA 

5.1. Rodzaje badań - wg tabl. 2. 

Tablica 2 

Rodzaje badań 
al Sprawdzanie wyglądu zewnętrznego 
bl Oznaczanie popiołu w masię nie

wypalonej 
cI Oznaozanie gęstośoi pozornej masy 

niewypalonej 
dl Oznaczanie zawartości częśoi lot

nych w maeie niewypalonej 
el Oznacżanie gęstości pozornej masy 

wypalonej 
fI Oznaczanie opornośoi elektrycznej 

właściwej masy wypalonej 
g/Oznaczanie wytrzymałości na ścis

kanie masy wypalonej 

2.2. Kontrola jakośoi 

Wymagania 

3.2al 

3.2b/ 

3.2cl 

3.2d/ 

3.2el 

3.2fl 

5.2.1. Skład i wielkość partii. Partia przed s t awiona do odb i oru 
. d d ' \" . 11 /, masy Je nego ro Z8JU. IJ.e KO ~~ G powinna składać s ię z lcształtel<:, z 

partii nie powinna przekraczać 50 t. 

5.2.2. Sposób pobierania próbek. Z przedstawionej do bad a t't part i 
należy pobrać w sposób losowy próbki pierwotne w liczbie podano j 
w tabl. 3. 
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. 
Tabl ioa ' .3 

,;' 

Wielkość ,partii, t Liczba próbek pierv'JO tnJ' c h ;1-; 

\ . 
" I do badań 

J 
. T' '. , 

do 10 I ", 10 i : , , 

powyżej 10 -.25 I , 
15 I r 

I , 
powyżej 25 - 50 , 25 

-- , 
Przy pobieraniu próbek i przygotowaniu średniej próbki labo-

ratoryjnej należy ątosować wy tyczne ogólne wg PN-67/c-04500. 
Próbki należy pobrać w równej : liczbie z różnych miejs c wagonu 

lub innego środka transport u względnie miejsca składowania. 
" 

U wytwórcy próbki mogą być pobierane w 'toku produkcji. 

, 

Próbki należy pobrać przez odbicie kawałków masy za pOnlU Cq, 

stalowego młotka. Wielkość próbki pie!'\lIJ otne j nie powinna być 

mnie jsza od 200 g , powinna jednak być wystarczająca do uzyslw.nia 

próbki ogólnej o masie co najmniej 10 kg . 

5. 3. Opis ' badań 

5.3.1 . Przygotowanie próbek. Do poszczególńych badall próbki 

' naleźy przygotować w niżej podany spo,sób: 

al do oznaczania popiołu i części lotnych pobrać z każdej pr~b

ki pierwotnej około 50 g masy, tak jednak, aby łączna masa t;łc l i 

próbek wynos.iła około 1 kg . Próbki należy rozdrobnić na ziarno, 

które przejdzie całkowicie przez sito o boku oczka kwadratowe Go 
l . mm. Przesiew należy dokładnie , wymieszać , \ 

bl do oznaczania gęs tośc i pozornej mas.y niewy palonej pró'blet;; 
, , . , 

ogolną przygotowaną wg 5 .2.2 należy ogrzac w temperaturze 

105+1100 C, a następnie d okł~dnie .ymiesiać. Z otrzymanej ~ ten 
sposób masy pobrać dwie próbki o obj ętości , ok'oło 200 cm3 i Llfor

mować z nich ręcznie bryły o kształcie . zbliżonym do kuli. Pozos

tała częś ć masy jest prze znaczona do przygotowania pr0bki rt::l.' ::Y 

wypalonej, 
ci do oznaczania gęst oś ci pozornej masy wypalone j, OPOl'rio ~;c i 

~ 

elektrycznej i wytrzymałości na ściskanie należy przygoto\'la ć v,:"ll-

ce o średnicy około 150 mm i wy.sokości około 300 mm ..... t:; t~l C C; III 
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dQ oylindra z blaohy stalowej: ri~le~y przenie~6 około 9 kg DIasy 

i ubić ją warstwami o grubośc:i-i' '3+4 om Za pomoc ą stalowego młot-, , 

ka. Masr;} uformowaną w oylindr~:e wypalić w piecu elektrycznym 

umożliwiająoym równomierne ogizewanie oylindra na oałej je,'2~o 
dłu[')ś cioraz swobodne ulatnianie się c z~śoi 1 tnyoh w ozasie 

• : • I 

" wypaJ. ćl.nia. Naoisk jednostkow;Yha próbkę w czasie wypalania powi-

n~en wynosić 0,05 MPa. " próbkę ,należy wypalać w ciągu. 12 h pod
. nosząo s tO,l)niowo i równomiernie tempere turę' pieca wg tabl. 4. 

' Wszystkie operaoje należy wykonywać przy sprawnie działaj ącej 

went;y laoj i • 

Tablioa 4 

Czas wJQa:lania.' h Temperatura w piecu. Oc 
0-3 270 

powyżej 3-5 400 -
powyżej 5-7 620 

, 
• 

powyżeJ 7-9 1000 
powyże j 9- 12 1000 

Z ta.k przygotowaneg o walca należy wyc iąć pr óbki o śre dnicy 

co najmniej BO:!:O,5 mm i długości 80:!:O,S mm. . Po~ier'Zcunic \)od '3 taw 

wyciętych walców powinne być wzajemnie równoległe i prostopadłe 

do tworzącej waloa. 
, I 

5.3.2. Sprawdzanie w ;Lg,l ądu zew'n}itrznego . Part ię nl8.sy prze d:::: Gn

, wioną do od bioru należy poddać sprawdzeniu na zgodność z wj'ma::;n.

nlami 3.1. 

5.3.3. Oznaozanie zawartQśoi popiołu masy niewJ'palonej -

wg PN-72/G-04512 p.2.5.2 z próbk i prz~Goto~ane~ ~g S.3.\a/. 

S.J.A. Oznaczanie g~2tości poz ornej mas ~ niewypalogej . i' ~~y so

towaną wg 5.3.1 bl pró bk~ zważyć z d okładnoś c 1 0, do 0,2 (': 1 ~!'m i el'~ :;' ć 

jej objętość przez zanur0enie w naczyniu z rurą prze le \,';0\\ L1 , n pc l

nioną wodą do poziomu pr0elewu.~'iod ~ w;ypart1 z l1ac z ,yJ1ia po ~ :". (lll-
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rzeniu brył;y zebrać do cylind~a ~ pomiarowego pojemnoś ci 500 cm 3, 
. . 

po czy~ odczytać objętośćw;yp~Ftej wody. 
" Gęstoś ć pozorną /Ppoz/ ObliC~:łćw gramaoh na oent~metr Bześ oien
n;y wg wzoru 

w któr;ym: 
fi masa br;ył;y, g, 

v - objętość w;ypartej 

, , , 
, m 

v 

3 wod;y. om • 

5.3.5. Oznaczanie zawartości częśoi lotnJch masy niewypa lone j
wg PN-71/G-04516 ,z tą różnicą, że próbki należ;y praż;yć przez 
3 min w piecu ogrzan;ym do temperatur;y 850±250 C. 

5.3.6. Oznac zanie gę stości pozornej masy wypalonej 
, , 

wg PN-75/C-82055.10 na próbkaoh prz;ygotowan;ych zgodnie z 5.3.1c/ . 

~.3.7. Oznaczanie oporności elektr;vczne,i włau ciwe,j masJ yv;ypaJo
nej - wg PN-75/C-82055 . 08na próbkach pozos tał;ych po oznaczaniu 
wg 5.3.6. 

5.3.8 . Oznaczanie wytrzymałości na ś cis kanie masy wypalonej -
wg PN-.,;75/C-82055.01 na próbkaoh pozos tałyoh po oznaczani tl VI "; 5 . 3. 7 . 

~5~.~4~.~O~o_e_n_a~p~a~r~.~t~i~i~. Part ię należy uznać za zgodną 
normy, jeżeli wyniki badań są zgodne z w;ymaganiami 

z wymaganiami 
podanymi w 3 .1 

\ 

i 3.2. 
W prz ;y padku gd,;y 

nie jest zgodny z 
liczbie próbek. 

W przypadku gd;y 

w wyniku badań. 'wg 
normą, badanie to 

5.1 t:łlko jeden z pnrametr6w 
nale ż ;y pąwtórzyć na podwójnej 

liozba parametrów niezgodn:ych z normą 
nale ży powtórz ;yć ws zystkie badania na podwójnej lic z bie 

je s t w i~J~::: :-,[1 

próbek, 
a jako w;yniki przyjąć średnie arytmetyozne wyników uzyskanych nn 1)01 -

wójnejliczbie próbek . 
W przypadku gdy kt óry ko lwiek z wyników badań przeprowadzonych 

na ,podwójnej liczbie próbek jest u,jemny, part i \! na loży Llz lla~ Z:J 1n ,-

z godną z w:Ylnaganiami norm;y. 
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5.5. Zaświadczenie o w;ynika9h~ 'badań. Do każdej partii wJ'sJ'ła · . 
nego produktu WJ' twórca zobowi',ąr.auJ' jes t d ołączJ'ć świade c tvjo kon t-

il ' 

roli jakości, stwierdzające zgodność partii wJ'robu z wJ'maganiami 
i 1} 

normJ'. 

INFOHMACJE DODATKOWE 

1. InstJtucja opracowująca normę - ZakładJ' Elektrod WęglowJ' c~ 
, o • 

o 1 Maja w Raciborzu. ' 

2. Istotne zfilian;y w stosunku d..o norm w~mienion:ich w lc+..auzuli 
T,; zaa tgpieniu 

,al wprov~adzono masJ' MET-184 i MGVJ-193, 
b/ ' wJ'eliminowano dla masy MET-180 gęs tość rz~czJ'wi8tą masy wy

palonej pozostawiająo jedJ'nie gęstość pozorną jako wJ'st arczając'l 
do okreś lenia przJ'datności masy, 
- ol podwJ'ższono dla masJl MET-180 warto'ść wJ'trzJ'małośoi na 60i8ka-

• o . -

nie masJ' wypalonej, 
dl zwężono zakres zawartośoi ozęśoi lotnyoh w masie niewapalonej 

. . - . 
dla masy MET-180 i JvJEW-190, 

el zwię kszono dla masy r.1ET-180 liczbę pobieran;y ch próbe k pier
wotn;ych, 

- fI WJ'eliminowano dla masy MED-195 oz~ ści rozpuszozalne w benze 
,(lie zast ~; puj ąc t en parame tr zawart ością części lotnych, 

• 

gl wprowadzono dla masy MED-195 gęst ość pozorną mas-y w;ypŁllollej, 
hl zmniej Gz onowiell{ość partii dla masJ' EGD-195, 

il zastąpiono opis oznaczania zawartości cz ęś oi lotnJ'ch metodą 
wg PN-71 /G-04516. 

3. Normy i dokument;y • 
zvnązane 

PN-67/c-04500 J~rodukty chemic zne. WJ'tyczne po bie r ania i priYGoto-
wywania próbek 

,. PN-74/C-32055.0~ Metod;y badań wJ'robów z węgli uszlache tnio tlych . 
Oznaczanie wytrzymało~ci na ściskanie 



" , 

Informacje dod atkowe , do BN-81/608)-09 9 
, "' I ~ . ----<--

PN~75/C-82055.08 Metod~ 

Oznaczariieoporno~ci 

, PN-75/C-82055.10 Metod~ 

badań "\~J'robów z węgli UB z l a c ho tn ion,j c h . 
" , 

elektr~cznej właś ciwej 
, , I 

bada~w~robów z w~gli uszlachetnionych. , ' 

, Oznaczanie gęstości rze czi~1vistej i pozornej, porov.;ato6ci 

- i nasiąkliwośoi ' 
i ' 

" , 
PN':'80/G-0451 a Paliwa stałe. : Ozpączanie zawartości popioł u me tod ą 

wagową , , 
PN-71/G-04516 Paliwa stałe. Oznaozanie zawartości 'cz <;:: ś ci lotnych 

Przepis~ o, ładowaniu i w~ładowJ'waniu wagonów towarowych Vi< k omu

nikacji wewn~trznej. Załącznik nr 10 do DKP / Dz.T. i ZK 

z 1968r . nr 4, .poz. 10/ wraz z póiniejszymi zmianami 

Kod 'r owarow o-Ma teriałow~. Podbranża 1248 W~rob~ z wQe;li UE:' z la
c hetnionych. Zjednoczenie Hutnictwa Żelaza i Stali, 1977 

4. S~mbol wg SWW : 1248-812 

5 .. i\utorz;y pro,jektu nO.J;'m:y: Bronisław Wolnik, Jerz~ Zaczek -

ZakładJl Elektrod WęglowJloh 1 Maja w Raciborzu. 

6. Norma zastępuje: ZN-68/MPC h/ZPRN- 21 W~roby z węgli u8zlachet

ni'on~oh. Masa vJęglowa MET-18~, us tanowiona przez Dyre ktora Zakładów 

Koksochemiczn~ch Hajduki dnia 4 września 196 8 r. 


