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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
weglowe kity kwasoodporne krzemianowe, skla-

dajace sie ze skladnika sypkiego — maczki we-
glowej z dodatkiem fluorokrzemianu sodowego lub
potasowego 1 sktadnika cieklego — szkla wodnego

sodowego lub potasowego.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. We-
giowe Kkity krzemianowe stosuje sie do lgczenia
i uszezelniania wykltadzin i elementow aparatury
chemicznej w $rodowiskach kwasnych z wyjat-
kiem kwasu fluorowodorowego. W obecno$ci kwa-
sow siarkowego, fosforowego i octowego nalezy
stosowac¢ kit na szkle wodnym potasowym. Kitow
nie nalezy stosowa¢ w miejscach narazonych na
dzialanie alkaliow i stale dzialanie wody. Mozna
je stosowaé¢ w temperaturach do 350°C.

Odpornosé¢ kitow maleje ze wzrostem wlasnosci
utleniajacych $rodowiska, w zwiazku z czym za-
stosowanie kitu w odpowiednim srodowisku nalezy
uzgodni¢ z producentem lub poprzedzi¢ bada-
niami.

1.3. Normy i dokumenty zwiazane

PN-63/B-04300 Cement. Badanie cech fizycznych

PN/B-04302 Cement. Badanie cech wytrzymalos-
ciowych

PN-67/C-04500 Produkty chemiczne.
pobierania i przygotowywania probek

PN-71/C-04501 Analiza sitowa. Wytyczne wyko-
nywania

PN-59/C-82050 Wegle uszlachetnione. Oznaczanie
gestosci rzeczywistej, gestosci pozornej i poro-
watosci bezwzglednej

Wytyczne

1) Symbol SWW :1248-86.

PN-66/C-84066 Szklo wodne sodowe

PN-63/C-84104 Szklo wodne potasowe

PN-68/0-79027 Opakowania transportowe. Worki
papierowe. Szeregi wymiarowe

PN-65/0-79030 Opakowania transportowe. Bebny
drewniane i tekturowe. Szereg wymiarowy

PN-67/0-79252 Produkty w opakowaniach trans-

portowych. Znaki 1 znakowanie. Wymagania
podstawowe

PN-70/P-79005 Opakowania transportowe. Worki
papierowe '

Przepisy o ladowaniu i wyladowywaniu wagonow
towarowych w komunikacji wewnetrznej. Za-
lacznik 10 Dkp.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIA

2.1. Rodzaje. W =zaleznosci od uzytego szkla
wodnego rozroznia sie dwa rodzaje weglowych
kitow krzemianowych:

KWS-101 — skladnik sypki mieszany ze szklem
wodnym sodowym,

KWP-102 — sktadnik sypki mieszany ze szklem
wodnym potasowym.

2.2. Przyklad oznaczenia weglowego kitu kwa-
soodpornego krzemianowego wykonanego na szkle
wodnym potasowym;

WEGLOWY KIT KWASOODPORNY KRZEMIANOWY

KWP-102 BN-73/6083-08
SWW 1248-86

3. WYMAGANIA

3.1. Wymagania dotyczace skladnika plynnego.
Szklo wodne sodowe powinno odpowiada¢ wyma-
ganiom PN-66/C-84066, rodzaj 137 lub 140.

Zaklady Koksochemiczne HAJDUKI
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemyslu Rafineryjnego i Petrochemicznego ,Petrochemia”
dnia 7 kwietnia 1973 r. jako morma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu
od dnia 1 stycznia 1974 r. (Dz. Norm. i Miar nr 46/1973 poz. 134)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1973. Wplyw do WN 4.5.73. Oddano do skiadu 17.9.73 r.

Cena z1 2,40

Druk ukoriczono w styezniu 74. Obj. 0,60 a. w. Naklad 1700 + 50 egz. Typo Lo6dZ, zam. 1046/73.
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Szklo wodne potasowe powinno odpowiadac
wymaganiom PN-63/C-84104, rodzaj 133 lub 135.

3.2. Wymagania dotyczace skladnika sypkiego.
Skladnik sypki powinien byé¢ mieszaning rozdrob-
nionego koksu i fluorokrzemianu sodowego lub
potasowego o barwie ciemnoszarej, wolng od za-
nieczyszczen mechani¢znych w postaci kawalkéw
drewna, kamieni itp.

Uziarnienie sktadnika sypkiego — wg tabl. 1.

Tablica 1

Wymagamnia

a) Pozostalo$¢ na sicie o wymiarach oczka

kwadratowego 0,3 mm, %,, nie wiecej miz 10
b) Zawartos§é ziarna o Srednicy ponizej 0,06 mm,
0/, nie mniej niz 45

3.3. Wymagania dotyczace masy Kkitowej. Czas
wigzania masy kitowej w temperaturze otoczenia
—18 *2°C:

a) dla kitu KWS-101 o skladzie 43%/, wag. szkla
wodnego sodowego i 479/, wag. maczki

— poczgtek wigzania nie wczesnie]j niz po
30 min i nie p6zniej niz po 4 godz,

— koniec wigzania nie poézniej niz po 8 godz;

b) dla kitu KWP-102 o skladzie 429/, wag. szkla
wodnego potasowego i 58%, wag. maczki

— poczatek wigzania nie pdzniej niz po 8 godz,

— koniec wigzania nie pozniej niz po 40 godz.

3.4. Wymagania dotyczace kitu po stwardnieniu.
Wilasnosci fizykomechaniczne kitéw po 28 dniach
twardnienia — wg tabl. 2.

Tablica 2

Wymagania KWS-101| KWP-102

a) Gesto§¢ pozorna, g/cm3, nie
mniej niz 1,5 1,5
b) Wytrzymalos¢ ma zginanie,
kG/cm2, nie mniej niz 30 40
¢) Wytrzymalo$sé na Sciskanie,
kG/em2, nie mniej niz 180
d) Odpornos¢ na dzialanie podwyz-
szonych temperatur do 350°C
mierzona spadkiem wytrzyma-
loSci na $ciskanie, Y, nie wiecej
niz 10 10
e) Odpormo$é chemiczna po
14 dniach przechowywania w
roztworach kwasow 1)
— mierzona ubytkiem masy, %,
nie wiecej niz 10 10
— mierzona spadkiem wytrzy-
maloéci na $ciskania, 9, nie
wiece]j niz 10 10

250

1) Dla kitu KWS-101 — 30-procentowy roztwér kwasu
solnego, a dla kitu KWP-102 — 10-procentowy roztwor
kwasu siarkowego.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE

I TRANSPORT
4.1. Pakowanie. Opakowanie szkla wodnego
powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-66/C-84066
i PN-63/C-84104. Maczke nalezy pakowa¢ po 50 kg
w worku papierowe trzywarstwowe o konstrukeji
wg PN-70/P-79005, typ OK i o wymiarach wg
PN-68/0-79027 albo w bebny drewniane lub tektu-
rowe wg PN-65/0-79030 w ilo$ci nie wieksze] niz
100 kg.

Na zadanie odbiorcy dopuszcza sie inny sposéb
pakowania zabezpieczajacy produkt w stopniu co
najmniej rownym pak podano.

Na kazdym opakowaniu nalezy umiesci¢ napis
lub wywieszke zawierajgcg co najmniej:

a) nazwe lub znak producenta,

b) oznaczenie wg 2.2,

c) numer partii,

d) date waznosci,

e) mase netto i brutto,

f) znaki manipulacyjne
p. 2461 24.9.

Opakowanie i znakowanie partii eksportowej
nalezy kazdorazowo uzgodni¢ z eksporterem.

wg PN-67/0-79252

4.2. Formowanie jednostek ladunkowych. W
przypadku stosowania paletyzacji, jednostki Ia-
dunkowe nalezy formowaé¢ na paletach o wymia-
rach 8001200 mm. Ladunek na palecie powinien
by¢ zabezpieczony przed przesuwaniem sie i de-
formacja.

4.3. Przechowywanie. Obydwa skladniki Kitu,
ciekly i sypki, powinny by¢ przechowywane od-
dzielnie w zamknietych opakowaniach, w pomiesz-
czeniach suchych i zabezpieczonych przed mro-
zem.

4.4. Transport. Skladniki kitu nalezy przewozi¢
krytymi $rodkami transportowymi zabezpieczaja-
cymi produkt przed opadami atmosferycznymi.
Srodek transportowy powinien by¢ przygotowany
do zaladunku przez usuniecie hakéw, gwozdzi itp.
mogacych spowodowaé uszkodzenia opakowan.

W $rodku transportowym worki nalezy ukladaé
w pozycji lezacej, a bebny w pozycji stojacej.
scisle obok siebie na calej powierzchni wagonu,
a ewentualne luki wypelni¢ materialami amorty-
zujacymi (np. welng drzewna) w taki sposéb, aby
ladunek tworzyl zwartg calo§¢ zabezpieczong przed
przesuwaniem i wzajemnym uszkodzeniem.

W transporcie kolejowym maczke oraz szklo
wodne nalezy przewozi¢ zgodnie z Przepisami o ta-
dowaniu i wyladowywaniu wagonéw towarowych
w komunikacji wewnetrznej. Zalacznik 10 DKP.

Transport szkla wodnego w temperaturze poni-
zej 0°C jest niedopuszczalny.
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5. BADANIA
5.1. Rodzaje badan

5.1.1. Badanie skladnika plynnego — szkla wod-
nego (3.1)

5.1.2. Badanie skladnika sypkiego obejmuje:
a) ogledziny zewnetrzne (3.2),
b) oznaczanie uziarnienia (3.2, tabl. 1).

5.1.3. Badanie masy Kkitowej obejmuje oznacza-
nie czasu wigzania (3.3).

5.1.4. Badanie kitow po zwigzaniu nalezy prze-
prowadzi¢ przy kazdej zmianie receptury lub tech-
nologii mogacej wplyna¢ ujemnie na jakos¢ wy-
robu. Skladniki kitu przedstawionego do badan
powinny przej$¢ z wynikiem dodatnim badania
wymienione w 5.1.11 5.1.2.

Badanie kitow obejmuje:

a) oznaczanie gestosci pozornej (3.4a),

b) oznaczanie wytrzymalosci na zginanie (3.4b),

c) oznaczanie wytrzymaltosci na Sciskanie (3.4c),

d) oznaczanie odpornosci na dzialanie podwyz-
szonych temperatur (3.4d),

e) oznaczanie odpornosci chemicznej (3.4e).

5.2. Wielkos¢ i sklad partii. Partie produktu
stanowi najwyzej 5000 kg skladnika -cieklego
i 15 000 kg skladnika sypkiego, przeznaczonych dla
jednego odbiorcy.

5.3. Pobieranie préobek. Przy pobieraniu prébek
nalezy stosowa¢ wytyczne ogélne wg PN-67/
C-04500.

Liczbe opakowan w partii do pobrania probek
podano w tabl. 3.

Tablica 3

Liczba opakowan do
pobierania prébek, sztuk

Liczba opakowan
w partii, sztuk

do 5 wszystkie
6 +— 15 5
16 =— 25 10
26 +— 63 15
64 = 160 25
161 <+ 400 40

Opakowania nalezy pobra¢ w sposéb losowy
oddzielnie dla magczki i oddzielnie .dla szkla wod-
nego.

a) Pobieranie prébek maczki oraz przygotowa-
nie $redniej probki laboratoryjnej nalezy przepro-
wadzi¢ wg PN-67/C-04500. Nalezy pobra¢ naste-
pujace probki:

— probke pierwotng o masie 100 g,

— probke jednostkowg o masie 200 g,

— probke ogolng o masie co najmniej 3000 g,
— probke srednig o masie co najmniej 1000 g.

b) Pobieranie prébek szkla wodnego nalezy
przeprowadzi¢ wg PN-66/C-84066 lub PN-63/
C-84104.

5.4. Opis badan

5.4.1. Badanie skladnika plynnego — szkla wod-
nego nalezy przeprowadzi¢ wg PN-66/C-84066 lub
PN-63/C-84104. Jakos¢ szkla wodnego moze byé
rowniez sprawdzona na podstawie zaswiadczenia
(atestu) wystawionego przez dostawce.

5.4.2. Badanie skladnika sypkiego — maczki

5.4.2.1. Ogledziny zewnetrzne. Wylosowane opa-
kowania podda¢ sprawdzeniu na zgodnos¢ z 3.2.
Badanie nalezy przeprowadzi¢ organoleptycznie.

5.4.2.2. Oznaczanie uziarnienia nalezy przepro-
wadzi¢ wg PN-71/C-04501 metoda sucha. Do ozna-
czania nalezy uzyé¢ sita o wymiarach boku oczka
kwadratowego 0,3 i 0,06 mm.

5.4.3. Badanie masy Kkitowej. Czas wigzania
masy Kkitowej nalezy przeprowadzi¢ aparatem
Vicata wg PN-63/B-04300 p. 3. Prébke do ozna-
czania nalezy przygotowa¢ mieszajac ze sobg
sktadniki kitu zgodnie z 3.3. Otrzymang masg na-
lezy napelni¢ pierscien aparatu, a czas wigzania
sprawdzi¢ za pomocy igly.

Pierwszy pomiar nalezy przeprowadzi¢ dla kitu
KWS-101 po 30 min, a dla kitu KWP-102 po
2 godz od chwili zarobienia kitu. Nastepne pomia-
ry nalezy przeprowadzi¢ co 60 min. Za poczatek
wigzania uwaza sie czas, ktory uplynal od mo-
mentu dodania do magczki skladnika cieklego do
chwili, gdy po ostroznym przebiciu iglg (recznie)
blonki tworzacej sie na powierzchni kitu igla swo-
bodnie opadnie na dno pierscienia. Czas swobod-
nego opadania igly nie powinien przekroczyc¢
60 +5s.

Za koniec wigzania przyjmuje sie czas, ktéry
uplyngé¢ od chwili zarobienia kitu do momentu,
gdy igla wprowadzona w glgb masy Kkitowe]
utrzymuje sie w danym polozeniu bez opadania
w ciggu 50 *3s.

5.4.4. Badanie kitu po stwardnieniu

5.4.4.1. Oznaczanie gestoSci pozornej nalezy
przeprowadzi¢ na dwoéch probkach o wymiarach
40 +1X40 +1X160 5 mm wg PN-59/C-82050.

Za wynik nalezy przyja¢ srednig arytmetyczna
wynikéw dwoch oznaczan.
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5.4.4.2. Oznaczanie wytrzymalo$ci na zginanie
przeprowadzi¢ wg PN/B-04302 na dwoch prob-
kach pozostalych z oznaczania wg 5.4.4.1.

Za wynik nalezy przyja¢ $rednig arytmetyczng
wynikow dwoch oznaczan.

5.4.4.3. Oznaczanie wytrzymaloSci na Sciskanie
nalezy przeprowadzi¢ wg PN/B-04302. Prébki do
oznaczania nalezy wykona¢ o wymiarach 40 +£1X
X40 £1X40 £1 lub probki z polowek kazdej
ze zlamanych beleczek wg 5.4.4.2. -

Za wynik nalezy przyja¢ srednig arytmetyezna
wynikéow dwoch oznaczan.

5.4.4.4. Oznaczanie odpornosci na dzialanie pod-
wyzszonych temperatur nalezy przeprowadzi¢ na
dwoch probkach — polowkach pozostalych z ozna-
czania wg 5.4.4.2, z ktorych nalezy wykonaé prob-
ki o wymiarach 40 *1X40 +1X40 *1. Kostki
nalezy umiesci¢ w termostacie zaopatrzonym
w urzgdzenia umozliwiajace ciagly wzrost tempe-
ratury, wynoszacy 50 +2°C na 1 godz, tak aby
po 7 godz temperatura wynosita 350 +5°C. Po
1 godz pozostawieniu probek w tej temperaturze
nalezy je wyjg¢ i podda¢ ogledzinom. Probki nie
powinny wykazywa¢ zmian wygladu zewnetrzne-
go i uszkodzen, np. specznien, spekan itp. Dopusz-
czalna jest zmiana barwy. Po przeprowadzeniu
ogledzin probki nalezy wykonaé¢ oznaczanie wy-

trzymalosci na $ciskanie wg 5.4.4.3.

Zmiane wytrzymalo$ci na Sciskanie (X) nalezy
obliczy¢ w procentach wg wzoru

- 100 (1)

w ktorym:

S — wytrzymalo$é na Sciskanie probki nie pod-
danej dzialaniu podwyzszonych tempera-
tur, kG/cm?, wg 5.4.4.3,

S; — wytrzymalo$§é na S$ciskanie probki pod-
danej dzialaniu podwyzszonych tempera-
tur, kG/cm?.

5.4.4.5. Oznaczanie odpornosci chemicznej na
.dzialanie kwasoéw nalezy przeprowadzi¢ na kos-
tkach o wymiarach 30<X30X30 mm. Z przygoto-
wanych 6 probek nalezy po 14 dniach dojrzewania
kitu oznaczy¢ na trzech probkach wytrzymatosé
na Sciskanie. Pozostale trzy prébki nalezy zwazyé
z dokladnoscig do 0,01 g. po czym zawiesi¢ je na
niekorodujgcym drucie lub zylce (np. z PCW)
w naczyniu z 30-procentowym roztworem kwasu
solnego w przypadku kitu KWS-101 lub w naczy-
niu z 10-procentowym roztworem kwasu siarko-
wego w przypadku badania kitu KWP-102.

Oznaczanie nalezy przeprowadzac¢ przy tempe-
raturze kwaséw 20 +2°C. Po 24 godz prébki na-
lezy wyjaé, opluka¢ woda biezacg, a potem osuszyé
bibula filtracyjng lub wilgotng tkaning i zwazyé
z dokladnoscig do 0,01 g. Nastepnie probki nalezy
powtornie umie$ci¢ w naczyniu z roztworem kwa-
su na dalsze 14 dni. Po tym czasie prébki nalezy
ponownie osgczy¢ i zwazy¢, a nastepnie oznaczy¢
wytrzymaltosé na Sciskanie. Zmiane masy probek
(X.) w procentach nalezy obliczyé wg wzoru

m—m,
X, =—
m

- 100 (2)

w ktorym:
m —masa probki po 24 godz pozostawienia
w roztworze kwasu, g,
m, —masa probki po 14 dniach pozostawania
w roztworze kwasu. g.

Zmiane wytrzymalosci na Sciskanie (X,) nalezy
obliczy¢ w procentach wg wzoru

.

X, = 100 (3)

w ktéorym:
S — wytrzymalos¢ na Sciskanie prébki nie pod-
danej dzialaniu kwasu, kG/cm?2,
S — wytrzymalo§é na $ciskanie prébki podda-
nej dzialaniu kwasu, kG/cm?.

Za wynik nalezy przyja¢ srednia arytmetycznag
wynikow wszystkich trzech oznaczan, nie roznia-
cych sie wiecej niz o 109, od warto$ci podanej
w tabl. 2. Jezeli jeden z wynikéw jest nizszy
o wiecej niz 10%, od warto$ci podanej w tabl. 2,
nalezy go odrzuci¢ i obliczy¢ Srednia wynikoéow
dwoéch pozostalych oznaczan. Jezeli dwa wyniki
réznig sie o wiecej niz 109, od wartosci podanej
w tabl. 2, badanie nalezy powtérzy¢.

5.4.5. Ocena wynikéw badan. Partie kitu nalezy
uzna¢ za odpowiadajgcg wymaganiom normy, je-
zeli badania wymienione w 5.1 daly wynik do-
datni. Partie nalezy uznaé za nieodpowiadajaca
wymaganiom normy, gdy wynik jakiegokolwiek
badania wymienionego w 5.1 byl ujemny.

W przypadku gdy na podstawie badan stwier-
dzona zostanie niezgodno$¢ z normg tylko jednego
ze skladnikéw Kkitu, dopuszcza sie wymiane przez
producenta skladnika niezgodnego z norma na
nowy, zgodny z wymaganiami normy.

5.4.6. Zaswiadczenie o wynikach badan. Produ-
cent jest obowigzany przedstawi¢ zaswiadczenie
o wynikach badan stwierdzajgce zgodnos$¢ produk-.
tu z wymaganiami normy.

KONIEC



