UKD 678.033.06

NORMA BRANZOWA

BN-70
6314-01

FENOPLASTY Wyroby z tloczyw fenolowo-$cinkowych
Krqzki do sterowania linkami
Grupa katalogowa X 26')
1, A8 3, WYMAGANIA
1.1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy 8a 3.1, Wyglgd zewnebrzny, Powlerzchnia krzkéw po-

krqiki do sterowania linkami otrzymane przez spra-
sowanie w odpowiednich formach Scinek i warstw tim~-
niny bawelnianej nasyconych zywicg fenolowg 1ludb
samych Scinek wraz z tulejkq metalows,

1.2, Normy zwigzane
PN-58/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe zbi~-

Jane, Wymagania techniczne podstawowe
PN-64/0-79021 System wymiarowy opakowah
PN-67/0-79252 Produkty w opakowaniach transporto-

wych. Znaki i znakowanie, Wymagania podstawowe

o B I _QZNAC

221, Podzial

2:1:1, Rodzaje, W zaleznoéci od zastosowanego
do produkcji surowca rozréiznia sie 2 rodzaje krgi—
kéws ;

SW - wykonane ze #cinek oraz warstw tkaniny

8 -~ wykonane ze #cinek

2:1.2, Typy. W zaleznofci od ksztaltu i wymia-
réw rozrésnia sie nastepujace typy krazkéw:

4718/TN=-100-10

4728 /TN-100~10

4728/TR=70=6

4728/TR=-40-5

4728 /TN~40=5=2, 4

4728=50=40=~7

Sz 5185-2

480/NsS-38

608/Ns-110

4728-50-40=5

50.57.710.00,00

WNH 5100-75/3

WNH 5100-70/3

Po uzgodnieniu migdzy odbiorcg a dostawcg mogg
byé produkowane inne typy kraikéw.

222, Przykiad oznaczenia kraika wykonanego ze

éoinek oraz warstw tkaniny typu 471s/TN-100-10:

ERJ2EK SW-4718/TN-100-10 BN-70/6314~01 "

1) symbol wg SWWs 1362-549.

winna byé gtadka bez odpryskéw zywicznych,peknigé,
obcych wtraceld oraz wplywdw Zywicy na krawedziach.
Barwy krazkéw nie normalizuje sie.

Na powierzchni krgikéw dopuszcza sig:

a) niewielkie skupiska zywicy na zewnetrznej po-
wierzchni krqikéw, wchodzgce na obwodowg powierz—
chnie obrzeza nie wigcej niz 2 mm, o diugosci 5 mm,

b) zacieki 2zywicy na wewnetrznej i czotowe] po-
wierzchni tule jki,

¢) 8lady podziatu form prasowniczych w postacl
clemnych pasm na korpusie i rowku,

d) slady bedace odbiciem zarysowah form prasow-
niczych,

e) niewielkie wtrgcenia niemetaliczne,

f£) slady powstale na skutek rozdarcia tkaniny,
nie wicksze niz 50% powlerzchni Arednika (tylko
dla kragzkéw typu SW). '

3,2, Wymiary, Gruboé¢ kraizkéw
chyzki grubosci - wg tabl. 1.

Pozostale wymiary oraz dopuszczalne odchylki wy-
miaréw powinny byé zgodne z obowigzujgcymi w do-
kumentacji technicznej rysunkami,

i dopuszczalne od—

Zeblios )
Dopuszozalna
—— Grubogé odohyZia
mm
4718/T6-100-10 22,0
4725/™M-100-10 12,0
4728/™-70-6 12,0
4728/ TH-40-5 9,0
4T28/TH-40-5-2,4 9,0
4728-50-40-7 6,4 s
S8 5145-2 15,0 “he
480/55-38 11,0
508/M8~110 13,5
4728-50-40-5 6,5
504574710,00,00 - 6,5
WHE 5100-75/3 10,0
WRH 5100-70/3 11,0

Zjednoczenie Przemysty Tworzyw Sztucznych ,,ERG”
Ustanowiona przez Dyrekiora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw Sztucznych ,,ERG’ dnia 22 grudnia 1970r.
jako norma obowiqzuiqca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 pazdziernika 1971 r.
(Mon. Pol. nr 19971 poz. 130)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE

Druk. Wyd. Norm. W-wa Ark.ywyd,. 0,90Naki. 3500 +50 Zom. 1456/714

Cena =t 4,80
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3.3, Krzywizna krgzkéw, Dopuszczalna krzywizna
krazkéw nie powinna byé wigksza od wartosci poda-

nych w tabl., 2.

' Iablica 2

Typ kratkéw Dopuncu.lna_h-:ywisu

4728/TR-40-5
4728/ TN=40-5-2,4
4728=50-40-7
480/NS-38
4728-50-40-5
50457.710.00,00

0,2

4728/ TR=T0=6

- WRH-5100-70/3
471s/TH-100-10
4728/TN=-100-10
608/H5=110
WNH 5100-75/3
Sz 5145=2

0,4

3.4, Wrasnosci fizyczne krgzkéw ~ wg tabl. 3.

niem si¢ wewnqtrgz skrzyni. Na kazdym opakowaniu
powinny byé umieszczone nastgpujqce danes

a) nazwa zakladu wytwérczego,

b) oznaczenie wg 2.2,

¢) data produke ji,

d) liczba krgzkédw,

e) napisy ostrzegawcze "Nie rzucad",
PN-67/0-79252.

zgodnie 2

Do kazdej partil wysylkowej nalezy dotgczyé Swia-
dectwo KT. Po uzgodnieniu miedzy dostawcg a odbior-
cq dopuszcza sie¢ inny sposédb pakowania.

4.2, Przechowywanie, Kraski powinny byé prze-
chowywane na pétkach lub w dostarczonym  opakowa-
niu w pomieszczeniach suchych o temperaturze
5+ 30°C i wilgotnodci wzglednej nie wiekszej niz
75%. .

4,3, Transport, W czasie tramsportu opakowania
wg 4.1 nalezy chronié przed wilgocig i uszkodze-
niami mechanicznymi,

Tablica 3
WytrzymaZodé kryzy WytrsymaZodé pole~ Dopusscsalne pogie-
kratka na zginanie, 44 :h‘“mn:‘wm“.“;“ csenia tulejki 3 kor- | bienie rowka kratka
co pajmnie} pusem, co najmnie] po badaniu dcieralnofci]
Typ krazka

kG daN kG daR kG daN e
4718/T8-100-10 130 127 2400 2353 360 353 0,6
4728/TH-100-10 130 127 2000 1961 300 294 0,6
4728/TR-70-6 130 127 1300 1275 200 196 0,6
4728/TH-40-5 90 88 650 637 100 98 0,6
4728/TH-40-5-2,4 90 88 500 490 80 78 0,6
4728-50-40-7 90 a8 700 686 100 98 0,6
5z 5145-2 o 150 147 2000 1961 300 294 0,6
480/Ns-38 100 98 1800 1765 125 122 0,6
608/RS=110 130 127 3600 3530 360 353 0,6
4728-50-40-5 90 &8 500 490 80 78 0,6
50.574710,00,00 45 44 450 441 70 69 0,7
WNH 5100-75/3 100 98 1800 1765 180 176 0,6
WHH 5100-70/3 130 127 1000 981 100 98 0,6
4. PAKOWANTIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

5. BADANIE

4.1, Pakowaitie, Krgqzki jednego typu naleszy pa-
kowaé w skrzynie drewniane o wymiarach wg PN-64/
0-79021 1 wymaganiach wg PN-58/D-79601 wylozone
wewnatrz papierem pakowym.

Poszczegblne warstwy krgzkéw przektadad papie-
rem pakowym,

Masa skrzyni nie powinna przekraczaé 50 kg.
Krgzki powinny byé zabezpieczone przed przesuwa-

2:1. Program badan. Partige krazkéw przedstawio-
ng do odbioru poddaé nastepujgcym badaniom:

a) wyglad zewnetrzny (p.3.1),

b) wymiary (p.3.2),

¢) krzywizna (p.3.3),

d) wytrzymalosé kryzy krazka (p.3.4),

e) wytrzymalosé korpusu krazka (p.3.4),
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f) wytrzymatodé potaczenia tulejki z korpusem

(p - 3- Ll.) ]
g) scleralnosé (p.3.4).
Sprawdzanie Scieralnosci przeprowadza odbiorca,

2:2, Licznoéé 1 skrad partii, Partie stanowig

‘krgzki jednego typu w liczbie do 1000 sztuk,

5.3, Pobieranie prébek, Wyglad zewnetrzny, wy-
miary i krzywizne nalezy sprawdzié na kazdym krgs-

ku, Do pozostatych badan nalesy pobraé krazki w
nastepujgce] ilosci:

-a) do sprawdzania wytrzymalodci kryzy krazka na
2ginanie - 0,5% krgskéw z partii, lecz nie mniej nix
3 sztuki,

b) do sprawdzania wytrzymalodcl korpusu krazka
- 0,2% krqzkéw z partii, lecz nie mniej niz 2 sztu-
ki,

e) do sprawdzania wytrzymalosci polgczenia tu-
lejki z korpusem — 0,5% z partii, lecz nie mnie}
niz 2 sztuki,

d) do sprawdzania &cieralnoéci - nie mniej niz
2 sztuki 2z partii.

Ss4, Opis badah
Se4.1. Sprawdzanie wyglgdu zewnetrznego nalezy

wykonaé nieuzbrojonym okiem.

S:4.2, Sprawdzanie wymiaréw, Grubodé kraikéw

sprawdzié z dokladnoscig do 0,01 mm, Sprawdzanie
wszystkich wymiaréw wykonaé tylko w przypadku
zmian konstrukcy jnych lud remontu formy.

Delts3, Sprawdzanie krzywizny, EKrgiek ulozyé na

plycie traserskiej i szczelinomierzem zmierzyé o=
dlegtosé miedzy plaszczyzng wiehca krazka a plytg
traserskg. 2Zaleinie od ksztaitu krgika krzywizne

sprawdzaé na plyclie braserskiej gladkiej albo 2z
otworem.

4.4, Sprawdzanie trzymatobci krgzka
na zginanie przeprowadzié na uniwersalnej 2ry=-

warce (o doktadnosci wskazah +1%) pozwalajacej na
ciggle i réwnomierne zwiekszanie obcigZenia z réw-
noczesnym pomiarem Jego wielkosci.

Na zrywarce tej umiescié przyrzad z zamocowanyn
krgskiem wg rys., 1 i przytozyé obcigienie prosto-

padle do kryazy.

120

s I

A"

265

105

6314—01—1

Rys. 1. Urzadzenie do badania wytrzymalofol kryzy kratka na zginanies I - podstawa, 2 - gruba dociskowa, 3 - badany kratek, % -

piyta oporowa, 5- nakrqtka skrzydelkowa, 6= kryza kratka, 7- tulejka prowadzacs,

8 - wspornik, 9- néz, 10~ opér kulisty,

11 - 4ruba zaciskowa
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N6% wywierajacy nacisk na kryze powinien stykad
sie z ptaszczyznag kryzy liniowo 1 byé tak usta-
wiony, aby Jjego zewngtrzna kraweds oraz o$ krazka
znajdowalty sie¢ w odlegtosci A obliczonej wg wzoru

D,
A=—2b-+'r

w ktérym:
D, - érednica bieznika, mm,
r = promieh rowka biezZnika, mm,
przy czym promiefd rowka bileznika przyja¢ wg ta-
blicy 4.

Zablioa 4
™ k RowokT bieznika
mm
4T18/M-100~10 3,0
4728/M-100-10 3,0
4728/TH-70-6 3,0
AT28/TN-40-5 1,8
4728/ TH-40-5-2,4 2,4
4728/TH-50-40-7 1,2
83-5145-2 3,0 Rys. 2, Urzadzenie do badania wytrzymaloéci korpusu quzkal' 1~ ba=
dany krgzek, 2~ linka, 3 - saoisk, 4 - dolne wideiki, 5 - swo-
480/85-38 2,8 rzes, 6 - gérme widezki, 7 - tulejka, 8 - &ruba zaciskowa
608/¥S-110 3,8
4728-50=40-5 1,2
50457710.00,00 1,2 Tablica 5
WNH 5100-75/3 2,4
VINH 5100-70/3 ' 2,4
4 Typ keaska s:om:: linki
4718/TH-100-10 4 Imd 5
Brednice bieznika krgzka sprawdzié w 2 mie js- 4728/ TH=100=10 4 ladb 5
cach. Do obliczania wielkosci A przyjaé Srednig
: 28/M-70-6
wynikéw z dokonanych pomiaréw. Pomiar wytrzymazo— bt M
4ci przeprowadzié naciskajec réwnomiernie nozem 4728/ T-40-5 2+3
przyrzgdu na kryze z predkoscig 0,01 m/min do po- 4728/ T0-40-5-2,4 3,5
czgtkowego zalamania sig¢ kryzy. Badania te prze-
prowadzié kolejno w 3 miejscach krazka rozmiesz- Yo i LAk
czonych pod katem 120°C, Wytrzymatosé kryzy krasz- Sg=5145-2 4 b 5
l:a_L na zginanie nie powinna byé mnie jsza od warto- 480/8S=38 4,5
8cl podanych w tabl., 3.
2 3 608-N8-110 4,5
4728-50-40-5 1,5+ 2
S44,5, Sprawdzanie wytrzymatoSci korpusu krazka 50.574710400,00 1,5 ¢ 2,5
nale2y przeprowadzié na uniwersalnej zrywarce (Jjak WHEH 5100-75/3 2,5 + 4,8
w 5.4.4) przyrzadem wg rys. 2 zamocowanym W uchwy-
1
tach zrywarki, Przy pomocy tulejki dystansowej o pesenp i

wmontowaé krgzek w prayrzgd tak, aby sig swobodnie
obracat na osi. Kat opasania linki powinien
wynosié 180°, Brednica linki powinna byé zgodna
2z tabl, 5. ‘

Predkoéé rozciggania (posuw- uchwytu zrywarki)
powinna wynosié 0,01 m/min.
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Po osiggnigciu wymaganego obcigzenia podanego w
tabl. 3 zatrzymaé posuw zrywarki i pozostawié
-krgzek pod obcigzeniem przez 3 + 5 seke. Po 2zwol-
nieniu obcigzenia krgzek poddaé ogledzinom zewng-—
trznym nieuzbrojonym okiem, Krgzek nie powinien

mieé uszkodzen tworzywa, takich jak pekniecia, wy-

kruszenia, rozwarstwienia i odpryski.

4,6, Sprawdzenie wytrzymalosci polgczenia tu-
lejki 2z korpusem, Na uniwersalnej zrywarce (jak w
5.4.4) umieécié przyrzad wg rys. 3. Pomiar prze-
prowadzié przyktadajgc obcigzenia wzdtuz osi kraz-
ka z predkoscig 0,01 m/min do catkowitego roszig-
czenia tulejki z korpusem krazka, Wytrzymalosé po-
tgczenia piasty z korpusem nie powinna byé mnie j-
sza od wymagan podanych w tabl. 3.

224s7, Sprawdzanie ScieralnoSci  przeprowadzié

na przyrzadzie (rys. 4 i tabl, 6) zamontowanym na
mechanizmie zabezpieczajgeym ruch postepowo=—-zwro-
tny, wg tabl. 7.

Roz{:oczyé tule Jke, wtloczyé tozysko w tulejke i
umocowaé Je przez zapunktowanie lub rozwalcowanie
tule jki. Lo2yska powinny byé wtloczone bez prze=-
sunieé,

Przed rozpoczgeciem badah zmierzyé Arednice kraz-
ka w rowku w 2 wzajemnie prostopadlych kierunkach
a takZe grubosé usywanych linek,

. 375

5 P
L
3 6
|
| N
1)le_0
[6314=01=3)

Rys. 3. Pmyrsqd‘do sprawdsania wytrsymaloféci pokaczenia
piasty z korpusems I - wepornik, 2 - kratek, 3 - tulejka,
4 -« stempel, 5 - knlks, 6 ~ koXek, D - fredrmica biednika
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4. Urzqdzenie do badania soleralnodoi
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Zablica 6
r mlnhl

l:\:m:: :;:f-4 Nazwa czesci Z‘::::: Hateriak ":‘-1‘“ donl::nzz::i; tech-

1 Drazek sterujacy 1 stal ¢ 50 -

2 Krasek podtrzymijacy 1 stal § 80'x25 490-0-2

3 Linka 1 stal $ 2,546 -

4 Kratek sterujacy 2 stal # 153 x 14 490-0-4

5 Gérny trawers 1 stal 35 X 145 X 1000 490~0-5

6 3ruba 2 stal M0 + M2 490-0-6

7 Dolna poprzeczke 1 stal 35 X 145 X 1000 490=0-~7

'8 Badany kragek 2 tekstelit $25 & 135 -

9 Wspornik nacigqgu 1 stal

Linki przyrzgdu ppwinny byé stalowe, nie rozkre-
cajace sige

Krazki z ozyskami ustawié na osi w ramce meta-
lowej przyrzadu i umocowaé Srubami. Krgzki nalezy
ustawié Scisle centrycznie. Na krazki zatoZyé lin-
ke, ktéreJ kohce naledy umocowaé w mechanizmie be~
dajacym. Do umocowania i wstppnego naclagnigcialin-
ki uzyé spec jalnego przyrzadu naciggajacego.

Koficowe nacigganie linkl wykonaé przy pomocy
spec jalnych ciezarkéw, podwieszonych do diwigni
przyrzadu, Po zamontowaniu kraszkéw i naciggnieciu
1linki sprawdzié wytrzymatosé wmontazu, zalozenie
clezarkéw i nasmarowaé linki towotem. Cigzarki po-
winny byé wycechowane. Przy przeprowadzeniu bada-
nia na $cieralnosé powinny byé przestrzegane na-
stepujace warunkis R

a) temperatura powietrza nie powinna byé nizsza
niz 10°C,

b) temperatura linki nie powinna byé wyzZsza niz
100°C; linke moina chiodzié dowolnym sposobem,

c) prébe prowadzié bez przerw, Jezeli nie
wymagane zatrzymanie mechanizmu na skutek
lub przegrzania linki,
sprawnoéci mechanizmu,

d) linke smarowaé przed rozpoczeciem badania,

e) mechanizm do badenia na Scieralnos$é smarowaé
przed rozpoczeciem pracy, & nastepnie co 2 + 3
godz pracy,

f) kat opasania badanych kraikéw przez linke po-
winien wynosié 90° 4 180°. Po wmontowaniu krazkéw
w urzgdzenie i odpowiednim nacigznieciu linki u-
.ruchomié mechanizm odnotowujgc c¢zas rozpoczecia
pracy.

Jest
zmiany
a takze w prazypadku nie-

W czaslie badania nalezy zapisaé liczbe pojedyn-
ozych ruchéw badajgcego mechanizmuna 4 min oraz
rzeczywisty przesuw linki w mm. Po zakoficzeniu ba-
dania kraZki wymontowaé z urzadzenia i poddad
pomiarom w punktach pomiarowych wyznaczonych przed
préba. Za scieralnosé krgzkédw przyjaé rédznice po-
migdzy $Srednicq rolki przed i po badaniu.

takze przez okresowe zatrzymanie badajgcego me-
chanizmu, Parametry badania $cieralnodci wg tabdl, 6,
Iablica 7
Typ krazka s;:igiciigigb HEI S ic§2§q§§gzggnﬁzgﬁﬁn§:ﬂ°w (przeg’;zklinki) Cza:i:ada-
= kG daN ogdtem na 4 min " &
1 T2 3 4 5 6 7 8
4718/TN-100-10 4 ludb 5 600 588,4 25000 30 18,5 833
4728/TH~100~10 4 1udb 5 502 490,3 25000 30 78,5 833
4728/™-T70-6 4 lad 5 325 318,7 25000 30 55 833
4728/TN-40-5 243 162,5 159,4 25000 30 31,5 i 833
4728/ MN-40-5-2, 4 3,5 125 122,6 25000 30 31,5 833
4728-50-40-7 1,5 + 2 175 172,0 25000 30 31,5 833
Sz-5145-2 4 + 5 500 490 25000 30 9% 833
480/NS=-38 4,5 125 122,6 15240 40 538 381
608/Ns-110 4,5 550 539,4 53520 60 345 892
4728-50-40-5 §cieralnodci nie sprawdza sig
50.57.710,00.00 1,5 + 2,5 36 35,2 10920 60 314 182
WNH 5100-75/3 2,5 ¢ 4,8 125 122,6 15240 4C 538 381
WHH 5100-70/3 4,5 5 73,9 20280 60 352 338
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Ocena wynikéw badah, W przypadku uzyskania
wynikéw niezgodnych z wymaganiami 3.1, 3.2, i 3.3
krgzki niezgodne z tymi wymaganiami nalezy uznaé
. 2a niezgodne z normg 1 wytaczyé z partii.

W przypadku uzyskania wynikéw niezgodnych z wy-
maganiami ktéregokolwiek z pozostalych punktédw wy-
magan, badanie to nalezy powtédrzyé na  podwbjnej

liczbie krgzkéw pobranych w sposéb losowy. Jezeli
wyniki ponownych badan beds ujemne, badang partie
naley uznaé za niezgodng z wymaganiami normy.

W przypadku gdy wszystkie badania dadza wyniki
dodatnie, partie nalezy uznaé za zgodng z wymaga-
niami normy.

KONIEC

INFORMACJE DODATEOWE do HN-70/6314-01
Nindejssa norma sastepuje Warunki Techniczne, Kraiki linows do sterowania linksmi (opracowane prses WSK éwidnik) N m
391553 oraz norme licencyjng 213 STU-50 (TH) w ocseéci dotyosacej kratkdéw produkowanych prses GZTS,
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