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1,1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są metody oznaczania wytrzymałości. na 

ścinanie i oddzieranie spoiny klejowej, wykonanej z kleju kauczukowego obuwniczego. 

2, OZNACZANIE WYTRZTIłALOŚCI NA ~CINANIE 

2,1, Zasada oznaczania polega na rozciąganiu w dynamometrze dwóch pasków sklejo

nych ze sobą na zakładkę. 

2,~,1, Próbki do oznaczania 

2,1,1.1, Kształt. wYmiary i sposób sklejenia próbki - wg rys. i. 

Paski są wycięte z materiału określonego w normie 

przedmiotowej na klej. Grubość pasków uzależniona jest 

' cd grubości dostarczanych materiałów. 

2,l.1,2 t Przygotowanie próbek, POWierzchnię prze

znaczoną do sklejenia w obydwó c h paskach należy zdrapać 

papierem ściernym o numerze ziarna .wg normy przedmio

towej na klej, na całej szerokości i. długości. około 

25 mm i oczyści ć z pyłu szczotką o krótkim i twardym 

włosie lub sprężonym powietrzem. Paski 

zdrapać od strony l i ca . które p owi nno 

całkowic i e. Paski materiałów sklejanych 

skóry należy 

być usunię te 

p owinny być 

powietrznie suche, nte zanieczyszcz, one smarami, oleja

mi, tłuszczami i tp. Paski i klej p owinny być doprowa

dzone d o temperatury poko j owej. Klej przed użyciem na

leży dokładnie wymieszać i nanosi ć go na sklejane po

wierzchnie pask6w za pomocą pędzla. o kr6tkim i twardym 

włosie. 

Na obydwa sklejane pa ski materiałów chłonnych, ta

kich jak skóra i tkaniny, nanosić warstwę kleju dwu

krotn i e. Drugą warstwę nanosić p o upływie 15 min, rów

noc ze śn ie z n a n os zen iem k le ju ns powi erzchnie materia

łów mało chłonnyCh, w przyvadku sklejania paska z ma-
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teriału chłonnego z paskiem z materia łu mał o chłonneg o. -16033 03 11 

Na pa sk i materiałów ma ł o chłonnych, takich jak g uma, 

p olichl orek wi ny lu i t p. nanos ić tylko jedną warstwę 

kleju. 

Rys. 1. Schemat sklejania 
pasków do badania wytrzy

małości na ścinanie 
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Paski po naniesieniu kleju na długości 12 -:- 14 mm suszyć w temperaturze pokojowej 

przez 15 + 25 min, następnie skleie na zakładkę wg rys. 1, umieścić w prasie z pneu

matyczną poduszką i sprasować pod ciśnieniem 3 -:- 4 atn w czasie 1 +- 2 min. Próbek nie 

należy zginać, skręcać itp. Sklejone próbki należy sezonować w temperaturze pokojowej 

przez 72 godz, przy wilgotności względnej powietrza 65 ±15%. Do oznaczania należy 

przygotować co najmniej 5 próbek. 

2.1,2. Przyrząd, Dynamometr o napędzie mechanicznym zaopatrzony w skalę obciążeń 

i urządzenie do regulacji szybkości posuwu szczęki napędzanej, Skara obciążeń dynamo

metru powinna być tak dobrana, aby siła rozrywająca znajdowała się w granicach 

15 ~ 85% zakresu skali. 

2,1,3. Wykonanie oznaczania. Do oznaczania należy stosować próbki wg 2.1.1. Prób

kę należy zamocować w uchwytach dynamometru w taki sposób, aby oś próbki pokrywała 

się z osią uchwytów, a końce górny i dolny sklejanej zakładki znajdowały się w rów

nych odległościach od powierzchni czołowych szczęk uchwytów. Odległość między szczę

kami uchwytów powinna wynosić 100 mm. Następnie poddać próbkę działaniu stopniowo 

zwiększającego się obciążenia, przy stałej szybkości opuszczania się dolnego uchwytu 

równej 100 ±5 mm/min, aż do całkowitegu oddzielenia się sklejanych pasków. Na skali 

dynamometru odczytać siłę, z dokładnością do 0,2 kG, p~zy której nastąpiło zerwanie 

próbki. 

Wytrzymałość spoiny klejowej na ścinanie (R 1) obliczyć w kG/cm2 wg wzoru · 

w którym: 

11 -
A 1 -

siła ścinająca, kG, 

powierzchnia sklejenia, 2 
cm • 

p. 
R --l 1- A, 

2. t • .4. Wynik, Za wynik należy przy ją,ć śreililią arytMetyczną wynileów wykonanych 

oznaczali, przy czym różnica między średnią arytmetyczną a 

wynikiem nie powinna być więlcsza ni.ż 20%. Próbki, których 

najbardziej od niej różnym 

wytrzymałość 
,. . 

na SClnanle 

różni się od średniej arytmetycznej wyników wykonanych oznaczali więcej niż o 20%, na

leży odrzucić i z pozostałych wyników obliczyć średnią arytmetyczną. Liczba odrzuco

nych próbek nie powinna przekraczać 30% ogólnej liczby próbek użytych do oznaczania, 

w .przeciwnym przypadku oznaczanie należy powtórzyć. 

Jeżeli w czasie oznaczania materiał SkleJany ulegnie zniszczenlu (rozerwaniu,roz

warstwieniu) nawet przy obciążeniu mniejszym od wymaganego normą przedmiotową na klej, 

wynik oznaczania należy uznać za pozytywny, nie uwzględniając 

niu średniej arytmetycznej poszczególnych wyników. IV wynilm 

"Zerwanie sklejanego materi ału" • 

go jednak przy oblicza-

oznaczania 
, 

zaznaczyc: 

. 1. OZNJ\.CZANIE WYTaZYMALO~CI NA ODDZIERANIE 

3.t. Zasada oznaczania polega.na oddzieraniu w dynamometrze dwóch pasków sklejo

nych ze. s o bą do połowy długoRci. 

3.1.1. Próbki do oznaczania 

3,1.1.1, Kształt, wymiary i slJosób Sklejenia próbki - wg rys, 2. Paski są wycięte 

z materiału określonego norm/'} przedmiotową na l<:lej. Grubość pasków uzależni.ona ' jest 

od dostarczanych materiał6w. 

3. j. 1.2. Przygotowanie ..,E.róbek. Powierzchn ię przeznaczoną do sklejc>ni.a należy 

w obydwu paskach zdrapać papierem ~ciernym na całej szeroko~ci i długo~ci około 

12(l mm i .dalej postępować zgodnie z :~. 1 "1.2 z tym, że klej należy nanosić na długo

ści około i 20 mm. 
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Rys. 2. Schemat sklejania pask6w do badania wytrzymałości na oddzierani e 

3,1,2, Przyrządy - wg 2. 1 , 2, 

:3 

3,1.3. Wykonanie oznaczania, Do ozna c zania należy stosować próbki przygotowane wg 

3,1.1. Nie sklejone końce pasków zamoc ować w u chwytach dynamometru i p"rÓbkę p oddać 

stopniowemu działantu zwiększającego s ię ob c iążenia, przy stałej szybkoś c i opuszcza

nia slę dolnego uchwytu równej 100 ±5 mm/min, aż do całkowi tego oderwania się slcle

jonycb części próbki . Na skali dynamometru odczytać maksymalną siłę,z dokładnością do 

0,2 kG, jaką zaobserwowa n o w czasie 

Wytrzymałość spoiny klej owe j n a 

w którym: 

~ - siła oddzierająca, kG , 

A 2 - szerokość sklejenia, cm, 

3.1,4. Wynik obliczyć wg 2 ,1 .4 , 

odrywania próbek. 

oddzieranie (R2 ) obliczyć w kG/cm wg wzoru 

12 
R2 = A
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