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WYROBY Stabilizatory cynoorganiczne 6065-16 
PRZEMYSŁU 

CHEMICZNEGO 
do tworzyw sztucznych 

Ergołerm BMBi BMB-S 

1. WSTĘP 

• 
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są bez-

siarkowe stabilizatory cynoorganiczne do tworzyw 
sztucznych, zwane w dalszej treści normy Ergotermem 
B.MB i Ergotermem BMB-S. 

1.2. Określenia 
1.2.1. Ergoterm BMB - dwubutylomaleinian dwu­

butylocyny w kompozycji z ftalanem benzylobutylo­
wym i epoksydowanym olejem rzepakowym. 

1.2.2. Ergoterm BMB-S dwubutylomaleinian 
dwubutylocyny w kompozycji z maleinianem dwuokty­
lowym, olejem parafinowym i epoksydowanym olejem 
sOJowym. 

1.3. Zakres stosowania przedmiotu normy. Ergotermy 
BMB i BMB-S są stosowane jako stabilizatory ter­
miczne w przetwórstwie poli(chlorku winylu). 

2. OZNACZENIE 

a) Ergotermu BMB: 
ERGOTERM BMB BN-79/ 6065-16 

b) Ergotermu BMB-S: 
ERGOTERM BMB-S BN-79/ 6065-16 

3. WYMAGANIA J BADANIA 

3.1. Wygląd zewnętrzny. Ergotermy BMBi BMB-S 
powinny być jednorodnymi, oleistymi cieczami, o bar­
wie od żółtej do lekko brązowej , bez mechanicznych 
za nieczyszczeń. 

Grupa katalogowa X 95 

3.2. Wymagania fizyczne i chemiczne - wg tabl. I . 

Tablica I 

Wymagania 
Ergoterm Ergoterm Metody badań 

BMB BMB-S wg 

a) Gęstość d4
2O , PN-66/ 

glcm3 1,10 .;- 1,12 1,08 .;- 1,10 C-04004 
p. 2.1, w 
przypadkach 
spornych -
piknometrem 

b) Współcznik za-
łamania światła, PN-68/ 
nij> , nie niższy niż 1,49 1 1,480 C-04952 

e) Temperatura za-
płonu, oC, nie PN-65/ -
mmeJ niż 150 150 C-04008 

d) Cyny, %. me 
mniej niż 7.5 9 p.3.6 

3.3. Wielkość partii. Za partię Ergotermu BMB i 
BMB-S należy uważać produkt o masie do 6000 kg, 
jednego rodzaju, przedstawiony jednorazowo do od­
bioru. 

3.4. Pobieranie próbek. Przy pobieraniu próbek Er­
gotermu BMB i BMB-S należy stosować wytyczne wg 
PN-67/C-04500 rozdz. 2, 3, 4 i 5 w zakresie postano­
wień dotyczących produktów ciekłych. 

Z każdej partii podlegającej odbiorowi, w zależnoś­
ci od liczności opakowań, wybrać w sposób losowy 
liczby opakowań do pobrania próbek jednostkowych 
wg tabl. 2. 

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu Tworzyw i Farb PLASTOFARB 
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Tworzyw i Farb PLASTOFARB dnia 4 grudnia 1979 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 października 1980 r. 
(Dz. Norm. i Mia r nr 5/1980 poz. 36 ) 
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Tablica 2 

Liczba opakowań Liczba opakowań, którą na l eży wybrać 

w partii do pobrania próbek jednostkowych 

do 6 wszys tkie 
7 7 15 6 

16 7 25 9 
26 7 63 12 

. powyżej 63 14 , 
PróbkI pIerwotne pobierać z całej wysokości 

słupa cieczy próbnik iem l -:-- 4 wg PN-74/C-60008,czer­
pakiem lub rurą zastępującą próbni k. 

Sredn ią próbkę laboratoryj ną o masie co najmniej 
1000 g na l eży przygotować wg PN-67/C-04500. 

Na słoikach z próbkami na leży przykleić na lepki za-
wierające co najmniej: 

a) nazwę zakładu, 
b) nazwę produktu, 
c) numer partii , 
d) datę pobra nia i podpis pobierającego próbkę. 
Próbkę do ana lizy rozjemczej należy przechowywać 

w ciągu 3 mies ięcy. 

Wybór laborato rium rozjemczego powinien być uz­
godniony między producentem i odbiorcą. 

3.5. Sprawdzanie wyglądu zewnętrznego należy wy­
konać przez oględ zi n y nieuzbrojonym ok iem 50 cm) 
badanego E rgotennu BMB lub Ergoterm u BMB-S 
um ieszczonego w cyl indrze szklanym, ustawionym na 
b iałym tle. 

3.6. Oznaczanie zawartości cyny 
3.6.1. Wykonanie oznaczania. Do zważonego tygla 

kwarcowego Il!b platynowego odważyć z dokładnością 
ąo 0,0002 g około 0,5 g badanego Ergotermu, dodać 
ostrożnie 1,5 -:-- 2 cm) (w za leżności od odważki) przy­
gotowanej mieszaniny kwą sów (J część kwasu azotowe­
go cZ.d.a. o ciężarze właściwym 1,50 -:-- 1,52 , l część 
kwasu sia rkowego cZ.d.a. dym i ącego , zawie rającegó 
3 -:-- 8% SO)). Nastę pni e tyg ieJ 9grzewać bardzo wolno 
do całkowitego usunięcia tlen ków azotu, po czym og­
rzewać ene rgicznie w celu usunięc ia kwasu siarkowego 
(do całkowitego zaniku dym ienia). Po u sun i ęciu tlen­
ków azo tu i kwasu siarkowego , tygiel należy wyprażyć 
w temperaturze 600 -:-- 800°C do stałej masy. Proces 
spalania przebiega szybko; w przypadku pojawienia 
s i ę płomienia badanie należy powtórzyć. 

Zawartość cyny (X) obliczyć w procentach wg wzoru 

w którym: 
mt 
m 2 

0,7876 
m 

x = . 100 
m 

masa pustego tygla, g, 
masa tygla z osadem, g, 
ilość cyny w t lenku, g, ' 
odwa żka Ergotermu BMB lub BMB-S. 

3.6.2. Wynik. Za wynik na l eży przyjąć śr~dn ią aryt­
metyczną wyników co najmniej dwóch oznaczań, któ-
rych rozbieżność nie przekracza 0,3. )-

3.7. Interpretacja wyników. Wartośc i li czbowe wy­
stępujące w normie oraz wy ni ki na l eży i nterpre tować 

zgo<;lnie z PN-70/N-02l20, metoda Z . 
3.8. Ocena wyników badań . Partię Ergotermu BMB 

lub BMB-S na l eży uznać za zgodną z wymaganiam i 
normy, jeże l i wynik i przeprowadzonych badań są zgod­
ne z 3. I i 3.2. 

3.9. Zaświadczenie o wynikach badań . D la każdej par­
tii Ergotermu BMB lub BMB-S wytwórca obowiązany 
jest wystawi ć i przesłać odbiorcy zaświadczen ie stwier­
dzające zgodność partii z wymaganiami normy. 

4. PA,KOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
l TRANSPO RT 

4.1. Pakowanie. Ergoterm BMB i BMB-S na l eży pa­
kować w bębny ocynkowane z dnami stałymi, pojem­
ności 200 dm 3 wg BN-76/5046-03. 

Dopuszcza się inny rodzaj opakowania, jeżeli zabez­
piecza ono produkt w stopni u nie gorszym niż wyżej 

~ podane oraz ma wymiary zgodne z zasadami systemu 
wymiarowego opakowań wg PN-78/0-79021. 

Znakowa nie opakowań należy wykonać wg PN-76/ 
0 -79252 . 
Każde opakowanie z Ergotermem BMB lub BMB-S 

należy oznakować, podając co najmniej: ' 
a) nazwę lub znak producenta, 
b) oznaczenie wg rozdz. 2, 

. c) numer partii , 
d) masę brutto i netto, 
e) znak wg PN-76/ 0-79252 rys . 17. 
4.2. Formowanie jednostek ładunkowych. W przypad­

ku stosowania paletyzacj i, jednos tki ładunkowe na leży 

formować na paletach o wymia rac h 800 X 1200 wg 
PN-75/ t\1 -78216. Ładunek na palecie powin ien być za­
bezpieczony przed przesuwąn i em się i deformacją . . 

4.3. P rzechowywanie. Ergoterm BMB i BMB-S na le­
ży przechowywać w opakowaniu wg 4. I , w tempera­
turze nie wyższej niż 35°C, chronią.c przed bezpośred­
nim działaniem promieni słonecznych. 

W takich warunkach produkt powinien odpowiadać 
wymaganiom wg 3.1 i 3.2 przez 6 miesięcy od daty wy-
produ kowania. . . 

Opakowania po zużyciu produktu należy na tych­
miast zamykać. 

4.4. Transport. Ergoterm BMB i BMB-S można prze­
wozić powszechnie stosowa nymi środkami transportu , 
z zachowaniem przepisów o ładowaniu i wyładowywaniu 
wagonów towarowych w komunikacji wewnętrznej . 

KON I EC 

Informacje dodatkowe 
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INFORMACJE DODATKOWE 

, 
1. Instytucja opracowująca normę - Zakłady Tworzyw Sztucz­

nych BORYSZEW-ERG w Sochaczewie . 
2. Dotychczasowe normy. Niniejsza norma zastępuje ZN· 72/ 

MPCh/ TS-1313 , ZN-78/ MPCh/TS-13S3 . 
3. Normy i dokumenty związane 

PN-67/C-04S00 Produkty chemiczne. Wytyczne pobierania i przy­
gotowywania próbek 

PN-74/C-60008 Próbniki do pobierania próbek produktów be zkszał-
, . 
tnych 

PN-7S/ M-78216 Palety ładunkowe płaskie jednoplytowe czterowej-
śc i owc bez skrzydeł drewniane 800 X 1200-EUR 

PN-70/ N-02120 Za sady zaokrąglania i za pisywania liczb 
PN-78/0-79021 Opakowania . System wymiarowy 
PN-76/ 0-792S2 Tra nspo rtowe jednostk i opakowaniowe. Znak i i zna­

kowa nie. Wymaga nia podstawowe 
BN-76/S046-0J Opakowania transportowe meta lowe . Bębny c ięż kie 

z obręcza mi nasad zanymi . 
Pozostałe no rmy związa ne podano w tabl. I. 

Przepisy o ładowaniu i wyładowywa niu wagonów towarowych w ko­
munikacji wewnę trznej . Załącznik m 10 do DKP (Dz. TiZK 
z 1968 r.m 4 poz. 10) wraz z późniejszymi zmia nami. 
4. Symbol wg SWW 
1282-252 Ergo term BMB, 
1282-252 Ergolerm BMB-S . 

5. Autor projektu normy - inż. I. Dobosz. J. Za wisza -:- Zakła­

dy Tworzyw Sztucznych BORYSZEW-ERG 
6. Stabilność termiczna w temperaturze 180°C oznaczona metodą 

pehametryczną wg PN-73/C-89291.15 - gaz nośny - powietrze, 
co najmIller 

30 min dla Ergotermu BMB, 
40 min dla Ergotermu 8MB-S. 
Skład mieszanki do wykonania folii 
Po lichlorek winylu typ S-60 98 ,5 c zęśc i wag., 
Ftalan dwuoktylu 43 ,0 części wag., 
Ergoterm - badany 1,5 części wag., 
Parametry wykonania folii 
Frykcja wa lców 
Temperatura walca roboczego 
Cza s wa lcowania 
Grubość fo lii 

7- 1,2, 
160 7- 165°C, 
10 min , 
I ±O,OS mm . 

Odważone do zlewki pojemności 250 cm' wyżej podane skladnik i 
należy wymieszać pręcikiem szkla nym do uzyska nia całkowitej je­
dnorodności . 

Po wymieszaniu walcować na folię na dwuwalca rce w tempera­
turze podanej wyżej. Otrzymaną fo lię pociąć na granulat o powierz­
chni 5 7- 6 mm'. 


