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Stabilizatory cynoorganiczne
do tworzyw sztucznych

Ergoterm BMB i BMB-S

BN-79
6065-16

Grupa katalogowa X 95

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg bez-
siarkowe stabilizatory cynoorganiczne do tworzyw
sztucznych, zwane w dalszej tresci normy Ergotermem
BMB 1 Ergotermem BMB-S.

1.2. Okreslenia

1.2.1. Ergoterm BMB — dwubutylomaleinian dwu-
butylocyny w kompozycji z ftalanem benzylobutylo-
wym 1 epoksydowanym olejem rzepakowym.

1.2.2. Ergoterm BMB-S — dwubutylomaleinian
dwubutylocyny w kompozycji z maleinianem dwuokty-
lowym, olejem parafinowym i epoksydowanym olejem
sojowym.

1.3. Zakres stosowania przedmiotu normy. Ergotermy
BMB 1 BMB-S s3 stosowane jako stabilizatory ter-
miczne w przetworstwic poli(chlorku winylu).

2. OZNACZENIE

a) Ergotermu BMB:

ERGOTERM BMB BN-79/6065-16
b) Ergotermu BMB-S:

ERGOTERM BMB-S BN-79/6065-16

3. WYMAGANIA I BADANIA

3.1. Wyglad zewnetrzny. Ergotermy BMB 1 BMB-S
powinny by¢ jednorodnymi, oleistymi cieczami, o bar-
wie od z6ttej do lekko brazowej, bez mechanicznych
zanieczyszczen. '

3.2. Wymagania fizyczne i chemiczne — wg tabl. 1.
v Tablica 1
o Ergoterm Ergoterm |Metody badan
Wymagania BMB BMB-S wg
a) Gestos¢ di?°, PN-66/

g/cm? 1,10 = 1,12]1,08 = 1,10 C-04004
p. 2.1, w
przypadkach
spornych —
piknometrem

b) Wspdlcznik za-

lamania s$wiatla, PN-68/

ny. nie nizszy niz 1,491 1,480 C-04952
¢) Temperatura za-

ptonu, °C, nie PN-65/

mniej niz 150 150 C-04008
d) Cyny, %, nie

mniej niz 7.5 9 p.3.6

3.3. Wielkos¢ partii. Za parti¢ Ergotermu BMB i
BMB-S nalezy uwaza¢ produkt o masie do 6000 kg,
jednego rodzaju, przedstawiony jednorazowo do od-
bioru.

3.4. Pobieranie probek. Przy pobieraniu probek Er-
gotermu BMB 1 BMB-S nalezy stosowaé wytyczne wg
PN-67/C-04500 rozdz. 2, 3, 4 i 5 w zakresie postano-
wienn dotyczacych produktéw ciektych.

Z kazdej partii podlegajacej odbiorowi, w zaleznos-
ci od licznosci opakowan, wybraé¢ w sposdéb losowy
liczby opakowan do pobrania probek jednostkowych
wg tabl. 2.
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Tablica 2
Liczba opakowan Liczba opakowan, ktorg nalezy wybrac
w partii do pobrania probek jednostkowych
do 6 wszystkie
7 = 15 6
16 = 25 9
26 = 63 12
. powyze] 63 14 ‘
Probki  pierwotne pobieraé z calej wysokosci

stupa cieczy probnikiem | <+ 4 wg PN-74/C-60008,czer-
pakiem lub rurg zastgpujacg probnik.

Srednig probke laboratoryjng o masie co najmniej
1000 g nalezy przygotowac¢ wg PN-67/C-04500.

Na stoikach z probkami nalezy przyklei¢ nalepki za-
wierajagce co najmniej:

a) nazwe¢ zaktadu,

b) nazwe produktu,

C) numer partit,

d) dat¢ pobrania 1 podpis pobierajgcego probke.

Prébke do analizy rozjemcze) nalezy przechowywad
w ciggu 3 miesigcy.

Wybor laboratorium rozjemczego powinien by¢ uz-
godniony miedzy producentem 1 odbiorcg.

3.5. Sprawdzanie wygladu zewnetrznego nalezy wy-
kona¢ przez oglgdziny nieuzbrojonym okiem 50 cm’
badanego Ergotermu BMB lub Ergotermu BMB-S
umieszczonego w cylindrze szklanym, ustawionym na
bialym tle.

3.6. Oznaczanie zawartoSci cyny

3.6.1. Wykonanie oznaczania. Do zwazonego tygla
kwarcowego lub platynowego odwazy¢ z doktadnoscig
do 0,0002 g okoto 0,5 g badanego Ergotermu, doda¢
ostroznie 1,5 + 2 e¢m’ (w zalezno$ci od odwazki) przy-
gotowane] mieszaniny kwasow (1 czg$S¢ kwasu azotowe-
go cz.d.a. o cigzarze wtasciwym 1,50 = 1,52, 1 czg$¢
kwasu siarkowego cz.d.a. dymigcego, zawierajacego
3 =+ 8% SOs). Nastepnie tygiel ogrzewac¢ bardzo wolno
do catkowitego usunigcia tlenkdéw azotu, po czym og-
rzewaC encrgicznie w celu usunigcia kwasu siarkowego
(do catkowitego zaniku dymienia). Po usunigciu tlen-
kow azotu 1 kwasu siarkowego, tygiel nalezy wyprazyc¢
w temperaturze 600 + 800°C do statej masy. Proces
spalania przebiega szybko; w przypadku pojawienia
si¢. ptomicnia badanie nalezy powtdrzyc.

Zawartosc cyny (X) obliczy¢ w procentach wg wzoru

(m> = my) - 0,7876

X = - 100 )
m
w ktorym:
m, — masa pustego tygla, g,
m> — masa tygla z osadem, g,

0,7876 — 1ilos¢ cyny w tlenku, g,°
m — odwazka Ergotermu BMB lub BMB-S.

3.6.2. Wynik. Za wynik nalezy przyjaé érednig aryt-
metyczng wynikow co najmniej dwoch oznaczan, kto-
rych rozbieznos$¢ nie przekracza 0,3. 4

3.7. Interpretacja wynikéw. Wartosci liczbowe wy-
stgpujgce w normie oraz wyniki nalezy interpretowac
zgodnie z PN-70/N-02120, metoda Z.

3.8. Ocena wynikow badan. Parti¢ Ergotermu BMB
lub BMB-S nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami
normy, jezeli wyniki przeprowadzonych badan sg zgod-
ne z 3.1 1 3.2

3.9. Zaswiadczenie o wynikach badan. Dla kazdej par-
tii Ergotermu BMB lub BMB-S wytwérca obowigzany
jest wystawié 1 przesta¢ odbiorcy zaswiadczenie stwier-
dzajgce zgodnos¢ partii z wymaganiami normy.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Ergoterm BMB 1 BMB-S nalezy pa-
kowa¢ w bebny ocynkowane z dnami stalymi, pojem-
nosci 200 dm? wg BN-76/5046-03.

Dopuszcza si¢ inny rodzaj opakowania, jezeli zabez-
piecza ono produkt w stopniu nie gorszym niz wyzej
podane oraz ma wymiary zgodne z zasadami systemu
wymiarowego opakowan wg PN-78/0-79021.

Znakowanie opakowan nalezy wykona¢ wg PN-76/
0-79252.

Kazde opakowanie z Ergotermem BMB lub BMB-S
nalezy oznakowa¢, podajgc co najmniej:

a) nazw¢ lub znak producenta,

b) oznaczenie wg rozdz. 2,

C) numer partii,

d) mas¢ brutto 1 netto,

e) znak wg PN-76/0-79252 rys. 17.

4.2. Formowanie jednostek tadunkowych. W przypad-
ku stosowania paletyzacji, jednostki tadunkowe nalezy
formowa¢ na paletach o wymiarach 800 X 1200 wg
PN-75/M-78216. Ladunek na palecie powinien by¢ za-
bezpieczony przed przesuwaniem si¢ i deformacja.

4.3. Przechowywanie. Ergoterm BMB 1 BMB-S nale-
zy przechowywa¢ w opakowaniu wg 4.1, w tempera-
turze nie wyzszej niz 35°C, chronigc przed bezposred-
nim dziatlaniem promieni stonecznych.

W takich warunkach produkt powinien odpowiadac
wymaganiom wg 3.1 1 3.2 przez 6 miesigcy od daty wy-
produkowania. ‘

Opakowania po zuzyciu produktu nalezy natych-
miast zamykac.

4.4. Transport. Ergoterm BMB 1 BMB-S mozna prze-
wozi¢ powszechnie stosowanymi $rodkami transportu,
z zachowaniem przepisow o tadowaniu 1 wyladowywaniu
wagonow towarowych w komunikacji wewngtrznej.
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Zaklady Tworzyw Sztucz-
nych BORYSZEW-ERG w Sochaczewie.
2. Dotychczasowe normy. Niniejsza norma
MPCh/TS-1313, ZN-78/MPCh/TS-1353.
3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-67/C-04500 Produkty chemiczne. Wytyczne pobieranma 1 przy-
gotowywania probek
PN-74/C-60008 Prébniki do pobierania probek produktow bezkszat-
tnych '
PN-75/M-78216 Palety tadunkowe plaskie jednoplytowe czterowej-
sciowe bez skrzydel drewniane 800X 1200-EUR
PN-70/N-02120 Zasady zaokraglania 1 zapisywania liczb
PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy
PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe. Znaki 1 zna-
kowanie. Wymagania podstawowe
BN-76/5046-03 Opakowania transportowe metalowe. Be¢bny cigzkie
7 obrgczami nasadzanymi.
Pozostate normy zwigzane podano w tabl. 1.
Przepisy o tadowaniu 1 wyladowywaniu wagonow towarowych w ko-
munikacji wewngetrznej. Zalgcznik nr 10 do DKP (Dz. TiZK
z 1968 r.nr 4 poz. 10) wraz z poéZniejszymi zmianami.
4. Symbol wg SWW :
1282-252 Ergoterm BMB,
1282-252 Ergoterm BMB-S.

zastepuje ZN-72/

5. Autor projektu normy — inz. I. Dobosz, J. Zawisza — Zakla-
dy Tworzyw Sztucznych BORYSZEW-ERG

6. Stabilnos$¢ termiczna w temperaturze 180°C oznaczona metoda
pehametryczng wg PN-73/C-89291.15 — gaz no$ny — powietrze,
CO najmniej:

30 min dla Ergotermu BMB,

40 min dla Ergotermu BMB-S.

Sktad mieszanki do wykonania folii

Polichlorek winylu typ S-60 — 98,5 czgéci wag.,

Ftalan dwuoktylu — 43,0 czgSci wag.,

Ergoterm — badany — 1,5 czgSci wag.,

Parametry wykonania folii

Frykcja walcoéw — 1+ 1.2,
Temperatura walca roboczego — 160 + 165°C,
Czas walcowania — 10 min,
Grubosc folii — 1 £0,05 mm.

Odwazone do zlewki pojemnosci 250 cm® wyze] podane sktadniki
nalezy wymiesza¢ precikiem szklanym do uzyskania catkowitej je-
dnorodnosci.

Po wymieszaniu walcowaé na foli¢ na dwuwalcarce w tempera-
turze podanej wyzej. Otrzymang foli¢ pocig¢ na granulat o powierz-
chni § + 6 mm?®.



