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NORMA BRANZOWA

WYROBY ;
PRZEMYStLU Srodki pomocnicze do
CHEMICZNEGO Ergo.l.erm

BN-78
6065-14

tworzyw sztucznych

SOP-13

Grupa katalogowa X 95

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest dwuza-
sadowy stearynian olowiu w postaci pasty, ktéry stanowi

zawiesing dwuzasadowego stearynianu olowiu - proszku we
ftalanie dwuoktylu. Dla dwuzasadowego stearynianu otowiu
W postaci pasty w calszej treéci normy uzywa sie nazwy

handlowej - Ergoterm SOP-13.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Ergoterm

SOP-13 jest stosowany jako stabilizator do przetwdrstwa
migkkiego polichlorku winylu.

Ergotermu SOP-13 nie nalezy stosowac razem ze zwigz-
kami zawierajgcymi siarke oraz do produkcji wyrobdw jas-

nych, gdyz w obu przypadkach powoduje ciemnienie.

2. OZNACZENIE

ERGOTERM SOP-13 BN-78/6065-14

3. WYMAGANIA

3.1. Wymagania ogdlne. Ergoterm SOP-13 powinien

by¢ pasta o barwie kremowej.

3.2. Wymagania fizyczne i chemiczne - wg tabl. 1.

Tablica 1

Wymagania

a) Otowiu,w przeliczeniu na tlenek olo-
wiawy, %, cO najmniej 127

b) Wody i substancji lotnych, %, najwyzej 1,

c) Czesci nierozpuszczalnych w kwasie
octowym i benzenie, %, najwyzej Q,08

d) Lepkoéé w temperaturze ZSOC,
mPa+s (cP), najwyzej 15 000

e) Przesiew przez sito o boku oczka
kwadratowego 0,063 mm calkowity

7

f) Opornos$é wtasciwa, f£2.m, nie niiejq) 110

1) Oznacza sie raz na kwartal.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Ergoterm SOP-13 nalezy pakowaé po

50 + 80 kg do workdw z folii polietylenowej wg BN-77/
6414-06 umieszczonych w bebnach rodzaju B wg BN-76/
5046-02.

Dopuszcza sie inny rodzaj opakowania, z tym zastrze-
zeniem ze opakowanie to powinno zabezpieczaé¢ produkt w
stopniu nie mniejszym niz podane wyzej i by¢ zgodne z sy-
stemem wymiarowym opakowan wg PN-78/0-79021.

Kazde opakowanie z Ergotermem SOP-13 nalezy  zao-

patrzyé w etykiete zawieraijgcg co najmniej:

1

nazwe lub znak zakladu,

1

oznaczenie wg rozdz. 2,

numer partii,

1

date produkcji,
- mase brutto i netto,
- znak ostrzegawczy wg PN-76/0-79252 rys. 9 i na-

1

pis "Ostroznie $rodek szkodliwy" zgodnie z Rozporza-
dzeniem Ministra Zdrowia i Opieki Spolecznej z dnia 28
grudnia 1963 r.

Wymiary, barwy i sposdb znakowania powinny byé zgod-
ne z PN-76/0-79252.

W przypadku stosowania paletyzacji, jednostki tadun-

kowe nalezy formowad na paletach o wymiarach 800 X 1200 mm

t.adunek na palecie powinien by¢ zabezpieczony przed prze-

suwaniem siec i deformacig.

4.2. Przechowywanie. Ergoterm SOP-13 nalezy prze-

chowywaé w opakowaniu wg 4.1, chronigc go przed =zawil-

goceniem i dziataniem promieni stonecznych.

4.3. Transport. Ergoterm SOP-13 w opakowaniu wg

4.1. mozna przewozié¢ dowolnymi $rodkami transportu za-
bezpieczajacymi go przed opadami atmosferycznymi.

t adowanie $rodka transportu i zabezpieczanie opako-
wan z produktem powinno byé zgodne z Przepisami o la-
dowaniu i wyladowywaniu wagonéw towarowych w komuni-

kacji wewnetrznej.

(Dz. Norm. i Miar nr

Zgloszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB
Ustanowiona przez Dyrekiora Zjednoczenio Przemysty Tworzyw i Farb PLASTOFARB dnia 30 grudnia 1978 r.
joko norma obowiazujaca od dnia 1 stycznia 1980 r.

8/1979 poz. 40)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1979. Druk. Wyd. Norm.

W-wa, Ark. wyd. 0,45 Nakl.1500+55 Zam. 1491/79 Cena 1t 3,60
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5. BADANIA

5.1. Wielkoéé partii. Za partig¢ Ergotermu SOP-13 na-

lezy uwazaé produkt o masie do 6000 kg.

5.2. Pobieranie prébek. Przy pobieraniu prébek Ergo-

termu SOP-13 stosowaé wytyczne PN-67/C-04500.

Przed przystgpieniem do pobierania prébek = Ergoterm
SOP-13 nalezy dokladnie wymieszac.

Prébki pobieraé prébnikiem nr 8 ¢+ 10 wg PN-74/C-60008,
czerpakiem lub rurg zastepujaca probnik.

Z kazdej partii podlegajacej odbiorowi, w zaleznos$ci
od licznoéci opakowan, wybraé w sposdb losowy opakowa-

nia jednostkowe do pobrania prébek, w liczbie wg tabl. 2.

Tabiica 2

Liczba opakowan | Liczba opakowar, ktérg nalezy
w partii wybraé¢ do pobrania prébek
o 5 wszystkie
6+ 15 o
16+ 25 9
26+ 63 12
64 + 160 14

éredniq probke laboratoryjng nalezy przygotowadé wg
PN-67/C-04500, o masie co najmniej 500 g.
ciggu

3 miesiecy. Wybdr laboratorium rozjemczego powinien by¢

Prébke do analizy rozjemczej przechowywad w

uzgodnicny pomiedzy producentem i odbiorcy.
Na stoikach z prdobkami nalezy przykleié etykiety za-

wierajgce co najmniej:

nazwe produktu,

numer partii,

daig pobrania prdébki i podpis pobierajgcego.

5.3. Opis badaf

5.3.1. Oznaczanie olowiu w przeliczeniu mna tlenek

oltowi awy

5.3.1.1. Odczynniki i roztwory

a) Dwuchromian potasowy cz.d.a., roztwdr nasycony.

b) Kwas octowy cz.d.a., roztwor 30-procentowy.

5.3.1.2. Wykonanie oznaczania. Do uprzednio  przy-
Ergo-

termu SOP-13, z dokiadnoscig do 0,0002 g, dodaé 50 cm‘3

gotowanej zlewki pojemnosci 100 cm3 odwazydé 2 g

JO-procentowego kwasu octowego i ogrzewadé w stanie lek-
kiego wrzenia w ciggu 30 min.

Po tym czasie otrzymang mieszanine nalezy  schlodzid
i przesgczy¢ przez migkki saczek do zlewki pojemnosci
600 cmS. Sgczek przemydé¢ 100 cm3 destylowanej wody. Wo-
de z przemycia nalezy dotgczy( do przesgczu. Przesgcz
ogrzewad do wrzenia, dodadé 20 cm3 roztworu dwuchromia-
nu potasowego i ogrzewad w ciggu dalszych 15 min do wy-

trgcenia sie czerwonozodltego osadu. Osad po opadnieciu

na dno i ochlodzeniu odsgczyé przez tygiel z dnem  poro-

watym G, , przemy¢ 150 cm3 destylowanej wody 1 suszyd
w suszarce w temperaturze 120 iSOC w ciggu 2 h, a na-
stepnie po ostygnieciu zwazy¢ z taka samg dokladnoscig jak
uprzednio.

Zawartos$¢ olowiu w przeliczeniu na tlenek olowiawy

(X) obliczyé w procentach wediug wzoru

m, 0,6951 -100

m

X =

w ktérym:
m, - masa wysuszonego osadu, g,
m - odwazka Ergotermu SOP-13, g,

0,6951 - wspdlczynnik przeliczeniowy PbCrO, na PbO.
5.3.1.3. Wynik. $rednig

arytmetyczng wynikéw co najmniej dwdch oznaczain, ktérych

7Za wynik mnalezy przyjacé

rozbieznos< nie przekracza U, 3.

5.3.2. Oznaczanie wody i substancji lotnych  wykonad

wg PN-68/C-89401, z tym ze mase odwazki nalezy  zmie-
ni¢ na 5 g i czas suszenia na 4 h.

5.3.3. Oznaczanie czeéci nierozpuszczalnych w kwa-

sie octowym i benzenie wykonaé wg BN-72/5065-03.

5.3.4. Oznaczanie lepko$ci wykonaé¢  wiskozymetrem

Broockfielda, stosujgc wrzeciono nr 3 i szybko§é obrotdw
10/minute. Przed przystgpieniem do oznaczania prdbke na-

lezy dokladnie wymieszaé w ciggu 5 min za pomocg preci-

ka szklanego. Temperatura Ergotermu SOP-13 powinna
wynosié 25 50, odczyt wykonadé po 10 min  od chwili
wigczenia wiskozymetru.

5.3.5. Oznaczanie przesiewu na sicie 0,003 mm wy-

konaé¢ wg PN-71/C-04501, z tym ze masa odwazki Ergoter-
mu SOP-13 powinna wynosié okolo 50 g. jako rozpuszczal-
nik ftalanu dwuoktylu i zwilzacz stearynianu olowiu nalezy

stosowad octan etylu lub octan butylu.

5.3.6. Oznaczanie opornoéci wiaéciwej nalezy wyko-

naé¢ wg PN-75/E-04409.

5.4. Interpretacja wynikdw, Wartosci liczhowe wyste-

pujace w normie oraz wyniki nalezy interpretowadé zgodnie

z PN-70/N-02120, metoda Z.

-

5.5. Ocena wynikéw badan., Parti¢ Ergotermu SOP-13

nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli prze-

prowadzone badania dadzg wyniki pozytywne. W  przy-
padku gdy wynik chociazby jednego badania nie odpowiada
wymaganiom rozdz. 3, badanie to nalezy powtdrzyd na

podwdjnej liczbie prébek, przygotowujac je jak podano w
5.2

Jezeli wyniki powtdrnych badan nie odpowiadajg wyma-
ganiom normy, partie¢ Ergotermu SOP-13 nalezy uznaé za

niezgodng z norma.
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5.6. Zadwiadczenie o wynikach badar. Dla kazdej

partii Ergotermu SOP-13 uznanej za zgodng z normg nale-

zy wystawié zadwiadczenie stwierdzajace zgodnos$é partii

z wymaganiami normy.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujgca norme - Zaktady Tworzyw
Sztucznych BORYSZEW-ERG, Sochaczew.

2. Normy i dokumenty zwigzane
PN-67/C-04500 Produkty chemiczne. Wytyczne pobiera-

nia i przygotowywania prébek
PN-71/C-04501 Analiza sitowa. Wytyczne wykonywania
PN-74/C-60008 Prébniki do pobierania prébek produktéw
bezksztaltnych
PN-68/C-89401 Plastyfikatory. Metody badan
PN-75/E-04409 Materialy elektroizolacyjne ciekle. Po-
miary wspélczynnika strat dielektrycznych, przeni-
kalnosci elektrycznej wzglednej i opornosci wilasdciwej
PN-70/N-02120 Zasady zaokrgglania i zapisywania liczb
PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy
PN-76/0-79252 Transportowe jednostki  opakowaniowe.
Znaki i znakowanie. Wymagania podstawowe
BN-76/5046-02 Opakowania transportowe metalowe. Bebny
lekkie
BN-72/6065-03 Stabilizatory olowiowe do tworzyw sztucz-
nych. Stearynian olowiawy dwuzasadowy
BN-77/6414-06 Opakowania transportowe z tworzyw
sztucznych. Worki polietylenowe otwarte, plaskie, bez
fald bocznych, zgrzewane
Rozporzadzenie Ministra Zdrowia i Opieki Spoteczne] z
dnia 28 grudnia 1963 r. Zatgcznik nr 2 (Dz.U.

nr 2,

poz. 9)

Przepisy o tadowaniu i wyladowywaniu wagondw towaro-
wych w komunikacji wewnetrznej. Zatacznik nr 10 do
DKP (Dz.TiZK z 1968 r., nr 4, poz. 10) wraz z péz-

niej)szymi zmianami

3. Symbol wyrobu wg SWW - 1282-239.

4. Autorzy projektu normy - inz. Irena Dobosz, Jadwi-

ga Zawisza.

5. Dane informacyjne. Stabilno$é termiczna w tempe-

" raturze 180°C oznaczana metodg pehametryczng wg PN-73/

C-89291.15 - gaz noény powietrze, co najmniej 60 min.

Sktad mieszanki do wykonania folii

Polichlorek winylu typ S-68 - 70 cz.w.

Ftalan dwuoktylu -24cz.w.
Ergoterm SOP-13 -~ 8Bicz.w.
Parametry wykonania folii

Frykcja walcéw -14+1,2

o
Temperatura walca roboczego- 170 £5°C
- 5 min

-1 0,05 mm

Czas walcowania
Grubosé folii

Odwazone do zlewki pojemnosci 250 cm3 wyzej  podane
skladniki wymiesza¢ za pomoca precika szklanege - do u-
zyskania catkowitej jednorodnos$ci. Po wymieszaniu walco-
wad na foli¢ na dwuwalcarce w temperaturze podanej wy-

ze). Otrzymana folig pocigé na granulat o powierzchni 5

2
6 mm".

6. Dotychczasowe normy - ZN-71/MPCh/TS-1307.




