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NORMA BRANtOWA 
BN-78 

WYROBY 
PRZEMYSŁU Środki pomocnicze do 

CHEMICZNEGO Ergołerm 

1. WSTĘP 

l. l. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest dwuza­
sadowy stearynian ołowiu w postaci pasty, który stanowi 

zawiesinę dwuzasadowego stearynianu ołowiu - proszku we 

ftalanie dwuoktylu. Dla dwuza,sadowego stearynianu ołowiu 

w postaci pasty w calszej treści normy używa się 

handlowej - Ergoterm SOP-13 . 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. 

nazwy 

Ergoterm 

SOP-13 jest stosowany jako stabilizator do przetwórstwa 

miękkiego polichlorku winylu. 

Ergotermu SOP-13 nie należy stosować razem ze związ­

kami zawierającymi siarkę oraz do produkcji wyrobów jas­

nych, gdyż w obu przypadkach powoduje ciemnienie. 

2. OZNACZENIE 

ERGOTERM SOP-13 BN-78j606S-14 

3. WYMAGANIA 

3. l. Wymagania ogólne. Ergoterm SOP-13 

być pastą o barwie kremowej. 

powinien 

3.2. Wymagania fizyczne i chemiczne - wg tab!. 1. 

Tablica l 

Wymagania 

a) Ołowiu, w przeliczeniu na tlenek oło-
wiawy, %, co najmniej 12,7 

b) Wody i substancji lotnych, %, najwyżej l, 

c) Części nierozpuszczalnych w kwasie 
octowym i benzenie, %, najwyżej O,OS 

d) Lepkość w temperaturze 2S
o

C, 
mPa 's (cP), najwyżej 15000 

e) Przesiew przez sito o boku oczka 
kwadratowego 0,063 mm całkowity 

f) Oporność właściwa, O.m, nieniżej1) l . 107 

1) Oznacza się raz na kwartal. 

6065-14 
tworzyw sztucznych 

SOP-13 

Grupa katalogowa X 95 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Ergoterm SOP-13 należy pakować po 

50 f 80 kg do worków z folii polietylenowej wg BN-77 / 

6414-06 umieszczonych w bębnach rodzaju B wg BN-76/ 

5046-02. 

Dopuszcza się inny rodzaj opakowania, z tym zastrze­

·żeniem że opakowanie to powinno zabezpieczać produkt w 
• stopniu nie mniejszym niż podane wyżej i być zgodne z sy-

stemem wymiarowym opakowań wg PN-78/0-79021. 

Każde opakowanie z Ergoterrnem SOP-13 należy zao-

patrzyć w etykietę zawierającą co najmniej: 

- nazwę lub znak zakładu, 

- oznaczenie wg rozdz. 2, 

- numer partii, 

- datę produkcji, 

- masę brutto i netto, 

- znak ostrzegawczy wg PN-76/0-79252 rys. 9 i na-

pis "Ostrożnie środek szkodliwy" zgodnie z Rozporzą-

dzeniem Ministra Zdrowia i Opieki Społecznej z dnia 28 

grudnia 1963 r. 

Wymiary, barwy i sposób znakowania powinny być zgod­

ne z PN-76/0-79252. 

W przypadku stosowania paletyzacji, jednostki ładun-

kowe należy formowaĆ na paletach o wymiarach 800 X 1200 mlI 

Ładunek na palecie powinien być zabezpieczony przed prze­

suwaniem się i deformacją. 

4.2. Przechowywanie. Ergoterm SOP-13 nałeży prze­

chowywać w opakowaniu wg 4 . l, chroniąc go przed zawil­

goceniem i działaniem promieni słonecznych. 

4.3. Transport. Ergoterm SOP-13 w opakowaniu wg 

4.1. można przewoziĆ dowolnymi środkami transportu Za­

bezpieczającymi go przed opadami atmosferycznymi. 

Ładowanie środka transportu i zabezpieczanie opako-

wall z produktem powinno być zgodne z Przepisami o ła­

dowaniu i wyładowywaniu wagonów towarowych w komuni­

kacji wewnętrznej. 
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5. BADANIA 

5 . 1. Wielkość partii. Za partię Ergotermu SOP- 13 na­

leży uważać produkt o masie do 6000 kg. 

5 . 2. Pobieranie prebek. Przy pobieraniu próbek Ergo­

t e rmu SOP-l3 stosować wytyczne PN -67/ C - 04500 . 

Przed przystąpieniem do pobierania próbek 

SOP-13 należy dokładnie wymieszać . 

Ergoterm 

Próbki pobierać próbnikiem nr 8 f 10 wg PN-74/C~0008, 

czerpakiem lub rurą zastępującą próbnik. 

Z każdej partii podlegającej odbiorowi, w zależnośc i 

od liczności opakowań, wy brać. \\' sposób losowy opakowa­

nia jednostkowe do pobran ia Tlróbek, w liczbie wg tab1. 2. 

Tabl ica 2 

Liczba opakowań Liczba 0pakowań, którą należy 
w partii wybrać do pobr a nia .próbek 

. 

~l." 5 wszystkie 

6 f 15 b 

16 f 25 9 

26 f 63 12 

64 f 160 ! 14 

Srednią próbkę laboratoryjną należy przygotować 

PN- 67/C-04500, o masie co najmniej 500 g. 

wg 

Próbkę do analizy roz jemczej przechowywać w ciągu 

3 miesięcy. Wybór laboratorium rozjemczego powinien być 

uzgodniony pomiędzy produc entem i odbiorcą . 

Na słoikach z próbkami należy pr zykleić e tykiety 

wierające co naJmniej : 

- nazwę produktu, 

- numer parti i , 

- datę pobrania p r óbki i podpis pobierającego. 

5 . 3 . Opis badań 

za-

5.3 . 1. Oznacza nie olowiu w przeliczeniu na tlenek 

ołowiawy 

5 .3.1. 1. Odczyrmikl i roztwory 

a) Dwuchromian potasowy cz . d . a. , roztwór n asycony . 

b ) Kwas octowy cz . d .a . , roztwór 30-procelltowy . 

5 .3. 1.2 . Wykonani e o znac zania . Do uprzednio 

gotowan ej z l e wki pojemności 100 cm 3 odważyć 2 g 

termu SOP-l3 , z dokładnoś cią do 0,0002 g, dodać 50 

przy-

E rgo-
3 

c m 

30- procentowego kwa su octowego i ogrzewać w stanie lek­

kiego wrzenia w ciągu 30 min . 

P ,o tym czasie otrzymaną mies z aninę należy schbdzić 

i przesączyć pr zez miękki sączek do zlewki po j emnośc i 

600 cm
3

. Sączek przemyć 100 cm3 destylowanej wody . Wo­

dę z przemycia należy dołączyć do przesączu . Pr ze sącz 

ogrzewać do wrzenia , dodać 20 cm 3 r oztworu dwuchromia­

nu potasowego i ogrzewać w ciągu dalszych 15 min do wy-

trącenia s ię czerwonożóhego osadu . Osad po opadnięciu 

na dno i ochłodzeniu odsączyć przez tygie l z dnem poro ­

watym G
2

, przemyć 150 cm
3 

destylowanej wody i suszyć 
w suszarce w temperaturze 120 ± 5°C w ciągu 2 h , a na ­

stępnie po ostygnięciu zważyć z taką samą dokładnością jak 

uprz ednio. 

Zawartość ołowiu w przeliczeniu na tlenek ołowiawy 

( X) obliczyć w procentach wedlug wzoru 

X 

w którym: 

1n
1

,O, 6951 ·100 

m 

m
1 

- masa wysuszonego osadu, g, 

m - odważka Ergotermu SOP-~3, g, 

0,6951 - wspólczynnik przeliczeniowy PbCrO 4 na PbO . 

5 .3.1.3 . Wynik . Z a wynik należy przyjąć średnią 

arytmetyczną wyników c o na jmniej dwóch oznaczań, których 

rozbieżność nie przekracza 0,3. 

5 .3.2. Oznaczame wody i s ubstancj i lotnych wykonać 

wg PN-68 /C -89401, z tym że masę odważki należy zmie -

nić na 5 g i czas sus zenia na 4 h. 

5.3.3. Oznaczanie c zę ści nierozpuszczalnych w kwa­

sie octowym i benzenie wykonać wg BN - 72 /506S - 03. 

5.3.4. Oznaczanie le pkości wykonać wis kozymetrem 

Broockfielda, stosując wrzeciono nr 3 i szybkość obrotów 

lO / minutę . Przed przystąpieniem d o oznaczania próbkę na­

leży dokładnie wymieszać w ciągu 5 min za pomocą pręci­

ka szklanego. Temperatura Ergotermu SOP-13 powinna 

wynosić 25 :t 2oC , odczyt wykonać po 10 min od chwili 

wlączenia wisko zymetru . 

5 .3. 5 . Oznac zanie przesiewu na sicie 0,063 mm wy-

konać wg PN-7l / C - 04501, z tym że masa odważki Ergoter­

mu SOP-13 powinna wynosić około 50 g. Jako rozpuszczal ­

nik ftalanu dwuokty lu i zwilżacz s tearynianu ołowiu należy 

stosować octan etylu lub octan butylu. 

5 . 3.6 . Oznaczanie oporności właściwej nal eży wyko­

nać wg PN - 75/ E-04409 . 

5.4. InterpretaCja wyników. Wartości liczbowe wystę -

pujące w normie oraz wyniki należy interpretować 

z PN - 70/N -02120, metoda Z . 

5. 5 . Ocena wyników badań. Partię Ergotermu 

zgodnie 

SOP-13 

należy uznać z a zgodną z wyma ganiam i nor my , Jeżeli prze -

prowadzone badania dadzą wyniki po zytywne. w przy-

padku gdy wynik chociaż by jednego badania nie odpowiada 

wymaganiom r ozdz . 3, badanie to należy powtórzyć na 

podwójnej lic z bie p róbek, przygotowując j e jak podano w 

5 .2. 

Jeżeli wyniki powtórnyc h badań nie odpowiadają wyma ­

ganiom normy, partię Ergotermu SOP -1 3 należy uznać z a 

niezgodną z normą . 
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5_6. Zaświadczenie o wynikach badań. Dla każdej 

partii Ergotermu SOP-13 uznanej za zgodną z normą nale-

ży wystawić zaświadczenie stwierdzające zgodność partii 

z wymaganiami normy. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowująca normę - Zakłady 

Sztucznych BOR Y S ZEW - ERG, Sochaczew. 

2. Normy i dokumenty związane 

Tworzyw 

PN-67 / C-04500 Produkty chemiczne. Wytyc·zne pobiera­

nia i przygotowywania próbek 

PN-71 / C-04501 Analiz a sitowa . Wytyczne wykonywania 

PN-74/ C-60008 Próbniki do pobierania próbek produktów 

bezkształtnych 

PN - 68/ C - 89401 Plastyfikatory. Metody badań 

PN -75 / E-04409 Materialy elektroizolacyjne ciekłe. Po-

miary współczynnika strat dielektrycznych, przeni-

kaIności elektrycznej względnej i oporności właściwej 

PN - 70/N -02120 Zasady zaokrąglania i zapisywania liczb 

PN-78 / 0-79021 Opakowania. System wymiarowy 

PN -76 / 0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe . 

Znaki i znakowanie. Wymagania podstawowe 

BN - 76 / 5046- 02 Opakowania transportowe me talowe. Bębny 

lekkie 

BN -72 /6065 -03 Stabilizatory ołowiowe do tworzyw sztucz­

nych. Stearynian ołowiawy dwuzasadowy 

BN -77 / 6414-06 Opakowania transportowe z tworzyw 

sztucznych. Worki polietylenowe otwarte, płaskie, bez 

fałd bocznych, zgrzewane 

Rozporządzenie Ministra Zdrowia i Opieki Społecznej z 

dnia 28 grudnia 196 3 r. Załącznik nr 2 ( Dz. U. nr 2, 

poz . 9) 

Przepisy o ladowaniu i wyładowywaniu wagonów towaro-

wych w komunikacji wewnętrznej. Załącznik nr 10 do 

DKP ( Dz_ TiZK z 1968 r., nr 4, poz . 10) wraz z póź-

niejszymi zmianami 

3. Symbol wyrobu wg SWW - 1282-239. 

4 . Autorzy projektu normy - inż. Irena Dobosz , JadWi­

ga Zawisza. 

5 . Dane informacyjne. Stabilność termiczna w tempe­
o 

raturze 180 C oznaczana metodą pehametryczną wg PN-73/ 

C - 89291.15 - gaz nośny powietrze, co najmniej 60 min. 

Skład mieszanki do wykonania folii 

Polichlorek winylu typ s-68 - 70 c z .w. 

Ftalan dwuoktylu 

Ergoterm SOP-13 

Parametry wykonania folii 

Frykcja walców 

- 24cz.w. 

8 cz .w. 

-lt1,2 
o 

Temperatura walca roboczego - 170 ± S C 

Czas walcowania - 5 min 

Grubość folii 1 ± 0,05 mm 

Odważone do z lewki pojemności 250 cm3 wyżej podane 

składniki wymieszać za pomocą pręcika szklanego - do u­

zyskania całkowitej jednorodności. Po wymieszaniu walco­

wać na folię na dwuwalcarce w temperaturz e podane j wy­

ż ej. Otrzymaną folię pociąć na granulat o powie r zchni 5 t 

2 
6 mm . 

6. Dotychczasowe normy - ZN - 71 i M PCh i TS.- 1307. 


