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NORMA BRANŻOWA 

BN-78 -

WYROBY Stabilizatory cynowoorganiczne 6065-13 
PRZEMYSŁU 

CHEMICZNEGO do tworzyw sztucznych 

Ergo\erm B1'GO 

" WSTĘP 

1. , . P r zedm i ot normy. Przedmiotem normy jest Ergo­

term BTGO bę d{lCY kompozycjI' dWlloktylotioglikolanu. ' dwu_ 

buty loc yny z epoksydowanym olejem roślinnym. 

Wz6r bud O\;v y składnika podstaw owego 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy, E:rgoterm 

BTGO jest stosowany jako stabil iźator termiczny emulsyj_ 

nego i suspensyjnego pol ichlorku winylu i jego kopol imerow, 

Er'gote,m BTGO jest stosowany przede ws~ystkim do sla­

bi li zacj i twar dego pOlichlorku wirwiu w ilości ',5.;- 2,5"10, 

pr ze tw arzan ego metodami kalandrowania, wytłaczania 

wtr y s ku. 

Ergoterm BTGO ni e rnote być stosowany razem ze stabi­

l i zatorami ołowianymi i kadmowymi oraz p i gmentami zawie_ 

rajęcymi oł6w i \<.adm, ponieważ t""orzę. się w6wczas barw-

ne siar czk i. 

2, OZNACZe:::NIE 

ERGOTERM BTGO BN-7S/6065-13 

3, WYMAGANIA 

3. ,. Wymagani a organoleptyczn~ Ergoterm BTGO po-

·I·dnien być oleistę cieczę o barwie od lekko słomko""ej do 

jasnobręzowej. Dopuszczalne jest wytrę.canie się niezna_ 

cznyc h ilośc i białego osadu, kt6ry nie pogarsza własności 

st ab i I izujęcych pr oduktu. 

Grup" k"I"logowo X 95 
, 

3,2, Wymagania fizyczne i chemiczne - wg tabl. 1. 

Tablica 1 

Wymagania 

a)Cyny, "lo, nie mniej nit 14,5 

b) Gęstość 
20 3 

~ 4' g/cm ',~9,:" ,~ 

c) Wsp6łczynnik załamania świat_ 
ła n 20 1,497;-1,503 D 

d) Stabilność termiczna w tempe_ 

raturze ISOOC, min, co naj-
mniej 1) 70 

1) Oznacza się z cO 10 partii. 

3.3, Trwałość, Ergoterm BTGO przechowywany w ory­

ginalnym opakowaniu w warunkach podanych w 4,3 powinien 

zachować własności wymienione w 3,2 przez 6 miesięcy, 

liczęc od daty wyprodukowania, 

4. PAKOWANIE, pRZECHOWYWANIE. ł TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Ergoterm BTGO nalaty pakować dobęb­

n6w ocynkowanych z dnami stałymi pojemności 200 cm 
3 

wg 

BN_76/5046-03, 

Dopuszcza się inny rodzaj opakowania, jeteli zabezpie­

cza ono produkt w stopn i u nie gorszym nit podano wy!ej 

oraz ma wymiary zgodne z zasadami sy5temu wymiarowe go 

opakowań wg PN-78/0-79021. Katde opakowanie z Er gO­

termem BTGO nale:ty oz nak>ować, podajęc co najmniej: 

_ nazwę zakładu, 

_ oznaczenie wg rozdz. 2, 

_ num er partii, 

- datę produkcji, ' 

- masę brutto i netto, 

_ oKres trwałości, 

_ znak KJ, 

- informaCję: przed utyciem zawartośĆ opakawanii' WY-

mi eszać. 

Spos6b znakowania powinien być zgodny z PN-76/ 

0-79252. 

Zgłoszona przez Zjed!,!oczenia .t'rz.emyslu T-worz.rw i Farb PLASTOFARB 
Ustanowiona przez Dyrektora Zjed!,!oczenia ,t'rz.emtsli,· 1'worz.rw i farb PlAS10fAR» dnia b lipca ''jl~ r. 

jako norma obowiqzujqca od _drtia 1 lipca 1979 r· 
(Oz, NOfm, i Miar nr 19/1978 poz. 88) 
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4.2. Formowanie jednostek ładunkowych. W przypadku 
, 

paletyzacji, jednostki ładunkowe nalety formować na pa-

letach o wymiarach SOO x 1200 mm. Ladunek na palecie po­

winien być zabezpieczony przed przesuwaniem się i' defor_ 

mację· 

4,3, Przechowywanie, Ergoterm BTGO nalety przecho­

wywać w opakowaniu wg 4. I, zabezp; eczajęc przed dzi ała­

niem promieni słonecznych i zawi Igoceni em, w temperatu­
o 

rze nie wytszej nit 30 C, 

4.4. Transport. Ergoterm BTGO motna przewozić ws'z)!-

stkimi środkami transportu zgodnie z Przepisami o ładowa_ 

niu i wyładowywaniu wagonów towarowych w komunikacji w&­

wnętrznej oraz InstrukCję o ładowaniu samochodów cięta­

rowych i przyczep. 

2.......5!AOANIA 

5.1. Wielkość partii. Za partię Ergotermu BTGO nale_ 

ty uwatać produkt w i lości do 20 000 kg, pochodzęcy od 

tego samego dostawcy i z tej samej produkcji. 

5,2. Pobieranie próbek i przygotowywanie średniej prób­

ki laboratoryjnej. Przy pobieraniu próbek Ergotennu BTGO 

nalety Sitosować wytyczne PN-67 jC-04500 rozdz, 2, 3, 4 i 

5 w zakresie postanowień dotyczęcych produktów ciekłych. 

Z każdej partii podlegajęcej odbiorowi, w zaletności od 

liczności opakowań wybrać w sposób losowy na ślepo liczby 

opakowań do pobrania próbek jednostkowych wg tabl. 2. 

Tablica 2 

I Liczba opakowań w partii 
Liczba opakowań, którę na-
lety wybrać do pobrania 

próbek 

do 6 wszystkie 

6 15 6 

16 25 9 

26.;- 63 12 

pow y tej 63 14 

Z katdego wylosowanego ' ópakowania jednostkowego 

nalety pobrać dwie próbki pierwotne, o masie co najmniej 

200 g katda. 

PrÓbki pierwotne nalety pobierać próbnikiem l ~ 7 wg 

PN-74jC-6000S, czerpakiem lub rurę zastępujęcę próbnik, 

z całej wysokości słupa cieczy. 

Próbki pierwotne nałei:y umieścić w czystym i suchym na­

czyniu. Tak przygotowanę próbkę og6lnę nalety dokładnie 

wymieszać i pobrać z niej średnię próbkę laboratoryjnę o 

masie co najmniej 1000 g. Następnie całość podzielić na 

dwie równe części , z ktocych jednę przeznaczyć do wyko-

nania badań, a drugę przechowywać przez 6 miesięcy 

wypadek analizy rozjemczej. 

na 

Wybór laboratorium rozjemczego powinien być uzgodni 0-

ny pomiędzy producentem i odbiorcę. 

Na opakowaniach z próbkami umieścić etykietę zawiera­

jęcę co najmniej; 

- nazwę zakładu, 

- oznaczenie prodUktu, 

_ numer i wielkość partii, 

- datę i miejsce pobrania próbk ;' oraz podpis pObieraję-

cego. 

5.3. Opis badań 

5.3. 1. Sprawdzanie wymagań organoleptycznych nalety 
3 

wykonać przez oględziny gołym okiem 50 cm Ergotermu 

BTGO, umieszczonego w cylindrze szklanym, ustawionym na 

białym tle, w świetle przechodzęcym. 

5.3.2, Oznaczanie zawartości cyny 

5.3.2. l, Wykonanie oznaczania. Do zwatonego tygla 

kwarcowego lub platynowego odwatyć z dokładnościę do 

0,0002 g około 0,5 g Ergotermu BTGO, dodać ostrotnie l , 5 

.;- 2 cm
3 

(w zaletności od odwatkil przygotowanej miesza­

niny kwasów ( l cz. kwasu azotowego cz. d. a, o masie właś­

ciwej 1,50.;- 1,52, l cz. kwasu siarkowego cz. d. a, dymię­

cego zawierajęcego od 3 do Ser. 503)" 

Następnie tygiel ogrzewać bardzo wolno do całkowitego 

usunięcia tlenków azotu, po czym ogrzewać energicznie w 

celu usunięcia kwasu siarkowego (do całkowitego 

dymienia). 

zaniku 

Po usunięciu tlenków azotu i kwasu siarkowego tygiel na­
o 

lety wypratyć w temperaturze 600.;. SOO C do stałej masy. 

Proces spalania przebie'ga szybko, w przypadku 

wienia się płomienia badanie nalety powtórzyć. 

poj a-

ZawartoŚĆ cyny (xl obliczyć w procentach wg wzoru 

x m 

w którym; 

m
1 

- masa pustego tyg!a, g, 

m
2 

- masa tygla z osadem, g, 

m - odwa:tka 'Ergotermu BTGO, g, 

0,7876 - iloŚĆ cyny w tlenku cyny, g. 

5.3.2,2, Wynik. Za wynik nale:ty przyjęć średnię ary t­

metycznę wyników co najmniej dwóch oznaczań, ktoce nie 

różnię się między sob{l witcej nit o 0,3. 

5.3.3. Oznaczanie qęstości wykonać wg PN-66jC-04004 

w temperaturze ZOoC przy utyciu areometru, a 

padkach spornych piknometru. 

w przy-

5.3.4. Oznaczanie współczynnika załamania światła wy­
, o 

konać wg PN-68jC-04952 w temperaturze 20 C. 

5.3,5. Oznaczanie stabi lności termicznej metoda peha­

metryczna wykonać wg PN-73jC-S9291j15, stosujęc jako 

gaz nośny powietrze, na prÓbkach przygotowanych z folii 

w następuj{lcy sposób; 
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a) skład mieszanki do badan i a 

polichlorek winylu typ S_64
1

) - 98,2"10, 

Ergoterm BTGO - 1,5%, 

st earynian wapnia wg BN-74/606S-IO - 0,3"10; 

b) parametry wykonania folii 

frykcja w alców - 1 .,. 1,2, 

temperatura walców - 180.;. 18S
o

C , 

czas walcowani a-lO min . , 

grubość folii - 1 ±O,OS mm. 

Przed przyst~pieniem_do w alcowania m i eszankę nale!y do-

kładnie wym i eszać w mikserze w cięgu około 1 min lub w 

ugniatarce laboratoryjnej w cięgu 15.;. 20 min. Po wymie-

s zaniu walcować na folię na dwuwalcarce w 

podanej wy!ej. 

temperaturze 

2 
Otrzymanę folię pocięć na granulat o powierzchni 5.,.6 mm . 

1) Patrz Informacje dodatkowe P. 5. 

5.4. Interpretacja wyników. Wartości liczbowe występu­

jęce w normie oraz w yniki nale!y interpretować zgodn i e z 

PN-70/N-02120 metoda Z. 

5.5. Ocena wyników badań. Partię Ergotermu BTGO na­

le!y uznać za zgodnę z wymaganiami normy, je!e li przepro-

wadzone badan i a dadzę wyniki pozytywne. W przypadku 

gdy w ynik choe i ażby jednego badani a ni e odpowi ada wyma-

ganiom wg 3, badanie to należy powtór z yć 

liczbie próbek, prz ygotowujęc je wg 5.2. 

na podwójnej 

Je<!:eli wyniki powtórnych badań nie odpowiadaję wyma_ 

ganiom normy, partię Ergotermu BTGO nale<!:y . uznać za ni6-

zgodnę z normę. 

5.6. Zaświadczen i e o wynikach badań. Dla każdej partii 

Ergotermu BTGO uznanej za zgodnę z normę nale! y w ysta­

wić zaświadczenie stwierdzaj~ce zgodność partii z wyma­

ganiami normy. 

KONIEC 

I NFORMACJE DODATKOWE 

I. Instytucja opracowująca normę - Zakłady 

Sztucznych BORYSZEW-ERG. 

2. Normy i dokumenty . związane 

Tworzyw 

PN-66/C-04004 Przetwory naftowe. Oznaczanie gęstości 

(masy właściwej) 

PN-67/C-04S00 Produkty chemiczne • . Wytyczne pobierania 

i przygotowania próbek 

PN-68/C-049S2 Anal iza chemi czna. Oznaczanie współ-

czynnika załamania światła produktów organicznych 

PN-74/C-60006 Próbniki do pobierania próbek produk-

tów bezkształtnych 

PN-73/C-69291/IS Polichlorek winylu. Oznaczanie sta-

bi Iności termicznej metodę pehametrycznę 

PN-70/N-02120 Zasady zaokręg l ania i zapisywania liczb 

PN-78/0-79021 

PN-76/0-792S2 

Opakowania. System wymiarowy 

Transportowe jednostki opakowaniowe. 

Znaki l znakow anie. Wymagania podstawowe 

BN-76/S046-03 Opakowania transportowe metalowe, Bt'b­

ny cię!kie z obręczami nasadzanymi 

BN-74/606S-10 Środki pomocnicze do tw orzyw s ztucznych. 

Stearyni an wapniowy 

Przepisy o ładowaniu i wyładowywaniu wagonów towarowych 

w komunikacji wewnętrznej. Załęczn i k nr lO do DKP (Dz, 

TiZK z 1966 r., nr 4, poz. lO) wraz z późniejszymi zmia-

nami. 

Instrukcja o ładowaniu samochodów cię!arowych i przy-

czep. Załęeznik do Zarzędzeni a Ministra Komunikacji z 

dnia 7 marca 1963 r. (Mon. P o l . nr 24 poz. 123 z 1963 r,). 

3, Symbol wg SWW - 1262-251. 

4. Autorzy projektu normy - Jadw i g a Zaw isz a, in!. Irena 

Dobosz, Zakłady Tworzyw Sztucznych BORYSZEW-ERG. 

5, Polichlorek winylu typ S-64 w g ZN_n/MPCh/ 

Az-463. t3, Polichlorek w inylu suspensyjny . Tarwin y l ~4. 

6, Dotychczas obowiazujpce normy ZN_7S/ MPCh/ 

TS-133S, 


