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1. WSTEP,

1. 1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest Ergo-

term BT GO bedacy kompozycja dwuoktylotioglikolanu dwu-
butylocyny z epoksydowanym olejem roélinnym,
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1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy,

BTGO jest stosowany jako stabilizator termiczny emulsyj-
nego i suspensyjnego polichiorku winylu i jego kopolimeréw,

Ergoterm BTGO jest stosowany pPrzede wszystkim do sta-
bitizacji twardego polichlorku winylu w iloéci 1,5+ 2,5%,
przetwarzanego metodami kalandrowania, wyttaczania i
wirvsku,

Ergoterm BTGO nie moZe byé stosowany razem ze stabi-
lizatorami otowianymi i kadmowymi oraz pigmentami zawie-

rajpcymi otdéw i kadm, poniewa} tworza sige wdwczas barw-

ne siarczki,

2, OZNACZENIE

ERGOTERM BTGO BN-78/6065-13

3, WYMAGANIA

3. 1. Wymagania organoleptyczne. Ergoterm BTGO  po-

riinien by¢ oleista ciecza o barwie od lekko stomkowej do
iasnobrgzowej, Dopuszczalne jest Wytracanie sie¢ niezna-
cznych ilosci biafego osadu, ktéry Nie pogarsza wiasnosci

stabilizujacych produktu,

3. 2. Wymagania fizyczne i chemiczne - wg tabl, 1,

Tablica 1

Wymagania

a)Cyny, %, nie mniej niz 14,5
3

b) Gestose @2, gfem 1,0951,13
c) Wspédtczynnik zatamania $wiat-

ta n20 1,49%:1,503
d) Stabilnoéé termiczna w tempe-

r‘aturz;s) 180°C, min, co naj-

mniej 70

. |

1) Oznacza sig z co 10 partii,

3,3, Trwatoéé, Ergoterm BTGO przechowywany w ory-
ginalnym opakowaniu w warunkach podanych w 4, 3 powinien
zachowac wtasnosci wymienione w 3, 2 przez 6 miesigcy,

liczac od daty wyprodukowania,

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE. | TRANSPORT

4,1, Pakowanie, Ergoterm BTGO nale2y pakowaé dobgb-

néw ocynkowanych z dnami statymi pojemnosci 200 cm3 wg
BN-76/5046-03, |

Dopuszcza sie inny rodzaj opakowania, jezeli zabezpie-
cza ono predukt w stopniu nie gorszym niZ podano wyiej
oraz ma wymiary zgodne 2z zasadami systemu wymiarowego
opakowar wg PN-78/0-79021, Kaide opakowanie z Ergo-
termem BTGO nalezy oznakowaé, podajgC co najmniej:

- nazwe zaktadu,

- oznaczenie wg rozdz, 2,

- numer partii,

- datg produkcji, -

- mase brutto i netto,

- okres trwatosci,

- znak KJ,

- informacje: przed u¢yciem zawartoéé opakowania wy-

mieszac,

Sposdéb znakowania Powinien byé zgodny z PN-76/

0-79252.
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4.2, Formowanie jednostek tadunkowych, W przypadku
paletyzacji, jédnostki tadunkowe nalezy formowaé na pa-
letach o wymiarach 800 x 1200 mm, t_adunek na palecie po-~
winien byé zabezpieczony przed przesuwaniem sie i defor-

macja.

4 3, Przechowywanie, Ergoterm BTGO nalezy przecho~

wywaé w opakowaniu wg 4, 1, zabezpieczajac przed dziata-
niem promieni sfonecznych i zawilgoceniem, w temperatu-

o
rze nie wyzszej niz 30 C,

4.4, Transport. Ergoterm BTGO moZna przewozié wszy

stkimi $rodkami transportu zgodnie z Przepisami o tadowa-
niu i wytadowywaniu wagonéw towarowych w komunikacj we-
wnetrzne j oraz Instrukcja o tadowaniu samochodéw cieza-

rowych i przyczep.

5, BADANIA

5.1. Wielkoé¢ partii, Za partieg Ergotermu BTGO nale-

2y uwazaé produkt w iloéci do 20 000 kg, pochodzacy od

tego samego dostawcy i z tej samej produkcji,

5,2, Pobieranie prébek i przygotowywanie éredniej préb-

ki _laboratoryjnej. Przy pobieraniu prébek Ergotermu BTGO

nalezy stosowaé wytyczne PN-67/C-04500 rozdz, 2, 3, 4 i
5 w zakresie postanowieri dotyczacych produktéw ciektych,

Z kazdej partii podlegajacej odbiorowi, w zaleznos$ci od
licznoéci opakowar wybraé w sposéb losowy na $lepo liczby

opakowan do pobrania prébek jednostkowych wg tabl, 2,

Tablica 2
Liczba opakowan, ktéra na-
Liczba opakowarh w partii lety wybraé do pobrania
prébek
do 6 wszystkie

6 + 15 6

16 = 25 9

26 = 63 12
powy2ej 63 14

Z kaZidego wylosowanego opakowania jednostkowego
nalezy pobraé dwie proébki pierwotne, o masie co najmniej
200 g kazda.

Prébki pierwotne nalezy pobieraé prébnikiem 1 7 wg
PN-74/C-60008, czerpakiem lub rura zastepujaca prébnik,
z catej wysokosci stupa cieczy.

Prébki pierwotne natexy umiescié w czystym i suchym na-
czyniu, Tak przygotowana prébke ogding nalezy doktadnie
wymieszaé i pobraé z niej $rednig prébke laboratoryjna o
masie co najmniej 1000 g, Nastgpnie calos$é podzieli€¢ na
dwie réowne czesci, z ktérych jedna przeznaczyé do wyko-
nania badan, a druga przechowywaé przez 6 miesiecy na
wypadek analizy rozjemczej,

Wybér laboratorium rozjemczego powinien byé uzgodnio-

ny pomiedzy producentem i odbiorca.

Na opakowaniach z prébkami umiescié etykiete zawiera-
jgca co najmniej;

- nazwe zaktadu,

- oznaczenie produktu,

numer i wielkosé partii,

date | miejsce pobrania prébki oraz podpis

pobieraja-

cego,

5,3, Opis badah

5.3,1, Sprawdzanie wymagah organoleptycznych nalety
3
wykonaé przez ogledziny gotym okiem 50 cm Ergotermu

BTGO, umieszczonego w cylindrze szklanym, ustawionym na

biatym tle, w Swietle przechodzacym,

5, 3,2, Oznaczanie zawartosci cyny

5,3,2, 1, Wykonanie oznaczania, Do zwaZonego tygla
doktadnoécia do

0, 0002 g okoto 0,5 g Ergotermu BTGO, dodaé ostroznie 1.5

kwarcowego lub platynowego odwazyé z

= 2 cm3 (w zaleznosci od odwa%ki) przygotowane] miesza-
niny kwaséw (1 cz, kwasu azotowego cz,d, a, o masie wiaé-
ciwej 1,50 + 1,52, 1 cz. kwasu siarkowego cz,d, a, dymia-
cego zawierajacego od 3 do 8% 503),_

Nastepnie tygiel ogrzewaé bardzo wolno do catkowitego
usuniecia tlenkédw azotu, po czym ogrzewaé energicznie Ww
celu usuniecia kwasu siarkowego (do catkowitego zaniku
dymienia).

Po usunieciu tlenkéw azotu i kwasu siarkowego tygiel na-
lezy wyprazyé w temperaturze 600 = BOOOC do statej masy,

Proces spalania przebiega szybko, w przypadku poja-
wienia sig ptomienia badanie nalety powtérzyé,

Zawartoéé cyhy (X) obliczyé w procentach wg wzoru

| m,-m, )- 0,7876 _

100
X m
w Ktérym:
m, - masa pustego tygla, g,
m, - masa tygla z osadem, g,

m - odwalka Ergotermu BTGO, g,
0,7876 - iloSé cyny w tlenku cyny, g.

5,3.2,2, Wynik. Za wynik nalety przyjaé érednia aryt-

metyczng wynikéw co najmniej dwéch oznaczafi, ktére nie

réznia sig miedzy sobg wiecej niz o 0, 3.

5, 3, 3, Oznaczanie gestoéci wykonaé wg PN-66/C-04004
w temperaturze ZOOC przy u?yciu areometru, a w przy-

padkach spornych piknometru,

5,3, 4, Oznaczanie wspéiczynnika zatamania $wiatla Wy-—

)
konaé wg PN-68/C-04952 w temperaturze 20 C,

5.3, 5. Oznaczanie stabilnosci termiczne] metoda peha-

metryczna wykonaé wg PN-73/C-89291/15, stosujac jako
gaz no$ny powietrze, na prébkach przygotowanych z folii

w nastepujacy sposédb:
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a) sktad mieszanki do badania
polichlorek winylu typ S-641) -98,2%,

Ergoterm BTGO - 1,5%,
stearynian wapnia wg BN-74/6065-10 - 0,3%;

b) parametry wykonania folii
frykcja walcdw - 1 = 1,2,
temperatura walcéw - 180 = !BSOC,
czas walcowania - 10 min, ,
grubosé folii - 1 £0,05 mm,

Przed przystapieniemdo walcowania mieszankg nalety do-
ktadnie wymieszaé w mikserze w ciagu okoto 1 min |ub w
ugniatarce laboratoryjnej w ciagu 15 + 20 min, Po wymie-
szaniu walcowaé na folig na dwuwalcarce w temper aturze
podanej wyzej,

2
Otrzymana folige pocigé na granulat o powierzchni 5:6mm.,

") Patrz Informacje dodatkowe p, 5.

S, 4, Interpretacja wynikéw, Wartosci liczbowe wystepu-

j@gce w normie oraz wyniki nalezy interpretowaé zgodnie z

PN-70/N-02120 metoda Z.

5.5, Ocena wynikéw badaf, Partie Ergotermu BTGO na-

lezy uznaé za zgodna z wymaganiami normy, jezeli przepro-

wadzone badania dadza wyniki pozytywne. W przypadku
gdy wynik chociat¢by jednego badania nie odpowiada wyma-
ganiom wg 3, badanie to nalezy powtérzyé na podwdjnej
liczbie prébek, przygotowujac je wg 5, 2.

Jezeli wyniki powtérnych badaf nie odpowiadaja wyma-
ganiom normy, partie Ergotermu BTGO nalezy uznaé za nie-

zgodna z norma,

5.6, Zaswiadczenie o wynikach badarn, Dla kazdej partii

Ergotermu BTGO uznanej za zgodna z norma nalezy wysta-
wié zaswiadczenie stwierdzajace zgodno$é partii z wyma-

ganiami normy,

KONIEC

INFORMACJE. DODATKOWE.

1. Instytucja opracowujaca norme - Zaktady Tworzyw
Sztucznych BORYSZEW-ERG,

2, Normy i dokumenty zwiazane
PN-66/C-04004 Przetwory naftowe, Oznaczanie gestosci

(masy wtadciwej)

PN-G?/C—O#SOO Produkty chemiczne, Wytyczne pobierania
i przygotowania prébek

PN-68/C-04952 Analiza chemiczna, Oznaczanie wspdt-

czynnika zatamania $wiatta produktéw organicznych

PN-74/C-60008 Prdbniki do pobierania prébek produk-
téw bezksztattnych
PN-73/C-89291/15 Polichlorek winylu. Oznaczanie sta-
bilnoséci termiczne] metoda pehametryczna
PN-70/N-02120 Zasady zaokraglania i zapisywania liczb
PN-78/0D-79021 Opakowania. System wymiarowy
PN-76/0-79252 Transportowe jednostki  opakowaniowe,
Znaki i znakowanie, Wymagan‘;a podstawcwe
BN—76/5046—03 Opakowania transportowe metalowe, Beb-

ny cietkie z obreczami nasadzanymi

BN-74/6065-10 Srodki pomocnicze do tworzyw sztucznych,
Stearynian wapniowy
Przepisy o fadowaniu i wyladowywaniu wagonéw towarowych
w komunikacji wewnetrznej. Zatacznik nr 10 do DKP (Dz.

TiZK z 1968 r,, nr 4, poz. 10) wraz z pézniejszymi zmia-

nami,
Instrukcja o tadowaniu samochodéw cigzarowych i przy-
czep, Zalacznik do Zarzadzenia Ministra Komunikacji z

dnia 7 marca 1963 r. (Mon.Pol, nr 24 poz. 123 z 1963 r. ).

3, Symbol wg SWW - 1282-251.

4, Autorzy projektu normy - Jadwiga Zawisza, inz,lrena

Dobosz, Zaktady Tworzyw Sztucznych BORYSZEW-ERG.

5, Polichlorek winylu typ S-64 - wg ZN<72/MPCh/

" Az-463, 13, Polichlorek winylu suspensyjny. Tarwinyl S-64.

6, Dotychczas obowigzujace ZN—75/MF'Ch/

TS-1335,

normy -




