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1. WSTEP

1.1, Przedmiot normy, Prgedmiotem normy jest pianofor B-80, ktdéry Jest mieszaning
pianoforu B-100 (benzenosulfohydrazydu) i flegmatyzatora (oleju parafinowego). Piano-
for B~80 ma:

a) wzér sumaryczny skladnika giéwnego CgHg0,SN,,

b) wzér strukturalny sktadnika gXéwnego $0,-NH-NH,

¢) ciesar czgsteczkowy = 172,212 (1956 r.),
d) inne nazwy - benzenosulfohydrazyd flegmatyzowany, porofor BSH (NREhBayer).

1.2. Zastosowanie. Pianofor B=-80 stosuje sie jako substancje porotwérczg w prze-
mysle gumowym i tworzyw sztucznych.

1.3, Oznaczenie
| PIANOFOR B-80 BN=-63/6065=02

1.4. Normy zwigzane
PN-56/C=04501 Analiza sitowa

PN/C=-04504 Chemiczne badania i préby. Pobieranie prébek i przygotowanie £rednie]
prébki laboratoryjnej. Wytyczne dla produktéw péicieklych, mazistych i ciastowatych

PN/C~04507 Chemiczne badania i préby. Pobieranie prébek i przygotowanie Srednie]
prébki laboratoryjnej. Wytyczne ogélne

PN/C=04513 Oznaczanie granic temperatury topnienia lub temperatury rozkiadu subs-
tancji organicznych

PN/C-60009 Chemiczne badania i préby. Przyrzady do pobierania prébek. Zgiebniki d&

produktéw pbéioieklych mazistych i ciastowatych
PN-60/N=79002 Znakl 1 znakowanie opakowar transportowych

2. WYMAGANIA TECHNICZNE

.1. Wymagania ogélne, Pianofor B-80 powinien mieé postaé wilgotnégo proszku bar-
wy 261tej do brunatneje.

2.2, Wymagania szczegbiowe

Wymagania
a) Azotu, Ncmjlg, co na;jmnie:j 5
b) Oleju parafinowego, % . 21 *2
¢) PozostaXosé po przesiewie przez sito o wymiarach
boku oczka kwadratowego 0,4 mm, %, najwyzej 1,2
d) Poczgfek tempera.tu.ry topnienia produktu odm'tego
Cy co najmmiej 85

Zjednoczenie Przemystu Organicznego i Tworzyw Sztuecznych ,Erg”
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Organicznego i Tworzyw Sztucznych ,,Erg”
dnia 14 marca 1963 r. jako norma obowiqzujgca w zakresie produkecji od dnia 1 lipca 1963 r.
(Mon. Pol. nr 52/1963 poz. 266)
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WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd.0,36 Naki.1600+137 Zam. 2834/66 T. 124 Cena zit 2,4(
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3. OPAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

3.1, Opakowanie., Pianofor B-80 nalesy pakowaé w ilosci déo 50 kg do workéw z folii
polichlorowinylowej, umieszozonych w beczkach sklejkowych lub tekturowych,

Na kazZdym opakowaniu nalezy umiedcié trwazy napis zawlerajgey:

a) nazwe lub znak zakladu produkcyjnego,

b) oznaczenie wg 1.3, -

o) numer partii,

d) numer opakowania,

e) date produkeli,

f) wage brutto 1 netto,

 g) znak ostrzegawczy dla materialdéw samozapalnych wg PN-60/N=-79002,

-+ 3e2, Przechowywanie, Planofor B-80 naleiy przechowywaé w magazynach nieogrzewa-
nych, dobrze wentylowanych w temperaturze nie wysszej) nis 25 Ce Pianofor B-80 nalezy
chronié przed bezpodrednim dzialaniem promieni slonecznych. ‘ ’

3e3. Transport. Pianofor B-80 moZna przewozié wszelkimi krytymi érodkami.transpor—_
tu. W czasie transportu naleszy chronié przed nagrzaniem.

4. BADANTA TECHNICZNE

boe1, Wielko$¢é partii. Partie powinny stanowié najwyﬂej 2 t produktu.

o2, Pobieranie prébek, Przy pobieraniu prébek obowigzujg postanowlenia EEVC—O&5G7.
i PN/C-~04504. Prébki pobieraé zgiebnikiem 5 wg PN/C-60009. Wielkoéé Srednie) prébki
laboratoryjnej powinna wynosié co najmniej 500 g. :Z partii produktu podlegajacego
sprawdzeniu nalezy wybraé w sposéb losowy na $lepo nastepujacag liczbe opakowaih do po=-
bierania prébvek.

Iiczba opakowar, jaks nalezy wybracd

Liczba opakowan w partii ‘do pobiersnia prébek

weszystkie

do 5

6215 5
16 ¢ 25 7
26 £ 63 8

4e3es Opls badah

4.3.,1 Oznaczanie gawartodci azotu

4e3.1e1e Aparatura (wg rysunku) skitadz sig¢ z kolby 1 z boczng rurkg 2ychiodnicy
Liebiga 3 pozgczone] 2z bluretz pomia~
rowg 4 pojemnodci 100 ml o dziaice ele -
mentarnej 0,1 ml, naczynla wyréwnaw-
czego 5 poigczonego od doiu rurkg gu-
mowg Z biuretg., Chiodnice Liebiga i
biurete pomiarowg nalegy polaczyé =z
termostatem 6o

4e3:s1.2. Wykonanie oznaczanis.0d~-
wazy¢é na szkielku wagowym z dokzadno-
4cig do 0,0002 g okoo 0,2 g pianofo-=
ra B~80 i wprowadzié do koldby 1. Na
kolbe nasadzaé chiodnice ILiebiga 3.
Kolbe zanurzyé w termostacie do wyso-




BN=63/6065=~02 3

b o

kodci chiodnicy zwrotnej dla ustalenia temperatury 20°C. W biurecie ustalié punkt ze-
rowy, kolbeg wyJjgé z termostatu i ustawié na siatce palnika., Przez boczny wkraplacz 2
wprowadzié 10 ml alkoholowego roztworu Jodu przygotowanego przez rozpuszczenie 75 g
sublimowanego Jjodu w 100 ml alkoholu etylowego, roztwér ogrzewaé powoll do temperatu-~
ry wrzenia alkoholowego roztworu Jodu, w ktérej nastepuje energiczny rozklad planofo-
ra B-80 pozgczony z wydzielaniem sie azotu. Temperaturg wrzenia utrzymaé do catkowi-
tego rozkiadu badanej prébki pianoforu B-80 (okoto 10 min). Nastepnie obnizyé tempe-
rature rozkiadu do 20°¢ przez zanurzenle kolby w termostacie, po czym odczytaé na biu-
recie uzyskang objetodé gazu. W analogicznych warunkach przeprowadzié Slepg prébe wpro-
wadzajgc do kolby roztwdr jodu. |

Zawartodé azotu (X,) obliczyé w NcmB/g wg wzoru

_130,6°273,16°172,212(V - V,)- (B—P -W) (1)
= 760-22415(273,16+t)c
w ktérym: o
130,6 - teoretyczna zawartoéé azotu w pianoforze B-80, em3/g,
172,212 = ciezar czgsteczkowy pianoforu B-80, |
V = objetodé azotu w biurecie pomiarowej,cmB,
Vi, = objetoéé gazu Slepe] préby, cma,
B - cisnienie barometryczne, mmHg,
P = preznos$é pary wodnej nad nasyconym roztworem chlorku sodowego, ktérg w
zalezno$ci od temperatury nalezy odczytaé z tablicy, mmHg,

t% |11 12 i3 | 14 15 | 16 17 T18 19 20 21 J22 § 23 24 25

rrﬂﬁ‘ﬁg 7.4 | 7,918,5] 9,7 | 9,7 10,3 { 11,0 | 11,7 | 12,4 | 13,2 [14,1 |15 | 15,9 |16,9 | 17,9

- temperatura, w ktérej prowadzono pomiar, °C,
- odwazka badanego pianoforu B-80, g.

be3e103. Wynik., Za wynik przyjgé srednig arytmetyczna wynikéw co najmnie] dwéch
oznaczar, ktérych réznica nie przekracza 3 Nem /g.

4e3.2¢ Oznaczanie zawartosci oleju parafinowego, Odwazyé 10 g pianoforu B-80 z do-

k2adnodcig do 0,0002 g, wsypaé¢ do zlewki pojemnodci 200 ml i zaladé na zimno 100 ml
eteru naftowego. Wymieszaé pianofor w rozpuszczalniku az do uzyskania drobnych lufnych
krysztatbdw., Roztwér przesgezyé przez uprzednio zwazony z dokiadnodcig do 0,0002 g ty-
giel Schotta G3. Pozostalodé przemyé 100 ml etern naftowego 1 wysuszyé do statej masy
w temperaturze 30 % 40°C,

Zawarto$é oleju parafinowego (X,) obliozyé w procentach wg wzoru

W = poprawka barometryczna zalezna od temperatury termostatu, mmHg,
t
C

x,=5=2 100 kel
w ktérym:
C - odwazka pianoforu B-80, g,

B - masa badanego pianoforu B~80 po wysuszeniu, e

4o3.201, Wynike Za wynik przyjgé 4drednis arytmetyczng wynikéw co najmniej dwéch
oznaczan, ktérych réirica nie przekracza 0,5%. -
4.3.3. Oznaczanie pozostalosci po przesiewie

5.3;2.1. Przygotowanie prébki, Okole 100 g planoforu B-80 wprowadzié do zlewkipo-.
jemnodeci 750 + 1000 ml i wlaé 400 ml benzyny ekstrakcyjnej. Roztwér mieszaé do calko-
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witego rozprowadzenia pasty (okozo 20 min), Nastepnie roztwér przesgozyé przez sgozek.
Osad na sgozku przemyé okozo 100 ml benzyny ekstrakecyjnej i po odsgozeniu osad wysu-
szyé do staze] masy na szkleilku zegarkowym pod promiennikiem w temperaturze najwyze]
40°C, Wysuszony produkt nie powinien wykazywaé zapachu benzyny.

be3s3.2. Wykonanie oznaczanis - wg PNb56/0-04501 metodsg moqun Wielkodé prébki do
jednej analizy sitowe] powinns wynosié 18 = 20 8o

be3.4. Oznaczanie temperatury tggnienia wykonaé wg PN/C=04513 z prébki przygoto-
wane] wg 4.3.3.1. |

KONIEC



34 BN-63/6065-02 Srodki pomocnicze do tworzyw sztucznych. Pianofor
- B-80
X 95
1. W punkcie 2.2. Wymagania szczegolowe w poz. d), zamiast: temperatura top-
nienia, powinno byé: temperatura rozkladu.
2. W punkcie 4.3.4, zamiast: temperatura topnienia, powinno byé¢: temperatura
rozkladu.
(Biuletyn PKN nr 5/72, poz. 71)

zmiana 1
7.11.71



