UKD 673.044.4

NORMA BRANZOWA

BN-73

SRODKI
POMOCNICZE

Srodki pomocnicze dla przemystu
gumowego

Przyspieszacz EFR

6064-07

Grupa katalogowa X 951)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
etylofenylodwutiokarbaminian cynku, srodek po-
mocniczy o nazwie handlowej EFK, stosowany w
przemysle gumowym jako ultraprzyspieszacz wul-
kanizacji kauczuku naturalnego i syntetycznego.

Przyspieszacz EFK ma:

a) wzor ogolny CigHz0N:S4Zn

b) wzér budowy

C:Hs \N__c—s—2zn—s—c- N CoHs
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S S
¢) mase czgsteczkowyg 458,0 (1965).

1.2. Normy zwigzane

PN-67/C-04500 Produkty chemiczne. Wvtyczne po-
bierania i przygotowywania probek

PN-60/C-04516 Przyspieszacze wulkanizacji. Meto-
dy badan

PN/C-6G010 Chemiczne badania i proby. Przyrzady
do pobierania probek. Zgtebniki do produktow
sypkich 1 w kawalkach

PN-68/M-78216 Palety tadunkowe plaskie, jedno-
plytowe, drewniane, czterowejsciowe, bez skrzy-
det 8001200

PN-70/N-02120 Zasady zaokraglania i zapisywania
liczb

PN-67/0-79252 Produkty w opakowaniach trans-
portowych. Znaki i znakowanie. Wymagania
poedstawowe

PN-70/P-79005 Opakowania transportowe. Worki
papierowe

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zaleznosci od pozostatosci po
przesiewie na sicie o boku oczka kwadratowego

1) Symbol wg SWW: 1283-226.

0,120 mm rozroznia sie dwa rodzaje Przyspiesza-
cza EFK o nastepujgcych symbolach:
S — przeznaczony dla przemystu kablowego,
Z — przeznaczony dla pozostalych odbiorcow.

2.2. Przyklad oznaczenia Przyspieszacza EFK
przeznaczonego dla przemystu kablowego:

PRZYSPIESZACZ EFK S BN-73/6064-07
SWW 1283-226

3. WYMAGANIA

3.1. Wyglad zewngtrzny. Przyspieszacz EFK po-
winien by¢ proszkiem barwy biatej z odcieniem
szarym.

3.2. Wymagania fizyczne i chemiczne

Rodzaje
Wymagania
S Z
a) Temperatura poczgtku topnienia, 9201
°C, nie nizsza niz
b) Wody, %, nie wiecej niz 0,5
¢) Pozostalos¢ po przesiewie na sicie
o} boku oczka kwadratowego 0,3 0,5
0,063 mm, %, nie wiecej niz
d) Pozostalo$¢ po przesiewie na sicie nie nor-
o boku oczka kwadratowego 3,0 | malizuje
0,120 mm, %, nie wiecej niz sie
e) Zelaza, %, nie wiecej niz 1) 0,01
f) Miedzi, %, nie wiecej niz 1) 0,001
g) Manganu, %, nie wiecej niz2) 0,001

1) Wykonuje sie na zgdanie odbiorcy.
2) Wykonuje sie raz na kwartat oraz dodatkowo na
zgdanie odbiorcy.

3.3. Trwalosé. Przyspieszacz EFK przechowywa-
ny wg 4.2 powinien odpowiada¢ wymaganiom wg
3.2 przez co najmniej jeden rok,
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Przyspieszacz EFK nalezy pa-
kowa¢ po 30 kg do workow papierowych typu
1822-21/0K 4-+1 AS 100X60X22 wg PN-T0/
P-79005. Dopuszcza sie pakowanie Przyspieszacza
EFK do workow z folii polietylenowej. Przy prze-
sylkach drobnicowych papierowe worki z produk-
tem nalezy umieszcza¢ w workach z tkaniny po-
lipropylenowej o wymiarach 1050X650 !). Wzdtuz
opakowan lub na etykietach powinien by¢ umie-
szczony pas barwy zielonej. Kazde opakowanie
transportowe powinno by¢ oznakowane wg PN-67/
0-79252 1 zawieraC co najmniej:

a) nazwe lub znak wytworni,

b) oznaczenie wg 2,

¢) nr partii,

d) date produkciji,

e) mase brutto i netto.

Opakowanie i znakowanie Przyspieszacza EFK
przeznaczonego na eksport powinno by¢ kazdora-
zowo uzgodnione z eksporterem.

4.2. Przechowywanie. Przyspieszacz EFK powi-
nien by¢ przechowywany w magazynach krytych,
z dala od urzgdzen wodno-kanalizacyjnych i od
instalacji elektrycznych. Odlegtos¢ od tych insta-
lacji powinna byé¢ taka, aby w przypadkach ich
uszkodzenia nie ulegly zniszczeniu opakowania
z produktem. Odlegltos¢ od przewodow i urzadzen
grzejnych powinna by¢ taka, aby temperatura mie-
rzona termometrem na powierzchni opakowan nie
byla wyzsza niz 35°C. Opakowania z Przyspiesza-
czem EFK mogg by¢ ukladane warstwami. Liczba
warstw nie powinna by¢ wigksza niz 10. W maga-
zynach, w ktorych stosowana jest paletyzacja
worki z Przyspieszaczem EFK powinny by¢ ukia-
dane na paletach fadunkowych wg PN-68/M-78216
w liczbie po 3 worki w jednej warstwie, Przyspie-
szacz EFK w opakowaniach wg 4.1 mozna rowniez
przechowywaé bez stosowania paletyzacji.

4.3. Transport. Przyspieszacz EFK w opakowa-
niach wg 4.1 nalezy przewozi¢ krytymi srodkami
transportu zabezpieczajgcymi produkt przed wply-
wami atmosferycznymi oraz czynnikami mecha-
nicznymi mogacymi spowodowac¢ uszkodzenie opa-
kowan.

Opakowania z Przyspieszaczem EFK nalezy ta-
dowa¢ do granic pelnego wykorzystania $rodkow
transportowych zgodnie z obowigzujgcymi przepi-
sami.

Opakowanie z produktem nalezy zabezpieczac
przed przemieszczaniem sie w czasie transportu
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami kolejo-
wymi 2).

1) Patrz Informacje dodatkowe p. 3.
2) Patrz Informacje dodatkowe p. 2.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

a) oznaczanie temperatury poczatku topnienia
(3.2a),

b) oznaczanie zawartosci wody (3.2b),

c) oznaczanie pozostalosci po przesiewie na si-
cie o boku oczka kwadratowego 0,063 mm (3.2¢),

d) oznaczanie pozostalosci po przesiewie na sicie
o boku oczka kwadratowego 0,120 mm (3.2d),

e) oznaczanie zawartosci zelaza (3.2e),

f) oznaczanie zawartosci miedzi (3.2f),

g) oznaczanie zawartosci manganu (3.2g).

5.2. Wielkos¢ partii. Partie stanowi przedstawio-
na jednorazowo do odbioru ilo$¢ Przyspieszacza
EFK, nie przekraczajgca 10 000 kg.

5.3. Pobieranie probek i przygotowywanie Sred-
niej probki laboratoryjnej. Probki Przyspieszacza
EFK nalezy pobiera¢ i przygotowywa¢ zgodnie
z PN-67/C-04500. Do pobierania probek nalezy
uzywa¢ zglebnika 5 wg PN/C-60010. Masa probki
pierwotnej powinna wynosi¢ co najmniej 100 g,
liczba probek — co najmniej 2 z kazdego opako-
wania wybranego do pobrania prébek. Opakowa-
nia, z ktérych majg by¢ pobrane probki pierwotne
nalezy wybrac¢ losowo, a ich liczbe ustali¢ zgodnie
z PN-60/C-04516 p. 2.1. Z probek jednostkowych
nalezy sporzadzi¢ probke ogélng i zmniejszy¢ jg
do ilosci okolo 200 g. W tym celu calg ilos¢ probki
ogolnej przenie$¢ na arkusz czystego papieru, wy-
miesza¢ jg dokladnie przy pomocy prostokatnej
plytki ze szkla lub masy plastycznej. Z wymie-
szanej probki usypac¢ stozek, splaszczyé go do wy-
sokosci okoto 2--5 cm, podzieli¢ na 4 czesci i od-
rzuci¢ dwie czes$ci naprzemianlegle. Z pozostalg
iloscig probki postepowa¢ jak podano poprzednio
az do uzyskania pozadanej ilosci, ktora stanowic¢
bedzie srednig probke laboratoryjng. Prébke prze-
znaczong do analizy rozjemczej nalezy przecho-
wywac¢ w miejscu specjalnie do tego celu przezna-
czonym, gwarantujagcym jej niezmiennos$¢ pod
wzgledem fizycznym i chemicznym przez 3 mie-
sigce w przypadku wysylek krajowych i 6 mie-
siecy w przypadku eksportu.

5.4. Opis badan

9.4.1. Oznaczanie temperatury poczatku topnie-
nia — wg PN-60/C-04516 p. 2.2.

5.4.2. Oznaczanie zawartoSci wody — wg PN-60/
C-04516 p. 2.4.

9.4.3. Oznaczanie pozostaloSci po przesiewie na
sicie 0 boku oczka kwadratowego 0,063 mm — wg
PN-60/C-04516 p. 2.3.

5.4.4. Oznaczanie pozostaloSci po przesiewie na
sicie 0 boku oczka kwadratowego 0,120 mm — wg
PN-60/C-04516 p. 2.3.
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5.4.5. Oznaczanie zawartosci zelaza — wg PN-60/
C-04516 p. 2.7 z nastepujgcymi zmianami:

a) popiol z tygla przeniesé ilosciowo do zlewki
i doda¢ 7,5 cm?® kwasu solnego oraz 3 cm3 kwasu
azotowego,

b) po rozcienczeniu wodg do objetosci 20 cm?
doda¢ 30 cm? amoniaku,

c) osad na sgczku rozpusci¢ w 10 cm3 gorgcego
kwasu solnego. Dalej postepowa¢ zgodnie z norma.

5.4.6. Oznaczanie zawartoSci miedzi — wg PN-60/
C-04516 p. 2.8 z nastepujacymi zmianami: do cy-
lindra kolorymetrycznego z doszlifowanym kor-
kiem oproécz podanych skladnikéw doda¢ 15 cm?3
amoniaku i uzupeini¢ wodg do 50 cm3. Dalej poste-
powac zgodnie z norma.

5.4.7. Oznaczanie zawartoSci manganu — Wwg
PN-60/C-04516 p. 2.9 stosujgc nastepujgce zmiany:

a) po spaleniu prébki w temperaturze 550
+20°C prazy¢ jg dalej do momentu otrzymania
z0ltobiatej pozostatosci,

b) w czasie prazenia rozdrobni¢ zawartosé tygla
w celu lepszego utlenienia,

c) po wyprazeniu nad ptomieniem palnika tygiel
z zawartoscig wstawi¢ do pieca i prazy¢ w tempe-
raturze 900--950°C przez 0,5 godz,

d) po dodaniu kwasu solnego i ogrzaniu doda¢
5 cm3 kwasu siarkowego,

e) do przesgczu zamiast 1 g doda¢ 1-+-3 g nad-
siarczanu amonowego,

f) do roztworu poréwnawczego dodaé¢ rowniez
1--3 g nadsiarczanu amonowego.

Pozostale czynnosci wykona¢ zgodnie z PN-60/
C-04516.

5.5. Zaokraglanie i zapisywanie liczb dotycza-
cych koncowych wynikoéw oznaczan parametrow
wg 3.2 nalezy dokonywa¢é wg PN-70/N-02120
p. 3.3.2 metodg Z.

5.6. Zaswiadczenie o wynikach badan stwierdza-
jace zgodnos¢ z wymaganiami normy nalezy do-
tagczac¢ do kazdej wysylki produktu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-73/6064-07

1. Istotne zmiany w stosunku do PN-62/C-83034

a) podwyzszono poczgtek temperatury topnienia z 200°C
na 201°C,

b) zwiekszono dokladnos¢é oznaczania pozostaloSci po
przesiewie na sicie o boku oczka kwadratowego 0,120 mm
z 0 na 0,0%o,

¢) udoskonalono metody o©Oznaczania
i manganu,

d) wprowadzono nowe rodzaje opakowan z tworzyw
sztucznych,

e) unowocze$niono sposOb pobierania prébek i magazy-
nowania.

zelaza, miedzi

Dotychczas obowigzujgca PN-62/C-83034 zostaje unie-
wazniona z dniem 1 pazdziernika 1973 r.

2. Przepisy obowiazujace w komunikacji wewnetrznej.
Przepisy o ladowaniu i wyladowywaniu wagonow towaro-
wych w komunikacji wewnetrznej. Zalacznik nr 10 (Do
artykutu 27, ust. 4, p. 4, DKP).

3. Worki z tkaniny polipropylenowej — wg ZN-71/
MPIL.-05-040 Worki z tkanin polipropylenowych i poliety-
lenowych. Stopnie jakosci.

4. Nazwy produktow zagranicznych o podobnym zasto-
sowaniu: Vulkacit P-extra-N, Vulcafor ZEP, Superaccele-
rateur 1105, Eveite P, Ancazate EHP.



