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NORMA BRANŻOWA 
BN-?3 

6063-09 
ŚRODKI Srodki pomOClllcze dla garbarstwa 

POMOCNICZE 
I{otanina BNS 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest 
Rotanina BNS, garbnik syntetyczny otrzymywany 
przez kondensację formaldehydową sulfonu arylo­
wego z kwasami arylosulfonowymi. 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Ro­
tanina BNS stosowana jest w przemyśle garbar­
skim do garbowania skór. 

1.3. Normy związane 
PN-58 jC-26000 Garbniki syntetyczne. Metody ba­

dań 

PN-58jC-26006 Garbniki syntetyczne. Pobieranie 
próbek 

PN-62 jG-79090 Balony szklane. Wymagania i ba­
dania techniczne 

PN-65 jO-79039 Opakowania transportowe. Balony 
i butle szklane. Szeregi w ymiarowe 

PN-65/0-79040 Opakowania transportowe. Kosze 
do balonów i butli szklanych. Szeregi wymiaro­
we 

PN-67 jO-79252 Produkty w opakowaniach trans­
portowych. Znaki i znakowanie. Wymagania 
podstawowe 

BN-67/ 7163-02 Opakowania transportowe drewnia­
ne. Beczki dębowe cienkościenne do płynów 

2. OZNACZENIE 

ROTANINA BNS BN-73/6063-09 
SWW 1286-221 

3. WYMAGANIA I BADANIA 

3.1. Wymagania ogólne. Rotanina BNS powinna 
być cieczą jednorodną o konsystencji syropu, bar­
wy ciemnobrązowej, o ostrym zapachu kwasu oc­
iJowego, całkowicie rozpuszczalną w wodzie. Po 

l) Symbol 'Wg SWW: 1286-22l. 

Grupa katalogowa X 93 I) 

dodaniu do ROitaniny BNS klarownych roztwo­
rów garbników DOślinnych, jak rówlilież innych 
gairbników s)"ntetyrcznych o gęstości poniżej 1,142 
gjcm3 nie powinien powstać 'osad. Rotanina roz­
puszczalna w wodzie w stosunku 1-: 5 nie powin­
na wykazywać zmętnienia przy ogrzaniu do tem­
peratury 70 °C. 

3.2. Wymagania fizyczne i chemiczne 

Wymagania 

a) Gęstość w ttem­
peNltul'ze 20 ° C, 
g/cm3 1,209 --;'- 1,219 

b) Części nieroz-
puszczalnych nie zawiera 

c) Niegal'bników, 
%, nie więcej 
niż 

d) Garbników, o/u 
e) Liczba czystości, 

nie wyższa n:itż 

f) Wody, %, nie 
więcej ni ż 

g) pH roztworu 
anali tycznego 

h) L!irczba dyferen­
cji , nie wyzsza 

i) Popiołu w prze­
li czeni u na su­
chą substancję, 

%, nie więcej 
niż 

j) Żelaza jako 
Fe~03 w prze­
liczeniu na su­
chą substancję, 
%, nie więcej 
niż 

k) Sohlamonowych 
jako (NH4)zS04 
w przelkzeniu 
na suchą sub­
stancj ę, %, nie 
Wiięcej niż 

11 
38--;.-42 

77 

55 

3,6 --;.-4,0 

0,7 

1,5 

0,05 
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Sposób 
pobiera­
nia pró­
bek wg 

!Metody 
badań wg 

PN-58/ 
C-260DO 

używając 

do badań 
roztworu 

PN - 5fl/ anali tycz­
C-2GOOG l!1Jego o stę­

żeniu 6 g 
Rotaniny 
BNS w 
1 dm3 r-oz­
tworu 

Zjednoczenie Przemysłu Organiczmego "Orgalnika" 
Usta:nowion~ przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Organiczmego "Orgalnika" 

dnia 15 stycL'Jllia 1973 r. jako norma obowiązująca w Z!akl'esie produkcji 
od dn'i,a 1 paźd21iernika 1973 r. (Dz. Norm. i Mliar nr 12/1973 poz. 36) 
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3.3. Zaświadczenie o wynikach badań stwier­
dzające zgodność z wymaganiami normy należy 

dołączać do :ka'~dej wysyn~i pro'clrutktu. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Rotaninę BNS należy pakować 
w beczki dębowe pojemności 50 do 200 dm3 wg 
BN-67j7163-02 zamykane na szpunt, bębny polie­
tylenowe pojemności 50 dm3 1) i beczki pojemno­
ści 115 dm32) lub w balony szklane pojemności 
60 dm3 wg PN-62/G-79090 o wymiarach zgodnych 
z PN-65/C-79039, umieszczone w koszach metalo­
wych lub wiklinowych o wymiarach wg PN-65/ 
0-79040. Znakowanie opakowań należy wykonać 
wg PN-67 jO-79252, umieszczając na każdym opa­
kowaniu trwały napis zawierający co najmniej: 

1) Batrz Informacje dodatkowe p. 2. 

2) Patrz linformacje dodatkowe p. 3. 

a) nazwę ,lub znak wytwórni, 
b) oznaczenie wg 2, 
c) nr pa'rtii, 
d) masę brutto i netto. 

4.2. Przechowywanie. Rotaninę BNS należy 

przechowywać w szczelnie zamkniętych opakowa­
niach wg 4.1, w krytych i suchych pomieszcze­
niach lub w zbiornikach z wykładziną gumową. 
W przypadku zgęstnienia produktu, należy go 
przed użyciem ogrzać. 

4.3. Transport. Rotaniny BNS może odbywać się 
w cysternach z wykładziną gumową, zaopatrzo­
nych w wężownice grzejne lub w opakowaniach 
wg 4.1 dowolnymi krytymi środkami transportu. 

Przy przewozie Rotaniny BNS w beczkach i ba­
lonach koleją, należy ładować do granic pełnego 
wykorzystania wagonu, w sposób zgodny z prze­
pisami kolejowymi 3). 

3) Patrz Informacj,e dodatkowe p. 4. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE do BN-73/6063-09 

1. Istotne zmiany w stosunku do PN-58/C-26004. 
Wprowa dzono znormalizowane opakowalnia z tworzyw 
sztucznych. 

Dotychczas obowiązująca PN-58/C-26004 zostaje unie­
ważniona z dniem 1 październik'a 1973 l". 

2. Bębny polietylenowe pejemności 50 dm3 produko­
wane przez Warszawską Fabrykę Tworzyw Sztucznych 
wg ZN-71/MPCh/TE/6532. 

3. Beczki polietylenowe pojemności 115 dm3 produko­

wane przez Z'akłady Chemic~ne "Boryszew" 'W Sochacze­

wie wg WT Nr 14/B/68. 

4. Przepisy obowiązujące w komunikacji wewnętrz­

nej. Przepisy o ładowaniu ,i wyładowywaniu wago:nów 

towarowych w komun1ikacji wewnętrznej. Załączn,ik 

nr 10 (do art. 27 ust. 4 p. 4 DKP). 


