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ŚRODKI Środki POMOCNICZE pomocnicze 

likier 

1. WSTĘP 

1.1. Prz edmiot normy. Przedmiotem normy jest 
środek pomocniczy dla garbarstwa o nazwie handlo­
wej Likier K-1, stosowany w garbarstwie do natłu­
szczania skór. 

1.2. Okre ś lenia. Likier K-1 - prod~kt siarcza­
nowania tranu 1 oleju rycynowego. 

1.3. Normy związane 
PN- 67/C-04500 Produkty chemiczne. Wytyczne po­

bierania i przygotowywania próbek 

PN-66/C-04523 Oznaczanie zawartości wody metodą 

destylacyjną 

PN-6a/c-06500 Analiza chemiczna. Przygotowanie 0d­

czynnikÓW, roztworów pomocniczych oraz roztwo­
rów do kolorymetrii i nefelometrii 

PN/ c-6000a Chemiczne badania i prÓby. Przyrządy 

do pObierania próbek. Zgłębniki do produktów 
ciekłych 

Plf-6 6/0-79031 Opakowania transportowe. Bębny i 
bańki metalowe. Szereg wymiarowy 

PH- 67/0-79252 Produkty w opakowaniach 
towych. Znaki i znakowanie. \'Iymae;ania 
wowe 

transpor­
podsta-

BN-69/5046-02 Opakowania trans portowe metalowe. 
Bębny lekkie 

2. OZ NAC ZENIE 

LIKIER K-1 BN-71/6063-05 

sw 1286-413 

3. \'1 Y/.:AGANIA 

3.1. '.!ymagania ogólne. Likier K-1 w temperatu­
rze pokojowej powinien być gę stą , olei stą cieczą, 

barwy od żó łtobrunatnej do c i emnobrunatnej , o sła­
bym charakterys tycznym za pa chu . 

i)Symbol wg SW: 1286-413. 

6063-05 
dld garbarstwa 

K-1 

Grupa katalogowa X 95') 

3.2. Wymagania fizyczne i chemiczne 

Tablica 1 

Wymagania 

a) SubstanCji emUlgującyCh, % 

b) Substancji emulgowanych, % 
c) Popiołu, %, nie wi ę cej niż 

d) Substancji tłuszczącej, % 
e) pH, 1o-procentowej emulsji 

f) Wody, %, nie więcej niż 

g) ~elaza, %, nie więcej niż 

h) Trwałości 1o-procentowej emulsji, 
godz, nie mniej niż 

28 1- 34 
20 + 25 

3 

49 + 55 

6 + 7,5 

48 

0,07 

5 

3.3. Trwałoś ć. Likier K-1 opa kowany wg4.1, prze­
chowywany wg 4. 2 powinien o dpowiadać wymaganiom 
3.1 i 3. 2 w ciągu 6 mie s ię cy, licz4 c od daty wy­
produkowania. 

4. PAKOWANIE, PRzEcHorm'lAHI E I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Likier K-1 należy pakować w 
przeznaczone do wie lokrotnego użytku bębny meta­
lowe lekkie, z dnami stałymi, z otworem do napeł­
niania umieszczonym w dnie lub pObocznicy, zamy­
kanym korkiem gVl intovlanym, ni epokryte, pojemności 
200 dm3 wg Bl'T-69/5046-02 z tym, że dopuszcza się 
pakowanie w inne bę bny meta lowe poje=oś ci 200 aJ, 
z dnami stałymi, zamykane korkiem gwintowanym, u­

mieszczonym w dnie lub pobocznicy i mające w mi a­
rę możności wymi ary zgodne z zasa dami systemu wy­
miaroweg o opakowań wg Pl\f- 66/ 0-79031, za bezpiecza­
jące produkt co najmniej w t ak i r;] stopniu,j ak opa­
kowanie wg BN- 69/5046-02. Likier K-1 może by ć pa­
kovlany w beczki polietyleno~l e 2) • 

2) Patrz Informacje dodatkowe. 

Zjednoczenie Przemysłu Organicznego "Organika" 
Ustonowiono przez ' Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Organicznego "Organiko" dnia 18 grudnia 1971 r. 

jako norma obowiqzujqca w zakresie produkcji od dnia 1 kwietnia 1972 r. 
(Mon. Pol. nr 19/1972 poz. 117> 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE O,.ułc . Wyd. Nor", . W-WG Ark. Wvd. 0 , 50 N.cr.ł.1600.50 lom. 1303/72 Ceno Ił 2,40 
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Znakowanie opakowań wykonać wg PłT-67/0-79252, u­
mieszczająo na każdym opakowaniu trwały napis, za­
wierająoy co najmniej: 

a) nazwę lub znak wytwórni, 
b) oznaczenie wg 2, 
o ) numer partii, · 
d ) masę· brutto i betto •. 

4.2. Przechowywanie. Likier K-1 opakowany wg 4.1 •. 
należy przechowywać w pomieszczeniach magazYnowych 
o temperaturze +5 ~ +25 0 C. Bębny metalowe i beoz­
ki polietylenowe powinny być ustawione w jednej 
warstwie, korka.mi do góry. 

4. 3. Trans port. Likier K-1 opakowany wg 4. 1 mo­
że by ć przew o żony dowolnymi ś rodkami transportu. 

bez względu Dopuszcza l na liczba warstw opakowań 
na rodzaj ś rodka transportu wynos i: 

a) gdy produkt jest pakowany IV bębny metalowe - 2, 

b) gdy produkt jes t pakowany VI be czki poliety­
l enowe - 1. 

Łado,Va ć na l e ży do możliw i e pełneg o wykorzystania 
użyteGo środka t r ansportu. Li kier K-1 może by ć 

przewożony VI wagonach n i ekryt ych z bocznymi ś cia­

nami jak i innych niekrytych środkach transportu. 
Załadowane do wa.gonów bębny i be c ~ki powi nny być 
zabezpieczone przed przemieszcza niem się w czasie 

w s pos ób okreś l ony przepi sami kolejo-transportu , 
. 1) '·'ymJ. • 

5 . BADAlTH 

5. 1 • Rodzaje badań 
a) oznaczan i e zawarto ś c i substanc ji emulgują-

cych , 
b ) oznaczanie zawa rt o ś ci subst anc ji emul gowa-

nych , 
c ) oznacza nie 2!2wartoś c i popio l u, 
d) obli czanie zawartości su bst ancj i t łuszczą-

cej , 
e) oznaczani e pR, 1 O-pr oc ent owe j emul sji , 
f) ozna czan i e zawartoś c i wOdy , 
g) oznaczanie zawa rt oś ci że laza , 

h) oznaczan i e t rwa łoś c i 1 O- proc en t OVI e j emul sj i. 

5. 2. Wielko ś ć pa rt ii nie powi =a przekraozać 

1600 k g . 

5.3. Pobi erani e pr óbek i pr zYGot owanie ś re dniej 

próbk i l abor a toryjnej . Z k2żd e j pa rt i i, w zale ż­

no ś ci od j e j licznoś c i, na leży wybra ć VI s posób lo­
s owy do pobrani a próbek l iczbę opakowań j ednos t­
kowych wg t a bl. 2 . 

Tablica 2 

Liczba opakowań Li czba opakowań jednos tko-

w partii wych, którą należy wybrać 
do pobrania próbek 

do 6 wszystkie 

7 ot 15 6 

1) Patrz Informacj a dodatkowe. 

Próbki należy pobierać zgłębnikiem 2 wg PNI 
0-60008 z całej wysokośoi warstwy w bębnie. 

Wybór opakowań, pobieranie próbek pierwotnych, 
sporządzanie próbki ogólnej i średniej próbki la­
boratoryjnej wykonać wg PN-67/0-04500. Masa prób­
ki ogólnej powinna wynosić nie mniej niż 1 kg, a 
masa średniej próbki laboratoryjnej nie mniej niż 
200 g . 

Próbki do analizy rozjemczej należy przeohowy­
wać w suohych butelkach szklanych w ciągu 6 ty-o 
godni, li c ząc od daty wyprodukowania. 

5.4. Opis badań 

5.4.1. Oznaozanie zawartoś ci substanoji emulgu-
jących i emulgowanych 

5.4.1.1. Odczy=iki 
a ) Eter naftowy frakcja 40 + 600 c. 
b) Alkohol etylowy cz., 70-procentowy. 

5.4.1.2. Wykonanie oznaczania. Próbkę L1lderu~1 
w ilo ści około 2 g odważoną z dokładnośoią do 
0,0002 g umieś cić w rozd zielaozu pierwszym i wy­
trząsać mocno z mieszaniną 25 cm3 eteru naftowego 
i 25 cm3 alkoholu etylowego. Po rozdzieleniu warstw 
spuścić dolną warstwę alkoholową do rozdzielacza 
drugiego. Warstwę g6rną pozostałą w rozdzielaczu 
pierws zym wytrząsać ponownie z 12 cm3 alkoholu e­
t ylowego i po rozdzieleniu dolną warstwę alkoho~ 
wą dodać do znajdUjącej się VI ro zdzielaczu drugim 
warstv~ a lkoholowe j . 

drugi) Całość wa r s t wy a.lkoholowej (rozdziela cz 
wytrząsa ć z 25 cm3 eteru na ftowego i po rozdzie­
leniu warstwę a lkoholową spuściĆ do such ej zważo­
nej kolby pierws zej. Warstwę eterową, ( górną) po­
łączyć z warstwą eterową znajdu j ącą się w rozdzie­
l aczu pierwszym i s puś cić do kolby drugie j wysu­
s zonej i zważonej j a k poprz edni a . Rozdzielacz 
s płukać kilkoma cm3 eteru naftowego. 

Eter naftowy i alkohol etylOWY Oddestylować z 
obu kol b na ła źni wOdnej. Pozostałość w obu kol­
bach suszyć do stałej masy w tempera turze 100 + 
1 050 C. 

Zawartość subst anc ji emulgu j ących (A ) i zawar­
tość sUbstanc j i emulgowa nych (B) obli czyć w pro­
cent ach wg wzor ów 

A = 

B = 

VI których: 

m i • 100 
m 

mz • 100 
m 

m I - masa ekstra ktu a l koholowego, g , 
m 2 masa ekst r a ktu et erowego, g , 
m odwa żka Li kieru K- 1 , g . 

5.4.1.3. Wynik . Za wyni k należy przyj ąć średnią 

arytmetyczną wyników co najmniej dwó ch oznaczań 

wyrażonych w pr ocentach ; kt órych różnica jest nie 
wi Qks za niż 1. 
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5.4.2. Oznaczanie popiołu. Do tygla wyprażonego 
do stałej masy odważyć 4,9 +5,1 g Likieru K-1 z 
dokładnością do 0,0002 g •. 

Tygiel wstawić do suszarki o temperaturze 1050 C 
na 2 godz. Z ilościowego sączka przygotować knot, 
zanurzyć w tyglu dodając 1+2 cm3 alkoholu etylo­
wego i po nasyceniu knota Likierem K-1 zapalić. 

Po spaleniu próbki tygiel ogrzewać na palniku do 
całkol'li tego spopielenia zawartości, wstawić do 
pieca muflowee o o temperaturze około 900 0 e i pra­
żyć do stałej masy. Tygiel z popiołem pozostawić 

do dalszych badań. 

Zawartość popiołu (X) obliczyć w procentach wg 
wzoru 

\7 którym: 
mi - masa popiołu, g , 

m 2 - odważka Likieru K-1, g. 
Za wynik należy przyjąć średnią arytmetyczną co 

na jmniej dwu oznaczań wyrażonych w procentach. 
Różnica mię dzy oznaczaniami nie może być większa 

od 0,2. 

5.4.3. Ob l iczanie zawartości SUbstancji tłusz­

cz ,,<cej~ Zavlartość substancji tłuszczącej (y) 

obliczyć VI procentach wg wzoru 

Y= A+ B - X 
VI ktÓrym: 

A zawartoś ć substancji emulguj ~cych oznaczana 
wg 5.4.1, 

B - zaw2rtość substancji emule o'na nych oznaczana 
wg 5.4.1, 

X - zawartość popiołu oznaczana wg 5.4.2. 

5.4.4. Ozna czanie pH, 1 O-procentowej emulsji 
v,odne j wylwnać za pomoc,; pa pierkó\'l Vlska;;nikovlych. 

5.4.5. Oznac z" u i e za ',varto {, c i wody wykona ć 

Pl\f- 56 / C-0452 3. 

5.4. 6 . Oznacza.n i e zawa rtości żelaza 

5. 4. 6 .1. Przvrz~ dy 

wg 

J peJ:t r okolorymet r " Spekol " produkc j i firmy Ca rl 
2e i ss lub i nny ::'otokolor YDetr. 

5.4. 5 . 2 . OdC~l1 iki i r ozt;'l ory. 
a ) K\':as I'zotO','ly cz.d. a . (1,4 ) roz t \'lór 1+1 (V/V). 

b ) K V12S solny cz. d. a . · (1 ~18). 

c) Kwas si2rkowy cz.d.a., roztwór 2n. 
d) "", zorcowy roztwór żelaza o st ę żeniu 1 og/cm3 

wg PIJ-68/C-06500. 
e ) Rodanek amonowy cz. d . e ., roztwór 20- )1r Qcentowy. 
""' ) I " ':) . , • '- , ~e S Z c, llL1a . 

eter etylowy cz. d . e ., 
- a l \(011ol izoemylovlY cz. d . a ., roztv!ó r 1+1 W/v ). 

5.4.6.3. Przygotowanie roztworu do badań. Do ~ 
piołu znajdującego się w tyglu wg 5.4.2 dodać 6 
cm3 kwasu azotowego i ogrzewa ć ostrożnie do wrze­
nia, utrzymując ten stan w ciągu 10 min. Po ostu­
dzeniu tygla zawartość przenieść ilościowo dokOl­
by pomiarowej pojemności 250 cm3 , spłukując tygiel 
wodą, dodać 10 cm3 kwasu solnego i uzupełnić wodą 
do kreski. 

5.4.6.4. Przygotowanie i pomiar absorbancji 
wzorca. Z biurety pOjemności 10 cm3 napełnioDej 
wzorcowym roztworem żelaza przygotowanym wg 5.4.6.2 
d) odmierzyć 3,5 cm3 do kolby pomiarowej pOjemno­
ści 250 cm3 , dodać 5 cm3 2n roztworu kwasu siar­
kowego i uzupełnić wod~ do kreski. Z kolby prze­
nieść do rozdzielacza 5 cm3 roztworu, dodać 5 cm3 

roztworu rodanku amonowego i ekstrahować dwukrot­
nie, używaj ąc za każdym razem 10 cm3 mieszaniny 
eterowo-alkoholowej. 

POlc,czone ekstrakty przenieść ilo ś ciowo do kol­
by pomiarowej pOjemności 50 cm3 i uzupełnić mie­
szaniną eterowo-alkoholową do kreski. 

Zmierzyć wartość absorbancji przygotowanego ro~ 
tworu w kuwecie o grubości pochłania jącej 1 cm przy 
długo ś ci fali 495 nm. Jako odnośnik stosowaĆ mie­
szaninQ eterowo-alkoholową. 

5.4.6.5. Pomiar zawartości żelaza. Z kolby po­
miarowe jwg 5.4.6.3 po bra:ć pipet", 5 cm3 roztworu i 
przenieść do rozdzielacza, dodać 5 cm3 roztworu 
rodanku amonoVlego i ekstrahowa Ć dwukrotnie, uży­

wając za każdym razem po 10 cm3 mieszaniny etero­
wo-alkoholowej. Ekstrakty przenieś Ć do kolby po­
miarowej pojemnoś ci 50 cm3, uzupełnić mieszaniną 
eterowo-alkoholową do kreski i mierzyć absorbanc­
j ę we 5.4.6.4. 

5'.4.6.6. Wynik. Badana próba odpovliada wymaga­
niom normy, jeżeli absorbancja roztvl oru ba danego 
wg 5.4.6.5 Jest ,mniejsza lub r ówna absorbancji roz­
t woru wzorcowego wg 5.4. 6.4. 

5.4.7. Oznaczanie trwa ło ś ci emulsji. Do cylin­
dr a pomi a rowego pojemnoś c i 100 cm3 z doszlifowa­
nym korkiem wlać 90 cm3 wody o twardo ści do 4,28 

mval/dm3 i temperaturze 50 0 C oraz 10 cm3 Likieru 
K-1, po czym w strząsa ć w Ci2,gu 1 min. Powinna po­
wstać jednolita emuls j a n ie wykazuj ąca w ciągu 

5 g odz widoczneg o nieuzbrojonym okiem rozwarstwie­
nia . 

6. POSTANOWIENIA PRZEJ~CIO',VE 

Do dnia 31 grudnia 1973 r. dopus zcza siQ pro­
dukcj e; Likieru K-1 o zawa rto ś ci substancji emul- ' 
gUj ących 27 37\) i o zaVla rtoś ci substancji emul­
gowanych 17 + 27',"', . 

K O N I E C 

INFORMACJE DODATKOWE do BN-71/6063-05 

a) Niniejsza norma zastępuje ZN-64/MPCh-SP-109, 

b) WT-14/B/68 Opakowania transportowe. Beczki polietylenowe V-115 l (Zakłady Chemiczne "Boryszew" ... Sochaczewie), 

c) Przepisy o ładowaniu i wyładowywaniu wagonów towarowych w komunikacji wewnętrznej. Załącznik nr 10 (Do art. 27 

ust. 4 pkt. 4 DKP). 


