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ŚRODKI Środki pomocnicze dla włókiennictwa 
POMOCNICZE 

SuHapol TR 

1:..WSTF .. 

1.1. Przedmiot normY. Przedmiotem normy jest 
Środ~k pomocniczy dla włó~ieouictwa o nazwie Sul
fapol TR będący mieszaniną środkOw powierżchniowo 
ozynnyoh anionowycL i niejonowych. 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Sulfa
po: TR stoSOWdnY jest w przemyŚle włókienniczym 

. jako Środek pomoonicz! w procesie warzenia. 
• 

1.3. Normy związane 

1lI/C-0450; Chemiozna badania i próby , PobieranJ e . 
pr6bek i przygotowanie Średnię~ próbki labora
toryjnej. Wytyozne dla produktó. ciekłych 

EN/C-0450? Chemiozne badania i próby. Pobieranie 
pr6bek i przygotowanie śred:l~.ej próbIri :"abora
toryjn~j. Wytyozne og6lne 

PN-65/C-04800 Środki powierzohniowo czynne. Ozna
ozanie zdolnoŚoi zwi1łanla 

IN/O-6000e Chemiozne badania i pr6by. 
do po·bleran1s pr6bek. Zgłębniki do 
ciekłyoh • 

2. OZNAC Z~IE 

S~LFAPor. TR BN-69/6061-24 

3. WYMAGANIA 

Prz1l'ządy 

prodUkt6w 

~.1! W;il!Isf!jBJlis oflj6lne. Sulfapol TR powinien b,ć 
oiecz,\ Q lronsystencji oJ.eju, baz.wy brunatnej, ilo
zbawioną zani~czyszczeń mechanioznych. 

3.2, Wymagania fizyczne i chemiozne 

Wymagania 

a) pH 1-procentowego rożtwol'U wodnego 7 . 9 -• 
b) Zdolr.oŚĆ zwil!ania, olcreślona stę-

!enleroroztworu,w którym czas to-
nięcia krą!ka bawełnianego wynosi 
100 sek, g/l, najwy!ej 2,5 

o) Zdolność dyspergowania mY~eł wap-
niowych,określona jako liczba ~a-
mów środka·dyspergv.jącego 1 O g 
100-procentowego mydła oleinowego, 
g, naj'N,Y~ej 40 

. 
-

Grupa ~atalooowa X 95 -

4. PAKOWANIE. PRZJOC)Ho.mJANIE I TRJiliSroRT 

4.1. Pakowanie. Sulfapol ~R nalet, pakować w 
beązki blaszane pojemności 200 1. ~a ka!dej ,bocc
ce powinny byĆ naniesione napisy .· za\'O:ieraj"ce co 
najr.IDiej: 

al nal"wę lub znak wytwórni, 
b) oznaczenie wg~ozdz.2. 
cl numer partii, 
d) kolejny numer o~akowania, 
el wagę netto. 

4.2. Przechowywanie. Sulfapol TR ópa:,owany ~od- . 

nie z 4.1 ~~le!y przechowywać .w pomieszczeniach 
magazynowych o temperaturze 5 + 250C • . Przechaw,. 
wany w ni!szycl:l temperatul'aoh mo!e ,'lec zmętnie

niu, co nie wpływa na zmianę j~go własności u!yt
kowych. 

4. 3. Transport. Sulfapol TR lIlotna transportować 
ws~ystkimi środkami transportu. 

5. MDANIA 

5.1. WielkośĆ partii nie powinna przekraczać 

5000 kg. 

5.2. Pobieranie pr6bek i prZygotowanie średnle~ 
pr~bki laborator~jnej. Próbki do badań nale!y po
brać wg PN/C-04~05 i PN/C-04507. Z ka~dej partii 
nale!y ~brać w SDosóblosowy do pobrania . próbek 
w zala!ności od li~zności partii uastępującą licz
bę opakow~ń jednostkowych. 

Liczba opakowań,którą nalały 
wzląć do ,obrania próbek · 

Liczba opakowań 
w partii 

~------ -----r-------------------.--------~ 
do 6 

7 + 15 
16 f 25 

wszystkie 
6 

11 

Próbki nale!y pObierać zgłębnikiem wg PN/C-60008. 
~asaśI·edniej próbki laboratoryjnej powinna wyno
sić co najmniej 1 kg. Znakowanie i przechowywanie 
średniej pr6bki . laborator,jnej wg PN/C-04507. 
Próbki do analizy rozjemczej nale!y przecbovr.yweĆ 

w ciągu 3 miesięcy od daty wysłania produktu z 
wytw6rni • 

Zjednoczenie Przemysłu Organicznego 
Ustanowiona przez Dyrektora Zlednoczer,ia Przemysłu Orgal"licznego dnia 20 lutego 1969 r. 

jako rlormo obowlqzulqca w zakresie produkcji od dnia l stycznia 1970 r. 
(Mon. Pol. nr 20/1969 poz. 172) L ... 

WYDAWNICTWA NORMALIZACY)N~ C.no ' .t" 1.::W 
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~.,. ROdzaje i opis badać 

5.3.1. Oznaczanie . pH 1-procentowego roztworu 
' . . wodnego Sulfupolu TR nale!y wykonać za pomocą 

' un1~ersalnych papierków wskaźnikowyoh. 

5.3.2. Oznaozanie zdolnoŚci zwiltania nalety 
w;ykonać wg IN-65/C-048oo dl l roztworów przygoto
wanych w wodde de~tylc.wanej. 

5.3.3. Oznaczanie zdolności dyspe~gowania mYdel 
wapniOwYch 

5.3.3.1. Zasada metod:roznacaan1a . polega na 
wzrokowej ocenie zachowania się ole1n1anu sodowe-, . 
go wobec wody twardej , i środka powierzchniowo 
czr.nnego oraz ustaleniu naj~iejszej ilości tego 
tU-odka, . kt.óra zapobiega wytrącaniu eię osadu my ... 
dla wapniowego. Zdolność 4yspergowęn1a mydel wap
niowych określa się liczbą gramów środka dysper ... 
gującego 100 g 1OO-procentowego mydla oleinowego. 

5.3.3.2. Odcz;ynniki i roztwor;y 
aJ . Kwas oleinowy cz. ,(liczba kwasowa 182) • 
b) Wodorotlenek sodowy cz.d ; a. 
cl Chlorek wapniowy (CaC12 • 6 B20,) cz.d.a. 
dl 8iarczan magnezoWy (MgS04 • ? H20) cz.d.a. 
e l Roztwór mydła 10-procentowy, przygotowany w 

następujący spos6bl 93 g kwasu oleinowego dodawać 
powoli do wrzącego roztworu wodorotlenku sodowego, 
otrzy'Uanego przez rozpuszczenie 14,0 g wodorot len
ku sodowego w,5OO ml wody destylowanej i gotować, 

stale inieazając,tak długo, at mała ilośĆ mydła 

rozpuszozona w alkoholu po dodaniu kilku kropli 
fenoloftaleiny będzie wykazywać jedynie słabo ró
*owe zabarwienie. . Przygotowany roztwór mydła po 
ochłodzeniu do temperatury 200C przenieść do kol. 
by pom1~owej pojemności 1 l i uzupelnić wodą de
stylowaną do kreski. Roztwór mydła powinien być 
nido przygotowany dla katdej serii oznaczań. 

f)' Woda O twardości 14,557 mval/l, przygotowana 
w następujący sposóbl 40 g chlorku .wapniowego,od
wstonego z . dokładnością do 0,1 g, rozpuściĆ wnie
wielkiej ilości wody destylowanej, przenieść do 
kol~ pomięrowej pojeDiności 1 l i uzupeln1ć wodą 
destylowaną do kreski {roztw6r Al. 44.g siarczanu 
magnezowego, odwdonego z dokładnośoią do 0,1 g, 
rOllpuśoić , w niewielkiej ilości wody destylowanej, 
przenieść do ~olby pomi~owej pojemności 1 l i 
uzupeln1ć wodą destylowaną do kreski ( roztwór B). 

Odmierzyć 34 ml roatworu A i 6 ml roztworu B, 
przenieść do kolby pomięrowej pojemności 1 l i 
uzupeln1Ć wodą destyl.owaną do kreaki. 

S.3.3.3. W;ykonanie oznaollania . Oznacllanie wyko
nać w temperaturze pokojowej (20 ·±20C) .'Do odm1e- ' 

~'!lln1a roztworów środka badanego . stosować pipetę 
pomiarową pojemnośoi 20 mlz działką elementarną 

0,1 ml. 
al ROlItwór R(podstawow;y). 25 ml roztworu mydla, 

przygotowanE>go wg 5.3.3.2 e), umieścić w kolbie 
pomiarow~j pojemno~ci ~O ml ' (ko~ba nr 1), dodać 
5 ml 10-procentowego roztworu badanego środka po
wierzchnjowo czynnego (~oztwór ę1 ) pobranego wg 
5.2, uzupełnić wodą destylowauą do kreski i do
brze wymieszać pr~ez pięciokrvtne obracanie kolqy. 

hl Roztwor ~ (rozcieńczenie pierwsze roztworu 
R).5 ml roztworu R (pOdstawowego) wlać l.o kolby 
pomiarowej pojemno~ci 50 ml (kol'Qa nr 2), uzupeł
nić do kreski wodą przygotowaną wg 5.3.3.2 f) i 
dokładnie wymieszać ja~ w 5.3.3.3 al. 

c Roztwór R;a (rOZCieńczenie drugie roztworu Rl. 
5 ml roztworu .R., wlać do kolby po:n1arowej pojem
ności 50 ml .(kolba nr 3), uz~peln1ć do kreski wo
dą przygotowaną wg . 5.3.3.2 f) i dokładnie wymie-

• 
szać jak w poz. al. 
Jeśl~ w kolbie' nr 3 osad nie pojawi się momen

talnie lub w ciągu do 5 min, zmniejszać stopniowo 
01 ml ilości . roztwo~ 81 dodawanego do kolby 
nr 1. Z kaMą ' ilością dodanego roztworu 81 wyko
nać 'rozcieńczenie pierwsze (roztwór R.,) i rozcie~ 
czenie 'drugie(roztwór R2). . 
U8talić w ten spOSÓb najmniejszą ilość roztworu 

81 , która zapobiega pojawieniu się csadu w kolbie 
nr ,. 
Jeteli W.kolbie nr , osad pojawi się natychmiast 
lUb · w ciągu dO- 5 min, . zwiększać stopniowo o 1 ml 

• 
ilości rOłtworu S1dodawane do y.olby nr 1. Z ka!-
dą ilością dod!lŻlego roztworuB1 WykonaĆ rozcień:' 
czenie pierwsze i rozcieńczenie drugie, otrzymując 
roztWó~ ~ i roztwór ~.Pos~ęp_owaĆ _ w ten sposób d 
do _ustalen1!- naj_l!l1l!e_~_ s -zej 1l0śc~ roztworu aj ~~t6-
ra zapobiega wytrącaniU-'Ji ~ <?~adu w kolbie nr 3. 

Objętość dodanego roztworu 81 ustalić ~ doklad
nością do 0,5 mi. 

5.3,3.4. Obliczanie wynikÓW. ZdolnośĆ dyepergo
wa~ia mydeł wapniowych (Xl obliczyć wg wzoru 

A 
X = 2,; . 100 

w którymI 
. A - średnia arytmetyczna utytych w rOlItworze 

R (podstawowymlnajmnie;lszych ilości bada
nego środka, przy których nie wytrąca sił 
osad, g, 

2,5 - zawartość oleinianusoaowego w roztworze 
R (podstawowym), g. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE do BN-69/ó061-24 

Niniejsza norma zastępuje ZN-65/MFCh-8P-154. 



32 BN-68/6061-24 Srodki pomocnicze dla włókiennictwa. Sulfapol RT 
X 95 
Dopisuje się punkt 6 o następującej t'reści: 

6. Postanowienia przejściowe. Do dnia 1 stycznia 1980 r. dopuszcza się magazy
nowanie na placach składowych w okresach od l maja do 30 września każdego roku. 

(Biuletyn PKN nr 5/72, 'poz. 71) 

zmiana l 
22.11.71 r. 


