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BN-83 

ŚRODKI Środki pomocnicze dla włókiennictwa 6060-21 
POMOCNICZE Guma arabska • tragant I 

Metody 

J, WSTE;P 

J, J, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sę. metody ba­

dań środków pomocniczych o nazwie guma arabska i tragant. 

Środki te sę. stosowane w przemyśle włókienniczym jako 

zagęstniki w procesie przygotowywania zagęszczeń do farb 

drukarskich pl'zeznaczonych do dru.ku wyrobów włókienni-

czych oraz w przemyśle poligraficznym i cukierniczym. 

J,2, Rodzaje metod badań 

a) określenie tożsamości, 

b) wykry"'!anie ob~cności skrobi dekstryny, 

c) oznaczanie zawartości wody, 

d) oznaczanie zawartości popiOłU, 

e) oznaczanie lepkości, 

f) oznaczanie zawartości substancji nierozpuszczalnych 

w wodzie zakwaszonej kwasem solnym, 

, 

J,3, Określenia 

J,3, l, zagęstnik - substanc ja naturalna, sztuczna 

syntetyczna, służę.ca do sporzę.dza ni a zagęszczeń, 

lub 

J, 3, 2, zagęszczenie - rozpęczniony i gotowy do użycia 

zagęstnik lub odpowiednio przygotowana emulsja, 

2, METODY BADAŃ 

2,1. Pobieranie próbek i przygotowanie średniej próbki 

laboratory jnej wyk6nać wg PN-67jC-04S00, rozdrabniaję.c 

produkty ogólnie znanymi sposobami, 

Próbki pobierać próbnikiem 14.;. 16 wg PN-74jC-600Q8, 

Do badań używa się produkt w postaci rozdrobnionej o gra-

nulacji poniżej 2 mm, 

2,2, Określenie tożsamośc i 

2,2, l, Odczynniki · i roztwory 

a) Octan ołowiawy cz" roztwó r l O_procentowy, 

b) Octan ołowiawy zasadowy cz" roztwór S-procentowy, 

c) Nadtlenek wodoru, cz" roztwór l-procentowy, 

d) Chlorowodorek benzydyny, cz" O, S-procentowy roz­

twór w alkoholu etylowym, 

badań 

Grupa ka talogowa 1095 

2,2,2, Określenie tożsamośc i gumy arabskiej 

wg metody A i B. 

wykonać 

Metoda Ą O, 1 g gumy arabskiej um i eści ć w k o lbie stoż­

kowej, zal ać S c m
3 

w ody i ogrzać pod pr z ykryc iem na· ła źni 
wodnej w temperaturze 70 ±S ~ do całkow itego r ozpusz-

czeni a, Odparowanę. w c zasie ogrzew ani a wodę u zu pełnić , 
, 3 

Do otr z ymanego zagęszczeniadcdac 1 cm roz tw o r u nad-

. 3 
tlenku wodoru wg 2. 2,1 c) I O, S cm r oztw o r u c h lorowo-

dorku benzydyny wg 2,2, Id), dokł adn ie wymieszać i odsta­

wić, Powinno wystę.pi ć niebi eski e z ab a rw ienie, 
3 

Metoda B, Do S cm 2-pr ocentow ego zagęszczenia gumy 

arabskiej przygotowanego w warunkac h zgodnych z M e to-

, 3 
dę. A dodac 1 c m S-procentowego roztw o r ·u zasadowego oc-

tanu Qłowiawego w g 2.2, l b ), Powi nien pow st ać b i ały kłacz.­

kowaty osad, 

2,2,3, Określ en i e tożsamości tragantu, Do O, 1 g t ragan­

tu dodać 40 cm
3 św i eżo przego towanej gorę.cej w o dy i do_ 

3 
prowadzić do całkow itego rozkl ejen i a, D o 20 c m ta k przy -

, 3 
gotowanej zaw iesiny dodac 10 cm l O_procentow e go r o z -

tworu octanu ołowiawego wg 2.2, l a) , \'\'yt l'"'"ę. cony o sad od­

sę. czyć, Ci.; przesę. c·zu dodać 10 cm 
3 

5- pl' ocetlto w ego r o z ­

tworu zasadowego octanu ołowi awego wg 2. 2, ' Ib) , Nie po_ 

winien wy t rę.ci ć si ę osad, Może nas tę.pić słabe zmętn i en i e, 

2,3, W ykryw anie obecności skrob i. i dek § t ryn y 

2,3, l, Pr·zygotowani e około O, IN ro ztwor u jo du, Odwa-

• 
ży ć z dokładnościę. do O, 1 g 2 g j odku potasowego. cz, i 1,3 g 

jodu cz, J odek · potas u rozpuśc ić w 1, S cm 
3 

wody , wsypać 
odważony jod, dok ładnie wym ieszać, Otrzymany 

3 
uzupeł nić wodę. do obj ę tości 100 cm , 

r oztw 6 r 

2,3,2, Wykollanie oznaczania dl a gumy a r ab s k i ej, D o 

3 
10 cm lO-procen tow e go zagęszczenia , p rzy goto wan ego w 

, 3 
w arunkach zgodnych .z 2. 2, 2 Me toda A , do dac O, S c m r oz_ 

tworu jodu w g 2 , 3. l , N ie pow i nno występ ić zabarwi en ie, 

Zabarw i en ie się zagęszc zen i a . na niebie s k o ŚW iadczy o 

obecności skrob i, zaś no c zerwono o obecnośc i deks t r y ny , 

Zgłoszona przez 'Ministerstwo Przemysłu Chemicznego i Lekkiego 
Ustanowiona przez Ministra Przemysłu Chemicznego i Lekkiego dnia 3 lutego 1983 r, 

jako norma obowiązująca od qnia 1 października 1983 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 6 /1983 poz. 1 O) 
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2, 3~ 3, Wykonanie oznaczania dla tragantu, O, 1 g pro-

·duktu umieścić w kolbie stożkowej, zalać 10 cm
3 

w ody i po. 

Ć . 25 oC, zostawi do spęcznienia na 12 h w temperaturze 20 ~ 

Kolbę przenieść z zagęszczeniem na wrzę.cę. łaźnię wodnę. 

i doprowadzić zawartość do całkowitego rozklejenia, Od pa_ 

rowanę wodę uzupełnić, Do tak przygotowanego zagęszcze_ 
3 

.nia tragantu wprowadzić 0,5 c m roztworu jodu wg 2,3, 1 

wymieszać, Nie pow inno wys tę.pić zabarwienie, 

2,4, Oznaczanie zaw artości wody wykonać wg PN-76/ 

C-04702 przez suszenie w suszarce w temperaturze 100 ~ 
o , 

105 C, przy czym do oznaczanIa odważyć 2 .;. 3 g zagęstni-

ka i suszyć przez 3 h, 

• Za wynii< przyję.ć średnię. arytmetycznę wyników dwóch 

oznaczań nie różnięcyc h się między sobę. więcej 5 % 

wyniku Większego. 

2~ S, Oznaczanie zawartości popiołu. Oko ło 3 .,. 4 g za -

gęstnika odważyć z dokładnościę. do 0,0002 g >IV tyg lu por­

celanowym, uprzednio wy prażonym do sta ł e j masy w t empe-

o . 
raturze około 600 C w p Iecu muf lowym. 

Zawartość t yg l a ostrożnie zwęg l i ć na ma ' y m płomieniu 

palnika lub n a płyt c~ grzejnej i następnie praż y ć · do stałej 

o 
masy w temper a tur ze około 600 C. 

Zawartość popiołu (X ) obliczyć w procentach wg wzoru 

m -m 
2 1 

x= 100 
m 

w którym: 

m
2 

- masa tygla z · pozostałoŚc ię. po prażeniu, g, 

mI - m asa tyg la, g , 

m - odważka zagęstnika , g, 

Za wynik przyjęć· ś rednię arytmetycznę wyników . dwóch 

oznaczań nie różnięcych s i ę mi ędzy sobę w ięcej niż 10 % 

wy niku większego. 

2,6, O znaczani e I epko§c i 

2,6. l, Wym agania ogólne. Oznaczanie lepkośc i wykonuje 

się w przypadku: 

_ gumy arabskie j -dla 2S-procentowego zagęszczenia, 

_ tragantu - dla 1, S-procentowego zagęszczenia. 

2.6,2. Aparatura i przyrzady 

a) Wiskozymetr Brookfielda typ RVF, dopuszcza się uży­

cie innego typu wiskozymetru Brookfieldaj w przypadku gu-
. II 

my arabskiej dopuszcza się użycie wiskozymetru Hoppiera. 
2 . 

b) Siatka metalowa , majęca około 1400 oczek na 1 cm , 

2,6.3, Wykonanie oznaczania dla gumy arabskiej, Odwa­

żyć 100 g gumy arabskiej z dokładnościę do 0,2 g, umieścić 
3 • 3 

w kolbie stożkowej pojemności 600 cm , dodac 300 cm wo-
o 

dy i ogrzewać na łaźni wodnej w temperaturze 70 ± 5 C do 

całkowitego rozpuszczenia. Rozpuszczanie prowadzić pod 

przykryc iem szkiełkiem zegarkowym, Odparowanę. wodę w 

czasie ogrzewania uzupełni~, 

Po rozpuszczeniu, w ·przypadku obecności zani eczyszczeń 

mechanicznych, zagęszczenie przesęczyć przez siatkę me­

talowę. wg 2. 6. 2b) umieszczonę. na lejku B~chnera i pozo_ 
. o 

stawić w temperaturze 20 C na 1 h, Po tym czasie wyko-

nać pomiar lepkości zagęszczenia na 

2, 6.2a) przy prędkości 20 oor/min, 

wiskozymetrze wg 

stosujęc wrzeciono 

nr 1, zgodnie z instrukcję załęczonę do przyrzędu, 

W przypadku braku wiskozymetra Brookfielda, oznacza-

. H" "k nie wykonac na wiskozymetrze opplera zgodnIe z Instru -

cję. załę.czonę. do przyrzędu. 

Za wynik przy jęć średnię arytmetycznę wyników 

oznaczań nie różnię.cy ch się między scbę więcej niż 

wyniku większego • 

dwóch 

10 % 

2.6.4. Wykonanie oznaczania dla tragantu, Odważyć 6 g 

tragantu z dokładnościę do 0,05 g um .ieścić w kolbie stoż-
33 · 

kowej pojemności 600 cm , dodać 394 cm wody pozosta-

w ić do spęcznienia na 12 h w temperaturze 20 

tym czasie kolbę z zagęszczeniem przenieść na wrzęcę łaź­

nię wodnę, doprowadzajęc do całkowitego· rozklejenia, Da­

lej postępować z zagęszczeniem w g 2,6,3, 

Za wynik przyjęć średnię arytmetycznę. wyników dwóch 

oznaczań nie różnięcych się między sobę w ięcej niż 20 % 

wyniku większego. 

2,7. Oznaczanie zawartości substancji nierozpuszczal­

nych w wodzie zakwaszonej kwasem solnym 

2.7. 1. Odczynniki i roztwory 

a) Kwas solny cz. (d = 1,19). 

b) K wa s solny cz., roztwór ID-procentowy. 

2,7.2. Wykonanie oznaczania dla gumy arabskiej, Odwa-

żyć 4.;. 6 g gumy arabskiej z dokładnościę do 0,0002 g, 
3 3 

p Ó'zenieść do zlewki pojemności 200 cm , dodać 90 cm wo-

3 
dy i 10 c m ID-procentowego roztworu kwasu solnego wg 

2.7,l b) , 

Zawartość ogrzać do wrzenia i utrzymywać w tej tempe-

raturze przez 15 min. Goręce zagęszczenie przesę.czyć 

przez zważonę uprzednio siatkę metalowę wg 2.6. 2b) 

B il S' k • umieszczonę w lejku uchnera. I at ę przemyc goręcę. wo_ 
O 

dę i suszyć w temperaturze 100.;. 105 C, następnie zwa-

żyć z dokładnościę do 0,0002 g. 

Zawartość substancji nierozpuszczalnych w wodzie (X) 

obliczyć w · procentach wg wzoru: 

X= 
m 

":' którym: 

m _ odważka gumy arabskiej, g, 

m - masa siatki metalowej, g, 
1 

. 100 

m
Z 

- masa siatki metalowej z pozostałościę po suszeniu, 

g. 

Za wynik przyję.ć średnię arytmetycznę. wyników dwóch 

oznaczań nie różnię.cych się między sobę. więcej niż 10 % 

WYniku większego. 



2.7.3. Wykonanie oznaczania dla tragantu, Odważyć 

4.;. 5 g tragantu z dokładnościę do 0,0002 g, przenieść 
3 - 3 

zlewki pojemności 600 cm , dodać 400 c m w ody, 6 

do 

3 
cm 

kwasu solnego wg 2, 7. 1 a) i pozostawić w temperaturze 

o 
20 .,. 25 C do spęcznienia na 12 h. Po tym czasie zlewkę z 

zagęszczeniem przenieść na wrzęcę ła źnię wodnę, dopro-

3 

wadzajęc do całkowitego rozklejenia. Goręce zagęszczenie , 
sęc~yć i ualej postępować zgodnie z 2.7.2. 

• 
Za wynik przyjęć średnię arytmetycznę wyników dwóch 

oznaczań nie różnięcych się między sobę w i ęcej niż 10 % 

wyniku większego~ 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytuc ja opracowu jaca normę - Ośrodek Badaw czo­

_Rozw ojow y Przemysłu Barwn ików ORGANIKA, Zgierz, 

2. Normy zwiazane 

PN-67jC-04500 Produkty chemiczne. W ytycz ne pobi erania 

i przygotowywania próbek 

PN-76jC-04702 Barwniki. Ogólne metody badań 

PN-74jC-60008 Próbniki do pobierania próbek produktów 

bezkształtnych 

3. Autorzy projektu norm;t - dr Aleksander Braun, inż. 

Irena Sekuła - Ośrodek Badaw c zo-Rozw ojow y Przemysłu 

Barwników ORGAN IKĄ 

, ~estawienie wartości parametrów dla gumy arabskiej 

i tragantu na podstawie badań wykonanyc h w OBRPB ':lR-

GANIKA w Zgierzu i PP ORGAN IKA-CHEM IKOLOR w Lo-

dzi. 

-, 

Parametry 
Guma 

T r agant 
arabska 

Zawartość w ody, %, nie mn iej n iż 15 15 
-

Zawartość popiołu, %, nie w ię cej 
4 

niż 
4 

Zawartość substancji nierozpusz-
czalnych w w odzie z kwasem solny m , 5 6 

%, nie w ięcej niż 

Lepkość 2S-procentow ego zagę s z- .50 1) 

czenia, mPA· 40 2) -s , 
_ _ o _ł 

Lepkość 1, S-procentow ego zag.ęsz-
10 0 1) 

czenia , mPA· nie mni e j n !7. -
s, 

1) Pomi a r wy konano na w iskozym e tr ze Brookf i e lda. 

2) Pomiar wyk'onano na w iskozymet rze HgpP l era. 

S, W ygl ad zewnętrzny produk tów, Sum" a rab ska ma po_ 

stać tw ardych, k ru c hych bry łek o ba rN i e od b i ałej do żół­

tej, któr e mniej ' lub bardz iej pr z eśw ;<lca ję, nawet pod sła­

bym nacisk iem i rozpadaję s i ę na szk li st e lśn ięce bryłki n 

ostrych krawędzi ach. 

Tragant m a pos tać blaszkowa tyc h lu b w stęgow atych po_ 

wygina nych , łaml i wych kawa łków o ba r w ie od kr emowej do 

jasnobrę zowej, częs to podłużni e pręż kowany ch. 


