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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest hydrofobol T - &rodek zapobiegajacy
zbrylaniu sig¢ nawo%déw sztucznych.

Hydrofobol T jest uszlachetnionym produktem ubocznym powstajacym w procesie kwa-
sowo-tugowej rafinacji olejéw. Jego zasadniczym skladnikiem sg kwasy naftosulfonowe.

1.2 Zastosowanie, Hydrofobol'T stosuje sie do produkcji nawozéw sztucznych (su=-
pertomasyny) jako dodatek zapobiegajgcy zbrylaniu sie nawozédw podczas magazynowania,
co zabezpiecza réwnomierne rozsiewanie nawozu.

1.3. Oznaczenie

HYDROFOBOL T BN-65/0539-05

1.4. Normy zwigzane
PN-65/C-04008 Przetwory naftowe, Pomiar temperatury zaptonu w tyglu otwartym metodsg

Marcussona
PN-55/C-04016 Przetwory naftowe. Pomiar temperatury krzepnigcia metodg probdéwkowg

PN-65/C-04077 Przetwory naftowe. Oznaczanie pozostatosci po spopleleniu
PN-55/C=04523 ©znaczanie zawartosci wody metodg destylacyjng

PN-62/A-79522 Spirytus rektyfikowany

PN-56/A-79521 Spirytus odwodniony

PN-58/C-84051 Kwas siarkowy techniczny

PN-63/C=-96019 Przetwory naftowe. Eter naftowy

BN-64/0531-02 Pobieranie prébek ropy naftowej i obliczanie zawartosci zanieczyszozen

2o WYMAGANIA I BADANIA TECHNICZNE

2.1, Wymagania szczegblowe

W i Metody badan
e wg
a) Zawarto$é naftosulfoniam sodowego, %, nie nizej niz 25 24404
b) Zawartosé oleju, %,nie wyzej niz - 30 2.4.3
c) Zawartosé wody, %,nie wyzej niz 50 PN-55/C=-04523 po
odwodnieniu 2,3
d) Temperatura krzepniecia, 0C, nie wyzej niz 0 PN-55/C-04016 po
odwodnieniu 2,3
e) Temperatura zaptomi, °C, nie nizej niz A 140 PN=-65/C-04008 po
odwodnieniu 2,3
f) PozostaXosé po spopieleniu, %, nie wyzej niz 1 PH-65/0-04077

Instytut Technologii Nafty
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Rafinerii Nafty dnia 22 lutego 1965 r.
jako norma obowiazujaca w zakresie produkciji od dnia 10 czerwca 1965 r. (Mon. Pol. nr30/1965 poz.169 )
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2.2. Pobieranie prébek., Prébki nalezy pobieraé zgodnie z BN-63/0531-02.

2.3, Odwodnienie badanego produktu., Prébke pobrang zgodnie z BN-63/0531-02 wpro-
wadzié do rozdzielacza, Po rozdzieleniu sie warstw spus$cié warstwe wodna. Pozostatosé
w rozdzielaczu przeniedé do parownicy, ktérg nastepnie utrzymywaé przez 2 godz w su-
szarce w temperaturze 120* 1°C,

2.4, Oznaczanie zawartoseci oleju 1 naftosulfonianu sodowego

2.4.1, Odczynniki 1 roztwory

a) Alkohol etylowy 96-procentowy rektyfikowany - wg PN=62/A-79522,
b) Alkohol etylowy bezwodny - wg PN-56/A-79521,

¢) Eter naftowy - wg PN-63/C=96019, ‘

d) Kwas siarkowy stezony c.wi. 1,84 - wg PN-55/C-84051.

e) Wodorotlenek sodowy 0,5n roztwér wodny.

f) Mieszanina alkohol-benzen 1:3.

g) Kwas siarkowy 0,5n roztwér.

2.4,2, Przygotowanie do oznaczania. Pobrang prébke hydrofobolu T zadaé 0,5n wodo-
rotlenkiem sodowym do reakcji alkalicznej dla przeprowadzenia zawartych w nim kwaséw
naftosulfonowych w naftosulfonian sodowy. Z tak przygotowanej probki odwazy¢ ckoio 10 g
z doktadnogeig do 0,01 g do zlewkl pojemnoéci 150 ml i dodaé 4100 ml 50-procentowego
alkoholu etylowego. Po wymieszaniu przy lekkim podgrzaniu (35 + 4000) przenie$é mie-
szanineg do rozdzielacza pojemnosci 500 ml, a zlewke przepiukaé 25 ml alkoholu i roz-
twér z przemycia wlaé do rozdzielacza., Dla zachowania stosunku alkoholu do wody  1:1
dodaé do rozdzielacza 25 ml wody destylowanej. Nastepnie zlewke przepiukaé 30 ml eteru
naftowego i takze wlaé do rozdzielacza. Zawartoéé rozdzielacza dobrze wytrzgsaé i od-
stawié do rozdzielacéza, Po odstaniu odpusdcié dolng warstweg alkoholowsg do drugiego roz
dzielacza i warstwg tg przemywaé jeszcze 4-krotnie eterem naftowym po 30 ml kazdora-
zowo, Przemyts warstwe alkoholowg przelaé do kolby pomiarowe] pojemnosci 250 ml. Roz-
dzielacze przemyé (kazdy po 10 ml) 50-procentowym alkoholem i roztwory z przemycla zle-
waé do kolby pomiarowej. Potgczone porcje eterowe przemyé 50-procentowym alkoholem ety-
lowym i dozaczy¢é do roztworu w kolbie pomiarowej. Zawarto$é kolby dopeinié wodag de-
stylowang do kreski odpowiadajacej objetosci 250 ml.

2.403. Wykonanie oznaczania zawartogcli oleju. Roztwér eterowy z rozdzielacza na-

lezy przesgczyé przez zwykly sgczek do wysuszonej i zwazone] kolby stozkowe] poje~
mnos$ci 250 ml 1 odparowaé eter na %aZni, dmuchajac réwnoczesnie powietrzem, Po odpa-
rowaniu prawie cazej i1losci rozpuszczalnika wytrzeé kolbe z zewnatrz 1 wstawié do su-
szarkl o temperaturze 80 * 1°¢ na okres 1 godz. Po godzinie kolbe pizeniedé do eksyka=-
tora 1 po oziebieniu do temperatury 20 + 2% zwazy¢é na wadze analitycznej. Czynnos$é su-
szenia 1 wazenia powtarzaé przy skréconym czasie suszenia do Y. godz dopéty, dopéki
réznica migdzy dwoma kolejnymi wazeniami bedzie rdéwna lub mniejsza od 0,0004 g.

Zawartosé oleju (X ), w procentach wagowych, obliczyé wg wzoru

m e« 100
m,

X:

w ktérym:
m - masa oleju w kolbie, g,
m, = odwazka badanego produktu, g.

2e404, Wykonanie oznaczania zawartodci naftosulfonianu sodowego. 2 roztworu alko-
holowo-wodnego w kolbie pomiarowej otrzymanego przy odolejeniu naftosulfonianu sodo-
wego nalezy przeniesé pipetg 100 ml do wysuszonej i zwazone] parownicy porcelanowej lub
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kwarcowe], odparowaé wiekszodé rozpuszczalnika na maszynce elektrycznej, a naste¢pnie
suszyé w suszarce w temperaturze 120+ 1°¢ do state] masy (réznica miedzy dwoma kolej-
nymi wazeniami nie wieksza niz 0,0004 g)e Suchg pozostalodé w parownicy przemywaé
przez dekantacje 4 + 5 razy 415-mililitrowymi porcjami cieptego bezwodnego alkoholu
etylowegoe

Roztwory alkoholowe przesgczyé przez twardy sgczek, zblerajgc przesgecz w zwazone]
kolbie stozkowej pojemnodci 200 ml. Resgzte osadu z parownicy przeniesé ilosciowo na
sgczek, przemyé ciepiym alkoholem dogczajgc przesgcz do roztworu alkoholowego w kol-
bie stoskowe])., Nastepnie odparowad alkohol z kolby do sucha, a pozostazosdé suszyé w
suszarce w temperaturze 180+ 2% do statej masy (réznica miedzy dwoma kolejnymi waze-
niami nie powinna byé wigksza niz 0,0004 g). Pozostazodé w kolbie: naftosulfonian so-
dowy + wodorotlenek sodowy oznaczyé literg A.

2.4.4.1. Oznaczanie zawartodci wodorotlenku sodowego (B). Do kolby stozkowej po-.

jemnodci 200 ml nalezy odwazyé okoto 10 g badanej prébki przygotowanej wg 2.4.2 (V),
po czym rozpuscié prévkg w 100 ml mieszaniny alkohol-benzen gobojetnionej 0,5n wo-
dorotlenkiem sodowym wobec biekitu alkalicznego 6 B, W przypadku bardzo ciemnej préb-
ki naiezy odpowiednio obnizyé odwazke, Po dokladnym wymieszaniu nalezy miareczkowaé za-
wartosé kolby 0,5n kwasem siarkowym,

2.4.4.2, Obliczanie wynikéw, Zawartoéé wodorotlenku sodowego (B), W procentach
wagowych, nalezy obliczyé ze wzoru

2.V-100

B =

w ktdérym:

V - objeto$é 0,5n kwasu siarkowego zugytego do miareczkowania, ml,

m - odwazka badanego produktu, ge

Zawarto$é naftosulfonianu sodowego (W), w procentach wagowych, nalezy  obliczyé
wg Wzoru

m

w ktérym:
A - pozostaioéé w kolbie wg 2.4.3, g,
m - odwazka badanego produktu (2.4.2.), &,
B - zawarto$é wodorotlenku sodowego, % wage.

3. OPAKOWANIE I ZNAKOWANIE

3.1, Hydrofobol T nalezy dostarczaé w naczyniach kwasoodpornych, np. W beczkach
emaliowanych lub balonach szklanych,

3.2. Napis na opakowaniu powinien zawieraé:

a) oznaczenie wg 1.3,
b) znak lub nazwe wytwérey,
c) wage brutto i tareg, kg
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