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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy
jest klej nitrocelulozowy o nazwie handlowej
Butakol.

1.2. Okreslenie. Klej Butakol jest roztworem
plastyfikowanej nitrocelulozy w mieszaninie roz-
puszczalnikO6w organicznych.

1.3. Zakres stosowania przedmiotu normy. Klej
Butakol stosuje sie do klejenia miedzy sobg skoé-
ry naturalnej z wyjatkiem skoéry wierzchniej
juchtowej, skéry wtoérnej, filcu, tektury, tkanin,
gléwnie przy produkcji obuwia tekstylnego.

1.4. Normy i dokumenty zwigzane
PN-67/C-04500 Produkty chemiczne. Wytyczne

pobierania i przygotowania prébek
PN-75/C-81508 Wyroby lakierowe. Oznaczanie cza-

su wyplywu kubkami wyplywowymi (lepkosé¢
umowna)
PN-61/M-59135 Papiery Scierne. Tasmy

PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowa-
niqwe. Znaki i znakowanie. Wymagania pod-

stawowe
BN-76/5046-03 Opakowania transportowe meta-

lowe. Bebny ciezkie z obreczami nasadzonymi
BN-66/6033-02 Kleje kauczukowe. Oznaczanie

suchej pozostatosci i stabilnosci
BN-70/7707-01 Kleje obuwnicze. Metody badan

Przepisy o przewozie kolejg materialéw i przed-
miotéw niebezpiecznych (PMN) obowigzujgce od
15 wrzesnia 1968 r. Dz.T. i Z.K. nr 20 poz. 84
kl. IIT a Im. 301 p. 1.b).

Przepisy bezpieczenstwa ruchu przy przewozie
materialéw niebezpiecznych na drogach publicz-
nych. Dz.U. nr 22 poz. 139 z dnia 10 czerwca
1965 r.

2. OZNACZENIE

BUTAKOL BN-72/6387-02
SWW 1336-31

3. WYMAGANIA

3.1. Wymagania ogolne. Klej Butakol powi-
nien mieé posta¢ jednorodnej lepkiej cieczy o je-

1) Symbol wg SWW: 1336-31.

dnolitym codcieniu barwy. Nie powinien zawieraé
obcych wtracen oraz grudek nierozpuszczonych
sktadnikéw kleju.

3.2. Wymagania chemiczne i fizyczile

Wymagania
a) Lepko$é, s 130320
b) Sucha pozostato$é, % 22— 27
¢) Wytrzymaloéé 1) sklejenia na $cinanie
badana po 72 godz, kG/cm?, nie mniej
niz:
krupon podeszwowy z kruponem po-
deszwowym 20
krupon podeszwowy 2z tkaning ryps
bawelniany 6
krupon podeszwowy ze skérg wierz-
chnig cielak 15

1) Oznaczanie wykonuje sie dla partii prébnych
i na zgdanie odbiorcéow.

3.3. Okres gwarancji. Klej Butakol przecho-
wywany w warunkach podanych w rozdz. 4 za-
chowuje swoje wlasnosci w ciggu 12 miesiecy od
daty produkcji.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Klej pakuje sie do szczelnych
bebnéw stalowych ocynkowanych wg BN-76/

- 5046-03 pojemnosci do 200 1.

Za zgoda odbiorcy dopuszcza sie inny rodzaj
opakowania, o ile zabezpiecza ono produkt co
najmniej w takim stopniu jak powyzsze bebny
i ma wymiary zgodne z zasadami systemu wy-
miarowego opakowan.

Na kazdym opakowaniu nalezy umies$ci¢ napis
lub etykiete zawierajgcg co najmniej:

— nazwe zakladu produkujgcego,

— oznaczenie wg rozdz. 2,

— date produkcji i nr partii,

Zjednoczenie Przemystu Tworzyw Sztucznych ,Erg”
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysiu Tworzyw Sztucznych ,,Erg” dnia 29 marca 1972 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 paZdziernika 1972 r.
(Dz. Norm. i Miar. nr 3/1972 poz. 4)

m
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Przekazano do produkcil
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— okres gwarancji,

— mase netto i brutto,

— znak ostrzegawczy dla materialow tatwo-
palnych wg PN-76/0-79252 p. 2.3.4

Do kazdego opakowania nalezy dolgczyé¢ in-
strukcje stosowania i przechowywania kleju Bu-
takol, opracowang przez producenta.

4.2. Przechowywanie. Klej opakowany wg p. 4.1
nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach o tem-
peraturze —5 = +25°C, zgodnie z przepisami dla
materialéw tatwopalnych.

W przypadku przechtodzenia kleju w czasie
transportu lub przechowywania, nalezy przed
uzyciem doprowadzi¢ go do temperatury 18 =
25°C.

4.3. Transport. Butakol przewozi sie w opa-
kowaniach wg p. 4.1 dowolnymi Srodkami trans-
portowymi:

— kolejg w obrocie krajowym zgodnie z prze-
pisami o przewozie kolejg materialow i przed-
miotow niebezpiecznych (PMN) obowigzujgcymi
od 15 wrze$nia 1968 r. Dz.T. i Z.K. nr 20 poz. 84
kl. IIT a Im. 301 p. 1.b),

— na drogach publicznych zgodnie z przepi-
sami bezpieczenstwa ruchu przy przewozie ma-
terialow niebezpiecznych na drogach publicznych
Dz.U. nr 22 poz. 139 z dnia 10 czerwca 1965 r.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne polegaja na sprawdzeniu
zgodnosci wyrobu ze wszystkimi wymaganiami
wg p. 3.2. Badania pelne nalezy wykonywa¢ przy
kazdej zmianie surowcow, zmianie skiadu i me-
tod technologicznych, moggcych mie¢ wplyw na
wyniki pelnego badania oraz na zadanie od-
biorcy.

5.1.2. Badania niepelne polegaja na sprawdze-
niu zgodnosci z wymaganiami normy dotyczg-
cymi:

a) lepkosci (3.2a),

b) suchej pozostatosci (3.2b).

5.2. Wielkos¢ partii. Partie kleju Butakol sta-
nowi kazda szarza produkcyjna w ilosci do
9000 kg.

5.3. Pobieranie probek — wg PN-67/C-04500.
Z kazdej partii podlegajgcej odbiorowi nalezy wy-
bra¢ w sposéb losowy, w zaleznosci od licznosci
partii, liczbe opakowan jednostkowych wg tab-
licy.

Liczba opakowan Liczba opakowan, z ktérych
w partii nalezy pobraé proébki
do 6 wszystkie
T—=— 15 6
16—+ 25 9
26+ 63 12
64--160 14
161250 15

Klej znajdujacy sie¢ w losowo wybranych opa-
kowaniach dokladnie wymiesza¢. Po wymiesza-
niu pobra¢ préobki pierwotne do stoika szklanego
z doszlifowanym korkiem lub do szczelnych me-
talowych puszek za pomocg rurki szklanej o sred-
nicy okoto 20 mm i diugosci okoto 120 em, zanu-
rzajgc jg na glebokosé¢ okolo 2/3 wysokosci opako-
wania.

Z kazdego wylosowanego opakowania nalezy
pobra¢ co najmniej 2 probki pierwotne o obje-
tosci po okoto 100 cm?. Prébki pierwotne doklad-
nie wymiesza¢ tworzgc probke ogolng, z ktérej
nalezy przygotowa¢ srednig probke laboratoryj-
ng o masie 0,5 kg.

W zakladzie produkujgcym klej dopuszcza sie
pobieranie prébek bezposrednio ze $rodka mie-
szalnika, pobierajgc co najmniej 5 probek pier-
wotnych o objetosci po okolo 100 cms3.

5.4. Opis badan

5.4.1. Oznaczanie lepkosSci — wg PN-75/C-81508
metodg A stosujgc kubek Forda o $rednicy dyszy
wyplywowej 6 mm.

5.4.2. Oznaczanie suchej
BN-66/6033-02

5.4.3. Oznaczanie wytrzymalosci na Scinanie —
wg BN-70/7701-01. Paski do badan ze skory

pozostalos§ci — wg

-miekkiej o wymiarach 100 £10X20 +0,5 mm

zdrapaé od strony lica, ze skory twardej od stro-
ny mizdry, papierem Sciernym nr 20 i 24 z na-
sypem elektrokorundu zwyklego wg PN-61/
M-59135. Drugg i trzecig warstwe kleju naniesé
po uplywie 20-+30 min. Po naniesieniu trzeciej
warstwy kleju paski natychmiast sklei¢ na za-
ktadke. Probki podda¢ prasowaniu przez 15 min,
a nastepnie sezonowaé w ciggu 72 godz w tem-
peraturze pokojowej.

5.5. Ocena wynikéow badan. Partie Butakolu
nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy,
jezeli wyniki badan sg dodatnie. W przypadku

‘ujemnych wynikéw badan nalezy pobraé¢ probki

z podwoéjnej liczby opakowan i wykonaé¢ powtdr-
nie badania. Gdy badania powtdérne daly wynik
ujemny, partie nalezy uzna¢ za niezgodng z wy-
maganiami normy.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-72/6387-02

Niniejsza norma zastepuje ZN-66/MPCh/OE-1548.



