UKD 668.32.668.395:678.544.2.061

NORMA BRANZOWA

BN-70

WYROBY
PRZEMYStU
CHEMICZNEGO

Kleje nitrocelulozowe

Butalast

6387-01

Grupa katalogowa X 94

1. WSTEP

1.1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest klej
nitrocelulozowy o nazwie handlowej Butalast.

1.2, Zakres stosowania.przedmiotu normy, Buta=-
last stosuje sie do sklejania wyrobdéw ze skér chro-
mowych, gidédwnie cholew obiegowych dla przemysiu
widkienniczego,

le3s Okreslenia, Butalast = roztwér nitrocelu-
lozy w mieszaninie rozpuszczalnikéw organicznych
(octan etylu i butylu, toluen i etanol) z dodat-
kiem plastyfikatora.

14, Normy i dokumenty zwigzane
PN-67/C=04500 Produkty chemiczne, Wytyczne pobie-=
rania i przygotowania prébek
PN~64/C=81508 Oznaczanie lepkosci kubkiem wypity-
wowym, typ Forda
PN=67/0=79252 Produkty w opakowaniach transporto-
wyche. Znaki i znakowanie. Wymagania podstawowe
BN=66/6033~02 Kleje kauczukowe, Oznaczanie suchej
pozostatosci 1 stabilnosci
BN=-66/6033~03 Kleje kauczukowe obuwnicze, Ozna-
czanie wytrzymatosci na scinanie i oddzieranie
Przepisy o przewozie kolejg materialdéw i przed-
miotéw niebezpiecznych (PUN) obowigzujace od dnia
15 wrzeénia 1968 r. (Dze Te 1 Z.K, nr 20 poz. 84).
Przepisy bezpieczenstwa ruchu przy przewozie ma-
teriaiéw niebezplecznych na drogach publicznych
(Dz.U, nr 22 poz. 139 z dnia 10 czerwca 1965 r.).

2o OZNACZENIE

BUTALAST BN=-70/6387-01

3s WYMAGANTA

3,1, Wymagenia ogélne, Butalast powinien
postaé gesteJj, lepkiej cileczy koloru z6rtego do

brazowego. Nie powinien zawierac zanieczyszczen
mechanicznych i grudek nierozpuszczonej nitrocelu-
lozy. Dopuszcza sie wystgpowanie nieznacznej za-
wiesiny widkien celulozy.

miedé

3e2¢ Wymagania fizyko-chemiczne

Wymagania
a) Lepko$é wg Forda 6, sek 150250
b) Zawartosé suchej pozostalodci, % 13,5%+16,0
c) Wytrzymatosé spoiny klejowej na
fcinanie (skéra 3hromoua. ze skérg
chromows), kG/em<, nie mniej niz 25

3.3+ Trwatosé, Klej przechowywany w warunkach
podanych w rozdz. 4 powinien zachowac¢ swe wiasno-
sci w ciggu 12 miesiecy od daty wyprodukowania,

4, PAKOWANTE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4,1, Pakowanie, Butalast pakuje sie¢ do szczel=
nych puszek lub beczek metalowych w ilosci do 150

kg produktu.

Na kazdym opakowaniu jednostkowym nalezy umie=
8ci¢ napis zawierajgcy co najmniejs

a) nazwe zakladu produkujgcego,

b) oznaczenie wg rozdz. 2, "

¢) date produkcji i nr partii,

d) termin gwarancji,

e) wage netto 1 brutto,

f) znak ostrzegawczy dla materiatéw atwopalnych
wg PN=67/0=79252 pe 233

Na kazdym opakowaniu nalezy trwale nakleié
instrukcje stosowania 1 przechowywania kleju Bu=
talast, opracowang przez producenta.

4,2, Przechowywanie, Butalast nalezy przechowy=-
waé¢ w opakowaniu wg 4,1 w temperaturze od =5 do
+25°C zgodnie z przepisami dla materiatéw iatwo-
palnych,

W przypadku przechiodzenia kleju w czasie trans—
portu lub niewtasciwego przechowywania, nalezy przed
uzyciem doprowadzié¢ go do temperatury 18 + 25°C w
celu uzyskania lepkosci robocze],

4,%, Transport, Butalast przewozi si¢ w opako=-
waniach wg 4,1 dowolnyml érodkami +transportowymi
zgodnie z przeplsami o przewozle kolejg materia=-
16w i przedmiotdédw niebezpiecznych oraz przepisami
bezpleczenstwa ruchu przy przewozie materialéw nie-
bezpiecznych na drogach publicznych.

Zjednoczenie Przemystu Tworzyw Sztucznych ,Erg”
Ustanowiona przez Dyrekiora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw Sztucznych ,Erg” dnia 4 marca 1970 r.

jako norma obowigzujgca w zakresie produkciji i obrotu od dnia 1 stycznia 1971 r.
(Mon. Pol. nr 18/1970 poz. 143)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE
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Cena zt 1,20
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BADAN
1, Program badan

a) oznaczanie lepkosci,
b) oznaczanie suchej pozostalosci,
¢) osnaczanie wytrzymatoéci na cinanie,

5.2, Wielkogé pgrtil, Partie kleju Butalast sta-

nowl kazda szarza produkcyjna w ilosci do 9000 kg.

5.3, Pobieranie prébek - wg PN-=67/C~04500,

Z kazde]j partii podlegajacej odbiorowl  nalezy
wybra¢ w sposéb losowy, w zaleznosci od wielkosci
partii, nastepujaca 1liczbe opakowan Jjednostko-

wychs

viosha opakownd v pareat - [MER, 08O 2 e

do 6 wszystkie
7% 15 6
16+ 25 9
26+ 63 12
64+160 14
1614250 15
powytej 250 16

™

Klej znajdujgcy sie w losowo wybranych opakowa=-
niach doktadnie wymieszaé., Po wymieszaniu pobraé
prébki pierwotne do stoikéw szklanych z doszlifo-
wanym korkiem lub szczelnych metalowych puszek za
pomocg rurki szklanej o Srednicy okoto 20 mm i
diugosci okolo 120 cm, zanurzajgac ja na gigbokosé
okolo 2/3 opakowania,

Z kazdego wylosowanego opakowania naleiy pobracd
co najmniej 2 prébki pierwotne objetosci  okolo

100 cm”®, Prébiki plerwotne dokladnie wymieszaé two-
rzac probke ogdlng, z ktérej naleiy przygotowad
Srednig prébke laboratoryjng o masie 0,5 kg. W
zakladzie produkujgcym klej dopuszcza sie pobie-
ranie prébek bezposrednio ze srodka mieszalnika,
poblerajac co najmniej 5 prébek pierwotnych o o-
bjetosci okoto 100 cm’, '

Se4, Opis badgn '

De4s1, Ozpaczanje lepkogci nalezy wykonaé zgod—
nie z PN=-64/C-81508 stosujgc kubek Forda o $red-
nicy dyszy wypiywowej 6 mm,

2:4.2. Oznaczanie suchej pozostalosci nalezy wy-

konaé wg BN=-66/6033-02,

'd
rzymaitosci spoiny klejowej

o4 Ognaczgnie
na_gcinanie nalesy wykonaé wg BN=66/6033=03 z tym,
Ze po naniesieniu pierwszej warstwy kleju odcze-
ka¢ 30 min, a nastepnie naniesé¢ druga warstwe kle-
Ju i natychmiast skleié¢ paski materia*u na za-
ktadke.

Prébki poddaé sprasowaniu przez 15 min.

De5s Ocena wynikéw badan, Partie Butalastu na=-
lezy uznaé za zgodng z wymaganiami normy, Jjezeli
wyniki badan daly wynik dodatni. W przeciwnym
przypadku nalezy prdébki pobraé z podwdjnej liczby
opakowan i wykonaé powtérnie badania., Po powtdr=
nym badaniu, gdy partia nie odpowiada wymaganiom
normy, nalezy uznaéd Jja za niezgodng z wymagania-
mi normy,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN=70/6387-01

1, Dotychczasowe normy, Niniejsza norma zastgpuje 2=-65/
APCh/OE=1538,

24 Symbol wg SWW3 1336-31,




