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NORMA BRANtOWA BN-70 

WYROBY 6387-01 
PRZEMYSŁU 

CHEMICZNEGO Kleje nitrocelulozowe 

Bułalasł 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot no:nn.y. Przedmiotem normy jest klej 
nitrocelulozowy o nazwie handlowej Butalast. 

1.2. Zakres stosowania. przedmiotu normy. Buta
last stosuje się do sklejania wyrobów ze ddJr chro-, 
mowych, głównie cholew obiegowych dla przemysłu 

włókienniczego. 

1.3. Określenia. Butalast - roztwór nitrocelu
lozy w mieszaninie rozpuszczalników organicznych 
(octan etylu i butylu, toluen i etanol) z dodat
kiem plastyfikatora. 

1.4. No:nn.y i dokumenty związane 
PN-67/C-04500 Produkty chemiczne. Wytycznepobie

rania i przygotowania próbek 
PN-64/G-81508 Oznaczanie lepkości kubkiem wypły

wowym, typ Forda 
PN-67/0-79252 Produkty w opakowaniach transporto

wych. Znaki i znakowanie. Wymagania podstawowe 
BN-66/6033-02 Kleje kauczukowe. Oznaczanie suchej 

pozostałości i stabilności 

BN-66/6033-03 Kleje kauczukowe obuwnicze. Ozna
czanie wytrzymałości na ścinanie i oddzieranie 

Przepisy o przewozie koleją materiałów i przed
miotów niebezpiecznych (RIIN) obowiązujące od dnia 
15 września 1968 r. (Dz. T. 1 Z.K. nr 20 poz. 84). 

Przepisy bezpieczeństwa ruchu przy przewozie ma
teriałów niebezpiecznych na drogach publicznych 
(Dz.U. nr 22 poz. 139 z dnia 10 czerwca 1965 r.). 

2. OZNACZENIE 

BUTALAST BN-70/6387-01 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wymagania- ogólne. Butalast powinien mieć 

postać gęstej, lepkiej cieczy koloru ~ółtego do 
brązowego. Nie powinien zawierać zanieczyszczeń 

mechanicznych i grudek nierozpuszczonej nitrocelu
lozy. Dopuszcza się występowanie nieznacznej za
wiesiny włókien celulozy. 

Grupa katalogowa X 94 

3.2. Wymagania fizyko-chemiczne 

Wymagania 

a) Lepkość wg Forda 6, sek 150+250 
b) Zawartość suchej pozostałości, % 13,5+16,0 

c) Wytrzymałość spoiny klejowej na 
śoinanie (8k6ra ~bromowa .e 8k6r, 
cbromow,), kG/o. , nie .uiej nit 25 

3.3. Trwałość. Klej przechowywany w warunkach 
podanych w rozdz. 4 powinien zachować swe własno
ści w ciągu 12 miesięcy od daty w.yprodukowan1a. 

4. PAKONANIE. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4.1. PąkOWanie. Butalast pakuje się do szczel
nychpuszek lub beczek netalowych w ilości do 150 
kg produktu. 

Na ka~dym opakowaniu jednostkowym należy umie-
ścić napis zawierający co najmniejl 

a) nazwę zakładu produkującego, 
b) oznaczenie wg rozdz. 2, 
cJ datę produkcji i nr partii, 
dJ termin gwarancji, 
e) wagę netto i brutto, 
f) znak ostrzegawczy dla materiałów ła'bivopalqych 

wg PN-67/0-79252 p. 2.3.3. 
Na ka~dym opakowaniu należy trwale nakleić 

instrukcję stosowania i przechowywania kleju Bu
talast, opracowaną przez producenta. 

4.2. Przechowywanie. Butalast należy przechowy
wać w opakowaniu wg 4.1 w temperaturze od -5 do 
+25 0 C zgodnie z przepisami dla materiałów łatwo
palnych. 

W przypadku przechłodzenia kleju w czasietr8DS
portu lub Diewłs1K:iwego przechowywania, ~y:trzeci 
użyciem doprowadzić go do temperatury 18 + 25°C w 
celu uzyskania lepkości roboczej. 

4.3. Transport. Butalast przewozi się w opako
waniach wg 4.1 dowo~i środkami transportowymi 
zgodnie z przepisami o przewozie koleją materia
łów i przedmiotów niebezpie.cznych oraz przepiSami 
bezpieczeństwa :ruchu p1'2\Yprzewozie mater:l.a16w nie
bezpiecznych na drogach publicznych. 

Zjednoczenie Przemysłu Tworzyw Sztucznych "Erg" 
Uatanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Tworzyw Sztucznych "Erg" dnia 4 marco \970 r. 

jako norma obowiązująco w zakresie produkcji i obrotu od dnia l ·stycznia 197\ r. 
(Mon. Pol. nr 18/1970 poz. 143) 
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5. BADANIA 

5.1. Pro,ram badań 
al oznaczanie lepkości, 
b) oznaczanie suchej pozostałości, 
c) osnaczanie v~rzymałości na ścinanie. 

5.2. Wielko'ć Rlrtl,i. Partit kleju Butalast .ta
nowi kaMa szar~a produkcyjna w ilości do 9)00 kg. 

5.3. Pobierąp1. prób.k - wg PN-67/c-04500. 

Z ka~dej partii podlegaj~c.j odbiorowi n.le~y 

wybrać w spos6b loso~r.1, w zal.żno8ci od wielko*ci 
partii, następującą liczb, opakowań jednostko
wych, 

LiczQa opakowań w partii Lic.ba opakowań, z k~~ 
nalety pobrać pr6hki 

do 6 w8Z;y.tkie 
7 .. 15 6 

16.. 25 9 
26.. 63 12 
64-;.160 14 

161.;.250 15 
powytej 250 16 

Klej znajdujący się w losowo wybranych opakowa
niach dokładnie wymieszać. Po wymieszaniu pobrać 

próbki pierwotne do słoików szklanych z doszlifo
wanym korkiem lub szczelnych metalowych puszek za 
pomocą rurki szklanej o średnicy około 20 mm i 
długości około 120 cm, zanurzając ją na głębokość 
około 2/3 opakowania. 

Z katdego v.rylosowanego opakowania należy 
co najraniej 2 pr6bki pierwotne obj,tości 

pobrać 

około 

100 om3• Pr6bki pierwotne dokładnie wymieszać twe
rz~ pr6bkt og6lną, z kt6rej nalety przygotować 

średnią pr6bkę laboratoryjną o masie 0,5 kg. W 
zakładzie produkującym klej dopuszcza się pobie
ranie pr6bek bezpośrednio ze środka mieszalnika, 
pobierając co najraniej 5 pr6bek pierwotnych o o
bjętości około 100 cm3• 

5.4. Opis badań • 
5.4.1. Oznaczanie 1.pkoŚci nale~y wykonać ZSOd

nie z PN-64/C-81508 stosując kubek Forda o śred-

nicy dyszy wypływowej 6 mm. 

5,4,2. Oznaczanie suche,j pozostałości należy wy
konać wg BN-66/6033-02. 

ł 
5.4,3, OznaCzanie wytrzymałości spoiny kle,jowe,j 

na icinanie nalety wykonać wg BN-66/6033-03 z tym, 
że po naniesieniu pierwszej warstwy kleju odcze
kać 30 min, a nast ępnie nanieść drugą warstwę kle
ju i natychmiast skleić paski materiału na za
kładkę. 

Próbki poddać spraso"llaniu przez 15 min •. 

5.5. Ocena wyników badań. Partię Butalastu na
leży uznać za ZgOd..tlą z wymaganiami normy, jeżeli 

wyniki badań dały wynik dodatni, VI przeciwnym 
przypadku należy próbki pobrać z podwójnej liczby 
opakowań i wykonać powt6rnie badania. Po powtÓr
nym badaniu, gdy partia nie odpov~ada \T,Ynaganiom 
normy, należy uznać ją za nie2',godną z wymagania
mi normy. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE do BN-70/6387-01 

1. Dotychczasowe nom. tli niej sza norIla za.t,puj e 2%'1-65/ 
~~pch7oE-1538. 

2. Symbol wg SWWI 1336-31. 


