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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest klej
epoksydowy dwusktadnikowy o nazwie handlowej klej
Epidian 101.

Sktadnik A jest roztworem wielkoczasteczkowej zy-
wicy epoksydowe] w rozpuszczalniku ketonowym.
Sktadnik B jest roztworem utwardzacza amidowego
w mieszaninie wodno-ketonowe]j.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Kilej
Epidian 101 stosuje si¢ do klejenia metali na goraco
w temperaturze 120--180°C (temperatura utwardzania),
jako srodek do uszczelniania porowatych odlewow z ze-
liwa, metali lekkich i kolorowych oraz ceramiki. Klej
Epidian 101 znajduje rOwniez zastosowanie jako le-
piszcze proszkow uniwersalnych, moze by¢ nakladany
na zimne podloze.

2. OZNACZENIE

2.1. Przyklad oznaczenia
a) Sktadnika A:

Epidian 101 Skiadnik A BN-88/6378-02
b) sktadnika B:

Epidian 101 Skladnik B BN-88/6378-02

3. WYMAGANIA

3.1. Wymagania ogélne. Sktadnik A kleju Epidian
101 powinien by¢ klarowng ciecza o zabarwieniu od
z0ttego do brazowego. W przypadku przechowywania
sktadnika A w niskich temperaturach przez dluzszy
okres, nastgpuje jego zmgtnienie 1 zgestnienie. Zjawisko
to nalezy usuna¢ przez ogrzewanie do temperatury 40°C
i wymieszanie. Sktadnik B kleju Epidian 101 powinien
+ by¢ klarowng ciecza o zabarwieniu od z6ttego do bra-
zowego. Dopuszcza si¢ istnienie osadu wytrgconego
utwardzacza, ktory musi si¢ rozpusci¢ po ogrzaniu do
temperatury 40°C (w trakcie ogrzewania nie mozna do-
pusci¢ do strat rozpuszczalnikow). Po zmieszaniu obu
sktadnikow w SciSle okreSlonej proporcji, otrzymana
masa klejowa ma posta¢ emulsji.

3.2. Wymagania fizyczne i chemiczne — wg tabl. 1.
Tablica 1
Wymagania
Skiadnik A Sktadnik B

Klej przed utwardzeniem

a) Zawarto$¢ zywicy epoksy-
dowej wielkoczasteczkowe;j
w sktadniku A, %

b) Zawartos¢ suchej pozosta-
tosci w sktadniku B, % - 11,25 40,75

Klej po utwardzeniu

¢) Wytrzymatos¢ spoiny na
zginanie, kN/m, nie mnie)
niz 30 —
d) Wytrzymato$¢ spoiny na
scinanie, MPa, nie mnigj

niz 22 —

3.3. Okres trwatosci. Klej Epidian 101 przechowywa-
ny w warunkach podanych w 4.3 powinien zachowac
wymagania podane w 3.1 i 3.2 w okresie 6 miesigcy
od daty wyprodukowania.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Klej Epidian 101 (sktadniki A 1 B)
nalezy pakowaé¢ oddzielnie do bgbnéw lekkich pojem-
nosci 25 1 50 1 wg BN-87/5046-02. Dopuszcza si¢ sto-
sowanie innych opakowan po uprzednim uzgodnieniu
z dostawcg, odbiorcg 1 przewoznikiem pod warunkiem,
ze zabezpiecza produkt w stopniu ¢o najmniej rownym

jak ww. opakowania 1 begda mialy wymiary zgodne

z systemem wymiarowym wg PN-78/0-79021.

‘Na kazdym opakowaniu transportowym nalezy
umiesci¢ trwaty napis lub etykietg, zawierajgcg co naj-
mniej:

a) nazwe lub znak wytworni,

b) oznaczenie wg rozdz. 2,

c) mase brutto 1 netto,

d) datg produkgj,

€) numer partii,

) okres trwalosci,

g) nalepke ostrzegawczg wg wzoru nr 3
~Materiaty ciekle zapalne®,

RID/ADR

Zgtoszona przez Instytut Chemii Przemystowe] w Warszawie
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Chemii Przemystowej dnia 15 marca 1988 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 stycznia 1989 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 8/1988, poz. 20)
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h) znak ,Chroni¢ przed promieniowaniem®
PN-85/0-79252 p. 2.4.14, rys. 14,

1) liczba warstw skladowania,

]) liczba warstw tadowania.

4.2. Formowanie jednostek tadunkowych. W przypad-
ku stosowania paletyzacji, jednostki tadunkowe powin-
ny by¢ formowane na paletach o wymiarach 800X
X1200-EUR wg PN-81/M-78216. Ladunek na palecie
nalezy zabezpieczy¢ przed przesuwaniem si¢ 1 defor-
macja, aby tworzyl wraz z paleta zwarta stabilng jed-
nostke tadunkowsy.

4.3. Przechowywanie. Klej Epidian 101 (sktadniki A
i B) nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach magazy-
nowych suchych, przewiewnych, zaciemnionych, z do-
bra wentylacja w temperaturze do 25°C, w magazy-
nach przystosowanych do przechowywania materialéw
tatwopalnych. Towar nalezy chroni¢ przed zawilgoce-
niem 1 dzialaniem promieni stonecznych. Liczba warstw
sktadowania — jedna jednostka paletowa w pionie.

4.4. Transport. Klej Epidian 101 skiadniki A i B
jest materialem niebezpiecznym kl. 3 1. m. 301 p. 31 ¢
RID, oraz kl. 3 1. m. 2301 p. 31 ¢ ADR. Epidian
101 sktadniki A 1 B nalezy przewozi¢ dowolnymi kry-
tymi Srodkami transportu zgodnie z przepisami trans-
portowymi dla materiatbw niebezpiecznych').

Do $rodka transportowego nalezy tadowaé begbny
w | warstwie.

wg

5. BADANIA

5.1. Roedzaje badan ,

a) oznaczanie wymagan ogoélnych (3.1),

b) oznaczanie zawartosci zywicy epoksydowej wiel-
koczagsteczkowe) w sktadniku A (3.2a),

¢c) oznaczanie  zawartoSci  suchej  pozostatosci
w sktadniku B (3.2b),

d) oznaczanie wytrzymalto$ci spoiny na zginanie
w sktadniku A (3.2¢),

e) oznaczanie wytrzymalosci spoiny na $cinanie
w sktadniku A (3.2d).

5.2. Wielkos$¢ partii. Parti¢ produktu (skladnikéw

A 1 B) stanowi najwyzej 5000 kg.

5.3. Pobieranie prébek i przygotowywanie Sredniej
probki do badan. Probki nalezy pobieraé zgodnie
z PN-67/C-04500. Prébki sktadnika B nalezy pobieraé
z klarownego roztworu. Z kazdej partii podlegajacej
odbiorowi wybra¢ w sposoéb losowy, w zaleznoS$ci od
liczno$ci partii, liczbg opakowan jednostkowych poda-
ng w tabl. 2.

Tablica 2
Liczba opakowan jednostko- o opflkowan JefjnOStko-
& g wych, z ktorych nalezy pobraé
wych w partii i
’ probki
do 15 4
16 + 25 6
26 +~ 63 9
64 + 160 12
161 = 250 - ‘ 14

') Patrz Informacje dodatkowe.

Z kazdego wylosowanego opakowania ze skladni-
kiem A lub B nalezy pobra¢ probnikiem nr 1 wg
PN-74/C-60008 takag liczbg probek do 100 ml, aby
po sporzadzeniu probki ogdélnej 1 po doktadnym jej
wymieszaniu mozna bylo wydzieli¢ prébke laboratoryj-
ng o objetosci co najmniej 0,5 1. Probke t¢ nalezy
podzieli¢ na dwie rowne czg¢Sci, z ktoérych jedng czgs¢
przeznaczy¢ do badan laboratoryjnych, a druga nale-
zy przechowywaé przez okres pét roku do analiz roz-
jemczych, liczac od daty produkcji.

5.4. Opis badan

5.4.1. Oznaczanie zawartosci
wielkoczgsteczkowej

5.4.1.1. Wykonanie oznaczania. W naczynku wago-
wym szklanym lub wykonanym z folii aluminiowe;j
o wymiarach 40X20 mm, uprzednio wysuszonym do
stalej masy w temperaturze 105+110°C, odwazy¢ 3 g
sktadnika A Epidianu 101 z doktadnoscia do 0,0002 g.
Otwarte naczynko wstawi¢ do suszarki i suszy¢ do
stalej masy w temperaturze 105+110°C.

zywicy epoksydowej

5.4.1.2. Obliczanie wynikéw. Zawartos¢ zywicy epo-
ksydowej wielkoczasteczkowej (X) obliczy¢ w procen-
tach wg wzoru

(mi-mz) - 100
L mi
w ktorym: .
mi: = masa probki przed suszeniem, g,

m; = masa probki po suszeniu, g.
5.4.1.3. Wynik. Za wynik nalezy przyjac srednig aryt-

~ metyczng wynikéw dwoch oznaczan nie réznigcych sig

wigce] niz o 0,5%.

5.4.2. Oznaczanie zawartosci suchej pozostatosci
w skladniku B nalezy wykona¢ wg 5.4.1.1. Zawartos¢
suchej pozostatosci (Xz) obliczy¢ wg wzoru podanego
w 5.4.1.2.

5.4.3. Oznaczanie wytrzymalosci spoiny klejowej na
zginanie

5.4.3.1. Przygotowanie powierzchni plytek. Plytki ze
stopu K-PA7Nta — wg PN-74/H-92745 o ksztalcie
i wymiarach — wg PN-69/C-89304. Plytki nalezy od-
ttusci¢, przemywajac mieszaning benzyny ekstrakcyjnej
wg PN-56/C-96022 1 tréjchloroetylenem wg PN-85/
C-88025, uzytymi w stosunku 1+1 (m/m). Nast¢pnie
ptytki poddaje si¢ trawieniu przez 20 min w kapieli
o temperaturze 60 +2°C o zawartoSci:

— dwuchromianu potasowego wg BN-73/6016-34 —
7,4 cz.mas.,

— kwasu siarkowego wg PN-76/C-84051 —
26,2 cz.mas.,
— wody destylowanej — 63,0 cz.mas.

Odtluszczone pilytki przemywa si¢ silnym strumie-
niem wody biezacej, nastgpnie destylowanej, suszy
w suszarce przez 25 min w temperaturze 50°C.

5.4.3.2. Przygotowanie kleju. Mas¢ klejowag sporzg-
dza sie przez dokladne wymieszanie obu sktadnikéw
W proporcji:

— 100 cz.mas. skiadnika A,

— 23 cz.mas. skladnika B (utwardzacz).
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5.4.3.3. Laczenie plytek. Na kazda ptytke przygoto-
wana wg 5.4.3.1 nanie$¢ pol kropli masy klejowe;
w miejsce powstania zlgcza, rozsmarowaé oraz pozo-
stawi¢ na 20 min w temperaturze pokojowej, nast¢pnie
podsusiyé w suszarce o temperaturze 100°C przez
10 min. Po tym czasie wyjac¢ plytki 1 polaczy¢ na
zaktadke.

5.4.3.4. Utwardzanie spoiny klejowej. Probki przygo-
towane wg 5.4.3.3 uklada si¢ w formie lub w przy-
padku braku fof‘my, dopuszcza si¢ utwardzanie spoiny
w nastgpujgcy sposéb: na poziomej ptycie uklada sig
sklejone ptytki i obcigza obcigznikiem zapewniajacym
nacisk 0,01 kN/m. Forme¢ umieszcza si¢ w suszarce,
ogrzewa do temperatury 180°C i w tej temperaturze
pozostawia si¢ przez 2 h.

Po tym czasie probki schiadza sig do temperatury
pokojowej 1 pozostawia na 24 h.

5.4.3.5. \ﬁ?konanie oznaczania i obliczanie wynikow
nalezy wykona¢ wg PN-69/C-89304.

5.4.4. Oznaczanie wytrzymatosci spoiny klejowej na
scinanie nalezy wykona¢ wg PN-69/C-89300, uwzgled-
niajac postgpowanie podane w 5.4.3.1+5.4.3.4,

5.5. Ocena partii. Parti¢ kleju Epidian 101 nalezy
uzna¢ za dobra, jezeli wyniki wszystkich badan odpo-
wiadaja wymaganiom normy.

5.6. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan,
stwierdzajgce zgodno$¢ z wymaganiami normy, dotg-
czy¢ do kazdej wysytki produktu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Zaklady Chemiczne
ORGANIKA-SARZYNA — Nowa Sarzyna.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/6378-02

a) sprecyzowano dokladnie wymagania ogdlne,

b) wprowadzono formowanie jednostek tadunkowych,

¢) usunigto pakowanie kleju Epidian 101 do butelek do pesty-
cydow,

d) dopuszczono inne opakowania niz powolane w normie po
uzgodnieniu mig¢dzy producentem, odbiorcg i przewoZznikiem,

e) zwigkszono wielko$¢ partii,

f) uvaktualniono metody badan.

3. Normy i dokumenty zwiazane ,
PN-67/C-04500 Produkty chemiczne. Wytyczne pobierania i przy-

gotowywania probek

PN-74/C-60008 Probniki do pobierania probek produktéw bezksztat- .

tnych

PN-76/C-84051 Kwas siarkowy techniczny

PN-85/C-88025 Trojchloroetylen techniczny

PN-69/C-89300 Kleje do metali. Oznaczanie wytrzymatosci na $cina-
nie

PN-69/C-89304 Kleje do metali. Oznaczanie wytrzymatosci na zgina-
nie

PN-56/C-96022 Przetwory naftowe. Benzyna do ekstrakcji

PN-74/H-92745 Aluminium i stopy aluminium. Blachy dla lotnictwa

PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarou}'y

PN-85/0-79252 Opakowania transportowe z zawartoscig. Znaki
1 znakowanie. Wymagania podstawowe

PN-81/M-78216 Palety tadunkowe plaskie jednoptytowe czterowejs-
ciowe bez skrzydel drewniane 800X1200-EUR

BN-73/6016-34 Dwuchromian potasowy technjczny

BN-87/5046-02 Opakowania transportowe metalowe. Bg¢bny bez
obrgczy

Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. — Prawo przewozowe (Dz. U.
nr 53, poz. 272 z 1984 r.)

Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w spra-
wie tadowania samochoddw cigzarowych i przyczep (Mon. Pol.
nr 24, poz. 123 z 1963 r. i nr 35, poz. 250 z 1968 r.)

Przepisy o fadowaniu wagonow towarowych. Zatgcznik 11 do Umowy
o wzajemnym uzytkowaniu wagonéw towarowych w komunikacji
mi¢dzynarodowej (RIV) (Dz. TiZK nr 15, poz. 119 z 1981 r.) wraz
z pOZniejszymi zmianami

Regulamin PKP o ladowaniu i zabezpieczeniu przesylek towarowych
(Dz. TiZK nr 9, poz. 68 z 1985 r.)

Rozporzadzenie Ministra Komunikacji i Spraw Wewngtrznych z dnia
2 grudnia 1983 r. w sprawie warunkOw i kontroli przewozu
drogowego materiatow niebezpiecznych (Dz. U. nr 67, poz. 301
z 1983 r.) wraz z pOZniejszymi zmianami

Specjalne warunki przewozu towaréw niebezpiecznych w migdzy-
narodowej komunikacji kolejowej. Zalacznik nr 4 do Umowy
o migdzynarodowej kolejowej komunikacji towarowej (SMGS)
(Dz. TiZK nr 7, poz. 35 z 1966 r.) wraz z pdZniejszymi zmianami

Regulamin dla miedzynarodowego przewozu kolejami towaréw nie-
bezpiecznych (RID) — Zatacznik B do Konwencji o migdzyna-
rodowym przewozie kolejami (COTIF) z dnia 9 maja 1980 r.
(Dz. U. nr 34, poz. 158 z 1985 r.)

Rozporzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 6 pazdziernika 1987 r.
w sprawie wykazu rzeczy niebezpiecznych wylaczonych z prze-
wozu kolejg oraz szczegdlnych warunkow przewozu rzeczy nie-
bezpiecznych dopuszczonych do przewozu (Dz. U. nr 32, poz. 169
z 1987 r.)

4. Symbol wg SWW — 1336-462.

5. Autor projektu normy — praca zbiorowa — Zaktady Chemicz-
ne ORGANIKA-SARZYNA — Nowa Sarzyna.



