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NORMA BRANZOWA BN-86
WYROBY Kleje emulsyjne 6357-07
PRZEMYStU _

CHEMICZNEGO

Pronewil, Pronewil-A,

Zamiast

- BN-79/6357-07
Pronewil-M
Grupa katalogowa 1094
1. WSTEP cd. tabl. 1
i Wymagania
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3g kleje il
. : . : ; Wiasnosci typ
emulsyjne o nazwie handlowej Pronewil, Pronewil-A -
i Pronewil-M stanowigce mieszaning emulsji etyleno- Prone- |. Prone- .} Prones
winylowych, wypelniaczy mineralnych, kalafonii, roz- i il B0 S
puszczalnika organicznego i SrodkO6w pomocniczych. c¢) Wytrzymatos¢ spoiny klejowe;
1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Pronewil, naogdmerdnic ol F VS, bd
P A i P i-M st d Klei drewna bukowego lub brzozo-
ronewil-A i Pronewil-M stosowane sa do przykieja- West bis i naobh Sad st
nia folii PVC oraz oklein sztucznych na no$Sniku pa- nie mniej niz 1.0 1.0 1.0
ier i 1ato 0 :
pierowym do dI_:C’\FVI:la i malte’:rd w drewnopodobnych o) Wyerematote . noesmtkows
(twarc!e p%yty- pllsmo\.zve,-wwrowe itp.). . : Sodiy bisiowe; Bioddzstanie
Kleje sa niepalne i nietoksyczne. Klej Pronewil-M folii PVC od drewna bukowe=
jest mrozoodporny do temperatury -20°C. ‘ go lub brzozowego, badana po
Nie nalezy stosowaé Pronewilu-A do.przyklejania 3 h, daN/cm, nie mniej niz 0.8 0.8 038
bardzo cienkich folii na no$niku papierowym. e) Popiotu, %, nie wigcej niz 17 36 17
f) Pozostato$¢ na sicie') o wy-
2. PODZIAL I OZNACZENIE miarze boku oczka kwadrato-
\ : wego 0,1 mm, %, nie wigcej
2.1. Typy. W zaleznosci od skladu recepturowego niZ 054 93 0,05
rozréznia si¢ trzy typy kleju Pronewil: g) Odpornos$é na niskie tempera-
a) Pronewi], tury, °C, nie mniej niz, — — =20
b) Pronewil-A, h) Czas odlepu, min 4515 1 a=15 1 w8
¢) Pronewil-M. : A ) Niedopuszczalne s3 ziarna o @ wigkszej od 2 mm.
2.2. Przykiad oznaczenia Pronewilu-A

KEJ PRONEWIL-A BN-86/6357-07

3. WYMAGANIA

3.1. Wyglad zewnetrzny. Kleje powinny mie¢ postac
gestej jednorodnej cieczy barwy bialej do jasnoszarej,
bez obcych wtracen i nie rozpuszczonych sktadnikow

kleju.
3.2. Wiasnosci fizykochemiczne podano w tabl. 1.
Tablica 1
Wymagania
Wiasno$ci typ

Prone- | Prone- | Prone-

wil -wil-A wil-M

a) Lepkos¢ umowna, s 3080 3080 | 30-+80

b) Sucha pozostatos¢, % 56-+66 6270 5666

3.3. Trwalosé. Kleje przechowywane w warunkach
podanych w rozdz. 4 powinny zachowaé swoje wia-
snoSci w ciggu 6 miesi¢cy liczae od daty produkcji.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Kleje nalezy pakowa¢ do workow
z tworzywa sztucznego wg BN-84/6414-06, a nastepnie
do szczelnych bebndéw metalowych wg BN-76/5046-02

w iloéci do 150 kg lub bebnéw polietylenowych w ilosci

do 130 kg produktu') luzem do cystern aluminiowych,

kwasoodpornych pojemnosci okoto 15 t. ‘
Dopuszcza si¢ inny rodzaj opakowania, uzgodniony

pomiedzy producentem, odbiorca i przewozZnikiem, je-

") Patrz Informacje dodatkowe p. 7.

Zgtoszona przez Instytut Tworzyw i Farb
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zell zabezpiecza produkt w tym samym stopniu co
powyzsze opakowanie 1 ma wymiary zgodne z syste-
mem wymiarowym opakowan.

Dopuszczalne odchylenia masy w jednym opakowa-
niu *1%.

‘Na kazdym . opakowamu nalezy umiesci¢ napis lub
etykietkg, zawierajaca co najmniej:

a) nazwe¢ producenta,

b) oznaczenie wg 2.2,

c) dat¢ produkcji i nr partii,

d) mas¢ brutto 1 netto,

¢) liczbe warstw skltadowania,

f) liczbe warstw tadowania,

g) temperature transportu,

h) temperatur¢ skladowania,

1) okres gwarancji,

1) znak nakazujacy ochrong¢ przed wilgocia wg
PN-85/0-79252.

Na zyczenie odbiorcy nalezy dotaczy¢ instrukcje sto-
sowania 1 przechowywania kleju Pronewil opracowang
przez producenta.

4.2. Formowanie jednostek tadunkowych. W przypad-
ku stosowania paletyzacji, jednostki ladunkowe nalezy
formowa¢ na paletach o wymiarach 800X1200 mm wg
PN-81/M-78216 z zachowaniem jednej warstwy beczek
na palecie.

Yadunek na palecie powinien by¢ zabezpieczony
przed przesuwaniem i deformacja tak, aby tworzyt wraz
z paleta zwartg, stabilng jednostke¢ tadunkowa.

Dopuszczalna liczba warstw palet — 2.

4.3. Przechowywanie. Kleje pakowane wg 4.1 nalezy
przechowywa¢ w odlegtosci co najmniej 1 m od grzej-
nikOw w pomieszczeniach o temperaturze: dla kleju
Pronewil i Pronewil-A 2 =+ 30°C, dla kleju Pronewil-M
od -20 <+ 25°C. Liczba warstw sktadowania — 1.

4.4. Transport. Kleje pakowane wg 4.1 nalezy prze-
wozi¢ w dwdch warstwach dowolnymi krytymi srod-
kami transportowymi. Pronewil 1 Pronewil-A w tempe-
raturze 0°C. Pronewil-M w temperaturze nie nizszej
niz -20°C. Transport kolejowy i drogowy powinien
odbywac si¢ zgodnie z Przepisami transportowymi').

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania peine obejmuja

a) sprawdzanie wygladu zewng¢trznego (3.1),

b) oznaczanie lepkosci (3.2a),

¢) oznaczanie suchej pozostatosci (3.2b),

d) oznaczanie wytrzymalosci spoiny klejowej na od-
dzieranie po 24 h (3.2¢), \

e) oznaczanie wytrzymatosci spoiny klejowej na od-
dzieranie po 3-h (3.2d),

f) oznaczanie zawartosci popiotu (3.2e¢),

g) oznaczanie pozostatosci na sicie (3.2f),

h) oznaczanie odpornosci na niskie temperatury
(3.2g),

1) oznaczanie czasu odlepu (3.2h).

'Y Patrz Informacje dodatkowe p. 3.

Badania pelne nalezy wykonywal raz na kwartat
oraz przy kazdej zmianie skladu surowcOw i metod
technologicznych mogacych mie¢ wpltyw na wyniki pel-
'nego badania. _ :

5.1.2. Badania niepelne obejmuja badania wymienio-
ne w 5.1.1 poz. a) = d), g), 1). Badaniom niepelnym
nalezy podda¢ kazda parti¢ danego typu kleju.

5.2. Wielko$¢ partii. Partie kleju stanowi zawarto$¢
jednego mieszalnika w ilosci 15 t przedstawiona je-
dnorazowo do odbioru.

5.3. Pobieranie probek. Przy pobieraniu probek nale-
zy stosowal wytyczne wg PN-67/C-04500.

Z kazdej partii podlegajgcej odbiorowi wybraé w spo-
sob losowy, w zalezno$ci od licznosci partii, liczbg
opakowan podang w tabl. 2,

Tablica 2
Liczba opakowan, z ktorych
Liczba opakowan w partii nalezy pobraé probki
do badan
do 5 wszystkie
6-+15 6
16425 9=
2663 12
64--160 14

Klej znajdujacy sie w losowo wybranych opakowa-
niach nalezy przed pobraniem probki dokladnie wymie-
szacC.

Prébki pobieraé pretem stalowym lub szklanym, lub
rurkg o Srednicy okoto 20 mm. Pr¢t lub rurke zanu-
rzy¢ na gleboko$¢ %/; opakowania i pobra¢ co naj-

“mniej 2 probki pierwotne o objetoéci okoto 100 cm?

do naczynia nie korodujacego, zabezpieczonego przed
wylaniem i parowaniem kleju.

Z prébek pierwotnych przygotowaé srequ probke
laboratoryjna o masie okoto 0,5 kg.

W zakladzie produkujacym klej dopuszcza si¢ pobie-
ranie probek bezpoSrednio z mieszalnika.

5.4. Opis badan '

5.4.1. Sprawdzanie wygladu zewn¢trznego nalezy wy-
kona¢ wzrokowo w Swietle rozproszonym.

5.4.2. Oznaczanie lepkosci wykona¢ wg PN-81/
C-81508 metoda A, stosujac kubek Forda o Srednicy
dyszy wyptywowej] 10 mm.

Klej przed oznaczaniem nalezy dokladnie wymieszac.
Nalezy mierzyé czas wyptywu 50 cm?® kleju.

5.4.3. Oznaczanie suchej pozostalosci wykonac wg
BN-66/6033-02 p. 2.3.

5.4.4. Oznaczanie wytrzymaloqm spoiny klejowej na
oddzieranie

5.4.4.1. Przyrzady

a) Zrywarka o napgdZie mechanicznym z dodatko-
wym oprzyrzadowaniem wg rys. 1.

b) Szpachelka do rozprowadzania kleju wg rys. 2.

5.4.4.2. Probki do badan

a) probki z drewna bukowego lub bgzozowego o wy-
miarach 200X20 +1 mm o wilgotnos$ci 8 + 12%, ostru-
gane za pomoca strugarki grubosciowej o dtugosci fali
nie wigkszej niz 3 mm i oczyszczone z pyhu,



BN-86/6357-07

4

/
J“'T“

{ e

N
/

l t-1-1 Ersees=o=

—
Rys. |
I — prébka z drewna, 2 — probka z folii PVC, 3 — watki ruchome 7
o $rednicy 40 mm, 4 — uchwyt do zamocowania folii

30

ML A A Y ST LB I A I AR W i P4 s e e

150

v

g6

[BN-86/6357-07-2]

Rys. 2. Szpachelka do rozprowadzania kleju
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b) probki z folit PVC okleinowej') o wymiarach
200X20 +£1X0,2 mm.

5.4.4.3. Przygotowanie prébek do badai. Na probke

drewniang o wymiarach 200X20 mm nanie$¢ pre¢cikiem
szklanym klej na powierzchni 100X20 mm w ilosci
okoto 100 g/m? a nast¢pnie $ciaggnaé jego nadmiar
za pomocg zabkowanej szpachelki wg rys. 2 ustawione;j
pod katem 90°. Natychmiast po naniesieniu kleju do
powierzchni powleczonej klejem przytozyé probke folii
PVC, dociskajac ja r¢cznie, a nast¢pnie probki pozo-
stawi¢ przez 20 h pod obcigzeniem 5 kPa (0,05 kG/cm?)
w temperaturze 20 +2°C 1 wilgotnosci powietrza
65 +5%. W tych samych warunkach sezonowaé probki
‘po zdjgciu obcigzenia w ciggu 4 h. Do oznaczania na-
lezy przygotowaé co najmniej 3 probki.

5.4.4.4. Wykonanie oznaczania. Probke przygotowa-
ng wg 5.4.4.3 umiesci¢ w specjalnym oprzyrzadowaniu
wg rys. 1, a nastepnie nie przyklejony koniec folii za-
mocowa¢ w nieruchomym uchwycie zrywarki w taki
sposOb, aby o$ symetrii uchwytu tworzyla z probka
kat 90°.

Probke¢ nalezy odrywaé¢ pod katem 90° przy pred-
kosci posuwu ruchomego uchwytu 50 mm/min az do
catkowitego zniszczenia spoiny klejowej. W czasie po-
miaru zanotowac¢ ze skali dynamometru 10 odczytow
co 15 s, z doktadnoscia do 0,1 kG.

Z poszczegdlnych odczytéw obliczyé srednla arytme-
tyczna dla kazdej probki.

Wytrzymalos¢ spoiny klejowej na oddzieranie (X))
obliczyé w daN/cm wg wzoru

A .
Xi=—-098 (1)
w ktérym:
P — Srednia sita odrywajaca, daNlN,
A — szerokos$¢ sklejenia, cm.

5.4.4.5. Wynik. Za wynik oznaczania nalezy przyjac
Srednig arytmetyczng wynikOw co najmniej 3 oznaczan.

5.4.5. Oznaczanie wytrzymatosci poczgtkowej spoiny
klejowej na oddzieranie. Probkr przygotowaé wg 5.4.4.3
z tym, ze pod obcigzeniem nalezy probki pozostawic
w ciagu 3 h, a nast¢pnie natychmiast oznaczyé wy-
trzymatos¢ spoiny klejowej wg 5.4.4.4. Wymk obliczy¢
zgodnie z 5.4.4.5.

Do oznaczania nalezy przygotowaé co najmnie;
3 prébki.

5.4.6. Oznaczanie popiotu. Do tygla porcelanowego
wyprazonego do stalej masy w temperaturze 800°C
1 zwazonego z doktadnoscig do 0,0002 g odwazy¢ z do-
ktadnoscig do 0,0002 g okoto 3 g badanego kleju. Klej
spali¢ na ptytce elektrycznej, a nast¢pnie prazy¢ w tem-
peraturze 800°C przez okoto 3 h do statej masy.

ZawartoS¢ popiotu (X3) obliczy¢ w procentach wg
wZoru

(my - my) - 100

X, = (2)
N

") Patrz Informacje dodatkowe p. 4.

w ktorym: ‘ _
m; — masa tygla z pozostato$cia po prazeniu, g,
m, — masa tygla, g,
m — odwazka kleju, g.

Za wynik nalezy przyjaé $rednia arytmetyczng wy-
nikOw co najmniej 2 oznaczan r6znigcych sie najwy-
zej 1%. '

5.4.7. Oznaczanie pozostalosci na sicie
- 5.4.7.1. Przyrzady

a) Sito laboratoryjne o wymiarze boku oczka kwa-
dratowego 0,1 mm.

vb) Pedzel z migkkiego naturalnego wlosia o szero-
kosci u-nasady 20 mm i dlugosci wtosia okoto 25 mm.

5.4.7.2. Wykonanie oznaczania. W zlewce pojemnosci
500 ml odwazyé oketo 100 g badanego kleju z doktad-
noscig do 0,1 g, doda¢ okoto 200 ml wody i doktadnie
wymieszaé. Zawartos¢ zlewki przesaczy¢ przez sito.

Pozostatos¢ na sicie przemy¢ strumieniem biezace]
wody przy ciaglym przecieraniu pedzlem, az do uzys-
kania klarownego przesaczu. Sito z pozostaloscig su-
szy¢ w suszarce przez 2 h w temperaturze 100 +5°C.
Wysuszong pozostatos¢ przenies¢ na szkietko zegarko-
we 1 zwazy¢ z dokiadnoscig do 0,002 g.

Zawarto$¢ zanieczyszczen (X3) obliczy¢ w procentach
wg wzoru

m - 100

X 5 sk e (3)
: m; .
w ktorym:
m — masa zanieczyszczen, g,
m; — odwazka kleju, g.

5.4.8. Oznaczanie odpornosci na niskie temperatury.
Srednia probke laboratoryjna kleju o masie okoto
0,5 kg, umieszczong w woreczku foliowym lub innym
naczyniu hermetycznie zamkni¢tym, wstawi¢ do zamra-
zarki o temperaturze —-20°C na 24 h.

Po uplywie tego czasu wyjac klej z zamrazarki i od-
mrazac (sezonowac) przez 24 h w temperaturze .20 £2°C
przy wilgotnosci wzglgdnej powietrza 65 *5%. 7/

Nast¢pnie probke kleju doktadnie wymleszac 1 wWy-
konac:

a) oznaczanie lepkoSci (5.4.2),

b) oznaczanie wytrzymatosci spomy klejowej na od-
dzieranie po 24 h (5.4.4), "

c) oznaczanie wytrzymatosci
klejowe] na oddzieranie (5.4.5).

Klej Pronewil-M nalezy uzna¢ za mrozoodporny (do
-20°C), gdy jego wiasnosSci po zamrozZeniu i odmro-
zeniu s3 zgodne z wymaganiami wg 3.2a), c¢) i d).

poczatkowej spoiny

5.4.9. Oznaczanie czasu odlepu. Na probke wg
5.4.4.2a) o wymiarach co najmniej 50X50 mm naniesé
warstwe kleju za pomocg szpachelki wg rys. 2 trzyma-
nej pod katem 90°.

Nast¢pnie, zaczynajac od dolnej granicy czasu odlepu
podanego w 3.2h), mierzonego od chwili naniesienia
kleju, w odstepach co | min sprawdzaé, przez lekkie
dotknigcie, czy klej przylepia si¢ do palca. Nalezy do-
tyka¢ powierzchni-w odlegto$ci nie mniejszej niz 10 mm
od krawedzi ksztattki.
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Oznaczanie nalezy przeprowadzaé w temperaturze
20 £2°C i wilgotno$ci wzglednej powietrza 65 +5%.
Za wynik oznaczania nalezy przyjac¢ najkrotszy czas,
po ktérym klej nie wykazuje przyklejania do palca.

5.5. Interpretacja wynikéw. Wyniki oznaczan nalezy
interpretowa¢ zgodnie z PN-70/N-02120 metoda Z.

5.6. Ocena wynikéw badan. Parti¢ kleju nalezy uzna¢
za dobra, jezeli wyniki badan sg zgodne z wymagania-
mi normy.

W przeciwnym przypadku nalezy pobraé probki
z podwojnej liczby opakowan i wykonaé¢ powtdrnie te
badania, ktore daty wynik ujemny. Jezeli po powtor-
nych badaniach partia kleju nie odpowiada wymaga-
niom normy, nalezy jg odrzucié.

6. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Do dnia 31 grudnia 1990 r. dopuszcza si¢ jednowar-
stwowy transport jednostek tadunkowych.

I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme¢ — Zaklady Tworzyw Sztucz-
nych PRONIT, Pionki. '

" 2. Istotne zmiany w stosunku do BN-79/6357-07
a) rozszerzono normg¢ wprowadzajac dwa nowe typy kleju Pro-
newil-A 1 Pronewil-M, ~
b) wprowadzono klej Pronewil-M ogporny na niskie temperatu-

ry,
¢) wprowadzono badanie odpornosci na niskie temperatury.

3. Normy i dokumenty zwiazane
PN-67/C-04500 Produkty chemiczne. Wytyczne pobierania i przygo-
towywania prébek -
PN-81/C-81508 Oznaczanie czasu wyplywu wyrobdw lakierowych
i farb graficznych kubkami wypltywowymi (lepko$¢ umowna)
PN-81/M-78216 Palety tadunkowe ptaskie jednoptytowe czterowej-
sciowe bez skrzydet drewniane 800x1200 — EUR
PN-70/N-02120 Zasady zaokraglania 1 zapisywania liczb
PN-85/0-79252 Opakowania z zawartoscig. Znaki i znakowanie.
Wymagania podstawowe
BN-76/5046-02 Opakowania transportowe metalowe. Bebny lekkie
BN-66/6033-02 Kleje kauczukowe. Oznaczanie suchej pozostatosci
1 stabilno$ci

BN-84/6414-06 Opakowaniae transportowe z tworzyw sztucznych.
Worki polietylenowe otwarte ptaskie, bez fatd bocznych, zgrze-
wane

Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. Prawo przewozowe (Dz. U.
z 1984 r. nr 53, poz. 272)

Regulamin fadowania -1 zabezpieczania kolejowych przesytek towa-
rowych (Dz. TiZK nr 9, poz. 68 z 1985 r.)

Przepisy o tadowaniu wagonéw towarowych. Zatacznik 11 do Umo-
wy o wzajemnym uzytkowaniu wagonow towarowych w Komu-
nikacji Migdzynarodowej RIV (Dz. TiZK nr 15, poz. 119 z 1981 r.)

¢ wraz z poZniejszymi zmianami

Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w sprawie
tadowania samochodéw ci¢zarowych 1 przyczep (Mon. Pol.
z 1963 r. nr 24, poz. 123 1 z 1968 r. nr 35, poz. 250)

4. Symbol SWW — 1336-444.
5. Autor projektu normy — mgr C. Sokotowska, M. Szczyrzyca —

Zaktady Tworzyw Sztucznych PRONIT w Pionkach.

6. Folia PVC okleinowa — wg ZN-76/MPCh/TS-6337 Folia okle-
inowa z polichlorku winylu.

7. Bebny polietylenowe sa to begbny po ému!sji wodnej poliocta-
nu winylu, ktéra jest z importu.



