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1. WSTEP

1.1. Przedmiot hormy, Przedmiotem normy jest emulsyj-

ny klej o nazwie Emulsan 100. Klej Emulsan 100 jest pro-
dukowany z polioctanu winylu z dodatkiem plastyfikatora i

rozpuszczalnikdéw,

1. 2. Zakres stosowania przedmiotu hormy, Klej Emulsan

100 jest stosowany do mechanicznego sklejania opakowah
papierowych i kartonowych oraz do klejenia papieru z pa-

pierem i kartonu z kartonem,

2, OZNAC ZENIE

KLEJ EMULSAN 100 BN-77/6357-06
3. WYMAGANIA

3. 1. Wyglad zewnetrzny. Klej Emulsan 100 powinien byé

biata, jednorodna emulsja.

3. 2. Wymagania fizykochemiczne - wg tabl, 1.

Tablica 1

Wymagania

a) Sucha pozostatosé, % 43 = 53

1
b) Lepkoéé, cP 12000 = 30000

c) Préba klejenia karton-karton wg 5.3, 3

") Patrz Informacje dodatkowe p. 4,

3. 3. Okres trwatosci, Klej Emulsan 100 przechowywany

w oryginalnym opakowaniu, w warunkach podanych w 4,3
powinien zachowaé wifasnoséci wymienione w 3.2 przez 4

miesiace od daty wyprodukowania.

4, PAKOWANIE, FRZECHOWY WANIE | TRANSFORT

4. 1. Pakowanie. Klej Emulsen 100 nalezy pakowaé po

BN-70/

50 =~ 100 kg w worki z folii polietylenowe] wg
6414-06 lub w worki otrzymane przez zgrzewanie rekawa z
folii polietylenowej, umieszczone w bebnach lub hobokach
metalowych ocynkowanych wg BN-76/5046-02, lub inne opa-

kowania, jezeli zabezpieczaja one produkt co najmniej w

takim samym stopniu i maja wymiary zgodne z postanowie-
niami PN-64/0-79021.

Napetnione klejem worki nalezy zawigzaé w sposéb unie-
mozliwiajacy wylanie sie kleju, |

Kazde opakowanie z klejem nalezy zaopatrzy¢ w nalepke
zawierajaca co najmniej nastepujace dane:

- nazwe zaktadu produkujacego,

- oznaczenie wg rozdz, 2,

- humer partii,

- date produkcji,

- mase brutto i netto,’

- termin trwatoséci,

- znak ostrzegawczy wg PN-76/0-79252 rys, 23,
znak KdJ.

4. 2, Formowanie jednostek tadunkowych, W przypadku

stosowania paletyzacji, jednostki tadunkowe nalezy formo-
waé na paletach o wymiarach 800 x 1200 mm, t.adunek na
palecie powinien byé zabezpieczony przed przesuwaniem sie
i deformacja.

4, 3, Przechowywanie, Klej Emulsan 100 nalezy przecho-

wywaé w opakowaniu wg 4,1, w pomieszczeniach o tempe-

raturze nie nizszej niz 0°C i nie wyzszej niz 35°C, z dala
od grzejnikéw i nie narazaé na bezpoér‘echl;e dziatanie pro-
mieni stonecznych,

przewozidé

4.4, Transport, Klej Emulsan 100 nalezy

powszechnie stosowanymi $rodkami transportowymi, w okre-
sie zimowym - krytymi, ogrzewanymi lub izolowanymi ciepli-
nie,' w temperaturze powyzej OOC.

Opakowania w $rodkach transportu nalezy ustawi¢ w po-
zycji stojacej - zamknieciem do géry, $cisle obok siebie,
tak aby tadunek stanowit zwarta catosé.

t_adowanie érodka transportu, zabezpieczanie opakowar
z klejem powinno byé zgodne z obowiazujacymi Frzepisami
o tadowaniu i wytadowywaniu wagonéw towarowych w komu-

: oy 1
nikacji wewhetrzne] )

1) Patrz Informacje dodatkowe p. 2.
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5. BADANIA

5.1. Wielkoéé partii. Za partig kleju Emulsanu 100 nale-

2y uwazaé produkt o masie do 10 000 kg.

5. 2. Pobieranie prébek, Frzy pobieraniu prébek stoso-

| waé wytyczne FN-67/C-04500 w zakresie postanowien do-
tyczacych produktéw mazistych. Frzed przystapieniem do
pobierania prébek klej nalezy doktadnie wymieszaé, Frdbki
pierwotne pobieraé prébnikiem wg FN-74/C-60008 (do pro-
duktéw mazistych) lub rura zastgpujaca prébnik. W zalez-
noéci od licznoéci opakowar w partii nalezy wybraé sposo-

bem losowym liczbe opakowar do pobrania prébek wg tabl, 2.

Tablica 2

Liczba opakowarh w partii :i;;f:éozzk;;:jl’nram;ﬁ ;:;:Zy
Stk sztuk
do 5 wszystkie
6= 15 5
16 = 25 7
26 + 63 8
64 = 160 9
ponad 161 10

FProbki pobieraé z trzech réznych poziomdéw opakowania.
Masa $redniej prébki laboratoryjnej powinna byé nie mniej-
sza niz 300 g.

Frébke do analizy rozjemczej naleiy- przechowywaé w
ciggu 4 miesiecy. -

Wybdér laboratorium rozjemczego powinien byé uzgodnio-
ny miedzy producentem i odbiorca. |

Na opakowaniu z prébkami nalezy przyklei¢ etykiete za-
wierajaca co najmniej:

- nazwe zaktadu,

nazwe produktu,

numer partii,

date pobrania i podpis pobierajacegoprébke.

5. 3. Opis badarh

5.3. 1. Oznaczania suchej pozostatosci

5.3.1.1. Wykonanie oznaczania, Do parownicy Ilub na-

czynka wagowego, wyprazonego do statej masy, odwazyé z
doktadnos$cia do 0,1 g 3 :+ 4 g doktadnie wymieszanego kle-
ju. Parownice lub naczynko wraz z zawartosciag umiescié
w suszarce w temperaturze 100 :kSOC i suszyé do statej
masy. .

Zawartos$é suchej pozostatoéci (X) obliczyé wg wzoru

a-100
= m
w ktérym:

a - masa suchej pozostatosci, g,

m - odwazka kleju, g.

5.3.1. 2. Wynik, Za wynik nalezy przyjaé $rednia aryt-
metyczna wynikéw co najmniej dwéch oznaczan, rézniacych

sig najwyzej o 1%.

5.3.2, Oznaczanie |lepkosci wykonaé  wiskozymetrem

Broockfielda, stosujac wrzeciono nr 4 i szybkoé¢ 10 obr/min
wedtug zataczonej do niego instrukcji, w temperaturze 23
iZOC. Odczytu nalezy dokonaé po 10 min.,

Za wynik nalezy pr;zngé Srednia arytmetyczna co naj-
mniej dwéch oznaczani nie rézniacych sie miedzy soba wie-

cejniz o 5% ich $redniej arytmetycznej,

5, 3.3. Fréba klejenia karton-karton

5.3.3.1. Wykonanie préby, Frzygotowaé 2 paski kartonu

(tektura brazowa grubosci 1,5 do 2,1 mm wg BN-70/7326-12)
o wymiarach 60 x 30 mm, Jeden z przygotowanych paskéw
nalezy powlec badanym klejem na powierzchni 30 mm od
brzegu (na dtugoéci). Nadmiar kleju zebraé przez mocne
jednorazowe éciagniecie go z powleczonej powierzchni za
pomoca kartonu lub ptytki drewnianej. Warstwa kleju pozo-
stawiona nha pasku powinna mieé grubos$é okoto 0,1 mm,

Na tak przygotowana prébke potozyé natychmiast drugi
pasek kartonu (czysty, bez kleju) na zaktadke i pozosta-
wié na 30 s pod obciazeniem okoto 150 g/c:m2 w temperatu-
rze pokojowej, nastepnie obciazenie usunaé i pozostawié
sklejona prébke na 2 min,

Fo tym czasie sklejone paski nalezy oddzierac recznie,

Klej odpowiada wymaganiom, jezeli uszkodzeniu ulega
karton - wydziera sig lub urywa.

Klejone powierzchnie kartonu powinny by¢ gtadkie, bez

widocznych zagtebien,

5. 4, Interpretacja wynikéw, Wartosci liczbowe wystepu-

jace w normie i wyniki nalezy interpretowac zgodnie z

FN-70/N-02120 metoda Z.

Emulsanu 100

5.5. Ocena wynikéw badah, Partie kleju
nalezy uznaé za zgodna z wymagahiami normy, jezeli prze-
prowadzone badania dadza wyniki pozytywne., W przypadku
agdy wynik chociazby jednego badania nie odpowiada wyma-
ganiom 3, 2, badanie to nalezy powtérzyé na podwdjnej licz-
bie prébek,

Jezeli wyniki powtérnych badar nie odpowiadaja wymaga-
niom normy, partie kleju nalezy uznaé za niezgodna z nor-

m@.'

5.6. Zaswiadczenie o wynikach badarnn., Dla kazdej .partii

kleju Emulsanu 100, uznanej za zgodna z wymaganiami nor-
my, nalezy wystawié zaswiadczenie stwierdzajgce zgodnosé

partii z wymaganiami normy,

KONIEC

Informacje dodatkowe



‘Informacje dodatkowe do BN-77/6357-06

INFORMACJE

DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Zaktady Tworzyw

Sztucznych BORYSZEW-ERG w Sochaczewie,

2. Normy i dokumenty zwiazane

PN-67/C-04500 Frodukty chemiczne. Wytyczne pobierania
i przygotowywania prébek

FN-74/C-60008 Frdbniki do pobierania prébek produktéw
bezksztatt-nych

FN-70/N-02120 Zasady zaokraglania i zapisywania liczb

PN-64/0-79021

PN-76/0-79252 Transportowe je'dnostki

System wymidarowy opakowan
opakowaniowe,
Znaki i znakowanie, Wymagania podstawowe

BN_76/5046—02 Opakowania transportowe metalowe., Bebny

lekkie
BN-70/6414-06 Opakowania transportowe 7. tworzyw
sztucznych, Worki polietylenowe otwarte, ptaskie bez

fatd bocznych, - zgrzewane

BN-70/7326-12 Kartony i tektury pudetkowe oraz introli-
gatorskie

Przepisy o tadowaniu i wytadowywaniu wagonéw towarowych
w komunikacji wewnetrznej, Zatacznik nr 10 do DKF
(Dz. TizK z 1968 r., nr 4, poz. 10) wraz z pézZniej-

szymi zmianami

3. Dotychczasowe normy, Niniejsza

ZN-71/MFCh/TS-1309.

norma zastepuje

4. LepkoSC umowna oznaczona wg PN-75/C-81508.metoda

A, kubkiem wyptywowym typu Forda o $rednicy otworu dy-
szy 6 mm, wynosi co najmniej 300 s, z tym Ze za wynik na-
lezy przyjac czas wyptywu kleju, kiedy réznica miedzy na-

stepujacymi po sobie kroplami jest wigksza niz 10 s,

5. Symbol wg SWW - 1336-433,




