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NO RMA BRA N ŻOWA 

BN-73 

WYROBY Kleje p o liwin y looctanowe 6357-04 
PRZEMYSŁU Kleje introl igatorskie 

CH EMICZ NEGO 

CM, CR i CP 
Grupo katalogowo X 94' ) 

1. WSTĘP 3. WYMAGANIA 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są kle
je emulsy jne poliwi nylooct anowe introligato r s kie 
CM, eR i CP zwane w dalszej tre śc i normy klejami 
introligat orskimi. 

1.2 . Zakres stosowania przedmi otu no~y. Kleje 
introligatorskie są stosowane do prac introliga
t orskich polegających na kl ejeniu wytwor6w papier
niczych, tkanin, fol i i a l uminiowej i tp . 

3. 1. Wygląd zewnętrz~ Poliwinylooctanowe kle
je introligatorskie powinny mie ć barwę białą do 
jasnos zare j , ni e powinny zawierać zaniec zyszczeń 
mechanicznych ani dos t r zegalnych nieuzbrojooym o
kiem grudek-

3. 2. Wymagania f iZYkOchemiczne - wg tabl. 1. 
1.3. Określenia . Pol i winylooctanowe kl e je ~o

ligator ski e są splastyfikowaną , gruboziarnistą 

dyspersją wodną pol ioctanu winylu z ewent ualnymi 
dodatkami zagęstnika i napełniacza . 

Ta'Jlica 1 

2. PODZIAŁ I OZNACZENI E 

2. 1. ROdzaje . W zale żności od składu recepturo
wego, wymagań fizykochemi cznych i zastosowani a , 
rozr6żnia się trzy r odzaje kle j 6w: 

CM - zawierający , j ako dodat ki, około 10% f ta
l anu dwubotylu i do }% polialk'ohol u winy
l u , zapewniającego osiągnięc ie parametr6w 
podanych w t abl . 1; kl ej t en przeznaczony 
jest w s zc zeg6lności do mas zynowego łącze
nia bezszyciowego. 

CR - zawierający , jako dodatki, około 10% f t a
l anu dwubutylu i polialkohol u winylu w ta
kie j ilości, aby zapewnić osiągnięcie pa
rametr6w podanych w tabl . 1. 

CP - zawierający . jako dodatki, około 8% ftala
nu dwubutylu, nape łniacz i zagęstnik ; klej 
t en przeznaczony j est do ręcznych i maszy
nowych operac ji introligatorskich nie wy
magających znaczne j wytrzymałości spoiny. 

2. 2 . Przykład oznaczenia poliwinylooctanowego 
kle j u introligatorskiego rodzaju CR: 

KL EJ I NTROLI GATORS KI CR BN- 73/ 6357- c4 
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.. ymagania 

CM 
-

8 ) W siąkliwość . %, 
ni c wlęcej nU 12 

b ) Czas c hwy tania, 
5 , ni e w ięc oj niż 10 

c ) Cz as zdolności le-
r i ąc ej, s, nl e 
mniej nU 120 ' 

d ) Odc zyn, pH , w 
granicach } , O~7,5 

e ) Lepkość , 
roPa . s (cp) • . 
ni e mniej niż 80 000 

t ) Suc ha pozostałość 
%, w gr3.nicach 52~58 

g ) Popi61 , %, nie 
więc ej niż -

h) Wytrz ymałość na 
r oz er wanie grzbie-
tu k6i~eczki la-
bor atoryjnej. 
NI III, nie mniej 
niż 1) 

490 

i) Konsystencja wg 
5.4.10 

prawidłowa 

1) Oznaczanie jest wykol\Ywan. 
tori um Poligraf i c zne. 

Z jed noczenie P rzemysłu Tworzyw Sztucznych ERG 

Rodzaje 

I 
CR CP 

12 14 

10 30 

120 120 

3,0+7,5 6,~7,5 

40 000 40000 

52~58 53';'56 

- 16 

500 392 

- -
przez C.ntraln. Labora-

Ustonowiona przez Naczelnego Dy rektora Z jednoczenia Przemysłu Tworzyw Sztucznych ERG dnia 29 grudnia 1973 r. 
ja ko normo obowiązuiąca w zakresie produkcji i ob rotu od dnia 1 patdziernika 1974 r. 

(Dz. Norm. i Mia r nr 17/1974 poz. 57 ) 

Wyda nie 2 

~ 

WYOAWNICTWA NORMALIZACYJNE DruL Wyd. Norm. W·wa, Ark. wyd . 1, 10 Noki . 2 00 + 2 3 Zam. 2494180 Ceno zł 7,20 



2 BN-73/6357-04 

4. PAKOWANIE. PRZEOHOWYWANIE I TRANS.PORX 

4.1. PakowAnie. Kleje introligatorskie należy 

pakować po 50 kg do work6w z folii polietylenowej 
o grubości co najmniej 0,06 mm, umieszczonych w 

bębnach lekkich rodzaju B wg BN-76/5046-02 lub do 
innych opakowań uzgodnionych międ zy dostawcą i od

biorcą, jeżeli zabezpieczają one produkt co naj
mniej w takim stopniu, jak wyżej 'wymienione i ma
ją wymiary zgodne z PN-78/0-79021. 

Napełnione klejem worki nale~y zawiązać w spo
s6b un1e.o~liwiający wylanie się kleju. 
Ka~d. opakowanie z klejem nalety zaopatrzyć w 

nalepkę sawiera~ącą co najmniej, 
- DaZWł zakładu produkującego, 

- oznaczenie wg p. 2.2, 
- numer partii (numer partii polioctanu winylu), 

- datę produkcji, 
- masę brutto i netto, 
- okre s gwarancy jn.,., 
- znak ostrzegawczy wg PN-76/0-79252 rys.17i23. 

4.2. Formowanie jeanos~ek ładunkowych. W przy
padku stosowania paletyzacji jednostki ładunkowe 

nalety formować na paletach o wymiarach 800 X 1GDO 

ma. Ładunek na palecie powiIl!~~ być zabezpieczo
~ przed przesuwaniem się i deformacją. 

4.3. Przechow;r!f! nie! Kle je introligatorskie na
le*y przechowywać w opakowaniu wg 4.1, w pomiesz
cz.niach o temperaturze nie ni~szej nit 0°0 i nie 
wy~.zej ni~ 35°0, nie narażać na bezpośrednie 
działani. proaieni słonecznych. 

4.4. Transpert. Kleje introligatorskie nale~y 

prsewoaić powszechnie stosowanymi środkami trans
portowymi, w okresie zimowym ogrzewanymi lub izo
lowanymi oieplnie w temperaturze powyżej 0°0. 

Przy prz.wozie kleju transportem kolejowym na
le*7 przestrzegać przepisów o ładowaniu i wy~ado
wywan1u wagonów towarowych w komunikacji wewnę

tr:mej,Zalączn1k 10 do art. 27, ust. 4, pkt.4IEP. 
Opakowania w środkach transportu należ;}' ustawiać 

w pozyoji stojącej zemknięciem do góry, ściśle cixlk 

aiebi., najwy~ej w dwóch warstwach, a ewentualne 
luki zabezpieczyć tak, aby ładunek sta.D:>wił zwartą 

oałość. W wagonach bębny nale~y ustawić w odleg
łośoi co najmniej 10 cm od drzwi, zabezpieczając 

je prs.d obsunięciem się za pomoo~ łat lub za
.t..... Skrajne sztuki ładunku pow~ być przywią
sane do pierścieni uwięzowyoh wagonu. 

5. BADANIA 

5.1. Program badań 

5.1.1. Badania pełne należy wykonywać dla kat
de~ partii polioctanu winylu i 8urowców dodatko
ąoh. odbiegających od ustalonych wymagań, jednak 
nie rzadziej niż jeden raz w kwartale. Badania 
pelne polegają na sprawdzeniu zgodnOŚCi z wszyst
lt1a1 wymaganiami w;ym1euionym1 w punktach 3.1 i 

3.2. 

5.1.2. Badania niepełne należy wykonywać dlakaż
dej partii klejów. Obejmują one badania wymienio
ne w p. 3.1 i p. 3.2 tabl. 1 poz. a), b), fi, g) 
i) • 

5.2. Wielkość partii. Za partię kleju introli
gatorskiego należ7 uważać produkt jednego rodza
ju, wykonany z tych samych surowc6w i według tej 
samej technologii, w ilości r6wnej produkcji wy
konanej w ciągu jednej doby. 

5.3. PObieranie pr6bek. Przy pobieraniu pr6bek 
klejów introligatorskioh stosować wytyczne PN-67/ 
0-04500 p. 2, 3, 4 i 5 (postanowienia odnoszące 

się do produkt6w p6łciekłych). 
Z każdej partii podlegające'j odbiorowi, !IV za

le~ności od ilości opakowań,wybrać w spos6b loso
wy liczbę opakowań jednostkowych wg tabl. 2. 

~' ablica 2 

Liczba opakowań Liczba opakowań, którą należy 

w partii wybrać do pobrania próbek jed-
nostkowych 

do 5 wszystkie 

6.,. 15 5 
16.,. 25 7 
26.,. 63 8 

64+-100 9 

ponad 100 9 

Przed przystąpieniem do pobierania pr6bek nale
ży ręcznie i dokładnie wymieszać klej niezbyt in
tensywnymi ruchami. 

Próbki pobierać z r6żoych poziomów opakowania, 
pr6bni.kiem wg PN-74/C-6000ij , czerpakiem l ub rurą 

zsstępuj ącą zgłębnik'. Z każdego wylosowanego opako
wania należy pobrać dwie probki pierwotne, każdą 

O !Ilasią co najmniej 200 g. Średnią pr6bkę labora
tory jną należy przygotować wg PN-6? /0-04500 p. 5, 7.1, 
umieszczając ją w ozystym, sucłl;ym słoiku. Masa 
średniej pr6bki laboratoryjnej powinna być nie 
mniejsza niż 500 g. Próbkę do analizy rozjemczej 
nale~y przechowywać przez 6 miesięcy. Wybór la
boratorium rozjemczego powinien być uzgodniooy ~ 
d~~roduoentem i odbiorcą. 

Na opakowaniu z pr6bkami należy przykleić nalep-
ki zawierająoe co najmniej, 

- nazwę zakładu, 

- nazwę produktu, 
- numer partii (numer partii polioctanu wioylu), 
- datę pobrania próbki, 
- podpis pobiera1~cego pr6bkę. 

5.4. Opis badań 

5.4.1. SprawdZanie wygladu zewnętrznego prze
prowadzić nieuzbrojonym okiem. Obecność zanieczy
szczeń mechaniczn;ych i grudek sprawdzić przez roz
smarowanie próbki kleju na papierze pergaminowym. 
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5.4.2. 0,nacz.n1 •• 8iak*i!9Ści 

5.4.2.1. Przuzad:r i IIUlteriall 
a) Eksykator z nasycon;ym roztworem azot/Ulu 

amonu. 

b) 2 płaskie nac'z;ynia szklane o Średn1.cy około 

50 mm. 
c) SekUDdomierz. 
d) Przyrząd, kt6rego zasadn1.cze częŚci p~-, 

wiono na rys. 1. 

e) Bibuła do sączenia lUękka 1), kl1aat;yzowana w 
czaśie nie mniejszym. nit 24 h, • eksykatorze nad , 

nasycon;ym roztworem azotanu amonu, bezpośrednio 

przed wykonaniem oznaczania. 

5.4.2.2. W:rkonan1 e oznaczania. Przygotować 6pas
ków bibuły o szerokości 5 ~ 10 mm i długoŚci oko
ło 200 mm. Paski bibuły umieścić w ramce przyrzą
du wg rys. 1. 

kUDdOlll1erz. Po 30 min, od mOlLentu zanurzenia, od

czytać na podziałkach ramki wysokość zamoczenia 
poszczeg6lĄych pasków bibuły, licZIlC od poziomu 
wody i kleju. 
Wsiąkliwość badanego kleju (X) obliczyć w pro

centach wg wzoru 

w kt6rym. 

h 1 • 100 
X = _.c-__ 

h 1 - wisokość zamoczenia paska bibuły zanurzo
nego w kleju, mm, 

h 2 - wysokość zamoczenia paska bibuły zanurzo
nego w wodzie destylowanej, mm. 

5.4.2.3. W;yn1k. Za wynik nalety prz;yjllć Średn1.ą 
arytmetyczną z trzech oznaczań. 

1 

~ ~~ 
'I --L.....L------f I-r,-:::R"'" -I _~~-------t 1\ 1\ 1\ 

6 

,V 

3 
~V 1-.-7 

4- , 1 ::/. <:::I r=::= o "e": 
-1'0 17" - J-
=:-=: '~_. ~, r- _-_-_ 
,-. - H_ ,, __ t -----ł'--_ _ _ 

I .-,,- .. -. l-
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Rys. 1. Zestaw do oznaczania wsi~liwości 

1 - paski bibuły, 2 - przymiar z podzialk" milimetrow", 3 - naczynie z wod", 4 - naczynie z klejem, 5 - statyw. 

Prz;ygotować dwa identyczne szklane naczynia, do 
jednego nalać badanego kleju, a do drugiego wody 
destylowanej. WysokoŚć poziomów c1ecz;y w obu na
czyniach powinna być taka sama. W katde naczynie 
oddzieInie, ale równoczeŚnie zanurzyć na głębokoŚć 

10 mm końce trzech pasków bibuły i uruchomić se-

1) Patrz Informacje dodatkowe. 

5.4,3. Oznaczanie czasu chroaaia 

5.4.3.1. Przlrzadl 
a) Szablon o gruboŚci 0,1 mm, wymiar wycięcia 

(otworu) 9 X15 mm, wymiary zewnętrzne szablonu mo
gą być dowolne. 

b) Przycisk o masie 2 ±O,l g. 
cJ Sekundomierz. 

d) Papier do piSania, zwykły, satyIlowe..a;y, barw,y 
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białej, klasa III, jakość 1, gramatura 100 w8 
BB-68n32~2. 

5,4.3.2. WYkonanie osgaczęn1 a. Wyci,ć z papie
ru, jak ętej, paski o wymiarach 10X50 a, wkie
runku zgodnym z kie~1em uloten1a wł6kien pa
pieru (wzdłuł dłtltszego boku paska) i przechowy
wać nad nasyconym roztworea azotanń amonu przez 
okres 24 h. 

Ba jed.Dym z końc6w paska, na stronie g6rnej pa
pieru nałołyć szablon, tak aby otw6r szablonu 
byl oalltowicie zapełn1oIl;y papierem paska (rys. 2). 

aj 10 -
I 
, 

b) 
60 

I 9 , I 

- '" - 'O .... <") 

, 
1 , 

10 

ej 

... ... ~ Szablon 
1 1 

----= 
.----

- - '--
I 1 
1--1 
1 1 
1 1 , 

Pasek papieru 
'.-~ 
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RJs. 2. Szkic do oznaczania czasu chwytanial a) pasek 

papieru, b) szablon z folii aluminiowej o grubości 0,1 mm, 

c) pasek papieru przykryty szablonem przygotowany do na-

nie.ienia kleju. 

Babrać niewielką ilość badanego kleju i nanieść 

w otwór szablonu, zarazem zbierając jego nadmiar 
i zwracając uwagę, aby warstwa kleju wypełniała 

równomiernie otwór, szybko usunąć szablon, nało

żyć identyczIl;y pasek papieru, bez warstwy kleju, 
stroną g6rną do n.!.ej, tak aby brzegi obu pask6w 
były zgodne ze sobą. Miejsce sklejania obciążyć 

przyciskiem przyło żonym do szkiełka o wymiarach 
15 X15 X2,5 z. Po 10 s dla kleju OM :1 ORt a po 
30 s dla kleju OP, ręcznie oderwać paski od sie
bie i dokładnie obejrzeć powierzchnie Sklejania. 

Jeżeli rozerwanie nast~i z naruszeniem wł6kien 
papieru, ponownie wykonać oznaczanie, dokonując 

rozerwania w okresie o 2 s krótsz;ya. Jeżeli r0-

zerwanie nastąpilo w warstwie kle jU, wykonać r0-

zerwania następnej próbki w okresie o · 2 s dłut

szyJa. Postępować • opiSany spos6b dotąd, at usta-
11 się najlllll1ejs:l\1 okres, po kt6rym następuje na
ruszenie wł6kien papieru. 

5.4.3.3. Wynik należy podać jako średnią aryt_ 
metyczną trzech oznaczań z dokladnością do 2 s. 

5.4.4. Oznaczenie ozasu . zdolności lepiaoej 

5.4.4.1. PrzyrzRdy 
a) Szablon Q grubości 0,1 mm, wyoięcie stanowi 

ośmiokąt równoboazIl;y o wymiarze boku 24 11m. (r,ya.3). 
b) Papier, jak w p. 5.4.3.1 d). 
o) Karton jednowara twowy , aa tynowany , barwy 

jasnor6żowej, klasy V, jakość 1, gramatura 180 

wg BN-68/7'2~2. 

1 

2 

16357-04-31 

Rys. 3. Szkic do oznaczania czasu zdolności lep1ąpej 

1 - kwadrat z kartonu o boku 40 mm, 2 - kwadrat z papie

ru o boku 56 mm, 3 - szablon z folii o grubości 0,1 mm i 

otworze w kształcie ośmiokąta r6wnobocznego o boku 24 mm. 

5,4,4,2. Wykonenie oznaczania. Wyciąć z papieru, 
jak wyżej, kwadraty o boku 56 z. zaś z kartonu, 
jak wytej, kwadraty o boku 40 mm. Na powierzchnię 
kwadratu z papieru nalożyć szablon, tak aby jego 
otw6r (wycięcie) byl oałkowio ie zape łn10Il;y papie
rem. Nabrać niewielk~ ilość badanego kleju i na
nieść w otw6r szablonu, zarazem zbierając nadmiar 
i zwracaj~c uwagę, aby warstwa kleju wypełniała 

równomiernie oały otw6r. Usunąć szablon i włączyć 
sekundomierz. Następnie przykleić kwadrat z kar
tonu sytuując tak, aby jego naroża wypadły po 
środku boków kwadratu z papieru. Po uplywie 120 s 
zagiąć jedno naroże kwadratu z papieru na bok kwa

dratu z kartonu, lekko przycisnąć papier w miej
scu nałożenia kleju i zaznaczyć kolejność przy
klejonego narota. Pozostałe narota papieru nalety 
Sklejać z kartonem w odstępach czasu 00 60 s dla 

kleju ClI i OR, a po 100 s dla kleju OP. Wykonać 

kilka takich prób zwiększając systematycznie okres 
od naniesienia kleju do przyklejenia naroża kwad
ratu z papieru. Próbki prz~chowywać przez 2 h 
w komorze klimat;yzacyjnej lub eksykatorze lIIId.DB.IU
con;ym roztworem azotanu amonu, a następnie doko
nać pr6by oderwania skle1.D;y. Należy ustalić naj
mniejszy okres, po kt6r,rm nie nast~iło sklejeDie. 
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Za sklejone należy uważać te naroża, przy oder
waniu kt6r,ych nastąpiło zerwanie ohoćby minimalnej 
ilości wł6kien papieru czy kartonu •. 

5. 4.5. Oznaczanie odczynu wykonać za pomocą pe
hametru z dokładnością 0,1 pR. 

5.4.6. Oznaczanie lepkości wykonać wiskozymetrem 
Broockfielda według załączonej do niego instruk
Cji, w temperaturze 25 ±20C t Odczytu dokonać po 
10 min. 

Za wynik należy p~jąć średnią arytmetyczną 

co najmniej dw6ch oznaczań nie różniących się 

między sobą więcej niż o .5l' ich średniej arytme
tycznej. 

5.4.7. ·Oznaczanie suchej pozostałości 

5.4.7.1. WYkonenie oznęo~8nia przy użyciu apa
n.:!iY - wg rys. 4 a) i wymiarach wg rys. 4 b) i c). 

a) 

b) 

powt6rzyć. Zważyć obydwa krążki wraz z badaną 

próbką kleju z dokładnością do 0,0002 g. Oddzie
lić obydwa krążki od siebie, krążek górny zawie
sić na pOdp6rce. Tak ustawiony aparat wstawić do 
suszarki, w temperaturze 105 ±20 C na 60 ±5 min. 
Następnie oały zestaw wyjąć z suszarki i chłodzić 

w eksykatorze z chlorkiem wapnia i zważyć z do
kładnością do 0,0002 g. Po zakończeniu oznaczania 
płytki nale~ zanurzyć w wodzie lub alkoholu me
tylolf,Ylll w celu wymycia przed ponown;ym użytkowa

niem. 

5.4.7.2. Wykonanie ~znaczania przy użyoiu folii 
aluminiowej. Z folii o' grubośoi około 0,025 lDIIl wy
ciąć płytkę o wymiarach 75 X 150 1DIIl. Wysuszyć ją w 
suszarce nastawionej na temperaturę 105 ±2oC wa:l.4-
gu 30 min. Następnie przenieść do eksykatora z 
chlorkiem wapnia na 15 do 20 min i zważyć z do
kładnością do 0,0002 g. Płytkę zgiąć na pół, tak 

e) 

16357- 04-41 

RyS. 4. Szkic do oznaczania suchej pozostałości 

Q) aparat do oznaczania suchej pozostałości b) i c) wymi ary aparatu. 

A.parat do oznaozania powinien być wrykollB.D;Y z alu
lL1n1ua lub szkl.a. Aparat ten wysuszyć do stałej 

aaay w telllPeratur&e 105 ±2oC, zwdyć z dokładnoś
oi, do 0,0002 g. Bal5tępnie górny krążek aparatu 
odłotyć na bok, a na środek dolnego nalać 1 ±0,2 g 
badanego kl~ju i nałożyć g6rny krążek. Obydwa 
~żki lekko śoisnąć palcami w oelu równomiernego 
rozprowadzenia badanego kleju. W razie wyciśnię

oia kleju na zewnątrz płytek ozynność tę należy 

aby w przybliżeniu utworzył się kwadrat. Rozłotyć 
ją z powrotem. Ba środek jednego kwadratu nałożyć 
1 ±0,2 g badanego kleju i złożyć płytkę ponownie. 
~cisnąć palcami zwiniętą płytkę w oelu równoaier
nego rozprowadzenia kleju bez wyciśnięcia go na 
zewnątrz. Całość zwatyć z dokładnośoią do 0,ct:X:R. go 
Otworzyć płytkę jak naj szerzej., wło*yć do sua~ 
ki nastawionej na temperaturę 105 1:20 C 1 pozosta
wić tam na 60 ±5 min. Wyjąć plytk, s suszarki 1 
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umieścić w eksykatorze z chlorkiem wapnia na 15 +-
20 min i po tym czasie zważyć. 

Suchą pozostałość (X1) obliczyć w procentach wg 
wzoru 

w któ:rym: 
G1 - JIl8.sa przyrzll'iu lub folii, g, 
G2 - JIl8.sa przyrządu lub folii z suchą pozosta

łośCią, g, 
G3 - JIl8.sa przyrządu lub folii z odważką badane

go kle ju, g. 

5.4.7.3. Wynik. Za wynik tlależy przyjąć średnią 
ar,ytmetyczną co najmniej dw6ch oznaczań, r6żnią
cych się najwyżej o 1%. 

2. 4 •8• OZnaczanie popiołu 

5.4.8 .1. Wykonanie oznaćzania. Odważyć, do u~ 

przednio wyprażonego do stałej masy tygla porce
lanowego, około 1 g badanego kleju, odparować, 

spalić pod przykryciem i wyprażyć do stałej masy. 
Popi6ł (X 2) obliczyć w procentach wg wzoru 

w kt6rym: 
m 1 - JIl8.sa tygla, g, 
m 2 - JIl8.sa tygla z popiołem, g, 
m - odważka badanego kleju, g. 

5.4.8.2. Wynik. Za wynik należy przyjąć średnią 
arytmetyczną wyników co najmniej dw6ch oznaczań, 

r6żniących się najwyżej o 0,5%. 

5.4.9. Oznaczanie wytrZymałości na rOZrywanie 
grzbietu książeczki laboratOryjnej 

5.4. 9.1. PrZyrządy 
a) Dynamometr o szybkości rozsuwu szczęk 50~ 

b) Prasa laboratoryjna. 
cJ Śruba mikrometryczna .. 
d) Szablon. 
ej Eksy kator z nasyconym r ozt worem azotanu 

amonu. 
f) Papier drukowy, satynowany, klasy V, graJll8.

tura 70, barwa biała wg BN-65/7321-04. 

5.4.9.2. Przygotowanie pr6bek. Wyciąć z papieru 
drukowego, jak wyżej, paski o wymiaraCh 50 X160 mm 
w ten sposób, aby wł6kna papieru były równoległe 

do dłuższego boku paska. Przy pomocy śruby mikro
metrycznej zmierzyć grubość 7 pask6w papieru i do

konać obliczenia grubości pr6bnej książeczki la
boratoryjnej w milimetrach wg wzoru 

w którym: 
a - średnia grubość papieru, 

, ' 1 - ilość składek, 

m- ilość stron w składce. 

Następnie paski papieru skladać podw6jnie, fol'
mując je w składki o długości grzbietu 50 .. trse
JIl8. równoległymi zagięciami, tak aby strona site
wa papie'ru pozostala na zewnątrz. 

Składki w liozbie 30 sztuk ulotyć w prasie 'la
boratoryjnej i sprasować grzbietem na zeWD4trz do 
grubośoi X 3 przez dociśnięcie ruohomej pq1;lt1 i 
zamOcowanie śruby. Dopuszcza Si, ,zwitkszenie gru_ 
bości wkładu maksyJll8.lnie 01 mm. Na tak przygoto
wany wkład zamocowany w prasie nalożyć szablon i 
nanieść warstwę kleju. 

Dla danej pr6bki kleju przygotować 3 ks1ąteoz
~ laboratoryjne. Książeczkę z naniesioną warstwą 
kleju pozostawić w temperaturze pokojowej na , h. 
a następnie wyjąć z prasy i umieścić w eksykato
rze z nasyconym roztworem azotanu amonu najwyżej 

na 6 h. Po tym czasie książeczki rozciąć na 
części Składające się z 4 składek, odrzuoająo dwie 
zewnętrzne składki. 

5.4.9.3. Wykonanie oz~czan1a. Oznaczanie wy
trzymałości na rozrywanie wykonać za pomocą dyna
aometru stosując się do instrukcji danego apara
tu. W s zczękach dynamoaetru zamocować po 2 sklad
ki, zwracając uwagę na r6wnoległość zamocowań w 
obu szczękaoh dynamometru. 
książeozki poddac rozrywaniu 
rozsuwu szozęk 50 mm/min. 

Poszczególne części 

stosując szybkość 

Z uzyskanych wyników pomiarów odrzucić te. kt6-
re przekraczają o ±15% średnią arytmetyczną ,dla 
danej ksiąteozki. 
Wytrzymałość na rozrywanie grZbietu książeczki 

laboratoryjnej (X4) obliczyć w N/m wg wzoru 

W k'Górymr 
p średnia wartość przylożonej siły, N, 
I. - długość książeczki ... 0 ,05 !!l . 

5.4.9.4. WYnik podać jako średni" pomiarow" dla 
trzech pr6b~ch książeczek laboratoryjnych. , 

5,4,10, Sprawcaanłe konsynstenc;1ir Konsystomierz 
-' (rys. 5) w kształcie lejka wyko~ z polimeta-

krylanu 'metylu o wysokości 90 mm, średnioy otworu 
g6rnego 120 mm, średnicy otworu dOlne~O, odplywo
wego 14.5 mm. pojemności okolo 390 cm , zamocować 
w statywie na wysokości 250 mm dolnego otworu od 
podstawionego naczynia. 
Wlać badany klej i wyr6wnać z brzegiem, następ

nie odetkać dol~ otw6r konsystomierza i obserwo
wać spływającą strugę kleju. W przypadku przery
wania się strugi kleju, konsystencja jego jest 
prawidłowa, a w przypadku ciąglej lejnośoi ... nie
prawidłowa. 

ObserwaCję nalety prowadziĆ do obniżenia się po

ziomu kleju 'o około 20 mm. 
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Rys. 5. Konsystomierz 

5.5. Interpretacja wyników. WartoŚci liczbowe 
występujące w normie oraz wyniki obliczeń należy 

interpretować zgodnie z PN-70/N-02120 metodą Z. 

5.6. Ocena w:vDików badań. Partię kleju introli
gatorskiego nalety uznać Za zgodną z wymaganiami 

nor~. jeżeli przeprowadzone badania dadzą wyniki 
pozytywne. W przypadku g~ wynik chociatby jedne
go prowadzonego badania nie odpowiada wymaganiom 
p. 3.2, badanie to należy powt6rzyć na podw6jnej 
liczbie pr6bek. Jeżeli wyDiki powt6rnych badań me 
odpowiadają wymaganiom no~, partię kleju nalety 
uznać za niezgOdną z nO:t1llą. 

5.7. Zaświadczenie o JakoŚci. Dla katdej partii 
kleju uznanej za zgodną z no:t1llą należy wystawić 

Świadectwo kontrolne stwierdzające zgodność p~ 
z wymaganiami no~. 

K o N I E C 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. 1uatltucja opracowująpa nor., 

Sztucznych Bory.ew - ERG. 
- Zaklady Tworzyw 

2. Dotychczas obowiązująpa norma - ZN-63/MPCh/OE-5177 
zostaje unieważniona z dniem 1 października 1974 r. 

3. Norml i dokumenty związane 

PJ-67/C-04-500 Produkty chemiczne. Wytyczne pobierania i 

przygotowywania próbek 

PN-74/C-60008 Próbniki do pobierania próbek produkt6w 

6eaku tal tn.vch 

PN-70/l-02120 Zasady żaokrąglania i zapis]wania liczb 

PN-78/o-79021 Opakowania. 5yst .. wymiaroVJ 

PN-76/o-'(9252 Transportowe jednostki opakowaniowe. Zna-

ki i znakowanie. Wymagania podstawowe 

BI-76/504-6-02 Opakowania transportowe metalowe. Bębny 

lekkie 

BN-65/7321-04- Papier drukowy zwykły (typograficzny) 

BN-68/7323-02 Papiery i kartony do pisania 

Przepisy o ładowaniu i wyładowyweniu wagonów towaro

wych w komunikacji wewnętrzneą. Załącznik Nr 10 do art.27 

ust. 4, pkt 4 DKP, PKP Warszawa 1968 

4. Normy zagraniczne 

TGL 9935 Papier fUr Sonderzwecke. Filterpapier fUr quan

tive Zwecke 

5. Autor projektu normy - Jadwiga Zawisza, Zakłady Two

rzyw Sztucznych Borysew - ERG. 

6. Wydanie 2 - stan aktualny: lipiec 1980 - uaktual-

niono normy związane oraz wprowad~ono jednostki 

Międzynarodowego Układu Jednostek (SI). 

miar 


