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Kleje poliwinylooctanowe
Kleje introligatorskie

CM, CRi CP

6357-04

Grupa katologowa X 94%)

1, WSTEP
1.1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg kle-
Je emulsyjne poliwinylooctanowe introligatorskie
Ci, CR 1 CP zwane w dalszej tresci normy klejami
introligatorskimi.

ds2. Zakres stosowania przedmiotu normy, Kleje
introligatorskie sg stosowane do prac introliga-
torskich polegajgcych na klejeniu wytwordw pepier-
niczych, tkanin, folii aluminiowej itp.

1.3, Okresienia, Poliwinylooctanowe kleje imtro-
ligatorskie g3 splastyfikowana, gruboziarnista
dyspersjg wodng polioctanu winylu z ewentualnymi
dodatkami zagestnika i napelniacza.

2, PODZIAL I OZNACZENIE

2+71s Rodzaje, W zaleznosci od sktadu recepturo-
wego, wymagan fizykochemicznych i
rozrésnia sie trzy rodzaje klejow:

CM - zawierajgcy, Jjako dodatki, okolo 10% <fta-
lanu dwubotylu i do 3% polialkcholu winy-
lu, zapewniajgcego osiggnig¢cie parametréw
podanych w tabl. 13 klej ten przeznaczony
jest w szczegbdlnosci do maszynowego lgcze-—
nia bezszyciowego.

CR - zawierajgcy, Jjako dodatki, okoio 10% fta-
lapu dwubutylu i1 polialkoholu winylu w ta-
kiej ilosSci, aby zapewnié osiggniecie pa-
rametréw podanych w tabl. 1.

CP - zawlerajgcy, Jjako dodatki, okolo 8% ftala-
nu dwubutylu, napeiniacz i zagestnikj; klej
ten przeznaczony jest do recznych i maszy-
nowych operacji introligatorskich nie wy-
magajgcych znacznej wytrzymatosci spoiny.

zastosowania,

2¢2¢ FPrzyklad oznaczenia poliwinylooctanowego

kleju introligatorskiego rodzaju CR:

KLEJ INTROLIGATORSKI CR BN=73/6357=(4
SWW 1336-433

2. WYMAGANTIA

3:1s VWyglad zewnetrzny, Poliwinylooctanowe kle-
je introligatorskie powinny mieé barwe biazg do

jasnoszarej, nie powinny zawieraé zanieczyszczen
mechanicznych sni dostrzegalnych nieuzbrojonym o=
kiem grudek.

5,2, Wymagania fizxkochemiczne - wg tabl. 1.

- Tadlica 1

fodzaje
Wymagania

a) Wsiakliwoéé, %,
niec wigcej niz 12 12 14
b) Czas chwytania,
5, nie wigecej niz 10 10 30

¢) Czas zdolnosci le-
pigcej, =, nie
mniej niz

d) Odczyn, pH, w
granicach

120 120 120

3,0-7,5 |3,0%7,5 6,547,5

o) Lepkosé,
wPa - s (eP),
nie mniej niz

f) Sucha pozostalodé
%y W granicach

g) Popiét, %, nie
wiecej niz - - 16

h) Wytrzymatosé na
rozerwanie grzbie-
tu ksigieczki la~-
boratoryjnej,
N/m, nie mnisj 490 500 392
niz 1)

i) Konsystencja wg
564410

80 000 40 000 40 000

52+58 52=58 53=56

prawidiowa - -

') Oznaczanie jest wykonywane przez Centralne Labora=
torium Poligraficzne,

Zijednoczenie Przemystu Tworzyw Sztucznych ERG
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrekiora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw Sztucznych ERG dnia 29 grudnia 1973 r.
joko norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 pazdziernika 1974 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 17/1974 poz. 57 )

Wydanie 2
WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 1,10 Nakt. 200 + 23 Zam. 2494/80

Cena zt 7,20




2 BN=73/6357=04

4, PAKOWANTE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4,1, Pakowanie, Kleje introligatorskie nalezy
pakowaé po 50 kg do workéw z foliil polietylenowe]
0 gruboéci co najmniej 0,06 mm, umieszczonych W
bgbnach lekkich rodzaju B wg BN-76/5046-02 lub do
innygh opakowan uzgodnionych migdzy dostawcg i od-
biorcg, jezeli zabezpieczajg one produkt co naj-
mniej w takim stopniu, jak wyzej wymienione i ma-
" Jg wymiary zgodne z PN-T&/0-79021.

Regpeinione klejem worki naleizy zawigzaé w 8po-
86b uniemozliwiajqcy wylanie si¢ kle Jju.

Kazde opakowanie z klejem naleiy =zaopatrzyé w
nalepke zawierajgcg co najmniej:

- nazw¢ zakiadu produkujqacego,

- oznaczenie wg p. 2.2,

- numer partii (numer partii polioctanu winylu),

~ date produkeji,

- mas¢ brutto i netto,

- okres gwarancyjoy,

- znak ostrzegawczy wg PN-76/0-79252 rys.17i23.

4,2, Formowanie Jjednostek ladunkowych, W przy-
padku stosowanla paletyzacji jednostkli 2adunkowe

nalezy formowaé¢ na paletach o wymiarach 800X 1200
mm, Ladunek na palecie powinien byé zabezpieczo-
ny przed przesuwaniem si¢ i1 deformacjg.

4,3, Przechowywanie, Kleje introligatorskie na-
lesy przechowywaé w opakowaniu wg 4.1, W pomiesz—

czeniach o temperaturze nie niZszej niz 0°C 1 nie
wysszej niz 35°C, nie narazaé na bezpobrednie
dziatanie promienl sionecznych,

4,4, Transpert, Kleje introligatorskie nalezy
przewozié powszechnie stosowanymi Srodkami trans—

portowymi, w okresle zimowym ogrzewanymi lub izo-
lowanymi c¢ieplnie w temperaturze powyze] 0%, ‘

Przy przewozie kleju transportem kolejowym na=-
leiy przestrzegaé przepiséw o ladowaniu i wytado-
wywaniu wagonéw towarowych w komunikacji wewne-
trzneJ, Zatgeznik 10 do art. 27, ust. 4, Pkt.4IKF.

Opakowania w srodkach transportu nalezy ustawiaé
w pozyeji stojgce] zamknieciem do géry, scisle dbok
siebie, najwyzej w dwéch warstwach, a ewentualne
luki zabezpieczyé tak, aby 2adunek stanowil zwartg
calosé¢. W wagonach bebny nalezy ustawié¢ w odleg-
t04ci ¢o najmniej 10 cm od drzwi, zabezpieczajgc
Je przed obsunieciem sie¢ za pomocg at lub =za-
staw. Skrajne sztuki radunku powinny by¢ przywig-
zane do pierscieni uwiezowych wagonu,

5. BADANIA
541, Program bgdan

521:1s Badania peine naleiy wykonywaé dla kasz-
dej partil polioctanu winylu i surowecdéw dodatke-
wych odblegajgcych od ustalonych wymagan, jednak
nie rzadziej niz jeden raz w kwartale. Badania

peine polegajg na sprawdzeniu zgoednosci z wezyst-

kiml wymaganiami wymienionymi w punktach 3.1 i
320

De1.2, Badania niepeine nalezy wykonywaé dla kaz-
dej partii klejow, Obejmuja one badania wymienio-
ne w p. 3.1 i p. 3.2 tabl., 1 poz. a), b), £), g)
i).

De2s Wielkosé partii, Za partie kleju introli-

gatorskiego nalezy uwazaé produkt jednego rodza~
Ju, wykonany z tych samych surowcéw i wediug tej
samej technologii, w 1losci réwnej produkecji wy-
konanej w ciggu jedne] doby.

205 Pobieranie prébek, Przy pobieraniu prébek
klejow introligatorskich stosowaé wytyczne PN-67/

C-04500 pe 24 3y, 4 1 5 (postanowienia odnoszgce
sig¢ do produktédw pbdrciekiych).

Z kazdej partil podlegajgacej odbiorowi, w za-
leznosci od ilosci opakowan, wybraé w sposdéb loso-
wy liczbg¢ opakowan Jjednostkowych wg tabl. 2.

Tablica 2
; P Liczba opakowai, ktérg nalezy
Liczb ' 2 i

103 aaiziiowan wybraé do pobrania prébek jed-

P noestkowych

do 5 wszystkie

6= 15 5

16+ 25 ¥

26= 63 8

64=100 9
ponad 100 9

Przed przystgpieniem do pobierania prébek nale-
2y recznie 1 doktadnie wymieszaé¢ klej niezbyt in-
tensywnyml ruchami.

Prébki pobieraé z réiznych pozioméw opakowania,
prébnikiem wg PN-74/C~-6000#, czerpakiem lub rursg
zastepujgca zgiebnik.? kazdego wylosowanego opako-
wania nalezy pobraé¢ dwie probki pierwotne, kazdg
o masie co najmniej 200 g. Srednig prébke lsbora-
toryjng nalezy przygotowaé wg PN-67/0-04500 Pee7ely
umieszczajac jg w czystym, suchym stoiku. Masa
sredniej prébki laboratoryjnej powinna by¢é nie
mniejsza niz 500 g. Prébke do analizy rozjemczej
nalezy przechowywaé¢ przez 6 miesigecy. Wybér la-
boratorium rozjemczego powlinien by¢ uzgodniony mig-
dzy producentem i odbiorcsg.

Na opakowaniu z prébkami nalezy przykleié nalep-
ki zawierajgce co najmniej:

= nazw¢ zakladu,

- nazwe produktu,

- numer partii (numer partii polioctanu winylu),

- datg pobranis proébki,

- podpis pobierajgcego proébke.

4 is badan

i Sprawdzanie ladu zewnetrznego prze-
prowadzié nieuzbrojonym okiem. Obecnosé zanieczy-
szczen mechanicznych i grudek sprawdzié przez roz-
smarowanie probkl kleju na papierze pergaminowym,.
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4 Oznaczanie c
4,201 rz mater
a) Eksykator 2z nasyconym roztworem azotanu

amonu.,

b) 2 ptaskie naczynia szklane o &srednicy okolo
50 mm,

¢) Sekundomierz,

d) Przyrzad, ktérego zasadnicze cz¢sci przedsta-
wiono na rys. 1. ‘

e) Bibula do sgczenia migkka?), klimatyzowana w

czasie nie mniejszym niz 24 h, w eksykatorze nad

nasyconym roztworem azotanu amonu, bezposrednio

przed wykonaniem oznaczania.

Se4e2.2, Wykonanie oznaczania, Przygotowaé 6pes-
kéw bibuly o szerokoscl 5 = 10 mm i diugosci oko-

1o 200 mm, Paski bibuly umiescié w ramce przyrzgq-
du wg rys. 1.

kundomierz, Po 30 min, od momentu zanurzenia, od-
czytaé¢ na podzialkach ramki wysoko8é zamoczenia
poszczegdlnych paskéw bibuly, liezgec od poziomu
wody 1 kleju.

Wsigkliwosé badanego kleju (X) ebliczyé w pro-
centach wg wzoru

X= —m— (1)

w ktéryms

h, - wysokosé zamoczenia paska bibuly zanurzo-
nego w kleju, mm,

h, = wysokos¢ zamoczenia paska bibuly zanurzo-
nego w wodzle destylowanej, mm.

Delte2+3, Wynik, Za wynik naleiy przyjgé Srednig
arytmetyczng z trzech oznaczain.

h
!
- i H HH
2 2
6 1
(‘/— 3
3 3 3
(=) = = ) gl 1y e
] 32 — — —
 — [Tp—— \ e = =
I | ) fre = —
(039 /-04- 1]

Rys., 1. Zestaw do oznaczania wsigkliwosci

1 - paski bibuly, 2 - przymiar 2z podzialkg milimetrowg, 3 - naczynie z wodsg,

Przygotowaé dwa identyczne szklane naczynia, do
Jednego nala¢ badanego kleju, a do drugiego wody
destylowanej. Wysokos¢ pozioméw cieczy w obu na-
czyniach powinna byé taka sama. W kazde naczynie
oddzielnie, ale réwnoczesnie zanurzyé na glebokosé
10 mm konoce trzech paskéw bibuly i uruchomié se-

1) Patrz Informacje dodatkowe.

4 - naczynie 2z klejem, 5 = statyw.
4 Oznaczanie czasu ch
4 Prazyrz

a) Szablon o grubosci 0,1 mm, wymiar wyciecia
(otworu) 9 X15 mm, wymiary zewnetrzne szablonu mo-
ga by¢é dowolne,

b) Przycisk o masie 2 +0,1 g.

¢) Sekundomierz.

d) Papier do pisania, zwykly, satynowanmy, barwy
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biazej, klasa III, jako&é 1,
BR-68/7323-02.,

Dele 3,2, Wykonanie oznaczania, Wycigé¢ z papile-
ru, Jjak wyzej, paski o wymiarach 10X 50 mm, w kie-

runku zgodnym z kierunkiem utozenia wilékien pa-
pleru (wzdiuz dluiszego boku paska) i przechowy-
waé nad nasyconym roztworem azotanmi amonu przez
okres 24 h,

Na Jednym z koncéw paska, na stronie gérnej pa-
Pleru natoiyé szablon, tak aby otwér szablom
byt calkowicie zapeiniony papierem paska (rys. 2).

gramatura 100 wg

a)
P b)
__ 60 _
.9 !
| +—+ +
Rin I
‘ IR
0 |
)
5 Szablon
|
i
| |
[ |
] J !
1 Pasek papteru
.rﬂ,ﬂf’f
[r (EI57-02=2)

Rys. 2. Szkic do oznaczania czasu chwytaniat a) pasek
papieru, b) szablon z folii aluminiowej o grubosci 0,1 mm,
c) pasek papieru przykryty szablonem przygotowany do na-

niesienia kleju.

Nabra¢ niewlielkg ilos¢ badanego kleju i naniesc
w otwér szablonu, zarazem zbierajgc jego nadmiar
i zwracajgqc uwage, aby warstwa kleju wypelniala
réwnomiernie otwérj szybko usungé szablon, naio-
zy¢é identyczny pasek papieru, bez warstwy kleju,
strong gérng do riej, tak aby brzegi obu paskédw
byly zgodne ze sobg. Miejsce sklejania obcigiyé
przyciskiem przytozonym do szkieika o wymiarach
15 X15 X2,5 mm, Po 10 s dla kleju CM 1 CR, a po
30 8 dla kleju CP, recznie oderwaé paski od sie-
bie i1 dokiadnie obejrze¢ powierzchnie skle jania,

Jezeli rozerwanie nastgpi z naruszenmiem wiodkien
papieru, ponownie wykonaé oznaczanie, dokonujac
rozerwania w okresie o 2 8 krétszym, Jezeli ro=-
zerwanie nastqpilo w warstwie kleju, wykona¢ ro-
zerwania nastepnej prébki w okresie ¢ 2 s dluz-
szym. Postepowaé w opisany sposéb dotgd, az usta-
1i sie¢ najmnie jszy okres, po ktérym nastepuje na-
ruszenie widkien papieru,

2349323, Wynik nalezy podaé Jako érednig aryt-
metyczng trzech ognaczan gz dokladnoscig do 2 s,

2ek4s4, Oznaczanie czasu_ zdolnogci lepigce
Delieliel, gggxgzggx

a) Szablon o grubosci 0,1 mm, wyciecie stanowi
osmiokgt réwnoboczny o wymiarze boku 24 mm (rys.3),

b) Papler, jak w pe 5.4.3.1 d).

c) Karton jednowarstwowy, satynowany, barwy
Jasnorézowe], klasy V, jakosé 1, gramatura 4180
wg BN=68/7323=02,

Q/ (6357-04-3]

Rys. 3. Szkic do oznaczania zdolnosci 1lepigcs]
1 - kwadrat z kartonu o boku 40 mm, 2 ~ kwadrat z papie-
ru o boku 56 mmy, 3 - szablon z folii o grubosci 0,1 mm i

czasu

otworze w ksztalcie osmiokgta rdéwnobocznego o boku 24 mm.

Se4.4,2. Wykonanie oznaczania, Wycigé z papieru,
jak wyzej, kwadraty o boku 56 mm, za$ z kartonu,

jak wyzej, kwadraty o boku 40 mm, Na powierzchnie
kwadratu z papieru natozyé szablon, tak aby Jego
otwér (wyciecie) byl caltkowicie zapelniony papie-—
rem, Nebraé niewlelks ilosé¢ badanego kleju i na-
niesé¢ w otwér szablonu, zarazem zbierajgc nadmiar
i zwracajac uwage, aby warstwa kleju wypeinlala
réwnomiernie caly otwér, Usungé szablon i wigczyé
sekundomierz, Nastepnie przykleié kwadrat z kar-
tonu sytuujge tak, aby Jjego naroza wypadiy po
srodku bokéw kwadratu z papieru. Po upiywie 120 s
zagigé Jjedno naroze kwadratu z papieru na bok kwa=-
dratu z kartonu, lekko przycisngé¢ papier w miej-
scu na*ozenia kleju 1 zaznaczyé kolejnosé przy-
kle jonego naroza., Pozostate naroza papieru nalezy
sklejaé z kartonem w odste¢pach czasu co 60 s dla
kleju CM i CR, a po 100 s dla kleju CP. Wykonaé
kilka takich préb zwiekszajgc systematycznle okres
od naniesienia kleju do przyklejenia naroza kwad-—
ratu z papileru. Prébki przechowywaé przez 2 h-
w komorze klimatyzacyjnej lub eksykatorze nad nasy-
conym roztworem azotanu amonu, a nastepnie doko-
na¢ préby oderwania skleiny. Naleiy ustalié¢ naj-
mniejszy okres, po ktérym nie nastgpito sklejenie.
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Za sklejone nalezy uwaza¢ te naroza, przy oder—
waniu ktérych nastgpito zerwanie choéby minimalnej
ilosci wibkien papieru czy kartonu,

Se495, Oznaczanie odczynu wykonaé za pomoc§ pe-
hametru z dokladnoscig 0,1 pH.

Ds46, Oznaczanie lepkoscl wykona¢ wiskozymetrem
Broockfielda wedlug zalgczonej do niege instruk-

cji, w temperaturze 25 3‘2%5 odczytu dokonaé¢ po
10 min.

Za wynik nalezy przyja¢ 8Srednigq arytmetyczng
co najmniej dwéch oznaczah nie rdéznigcychsie
miedzy sobg wiecej niz o 5% 1lch éredniej arytme-
tyczne].

4 Oznaczanie suche ozostalosc

4 Wyko e cz = ciu -
ratu - wg rys. 4 a) 1 wymiarach wg rys. 4 b) ic).

a)

b)

56

60

A

SSASSNSIANAAD

15

S A S SSAVAN
N

13

powtérzyé. Zwazyé obydwa krazki wraz 2z badana
prébka kleju z dokiadnoécig do 0,0002 g, Oddzie-
1i¢ obydwa kragzki od siebie, krazek gérny zawie-

8i¢ na podpbérce. Tak ustawiony aparat wstawié do
suszarki, w temperaturze 105 +2°C na 60 *5 min.
Nastepnie caly zestaw wyjaé z suszarki i chlodzié
w eksykatorze z chlorkiem wapnia i zwazyé z do-
ktadnoscig do 0,0002 g. Po zakonczeniu oznaczania
piytkil nalezy zanurzyé w wodzie lub alkoholu me-
tylowym w celu wymycia przed ponownym uzytkowa=-
niem,

2:4.7.2, Wykonanie oznaczania przy uzyciu folii
aluminiowej. Z folii o' grubosci okolo 0,025 mm wy-

cigé piytke o wymiarach 75X150 mm. Wysuszyé jgq w
suszarce nastawionej na temperature 105 +2°C waolg-
gu 30 min, Nastepnie przeniesé do eksykatora =z
chlorkiem wapnia na 15 do 20 min i1 zwazy¢é 2z do-
kiadnoscigq do 0,0002 g Ptytke zgigé na pél, tak

60

Rys. 4. Szkic do oznaczania suchej pozostalosci

a) aparat do oznaczania suchej pozostalo$ci b)i c¢) wymiary aparatu.

Aparat do oznaczania powinien byé wykonany z alu=-
minium lub szkla. Aparat ten wysuszyé do staie]
masy w temperaturze 105 12°c, zwasyé z dokladnos-
cig do 0,0002 g, Nabtepnie gérny krazek aparatu
odlozy¢ na bok, a na srodek dolnego nalaé 1 *0,2g
badanego kleju i1 natozyé gbérny krazek, Obydwa
krgzkil lekko scisngé palcami w celu réwnomiernego
rozprowadzenia bsdanego kleju, W razle wycisnie-
cla kleju na zewnqtrz piytek czynno&é t¢ nalezy

aby w przyblizeniu utworzyt sie¢ kwadrat. Rozlozyé
ja z powrotem, Na srodek Jjednego kwadratu nalozyé
1+0,2 g badanego kleju i ztozy¢é piytke ponownie.
Scisnaé palcami zwinietg piytke w celu réwnomier—
nego rozprowadzenia kleju bez wyclsnigecia go na
zewnatrz, Calosé zwazylé z dokiadnoscig do 0,0002 g.
Otworzyé¢ piytke Jak najszerzej, wloiy¢ do suszar-
ki nastawionej na temperature¢ 105 +2°C 1 pozosta~
wié tam na 60 5 min. Wyjgé piytke z suszarki 1
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umiescié¢ w eksykatorze z chlorkiem wapnia na 15 +
20 min 1 po tym czasie zwazyé.
Suchg pozostatosé (X,) obliczyé w procentach wg
wzoru :
G, - G,

X (2)

q =
w ktéorym:
G, - masa przyrzgadu lub folii, g,
G, - masa przyrzgdu lub folii z suchg pozosta-
toscig, g,
G, - masa przyrzadu lub folii z odwazkgq badane-
go kleju, g.

Selte7+3. Wynik. Za wynik nalezy przyjaé srednig
arytmetyczna co najmniej dwoéch oznaczan, réznig-

cych sie najwyzej o 1%.
24,8, Oznaczanie popiciu
2049801, Wykonanie oznac¢zania, Odwazyé, do u-

przednio wyprazonego do stalej masy tygla porce-
lanowego, 0koio 1 g badanego kleju, odparowacd,
spali¢ pod przykryciem i wyprazyé do state] masy.
Popiéxr (X,) obliczy¢ w procentach wg wzoru
m, — my4) - 100

m

X,
w ktérym:
m, - masa tygla, &,
m, - masa tygla z popiotem, g,
m = odwazka badanego kleju, g

S:4.,8,2, Wynik, Za wynik nalezy przyjaé érednig
arytmetyczng wynikdéw co najmniej dwdédch oznaczan,

réznigcych si¢ najwyzej o 0,5%.

4 Oznaczanie rzymatoéci na rozrywanie

grzbietu ksigzeczki laboratoryjnej

D491, Przyrzgdy
a) Dynamometr o szybkoséci rozsuwu szczek 50min,

b) Prasa laboratoryjnae.

¢) Sruba mikrometryczna,

d) Szablon.

e) Eksykator =z
amonu.

f) Papier drukowy, satynowany, klasy V,
tura 70, barwa biata wg BN-65/7321-04,

S5.4.9,2, Przygotowanie prébek. Wycigé¢ z papieru
drukowego, Jjak wyzej, paski o wymiarach 50 X160 mm

w ten sposdéb, aby widkna papieru byiy réwnolegle
do diuzszego boku paska. Przy pomocy Sruby mikro-
metrycznej zmierzyé grubosé 7 paskdéw papieru i do-
konaé obliczenia gruboséci prébnej ksigzeczki la-
boratoryjnej w milimetrach wg wzoru

nasyconym roztworem azotanu

grama=-

X=a-n-m (4)
w ktorym:
a - grednia grubosé papieru,
n — ilosé¢ skladek,
m - ilos¢é stron w skitadce,

Nast¢pnie paski papieru skiadaé podwéjnie, for-
mujgc je w skiadki o diugoéci grzbietu 50 mm trze-
ma réwnolegiymi zagieclami, tak aby strona site-
wa papleru pozostala na zewngtrz,

Sktadki w liczbie 30 sztuk ulozyé w prasie la-
boratoryjnej i1 sprasowaé grzbietem na zewngtrz do
grubosci X, przez docisnigcie ruchomej plytki i
zamocowanie Sruby. Dopuszcza sie zwigkszenie gru-
bosci wkladu maksymalnie o 1 mm, Na tak pPraygoto=-

wany wklad zamocowany w prasie nalozyé szablon i
naniesé warstwe kleju,

Dla danej proébki kleju przygotowaé 3 ksigiecz~
k1 laboratoryjne. KsigZeczke 2z naniesiong warstwg
kleju pozostawié w temperaturze pokojowej na 3 h,
a nastepnie wyjaé z prasy i1 umiescié w eksykato-
rze 2z nasyconym roztworem azotanu amonu najwyzej
na 6 h, Po tym czasie ksiagZeczkli rozcigé na
czescl skladajgce sie z 4 skiadek, odrzucajgqc dwie
zewnetrzne skladki,

De4e9.3, Wykonanie oznaczania, Oznaczanie Wy=
trzymatosci na rozrywanie wykonaé¢ za pomocg dyna-

mometru stosujgc si¢ do instrukcji danego apara=—
tu. W szczekach dynamometru zamocowaé po 2 skiad-
ki, zwracajgc uwage na réwnoleglosé zamocowan w
obu szczgkach dynamometru. Poszczegblne czesci
ksigZzeczki podda¢ rozrywaniu stosujgc szybkosé
rozsuwu szczek 50 mm/min,

Z uzyskanych wynikéw pomiaréw odrzucié te, ktoé-
re przekraczajg o 156 Srednia arytmetyczng -dla
danej ksigzeczki.

Wytrzymatos¢é na rozrywanie grzbietu ksigzeczki
laboratoryjnej (Xh) obliczyé w I/m wg wzoru

X,= —i—- (5)

w kodryms

P - grednia wartoéé przylozonej sity, N,
I. - dtugoé¢ ksigzeczki - 0,05 m.

2:4.9.4, Wynik podaé jako srednigq pomiarowg dla
trzech probnych ksigzeczek laboratoryjnych.

5,4.10, Sprawdzanie konsynstencii, Konsystomierz
\Tys. 5) w ksztatcie lejka wykonany 2z polimeta-

krylanu metylu o wysokoéci 90 mm, srednicy otworu
gérnego 120 mm, Srednicy otworu dolnego, odpiywo-
wego 14,5 mm, pojemnosci okoio 390 cm”’, zamocowaéd
w statywie na wysokosci 250 mm dolnego otworu od
podstawionego naczynia.

Wlaé badany klej i wyroéwnaé z brzegiem, nastgp—
nie odetkaé dolny otwdér konsystomierza i obserwo-
wa¢ spiywajacg struge kleju. W przypadku przery-
wanla sie strugi kleju, konsystencja Jego Jjest
prawidiowa, a w przypadku ciagiej lejnosci - nie-
prawidiowa.

Obserwacj¢ nalezy prowadzi¢ do obnizenia sig po-
ziomu kleju o okoizo 20 mm,
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Rys. 5. Konsystomierz

5.5, Interpretacja wynikéw, Wartodci 1liczbowe
wystgpujgce w normie oraz wyniki obliczen naleiy
interpretowaé¢ zgodnie z PN-70/N-02120 metodg Z.

2.6, Ocena wynikdéw badan, Partie kleju introli-

gatorskiego nalezy uznaé za zgodng z wymaganiami
normy, jezell przeprowadzone badania dadzg wyniki
pozytywne. W przypadku gdy wynik chociazby jedne-
80 prowadzonego badania nie odpowiada wymaganionm
Pe 3.2, badanie to nalezy powtérzyé ma podwdjnej
liczbie proébek., Jezell wyniki powtérnych badan nie

odpowiadajg wymaganiom normy, partie¢ kleju nalezy
uzna¢ za niezgodng z normg.

5,7, Zasdwiadczenie o jakosci, Dla kazdej partii

kleju uznanej za zgodng z normg nalezy wystawié
4wiadectwo kontrolne stwierdzajgce zgodnosé partii

z wymaganiami normy.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca nor - Zaklady Tworzyw

Sztucznych Borysew - ERG,

2, Dotychczas obowigzujgca norma - 2N-63/MPCh/QE=-5177
zostaje uniewazniona z dniem 1 pazdziernika 1974 r.

Normy i dokumenty zwigzane
PN=-67/C=-04500 Produkty chemiczne, Wytyczne pobierania i
przygotowywania prébek

PN=74/C=60008 Prébniki do poblierania prébek
bezksztaltnvch

produktow

PN-70/N-02120 Zasady zaokrgglania i zapisywania liczb

PN-?8/0-79021 Opakowania. System wymiarowy

PN-76/0-'¢9252 Transportowe jednostki opakowaniowe, Zna-
ki 1 znakowanie, Wymagania podstawowe

BN=-76/5046-02 Opakowania transportowe
lekkie

metalowe, Bebny

BN-65/7321-04 Papier drukowy zwykly (typograficzny)

BN=-68/7323~02 Papiery i kartony do pisania
Przepisy o ladowaniu i wyladowywaniu wagondéw towaro-

wych w komunikacji wewnetrznej. Zalgcznik Nr 10 do art.27

ust, 4, pkt 4 DKP. PKP Warszawa 1968

4, Normy zagraniczne

TGL 9935 Papier fHr Sonderzwecke. Filterpapier f#ir quan-
tive Zwecke

5. Autor projektu normy - Jadwiga Zawisza, Zaklady Two-

rzyw Sztucznych Borysew - ERG.

6e Wydanie 2 - stan aktualny: lipiec 1980 - uaktual-
niono normy zwijzane oraz wprowadzono jednostki miar

Migdzynarodowego Uktadu Jednostek (SI).



