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NORMA BRANZOWA
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WYROBY 6357-03
PRZEMYStLU Kleje poliwinylowe
RHENLSEESD Wikol Zamiast
BN-70/6357-03
Grupa katalogowa 1094

1. WSTEP

i.1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest emulsy j-

ny klej polioctanowy o nazwie handlowej Wikol, stanowiacy
mieszaning wodnej dyspersji polioctanu winylu z wypet-

niaczem mineralnym i rozpuszczalnikiem organicznym.

1. 2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Wikol stosuje

sig do klejenia na zimno drewna z drewnem, drewna z two-

rzywami drzewnymi | tworzywami sztucznymi typu Unilam.

2. OZNACZENIE

KLEJ WIKOL BN-78/6357-03

3. WYMAGANIA

3.1. Wyalad zewnetrzny. Wikol powinien mie¢ postaé

biatej lub kremowe] cieczy o konsystencji gestej $mietany
i nie powinien zawieraé obcych wtracerf oraz nierozmiesza-

nych sktadnikéw kleju.

3. 2. Wymagania fizykochemiczne - podano w tabl. 1.

Tablica 1

Wtasnosci Wymagania
a) Suchej pozostatosci, % 45 = 54
b) Lepkoéé umowna wediug Forda 10, s 15+ 50

c) Wytrzymatoéé spoiny klejowej na éci-
nanie dla drewna bukowego z drewnem
bukowym, MPa (kG/cm?2), nie mniej niz

badana po 15 min 2,9 (30)
badana po 24 h” 8,8 (90)
d) pH 5+ 7
e) Popiotu, %, nie wigecej niz 3
f) Czas odlepu, min . 4:15

1) Oznaczanie wykonuje sie na zadanie.

3.3. Trwatosé. Klej przechowywany w warunkach poda-

nych w rozdz, 4 zachowuje swoje wfasnosci w ciggu 5 mie-

siecy, liczac od daty produkciji.

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4, 1. Pakowanie. Wikol nalezy pakowa¢ w worki poliety-
lenowe wg BN-§4/6414-06, a nastepnie w bebny metalowe
z dnem zdejmowanym lub statym wg BN-76/5046-01 w iloé-
ci do 100 kg produktu. Za zgoda odbiorcéw dopuszcza sig
pakowanie Wikolu w inne opakowania zabezpieczajace pro-

dukt w tym samym stopniu co powyzsze bgbny i majace wy-

_miary zgodne z zasadami systemu wymiarowego opakowanh

wg PN-78 /O-79021.

Na kazdym opakowaniu nalezy umiesci¢ napis lub etykiete
zawierajaca co najmniej:

a) nazwe producenta,

b) oznaczenie wg rozdz. 2,

cj date produkcji | nr partii,

d) termin gwarancji,

e) mase brutto i netto,

f) czas odlepu,

g) znak polecajacy ochrone przed zimnem wg F’N-85/
0O-79252.

Do kazdego opakowania halety dotaczyé instrukcje stoso-
wania i przechowywania kleju Wikol, opracowang przez

producenta.

4, 2, Przechowywanie. Wikol nalezy przechowywaé w po-

3 5 i o . .
mieszczeniu o temperaturze 5 -- 30 C, zabezpieczajacym

produkt przed opadami atmosferycznymi.

4.3. Transport. Wikol mozna przewozié dowolnymi $rod-

kami transportu, usawiajac bebny w jednej warstwie $cisdle
obok siebie, na catej powierzchni $rodka przewozowego, a
ewentualne luki wypetnié¢ materiatem amortyzujacym w taki
sposéb, aby tadunek tworzyt zwarta catos$é.

Tr*anspo'rt koleja padwinien odbywaé sie zgodnie z Prze-
pisami o tadowaniu i wytadowywaniu wagonéw towarowych w
komunikacji wewnetrzne],

Transport w temperatur‘zg ponizej SOC, lecz nie niZzszej

o
niz 0 C, nie moze odbywac sie dtuzej niz 24 h.

(Dz. Norm. i Miar nr

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB dnia 30 grudnia 1978 r.
joko norma obowiazujaca od dnia 1 stycznia 1980 r.

8/1979 poz. 40)

Wydanie 2

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,,ALFA" 1887. Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,60Nak?. 200+ 23 Zam.137/g5 Cena 2t 18,0
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5. BADANIA

5. 1. Rodzaje badah. Badania wykonywane dla kaZzdej

partii Wikolu obejmuja:
a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego (3. 1),
b) oznaczanie suchej pozostatosci (3. 2a),

c) oznaczanie lepkoéci (3. 2b),

d) oznaczanie wytrzymatosci spoiny klejowej na $cina-
nie po 15 min (3. 2c),

e) sprawdzanie pH (3. 2d),

f) oznaczanie popiotu (3. 2e),

g) oznaczanie czasu odlepu (3. 2f).

5. 2. Wielkoéé partii, Za partie kleju Wikol uwa%za sie

zawarto$é jednego mieszalnika w ilosci do 9000 kg.

5. 3. Pobieranie prébek. Prébki do badah pobrac¢ zgodnie

z PN-67/C-04500. Z kazdej partii podlegajacej odbiorowi
wybraé w sposéb losowy, w zaleznosci od licznosci partii,

liczbe opakowar podanych w tabl. 2.

Tablica 2

Liczba opakowan Liczba opakowar, z ktérych naleky
W partii pobraé prébki
do 6 wszystkie
7+ 15 6
16 + 25 9
26 « 63 12
64 =+ 160 14

Klej znajdujacy sie w losowo wybranych opakowaniach
doktadnie wymieszad.

Z kazdego wylosowanego opakowania pobraé¢ prdébki pre-
tem metalowym lub szkianym, listwa drewniana Ilub rurka
szklana o $rednicy okoto 20 mm.

Pret, listwe lub rurke zanurzyé na gteboko$é 2/3 opako-
wania i pobraé co najmniej 2 prébki pierwotne o objetosci
okoto 100 c:m3 do stoikéw szklanych z doszlifowanym kor-
kiem lub woreczkow polietylenowyc‘h umieszczonych W
szczelnych puszkach metalowych.

Z probek pierwotnych przygotowaé $érednia prdébke labo-
ratoryjna o masie okoto 0, 5 kag.

W zaktadzie produkujacym klej dopuszcza sie pobieranie

probek bezposrednio z mieszalnika.

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzanie wygladu zewnetrznego nalezy prze-

prowadzi¢ gotym okiem,

5. 4. 2. Gznaczanie suchej pozostatoéci. Szklanag ptytke

o wymiarach okoto 8x4 cm,wysuszona w temperaturze 125 =
5 ’ . ;
130 C do statej masy zwazyC, a nastepnie rozsmarowac na

powierzchni okoto 2x3 cm 1 = 2 g kleju.

Ptytke z klejem zwa2y¢ z doktadnoscia do 0,0002 g, a
nastepnie umieséci¢é w suszarce ogrzanej do temperatury
120 + 130°C i suszyé do statej masy (okoto 2,5 h).

Zawartos$é suchej pozostatosci (Xz) obliczyé w procen-
tach wedtug wzoru

(m —mz) -100

R= (1)
‘n’lf-—ﬂ'l2

w ktérym:
m - masa szklanej ptytki z klejem po wysuszeniu, g,

m, - masa szklanej ptytki z klejem przed wysuszeniem,

1
g,
m, - masa szklanej ptytki, g.
Za wynik oznaczania nalezy przyjaé¢ Srednia arytmetycz-

na wynikéw rézniacych sig najwyzej o 0, 5%.

5. 4, 3, Oznhaczanie lepkoéci wykonad wg PN-75/C-81508

metoda A, stosujac kubek Forda o $rednicy dyszy wyptywo-
3

wej 10 mm | mierzac czas wyptywu 50 cm kleju.

Odlegto$é od wylotu dyszy wyptywowe] do dna odbieral-

nika powinna wynosié 20 cm,

5. 4. 4, Oznaczanie wytrzymatoséci spoiny klejowej na éci-

nanie

5 4.4, 1. Prdébki do oznaczania

a) Ksztatt i wymiary prdébek - wg rys. 1. Sktadaja sie

one z dwu klockdw drewna bukowego 11 2.
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Rys. 1. Uktad elementéw po sklejeniu

b) Przygotowanie prébek. Powierzchnia sklejanych pro-
bek powinna by¢ strugana strugarka grubosciowa do drew-
na lub recznie strugiem gtadzikowym, a rastepnie nalezy,
sprawdzié wzajemne przyleganie klockéw przez ztozenie
ich powierzchniami przeznaczonymi do skiejenia. Nie po-

winno byé przedwitu, a prébki, w ktérychi go zauwaZono,
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nie moga byé uzyte do badah. Prdébki przed uzyciem do ba-
dania sezonowad w pomieszczeniu o temperaturze 26 i?OC
i wilgotnos$ci powietrza 65 + 70% do uzyskania okoto 109
* wilgotnosci.

Przed przystapieniem do badania nalezy je oczyscié¢ =z
pytu higkkg‘szczotkg. Klej przed u¢yciem nalezy doktadnie
wymieszac.

Na klocek 2 nanosié klej na powierzchni 50 +1x50 £1 mm
za pomoca zabkowanej szpachelki z tworzywa sztucznego
wykonanej wg rys. 2. Po uptywie 2 min klocek 2 przytozyé
powierzchniag powleczona klejem do klocka 1 zgodnie z rys.1

wzdtuz witdkien drewna
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Rys. 2. Szpachelka do rozprowadzania kleju

Prébki nalezy umiesci¢ w formie uniemozliwiajacej wza-
jemne przesuniecie sie klockéw i docisnac Sciskiem sto-
larskim do opord na 15 min.

Prdébki przeznaczone do badania wytrzymatoéci po 24 h
nalezy wyjaé ze $cisku stolarskiego po 15 min i sezonowad
w temperaturze pokojowej i wilgotnoéci powietrza 65 £5%
‘w ciagu 24 h. Do oznaczania nalezy przygotowa¢ co naj-

mniej 3 probki.

5. 4. 74. 2. Przyrzad. Zrywarka o napgdzie mechanicznym

zaopatrzona w skale obciazer i urzadzenia do regulacji

predkos$ci posuwu uchwytu napgdzanego.

Skala obciazen zrywarki powinna byé tak dobrana,  aby

390

sita scinajaca znajdowata sie w granicach 15 = 85% zakre-

su skali.

5.4. 4. 3. Wykonanie oznaczania. Do wykonania oznacza-

nia nalezy uzy¢é prdébek przygotowanych |  sezonowanych
wg 5. 4. 4. 1. Sklejone prdébki nalezy umieécié¢ w specjalnym
uchwycie utrzymujacym prébki w taki sposéb, aby o$ prébki
pokrywata sig z kierunkiem dziatania sity. Nastepnie pod-
da¢ prébke dziataniu stopniowo zwigkszajacego sie obcia-
Zenia, przy statej predkosci posuwu ruchomej szczeki
20 mm/min.

Na skali dynamometru odczytaé site rozrywajaca z do-

ktadnoscia do 2 kG, Wytrzymatos$é spoiny klejowe] na $ci-
nanie ( X,) obliczyé w MPa wedtug wzoru
_ P -1 (2)
X,=75 0,98 10

w ktérym:
P - sita écinajaca, kG,

. . N 2
A - powierzchnia sklejenia, cm .

5.4. 4.4, Wynik. Za wynik nalezy przyja¢ srednia aryt-

metyczna wynikédw co najmniej 3 oznaczah.

5. 4. 5. Sprawdzanie odczynu pH wykona¢ pehametrem po

rozcieficzeniu badanej probki woda destylowana w stosunku
1:1 (wagowo). Wartoéé pH nalezy odczytaé z doktadnoscia

do 0, 1.

5. 4.6. Oznaczanie popiotu

5.4.6.1. Wykonanie oznaczania. Do wyprazonego w tem-

peraturze 800°C i zwazonego z dokfadnoécia do 0,0002 g
tygla porcelanowego odwaz2y¢ z doktadnoscia do 00,0002 g

okoto 3 g badanego kleju. Klej nalezy spali¢ na maszynce

» (o]
elektrycznej, a nastepnie prazyC w temperaturze 800 C
przez 3 h.
Zawarto$¢ popiotu (X,) obliczyé w procentach wedtug
wzoru
- (m -mz) - 100
X = (3)
3 —
m-m,
w ktérym:

m - masa tygla z klejem po wyprazeniu, g,

m, - masa tygla z klejem przed wyprazeniem, g,

m, - masa tygla, g.

5. 4.6. 2. Wynik. Za wynik nalezy przyjaé $érednia aryt-

metyczna wynikdéw co najmnie]j 2 oznaczah rozniacych sig
najwyzej o 0, 5%.

5. 4.7. Oznaczanie czasu odlepu. Na ptytke z drewna bu-

kowego o wymiarach nie mniejszych niz 50 x 50 mm, przy-

gotowana i sezonowana wg 5. 4. 4. 1 nanies¢ warstwe kleju

za pomoca zabkowanej szpachelki wg rys. 2.
Szpachelkg w czasie nanoszenia kleju nalety trzymad

pod katem prostym.



4 ' BN-78/6357-03

Nastepnie zaczyhajac odr dolnej granicy czasu odlepu po-
danego w 3. 2f) mierzonego od momentu naniesienia  kleju,
w odstepach co 1 min sprawdzaé przez lekkie dotkniecie,
czy klej przylepia sig do palca. Nalety dotykaé powierzch-
ni w odlegtoéci nie mniejszej niz 10 mm od krawedzi ksztat-
tki.

Oznaczanie nalezy przeprowadzié w temperaturze 20

5.4.8. Ocena wynikéw badan, Partie kleju Wikol nalezy

uznaé¢ za dobra, jezeli wyniki badan sa zgodne 2z wymaga-
niami normy. W przeciwnym przypadku naleiy pobraé préb-
ki z podwdjnej liczby opakowar i wykonaé powtdérnie te ba-
dania, ktére daty wynik ujemny.

Jezeli przy powtdrnych badaniach partia kleju nie odpo-

wiada wymaganiom normy, nalezy ja uzna¢ za niezgodna z

+1°C i wilgotnosci wzgledne powietrza 65 = 70%. norma.
Za wynik oznaczania nalezy przyja¢ najkrdétszy czas, po .
ktérym klej nie wykazuje przyklejania do palca.
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja cpracowujaca norme - Zaktady Tworzyw

i Farb PRONIT, Pionki.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/6357-03

a) wprowadzono tylko jeden rodzaj kleju Wikol,

b) zawezono granice lepkoci.

3. Normy i dokumenty zwiazane

PN-67/C-04500 Produkty chemiczne. Wytyczne pobierania
i przygotowywania prdébek

PN-75/C-81508 Wyroby lakierowe. Oznaczanie czasu Wy =
ptywu kubkami wyptywowymi (lepkoéé umowna)

PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy

PN-85/0-79252 Opakowania transportowe z zawartoscia,
Znaki i znakowanie, Wymagania podstawowe

BN-76/5046-01 Opakowania transportowe metalowe, Beb-

ny ciezkie z obreczami wyttaczanymi

BN-84/6414-06 Opakowania transportowe z  tworzyw

sztucznych. Worki polietylenowe otwarte, ptaskie bez
fatd bocznych, zgrzewane
Przepisy o tadowaniu i wytadowywaniu

wagondw towaraq-

wych w komunikacji wewnetrznej. Zatacznik nr 10 do
DKP (Dz.TiZK z 1968 r. nr 4, poz. 10) wraz z péi-

niejszymi zmianami

4, Symbol wg SWW - 1336-433. -

5. Autor projektu normy - inZz. Anna Hadry$ Zaktady

Tworzyw i Farb PRONIT.

6. Zrédto nabycia szpachelki. Szpachelke wg rys. 2 do-

starczaja na zgdanie Zaktady Tworzyw i Farb PRONIT.

7. Wydanie 3 - stan aktualny: kwiecieA 1986 - uaktualnio-

Nno normy zwiazane,



