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PRZEMYSŁU Kleje poljwjnylowe 

CHEMICZNEGO Wikol Zamiast 

• 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest emulsyj­

ny klej polloctanowy o nazwie handlowej Wikol, stanowięcy 

mieszaninę wodnej dyspersj i polioctanu winylu z wypeł-

niaczem mineralnym i rozpuszczalnikiem organicznym. 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy . Wikol st,?suje 

się do klejenia na zimno drewna z drewnem, drewna z two­

rzywami drzewnymi I tworzywami sztucznymi typu Unilam. 

2. OZNACZENIE 

KLEJ WIKOL BN-78/6357-03 

3. WYMAGANIA 

3. I. Wyglad zewnętrzny. Wikol powinien mieć postać 

białej lub kremowej cieczy o konsystencji gęstej śmietany 

i nie powinien zawierać obcych wtręceń oraz niero zmiesza­

nych składników kleju. 

3.2. Wymagania fizykochemiczne - podano w tabl. I. 

Tablica 1 

Własności Wymagan ia 

a) Suchej pozostałośc i, % 45.,. 54 

b) Lepko ść umown a według Forda 10, s 15.,. 50 

c) Wytrzymałość spo iny klejowej na ści-
nanie dla drewna bukowego z drewnem 
bukowym, MPa (kG/cm 2), nie mniej nii 

badana po 15 min 2, 9 (30 ) 

badana po 24 h 
l ) 

8,8 (90 ) 

d) pH 5.,.7 

e) Popiołu, %, nie więcej nii 3 

f) Czas odlepu, min 4.,. 15 

1) Oznaczan ie wykonuje się na iędanie. 

3.3. Trwałość . Klej przechowywany w warunkach poda­

nych w rozdz. 4 zachowuje swoje własności w c ięg u 5 mie­

slęcy, liczęc od daty produkcji. 

BN-70/6357 -03 
. 
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4. I. Pakowanie. Wikol naleiy pakować w worki 'poliety­

lenowe wg BN-84/6414-06, a następnie w bębny metalowe 

z dnem zdejmowa~ym lub stałym wg BN-76/5046-01 w iloś­

ci do 100 kg produktu. Za zgodę odbiorców dopuszcza się 

pakowanie Wikolu w inne opakowania zabezpieczajęce pro­

dukt W tym samym stopniu co powyi sze bębny i majęce wy­

mi ary zgodne z zasadami sy stemu wymi arowego opakowań 

wg PN-78je-79021. 

Na kaidym opakowaniu naleiy umieścić napis lub etykietę 

zawierajęcę co najmniej: 

a) nazwę producenta, 

b) oznaczenie wg rozdz. 2, 

c) datę produkcji i nr partii, 

d) termin gwarancji, 

e) masę brutto i netto , 

f) czas odlepu, 

g) znak polecajęcy ochronę przed zimnem wg PN-BS/ 

0-79252. 

Do kaidego opakowania.naleiy dołęczyć instrukcję stoso-

wani a i przechowywani a kleju Wikol, opracowanę przez 

producenta. 

4 . 2. Przechowywani e. Wikol naleiy przechowywać w po­

mieszczeniu o temperaturze 5";- 30
0

C, zabezpieczajęcym 

produkt przed opadami atmosferycznymi. 

4.3. Transp2.!:.!: Wikol moina przewozić dowolnymi środ­

kami transportu, uslawiajęc bębny w jednej warstwie ściśle 

obok siebie, na całej powierzchni środka przewozowego, a 

ewentualne luki wypełniĆ materiałem amortyzujęcym w taki 

spOSÓb, aby ładunek tworzył zwar tę całość. 

Transport koleję pdwinien odbywać się zgodnie z Prze­

pisami o ładowaniu i wyładowywaniu wagonów towarowych w 

komunikacji wewnętrznej. 

Transport w temperaturze poniiej 5
0

C, lecz nie niiszej 
o " 

nii O C, nie może odbywać się dłu!ej niż 24 h . 
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5. BADANIA 

5. I. Rodzaje badań. Badania wykonywane dla każdej 

partii Wikolu obejmuję: 

a) sprawdzenie wyględu zewnętrznego (3. 1), 

b) oznaczanie suc hej pozostałości ( 3 . Za), 

c) oznaczanie lepkości ( 3. 2b), 

d) oznaczanie' wytrzymałości spoiny klejowej na ścina-

nie po 15 min ( 3. 2C), 

e) sprawdzanie pH ( 3. 2d), 

f) oznaczanie pop iołu ( 3. 2e), 

g) oznaczanie czasu odlepu ( 3 . 2f). 

5 . 2. Wielkość partii. Za partię kleju Wikol uważa się 

zawartość jednego mieszalnika w ilości do 9000 kg. 

5.3. Pobieranie próbek . Próbki do badań pobrać zgodnie 

z PN-67/C-04500. Z każdej partii podlegajęcej odbiorowi 

wybrać w sposób losowy, w zale!ności od liczności part i i, 

liczbę opakowań podanych w tabl . 2. 

Tablica 2 

Liczba opakowań Liczba opakowań, z których należy 
w partii pobrać próbki 

do 6 wszystkie 

7.;. 15 6 

16.;- 25 9 

26 .;- 63 lZ 

64.;. 160 14 

K lej znajdujęcy się w losowo wybranyc h 

dokładn ie wymieszać . 

opakowan i a c h 

Z każde go wyl oso wanego o pakowal")i a pobrać próbk i prę-

tem metalowym lub szklanym, l i st wę drewni anę lub rurkę 

szklanę o średnicy około 20 mm. 

Pręt , listwę lub rurkę zanurzyć na głębokość 2/3 opako­

wania i pobrać co na j mnie j Z próbki pier wotne o objęto ści 

3 
około 100 c m do słoików s zklanych z doszlifowanym kor-

kiem lub woreczkó w polietylenowyc'h 

szc zelnych puszkach metalowych. 

umie szczonych w 

Z prÓbek pierwotnych przygotować średnię próbkę labo-

Płytkę z klejem zważyć z dokładnościę do O,OOOZ g, a 

następnie umie ścić w suszarce ogrzanej do temperatury 

l 20 .;. 130
0 

C i suszyć do stałej masy ( około . 2, 5 h). 

Zawartość suchej pozostałości ( X,) obliczyć w procen­

tach według wzoru 

w którym: 

x= 1 

(m -"7.) . l 00" 

m -m 
1 2 

m - masa szklanej płytki z klejem po wysuszeniu, g, 

( 1 ) 

m, - masa szklanej ' płytki z klejem przed wysuszeniem, 

g, 

m 2 - masa szklane j płytki, g. 

Za wynik oznaczania należy przyjęć średnię arytmetycz­

nę wyników różnięcych się najwy!ej o O, 5"lo . 

5.4.3. Oznaczanie lepkości wykonać wg PN-75/C-81508 

metodę A, stosujęc kubek Forda o średnicy dyszy wypływo-
3 

wej 10 mm mierzęc czas wypływu 50 cm kleju. 

Odległość od wylotu dyszy wypływowej do dna odbieral­

nika powinna wynosić 20 cm. 

5.4.4. Oznaczanie wytrzymałości spo iny klejowej na ści-

nanie 

5.4.4. 1. Próbki do oznaczania 

a ) Kształt i ~miary próbek - wg rys. 1. Składaję się 

one z dwu klocków drewna bukowego l i 2. 

f 2 

ratoryjnę o masie około 0 , 5 kg. _>--,,2~5:-=~1 _ _ ~=5_~-'11 0001 

W zakładzie produkujęcym k lej dopuszcza się pobieran ie 

próbek bezpo średnio z mieszaln ika . 

5. 4. Op i s badań 

5.4. 1. Sprawdzanie wyględu zewnętrznego nal eż y prze­

prowadzić gołym o kiem. 

5.4.2. Oznaczanie suchej pozostałości. Szklanę płytkę 

o wymiarach około 8x4 cm,wysuszonę w temperatur ze 1,25';-

130
0

C do stałej masy zważyć, a następnie rozsmarować na 

pOWierzchni około 2x3 cm l .;. Z g kleju. 

IBN-78JS357-03- 1I 

Rys. 1. Układ e lementó w po sklejeniu 

b) Przy gotowan ie p r óbek . P owier zchnia sklejanyc h p ró­

bek powinn a być strugana strugarkę gr ubośc iowę do d r ew­

na lub ręcznie strugiem gładzikowym , a n astępnie należy, 

sprawdzić wzajemne przy leg anie kloc ków p r zez złożenie 

ich powierzchniami przeznaczonymi do sk le jen ia. Nie po­

winno być prześwitu , a próbki, w k tórych go zauważono , 
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nie mogę być użyte do badań. Próbki przed użyciem do ba­

dania sezonować w pomieszczeniu o temperaturze 20 ±loC 

i wilgotności powietrza 65 770% do uzyskania 

wilgotności. 

około 10% 

Przed przystępieniem do badania należy je oczyścić z 

pyłu miękkę · szczotkę. Klej przed użyciem należy dokładnie 

wymieszać. 

Na klocek 2 nanosić. klej na powierzchni 50 ±lx50 ±l mm 

za pomocę zębkowanej szpachelki z tworzywa sztucznego 

wykonanej wg rys. 2. Po upływie 2 min klocek 2 przyłożyć 

powierzchnię powleczonę klejem do klocka 1 zgodnie z rys. 1 

wzdłuż włÓkien drewna 

A r 
. , 

&l 

C\ 

(50 

siła ścinajęca znajdowała się w granicach 15.,. 85% zakre­

su skali. 

5. 4. 4. 3. Wykonanie oznaczania. Do wykonania oznacza-

nia należy użyć próbek przygotowanych sezonowanych 

wg 5.4.4. 1. S'<lejone próbki należ~ umieścić w specjalnym 

uchwycie utrzymujęcym próbki w taki sposób, aby oś próbki 

pokrywała się z kierunkiem działania siły. Następnie pod­

dać próbkę działaniu stopniowo zWiększajęcego się obcię-

żenia, przy stałej prędkości posuwu 

20 mm/min. 

ruchomej szczęki 

Na skali dynamometru odczytać siłę rozrywajęcę z do­

kładnościę do 2 kG. Wytrzymałość spoiny klejowej na ści­

nanie ( X 2 ) obliczyć w MPa według wzoru 

0,98 • 10- 1 

w którym: 

p - siła śCinajęca, kG, 

2 
A - powierzchnia sklejenia, cm . 

( 2) 

5.4.4.4. Wynik. Za wynik należy przy jęć średnię ary t­

metycznę wyników co najmniej 3 oznaczań. 

5.4.5. Sprawdzanie odczynu pH wykonać pehametrem po 

rozcieńczeniu badanej próbki wodę destylowanę w stosunku 

1: 1 ( wagowo) . Wartość pH należy odczytać z dokładnościę 

do O, l. 

5 . 4.6. Oznaczanie popiołu 

5. 4. 6. 1. Wykonanie oznaczani a. Do wyprażonego w tem­

peraturze 800
0

C i zważonego z dokładnościę do 0,0002 g 

tygla porcelanowego odważyć z dokładnościę do 0,0002 g 
~ 
Cj około 3 g badanego kleju. K lej należy spalić na maszynce 

'-I-..,. 

+-- -+----1- --+--+++- .--+-_.~ 

2.5 
18N - 78I6357-(7)-2 ł . 

Rys . 2. Szpachelka do rozprowadzania kleju 

I 
Próbki należy umieści ć w formie uniemożl iwiajęcej wza-

jemne przesunięcie się klocków i docisnęć 

larskim do oporL.! na 15 min. 

ściskiem sto-

Próbki przeznaczone do badania wytrzymałości po 24 h 

należy wyjęć ze ścisk u stolarskiego po 15 min i sezonować 

w temperaturze pokojowej i wilgotności powietrza 65 ±5% 

• w cięgu 24 h. Do oznaczania należ y przygotować co naj­

mniej 3 próbki. 

5.4.4. 2. Przyrzod. Zrywarka o napędzie mechan ic znym 

zaopatrzona w skalę obciężeń i urzędzenia do 

prędkości posuwu uchwytu napędzanego. 

regulacji 

Skala obciężeń zrywarki powinna być tak dobrana , ' aby 

elektrycznej, a na stępnie prażyć w temperaturze 

przez 3 h. 

Zawartość popiołu ( X 3) obliczyć w procentach 

wzoru 

(m - m ) ·100 X = ___ 2~ __ 

3 m
1

- mz 

w którym: 

m - masa tygla z klejem po wyprażeniu, g, 

m
1 

- masa tygla z klejem przed wyprażeniem, g, 

m - masa tygla, g . 
Z 

według 

5.4.6.2. Wynik. 'Za wynik należy przyjęć średnię ary t­

metycznę Wyników co n ajmniej 2 oznaczań różnięcych się 

najwyże j o 0,5%. 

5.4.7. Oznaczanie czasu od lepu. Na płytkę z drewna bu­

kowego o wymiarach nie mniejszych niż 50 x 50 mm, przy­

gotowanę i sezonowanę wg 5.4.4.1 nanieść warstwę kleju 

za pomocę zębkowanej szpachelki wg rys. 2. 

Szpachelkę w czasie nanoszenia kleju należy 

pod kętem prostym. 

trzymać 
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Następnie zaczynajęc o~ dolnej granicy czasu odlepu po-

danego w 3. 2f) mierzonego od momentu naniesienia kleju, 

w odstępach co 1 min sprawdzać przez lekkie dotknięcie, 

czy klej przylepia się do palca. Należy dotykać powierzch­

ni w odległości nie mniejszej niż 10 mm od krawędzi kształ-

tki. 

Oznaczanie należy przeprowadzić w temperaturze 

± 1 Oc; I wilgotności względnej powietrza 65 -;- 70% . 

20 

Za wynik oznaczania należy przyjęć najkrótszy c zas, po , -
którym klej nie wykazuje przyklejania do palca. 

5 . 4.8. Ocena wyników badań. Par tię kleju Wikol należy 

uznać za dobrę, jeżeli wyniki badań sę zgodne z wymaga­

niami normy. W przeciwnym przypadku należy pobrać prób­

ki z podwójnej liczby opakowań i wykonać powtórnie te ba­

dania, które dał y wynik ujemny_ 

Jeżeli przy powtórnych badan iach partia kleju nie odpo­

wiada wymaganiom normy , należy ję uznaĆ za niezgodnę z 

normę · 

KON lEC 

I~ORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowujęca normę 

I Farb PRONJT, Pionki . 

Zakłady Tworzyw 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70j63S7-03 

a) wprowadzoho tylko jeden rodzaj kleju Wikol, 

b) zawężono granice lepkości. 

3. Normy i dokumenty zwięzane 

PN-67jC-04500 Produkty chemiczne . Wytyczne pobierania 

i przygotowywania próbek 

PN-7SjC-8 i 508 Wyroby lakierowe. Oznaczanie czasu wy­

pływu kubkami wypływowymi (lepko ść umowna) 

PN-78jO-79021 Opakowania. System wymiarowy 

PN-8SjO-792S2 Opakowani a tra ns portowe z zawartościę. 

Znaki i znakowanie. Wymagania podst awowe 

BN- 76j S046- 01 Opakowan i a tran s por towe metalowe. Bęb­

ny c ięż kie z obr ęczam i wy tłaczanymi 

BN-84j6414-06 Opakowania transpor towe z tworzyw 

sztucznych . Wo rki polietylenowe otwarte, płaskie bez 

fałd b.ocznych, , zgrzewane 

Przepisy o ładowaniu i wyładowywaniu wagonów towarQ­

wych w komunikacj i wewnętrznej. Załęcznik , nr 10 do 

DKP (Dz. TiZK z 1968 r. nr 4, poz. 10) wraz z póź':' 

niejszymi zmi anami 

4. Symbo I wg SWW - 1336-433. 

5. Autor projektu normy - inż . Anna Hadryś Zakłady 

Tworzyw i Farb PRONIT . 

6 . Zródło nabycia szpache lki. Szpachelkę wg rys. 2 do­

starc zaję na żędanie Zakłady Tworzyw i F arb PRONIT . 

7. Wydan ie 3 - stan a ktual ny : kwi ec ień 1986 _ uaktualnie-, 

no normy zwię.zane .. 


