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1. WSTEP Tablica 1
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest Wrmagania
klej emulsyjny polioctanowy o nazwie handlowej
Mozalep. a) Sucha pozostalo$é, %o 60 = 68
Mozalep jset to mieszanina wodnej dyspersji | P) Brak odlepu Islée 'wezesnlej -z - po
. ‘ ;. 1 s min 1 nie poznie] Nz
polioctanu winylu, plastyfikatora, wypelniaczy 50 180 min

mineralnych i roztworu zywicy syntetycznej

. " Wytrzymalosé Ol
w rozpuszczalniku organicznym. <) Wyiczy © pony

klejowej na Scinanie
1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Mo- badana metoda przy-

zalep jest stosowany w budownictwie do przykle- SIEOAoNCD; kG/ iy

_ ; i . nie mniej niz 6

jania parkietu mozaikowego lub innych podob- £ <00

nych wykladzin podtogowych do podkladu betono- | @ Wytrzymalosé spoiny

klejowej na Scinanie

wego, drewnianego h%b innych, z wyjatkiem pod- mebods zwylkledt),
kladu z zaprawy wapiennej. kG/cm?, nie mniej
niz 15
2. OZNACZENIE 1) Oznaczanie wykonuje sie na zgdanie.
MOZALEP BN-76/6357-01 3.3. Trwalose. Klej przechowywany w warun-

kach podanych w rozdz. 4 zachowuje swoje wlas-
nosci w ciggu 6 miesiecy od daty produkcji.
3. WYMAGANIA
4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
3.1. Wyglad zewnetrzny. Mozalep powinien I TRANSPORT
mie¢ postaé jednorodnej cieczy o konsystencji

4.1. Pak ie. Mozale kuje si
gestej Smietany. Nie powinien zawiera¢ obcych A OZNEP PElUle e w Wt

, : . . : - i polietylenowe, a nastepnie w bebny metalowe wig
wtragcen oraz nierozmieszanych skladnikéw kleju. BN-69/5046-01 lub wg BN-69/5046-02, w ilodci do

3.2. WlasnoS$ci fizykochemiczne — wg tabl. 1. 100 kg produktu.

Zgloszona przez Zjednoczenie Przemysiu Tworzyw i Farb
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Za zgoda odbiorcoOw dopuszcza sie inny rodzaj
opakowania, jezeli zabezpiecza produkt w tym
samym stopniu jak poprzednio wymienione bebny
i ma wymiary zgodne z zasadami systemu wymia-
rowego opakowan.

Na kazdym opakowaniu nalezy umiesci¢ napis
lub etykiete, zawierajagca co najmniej:

a) nazwe zakladu produkujgcego,

b) oznaczenie wg rozdz. 2,

¢) date produkcji i nr partii,

d) okres gwarancji,

e) mase netto i brutto,

f) znak nakazujgcy ochrone przed zimnem wg
PN-67/0-79252 p. 2.4.9.

Do kazdego opakowania nalezy dotgczy¢ in-
strukcje stosowania i przechowywania kleju Mo-
zalep opracowang przez producenta.

4.2. Formowanie jednostek ladunkowych.
W przypadku stosowania paletyzacji, jednostki
ladunkowe nalezy formowaé¢ na paletach o wy-
miarach 800X1200 mm. Fadunek na palecie po-
winien by¢ zabezpieczony przed przesuwaniem sig
i deformacja.

4.3. Przechowywanie. Mozalep nalezy przecho-
wywaé w pomieszczeniach o temperaturze
5 =+ 25°C, w odleglo$ci co najmniej 1 m od grzej-
nikow.

4.4. Transport. Mozalep mozna przewozi¢ do-
wolnymi sSrodkami transportowymi, ustawiajgc
bebny w jednej warstwie S$cisle obok siebie, na
calej powierzchni srodka przewozowego, a ewen-
tualne luki wypelmi¢ materialem amortyzujacym
w taki sposob, aby l!adunek tworzyl zwartg
catose.

Transport koleja powinien odbywac¢ sie zgod-
nie z obowigzujgcymi Przepisami o ladowaniu
i wyladowywaniu wagonéw towarowych w ko-
munikacji wewnetrznej.

Transport w temperaturze ponizej 5°C lecz nie
nizszej niz 0°C nie moze odbywa¢ sie diuzej niz
24 godz.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

a) sprawdzanie wygladu zewnetrznego (3.1),

b) oznaczanie suchej pozostatosci (3.2a),

¢) sprawdzanie odlepu (3.2b),

d) oznaczanie wytrzymatosci spoiny klejowe]j
na $cianie metoda przyspieszong (3.2c).

5.2. Wielko$é partii. Za partie kleju Mozalep
uwaza sie zawartosé jednego mieszalnika w ilosci
do 10 ton.

5.3. Pobieranie prébek. Przy pobieraniu probek
stosowa¢ wytyczne wg PN-67/C-04500. Z kazdej

partii podlegajacej odbiorowi wybra¢ w sposob
losowy, w zaleznosci od licznosci partii, liczbe
opakowan wg tabl. 2.

Tablica 2
Liczba opakowan, z ktorych
Liczba opakowan w partii nalezy pobraé prébki
do badan
do 5 wiszystkie
6 +—15 6
16 — 25 9
26 — 63 12
64 =— 160 14
161 = 250 15

Klej znajdujacy sie w wybranych losowo opa-
kowaniach przed pobraniem prébki dokladnie
wymieszagc.

Probki pobraé¢ pretem metalowym lub szklanym,
listwg drewniang lub rurkg szklang o S$rednicy
okoto 20 mm.

Pret, listwe lub rurke zanurzy¢ na glebokosé¢
2/3 opakowania i pobra¢ co najmmniej 2 probki
pierwotne o objetosci okolo 100 cm?d? do sloikow
szklanych z doszlifowanym korkiem lub szczel-
nych puszek metalowych.

Z probek pierwotnych przygotowaé¢ sSrednig
probke laboratoryjng o masie okoto 0,5 kg.

W zakladzie produkujgcym klej dopuszcza sig
pobieranie probek bezposrednio ze $rodka mieszal-
nika.

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzanie wygladu zewnetrznego na-
lezy wykonaé¢ okiem nieuzbrojonym.

5.4.2. Oznaczanie suchej pozostalosSci. Do wysu-
szonego i zwazonego naczynka wagowego o Sred-
nicy 35 1 mm i wysokosci 30 2 mm odwazy¢
okolo 5 g badanego kleju z dokladnoscig do
0,0002 g. Naczynko wraz z zawartoscig suszyc
w temperaturze 105°C +2°C w ciggu 4 h, a na-
stepnie ostudzi¢ w eksykatorze mnad chlorkiem
wapnia i zwazy¢ z dokladnoscia do 0,0002 g.

Zawarto$é suchej pozostatosci (X) obliczy¢
w procentach wg wzoru
X = (my, —m) - 100
m; —m
w ktorym:
m — masa naczynka, g,
my — masa naczynka z klejem przed wysusze-
niem, g.
ms, — masa naczynka z Kklejem po wysusze-
niu, g.

Za wynik nalezy przyjgé Srednig arytmetyczng
wynikéw co najmniej dwoch oznaczan, réznigcych
sie najwyzej o 0,5%o.
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5.4.3. Oznaczanie odlepu

5.4.3.1. Przygotowanie probek do badan. Ksztalt-
ke betonowg o wymiarach 100 £2X50 £2X
X15 £1 mm wykonaé¢ i przygotowac wg 5.4.4.
Przed wykonaniem oznaczania klej nalezy doktad-
nie wymieszac.

5.4.3.2. Wykonanie oznaczania. Na plaszczyzne
ksztattki o wymiarach 100X50 mm nanie$¢ za
pomocg szpachli (wg rysunku) warstwe kleju
grubosci okoto 1 mm.

404

Szpachla do nanoszenia kleju

Ksztaltke z klejem nalezy umies$ci¢ w pomiesz-
czeniu zamknietym w temperaturze 18 - 20°C
i wilgotnosci wzglednej powietrza nie przekracza-
jacej 70%.

W odstepach co 5 min nalezy sprawdza¢, przez
lekkie dotkniecie palcem, czy klej przykleja sie
do palca (w odleglo$ci co najmniej 10 mm od
krawedzi probki).

Za wynik nalezy przyja¢ najkrotszy czas, po
ktorym klej nie przykleja sie do palca.
Nalezy wykona¢ co najmniej 2 oznaczania.

5.4.4. Oznaczanie wytrzymaloSci spoiny klejo-
wej na Scinanie metoda przySpieszong nalezy
wykona¢ wg BN-65/6301-02 p. 2.1.4, stosujac
jedng ksztaltke betonowg i dwie ksztaltki z drew-
na bukowego lub debowego.

Ksztaltka betonowa o wymiarach 50 £1X
K50 £1X20 £1 mm powinna by¢ wykonana z za-
prawy o sktadzie: cement, piasek i woda w sto-
sunku 1:2:0,5, przy czym stosuje sie cement port-
landzki 350 wg PN-~74/B-30000 i piasek o uziarnie-
niu do 1 mm wg BN-69/6721-04.

Tak wykonane ksztattki nalezy sezonowaé¢ zgod-
nie z BN-65/6301-02 p. 2.1.1.2.

Ksztaltka drewniana powinna mie¢ wymiary
50 £1X20 £1X20 £1 mm. Powierzchnia ksztaltki
drewnianej, na ktérg nanosi sie klej powinna byc¢
strugana.

Na ksztattke betonowg lub drewniang nalezy
natozy¢ warstwe kleju grubosci 1 mm. Po natoze-
niu kleju prébki nalezy natychmiast sklei¢ zgod-
nie z BN-65/6301-02 rys. 1.

Klejenie nalezy wykona¢ w temperaturze po-
kojowej.

5.4.5. Oznaczanie wytrzymaloSci spoiny klejo-
wej na Scinanie metoda zwykla nalezy wykonaé
wg BN-65/6301-02 p. 2.1.3, stosujgc do badan
probki wykonane wg 5.4.4.

5.5. Ocena wynikéw badan. Partie kleju Moza-
lep nalezy uzna¢ za dobrg, jezeli wyniki badan sa
zgodne z wymaganiami wg 3.1 i 3.2. W przeciw-
nym przypadku, nalezy pobra¢ probki z podwéjnej
liczby opakowan i wykona¢ powtérnie te badania,
ktore daly wynik ujemny. Jezeli przy powtérnych
badaniach partia kleju nie odpowiada wymaga-
niom normy, nalezy uzna¢ jg za niezgodng
Z normay.

4

5.6. Zaswiadczenie o wynikach badan. Do kaz-
dej partii kleju Mozalep nalezy dolgczy¢ zaswiad-
czenie o wynikach badan, stwierdzajgce zgodnosé
z wymaganiami normy.

KONIEC

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Zaklady Twiorzyw
Sztueznych PRONIT — ERG w Pionkach.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-65/6357-01

a) ukitad normy dostosowano do
PN-T74/N-02006,

b) zawezono granice zawarto$ci suchej masy,

¢) zaostrzono wymaganie dotyczace wytrzymalosci
spoiny klejowej na $Scinanie metodg przyspieszonag.

wytycznych wg

3. Normy i dokumenty zwiazane

PN-74/B-30000 Cement portlandzki

PN-67/C-04500 Produkty chemiczne. Wytyczne pobierania
i przygotowywania probek

PN-67/0-79252 Produkty w opakowaniach transportowych.
Znaki i znakowanie. Wymagania podstawowe

BN-65/6301-02 Kleje dla budownictwa. Oznaczanie wy-
trzymatosci spoiny Klejowej na Scinanie i oddzieranie

BN-69/6721-04 Kruszywa mineralne. Piasek do zapraw
i wypraw budowlanych

BN-69/5046-01 Opakowania transportowe metalowe. Bebny
ciezkie z obreczami wytlaczanymi

BN-69/5046-02 Opakowania transportowe metalowe, Bebny
lekkie

Przepisy o ladowaniu i wyladowywaniu wagonow towa-

rowych w komunikacji wewnetrznej. Zalacznik nr 10

DKP (Dz. TiZ.K. z 1968 r. nr 4 poz. 10, wraz z podzniej-

szymi uzupelnieniami).

4. Autor projektu normy — inz. Anna Hadry§ —
Zaklady Tworzyw Sztucznych PRONIT — ERG.



