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NORMA BRANZOWA BN-76 

WYROBY 6357-01 
PRZEMYSŁU Kleje poliwinylowe 

CHEMICZNEGO Mozalep 
Zamiast 

BN-65/6357-01 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiatem narmy jest 
klej emulsyjny poliootanowy a na;zwie handlowej 
Mozalep. 

Mozal€lP jset ta mieszanina wodnej dySlpe:nsji 
polioctanu winylu, plaSltyf;i.Jkatora, wypełnia(!zy 

mineralnych i roztworu żywicysyntetyC'lhej 

w rozpuszczalniku organicznym. 

1.2. Zakres stosowania pr,zedmi'otu nonny. Mo
zalep jest stosowany w budownicltw[e do przy'kłe
jania paI"Hetu mo:za'iilrowego lub innych podob
nych wykładzin podłogowych do podkładu betono
wego, drewnianego lub innych, z wyjątkiem pod
kładu z zapralWy walpienne1j. 

2. OZNACZENIE , 

MOZALiEiP BN-76/6357-0il 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wygląd zewnętr~ny. Mroza:lep pOWInIen 
mQeć (poistać jednorodnej ci:eczy o konsystencji 
gęstej śmietany. Nie powinien zawierać obcych 
wtrąceń oraz nierozmieszanych składników kleju. 

3.2. Własności fizykochemiczne - wg tabl. 1. 

G~1.lJpa ik<l1talo<goiW<l1 X . .2!l. ~4 
• 

Tablica 1 

Wyun.agWlia 

a) Sucha pOIZ'Ostal'Ość, Ofo 60 -7- 68 . 

b) Bmik odIlepu nie wcześniej ni± po 
30 milll i nie późn'iej ni:b . 
po 180 milll -

c) Wy:trzymalość spoiJny 
klejolWej na ścilllanie 

badana metodą przy-
spi'e5zolllej, kG/cm2 , 
nie mniej niż 6 

d) Wytrzymałość spoilllY 
kilejorwej na ścilllani e 
metodą 2lwyGdejl) , 
ikG/can2 , nie mniej 
niri: !J.;5 

') 'Oma~zanie wykonuje się na żądanie. 

3.3. Trwałość. Klej pnzechowywany w warun~ 
kach podanych w rozdz. 4 zachowuje swoje wiru;. 
ności w ciąg;u 6 miesięcy od daty produkcji. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Mozalep pakuje się w worki 
polietylenowe, a następnie w bębny metalowe wg 
BN~69j5'G46-Oł lub wg BN-69/5G46-Q.2, w ilości do 
1 Go. kg produktu. 
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Za zgodą odbiorców dopu\SzC'za się inny rotl'zaj 
'Opakowania, jeżeli zabezpiecza produikt w tym 
samym stopniu jak poprzednio wymienione bębny 
i ma wymiary zgodne z zasadami systemu wymia
:rowego opakowań. 

N a każdym opailwwaniu należy umieścić napilS 
lub etykietę, zawierającą co na'jmnliej: 

a) nazwę zakładu produlkującego, 
b) oznacrlenie wg rozdz. 2, 
c) datę produkcji i nr partii, 
d) okres gwarancji, 
e) masę netto i brutto, 
f) znalk nakazujący ochronę prned Zimnem wg 

PN-67/0-7925:2 ~. 2.4.9. 

no każdego opakowania na'leży dołączyć in
strokcj ę stosowania i prrzechowYJWania kleju Mo
zaiep opracowaną prrlez pr,od:ucenta. 

4.2. Formowanie jednostek ładunkowych. 

W przypadku stosowania pałetyzacji, jednostlkii 
ładunIkorwe na[eży formować na palletach o wy
:miarach 800 X 1200 mm. Ładunek na palecie po
winien być zabezpieczony przed przesuwaniem się 
i deforma'cją. 

4.3. Puechowywanie. Mo'zalep naJeży przecho
wywać w rpomieszC'zeniach o tempera,turze 
S -;- 25°C, w odległości co najmniej 1 m od grzej
hikÓ<w. 

. 4.4. Transport. Mo'zalep można przewozti.ć do
wolnymi środkami transpOTtowymi, llS'tawiają'c 

bębny w jednej wa'l'stwie ściśle obok sieblie, na 
całe j po<vvierzchni środka pTZew'oIZO'wego, a ewen
tualne luki wYlPełnić materiałem amortyzującym 
w taki sposób, aby łaJdunek tworzył zwartą 

całość. 

Transpod koleją powinien odbywać się zgod
nie z obOlwią:zującymi Przepisami o ładowaniu 

i wyładowywaniu wagonów towarowych w ko
munikacji wewnętrznej. 

Transport w tempe'l'aturze poniżej 5 Oc lecz me 
niższej niż OOC nie może odbywać się dłużej lllZ 
24 godz. 

5. BADANIA 

5.1. Rodzaje badań 
a) \Siprawdzanie wyglądu zewnętrznego (3.1), 
:b) oznaczanie suchej pozIOstałości (3.2a), 
c) s'Prawdzanie odlep u (3.2b), 
d) oznaczanie wytrzYluałości spoiny klejowej 

na ścianie metodą przyśp'~eszoną (3.2c) . 

5.2. Wielkość partii. Za partię kleju Mozalep 
U!wa'ża Slię zawaiJ1Jość jedneg:o miesza[nlika w ilości 

do 10 ton. 

5.3. Pobieranie próbek. Przy pobieraniu próbek 
stosować wytyczne Wig PN-67/ C-'04,500. Z każdej 

parUi podllegającej odbiorowi wybrać w sposób 
llQ!sowy, w zależno'ści od }iicznoś'ei partiii, lioobę 

opakowań wg tabl. 2. 

Tablica 2 

Liczba qpaikolwań, z kitÓlrych 
Lic.z,ba opaa\JolWań w pa~tia nałee:y poibrać próbki 

rlo :baidań 

do 5 WJszY\S>tklie 
6 -7- ,15 ,6 

,116 -7- 25 9 
~6 -7-, 63 11:2 
64 -7- 160 JA 

:1:61 -7-, 250 15 

Klej znajdujący się w wybranYich losOIWo opa
k'OlWania~h [pT'Zed pobraniem pr6bk'i dokładnie 

wylmdes!Zać. 

Próbki p'()Ibrać prętem meta[owym łub szklanym, 
listwą drewndaną lub rurką szJklaną o średnilCy 

około 20 mm. 
Pręt, liistiWę lub rurkę zanu'l'Zyć na głębokość 

213 opatkowania i pobrać co naijmndej 2 próbki 
p'ierwotne o 'Objętości ~oło 100 cm3 do słoików 
szklanych z doszl[f'Owanym korkiem }lub sZlczeł

nych pus'zek metailolWych. 
Z próbeik pierwotnych przygotoiWać średnią 

próbkę laibm .. atoryjną o masie oIkoło 0.,5 kig. 
W zakładZlie produkującym Mej dopuszcza się 

pobieranie próbek bezpośrednio ze środka mieszal
nika. 

5.4. Opis badań 

5.4.1. Sprawdzanie wyglądu zewnętrznego na
leży wykonać olk,ie:m n:ieuzlbJ:'ojonym. 

5.4.2. Oznaczanie suchej pozostałości. Do wysu
szonego i zważonego naJczynika walgowego o śred
nicy 35 ±I mm iwysolkości 30 ±2 mm odważyć 

około 5 g badaneglO kileju z dokładnoś'cią do 
0,00.0'2 g. Naczynkio wraz z zalwantO'ścią sllIszyć 

w temirperaturze 105°C +'2°C w ciąlgu 4 h, a na
stępnie ositud,zić w eksyka:torze nad chlorkiem 
wapinda i zwa'żyć z dokładnością da 0,0.;0.0.2 g. 

Za1wa:rtlO'ść suehej p'O'~ostałośd. (X) obliczyć 

w ptJ:'ocootach wg WZOI'lU 

(m, - m) . 100 
X = -'--=--- -'----

w Mó<rym: 

m - masa naczyn'ka, g, 

ml - masa nalczynka z kll'ejem przed w YiS'Ulsze
niem, g. 

m2 - maM na1czynika z klejem po wjllsusze
niu, g. 

Za wyndlk należy przyj ąć średnią aryitmetjllCzną 
wyników co najmniej dwóch oznaczań, różniących 
się najwyżej o 0,5%. 
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5.4.3. Oznaczanie odlepu 
5.4.3.1. Przygotowanie próbe'k do badań. Ks~tałt

kę betonową o wymia:rach 100 +2 X 50 ±2 X 
X 1'5 ±1 mm wyk'onać i p'rz~gotować wg 5.4.4. 
Przed wykonaniem oznaczania klej na1leży dokład

nie wym!eszać. 

5.4.3.2. Wykonanie oznaczania. Na płaszczyznę 
kształtild o wymiara'ch 100 X '510 mm nanieść za 
pomocą sZjpachlri (Wig rysunIm) warstwę kleju 
gru1bości około 1 mm. 

I 
• I 

, 
I i .. - 46~o.5 

L-__ 50!-ł~ -- -- -! 
JSK- 76!S357-011 

Szpachla dQ nanoszenia 1~leju 

Kształtkę z klej em należy umiieścić w pomiesz
czeniu zamkniętym w temperaturze 18 -: 20°C 
i wilgotności względnej powietrza nie przekracza
jącej 70%. 

W odstępach co 5 min należy sprawdzać, przez 
lekkie dotknięcie palcem, czy klej przykleja SIę 

do palca (w odległoś'Cii co najmniej 10 mm od 
krawędzi próbki). 

Za wynik należy prqjąć najkrótszy czas, po 
którym klej nie przykleja się do palca. 
Należy wykonać co najmniej 2 oznaczan~a. 

5.4.4. Oznaczanie wytrzymałości spoiny klejo
wej na ścinanie metodą przyśpieszoną nal'eży 

wY'konać wg BN-65/:631Q1-,n2 p. 2.1.4, stosując 

jedną kształtkę betonową i dwie kształtki z drew
na bukowego lub dębowego. ' 

Kształtka beltonowa o wymiarach 50 +1 X 
X 50 +1 X20 ±I mm pOIwinna być wylk'onana z za
prawy o skład~ie: cement, piasek i woda w sto
sunku 1:2:0,5, pny czym stosuje się cement port
landz\k:i 350 wg PN-74/B.,31000:O i piasek o uZliarnie
niu do 1 mm wg BN-'69/167211-r04. 

Tak wykonane kształtki należy sezonować zgud
nie z BN-615f:6i30'l-02 p. 2.1.1.2. 
KS21tałl1Jka drewniana pOWInna mieć wym,iary 

50 +1 X20 +11 X 20 +1 mm. Powier'zchnia kształtk[ 
drewnianej, na którą nanosi się Mej powinna być 
strugana. 

N a kiształtkę betono'wą lub drewnianą należy 
nałożyć warstwę kleju grubości 1 mm. Po nałoże
niu kleju próbki naileży natychmiast skleić zgod
nie z BN-65/6301-Q,2 rys. L 

Klejenie należy wykonać w temperaturze po
kojowej. 

5.4.5. Oznaczanie wytrzymałości spoiny klejo
wej na ścinanie metodą z.wykłą należy wykonać 

wg BN-65/630'1-02 p. 2.1.3, stosując do badań 

próbki wy\k!onane wg 5.4.4. 

5.5. Ocena wyników badań. Partię kleju Moza
lep należy uznać za dobrą, jeżeli wyniki badań są 
zgodne z wymaga!niami wg 3.1 i 3.2. W przeciw
nym przy"1ipadku, na!l eży polb!rać próbki z podwójnej 
liczby opakowań i wYlkonać powtórnie te badania, 
które dały wytniik: ujemny. J eżełi przy p owtórnych 
badaniaich partia k:leju nie olCUpowia1da wymaga
ni'om nOTll1y, należy uznać ją za niezgodną 

z normą. , 
5.6. Zaświadczenie o wynikach badań. Do każ

dej partii k,lej u Mozalep należy dołączyć zaśw~ad
czenie o wynikach ba!dań, stwierdzające zglodność 

z wymaganiami normy. 

KONIEC 

Info11macje dodaitkolWe 
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INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja QpracQwująca normę - Zakłady T,wQ.rzy;\v 
Sztucznych PR!ONIT - ERG w PilOlllkach. 

2. Istotne zmiany w stosunku do, BN-65/6357-0l 

a) układ nonmy d:QstQs'OlWano dQ wytycznych wg 
PN -74m -020061

, 

ibl zaIWężono granke zawar,tości suchej masy, 
c) zaostrzonQi wyrrnalganie dlQityczą'ce wy;trzymalQ·śd 

spoiny kilejolW·ej na ściiD'1łJTIde metodą pnysrpieszoną. 

3. NQrmy i dQkumenty związane 
PN -74/iB-i3000Ql Ceme!l1Jt pQII1tlandZJki 
PN -67 /C-04500 Pirod:wkty chemiczne. Wytyczne polbierć\lnla. 

[ przygortolWy;Wć\I!l1ia próbek 
PN-67/0-792'52 Prod~ty w OiPakQ\valnli.ach tmnsrpoctQlW)'ch. 
Zn~i li. znaikQlWanie. Wymagania p'O!ds taIWQIWe 

BN-'65/63a1-02 Kleje dla bwdOlWniertwa. Omaczanie wy
trzymałości spoi,ny kl-ej,Qwej na ścinanie i oddzieI'a1nle 

BN-169/672.l-04 Kruszywa minerallne. Pi,aseik dQ zarprć\lw 

i wypraIW budrQiWl,any;ch 

BN -69/5M6-0tl. QpaIlrolWania umnsrpocloorwe metalQrwe. Bębny 
ciężklie z ,obręczami wytłalczaJnymi, 

BN-69/5046-0Z· OpakOlWć\ln'ia tral1:S[J'OrtOlWe me;1;ail'QIW.e . Bębny 
lekkie 

Prz~pisy Q ładQJWlaJl1iu i wyŁaidQ\Vy:w8Jniu wagonólW tOlWa
rorwych w kiQmUJl1iikac,ji w€fWInęt.rZJl1ej. Zaaączlniik nr lO 
DKP (Dz. T.iQ:.K. z 1'968 r. no:- 4 poz. 10, wmz z pó~niej
szy;mi u ilupellnien:i1ami). 

4. Autor projektu normy 1l1'Z. A'l1,na Had,ry:ś 

Zakłady 'DwIorzyw SzJtuCZi!1ych PRDiNIT - ElRG. 


