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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
klej kauczukowy o nazwie handlowej Pronikol B,
stanowigcy roztwor kauczukéw syntetycznych
w mieszaninie rozpuszczalnikow organicznych
(toluenu i benzyny) z dodatkiem zywic syntetycz-
nych i aktywnych wypelniaczy.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Pro-
nikol B jest stosowany w budownictwie do przy-
klejania wykladzin podlogowych z poli(chlorku
winylu) w postaci plytek i arkuszy bez warstwy
izolacyjnej do podkladu cementowego, gipsu,
estrichgipsu, z plyt piléniowych oraz z prefabry-
katow.

2. OZNACZENIE
PRONIKOL B BN-79/6033-05

3. WYMAGANIA

3.1. Wyglad zewnetrzny. Pronikol B powinien
mie¢ posta¢ jednorodnej, lepkiej cieczy barwy od
bezowej do jasnobrgzowej, bez obcych wirgcen
oraz nierozmieszanych skladnikéw kleju.

3.2. Wlasnosci fizykochemiczne podano w tabl. 1.

Tablica 1

Wilasnosoi

Wymagania

a)
b)
c)

d)

e)

f)

g)

Lepkosé umowna, s

Sucha pczostalosé, %o
Wytrzymatosé spoiny klejo-sej
na cddzieranie, daN/cm (kG/cm),
nie mniej niz

Odpornosé spoiny klejowej na
dziatanie wody, okreslona
metodg oznaczania wytrzyma-
losei na oddzieranie, daN/cm
(kG/cm), nie mniej niz
Odpornosé spoiny Kklejowej na
dzialanie temperatury 40°C,
okreslona metodag badania wy-
trzymatosci na oddzieranie,
daN/cm (kG/cm), nie mniej niz
Wplyw kleju na wyglad ze-
wnetrzny wykladziny (plamie-
nie)

Czas schniecia otwartego, min,
nie mniej niz .

30 = 60
33+-40

0,8 (0,8)

04 (0,4)

0,3 (0,3)

brak zmiany

barwy

30 1)

1) Podany czas jest mierzony od momentu, kiedy war-
stwa kleju nalozona na powierzchnie materialu nie daje

przy dotknieciu palcem ciggngcych sie nitek.

Zgloszona przez Zjednoczenie Przemyslu Tworzyw i Farb PLASTOFARB
Ustanowmna przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemyslu Twcrzyw i Farb PLASTOFARB
dnia 15 sierpnia 1979 r. jako norma obowiazujgca od dnia 1 lipca 1980 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 24/1979 poz.

108)

Wydanie 2
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,60 Naki. 300+23 Zam.2981|80

Cena zt 3,60




2 BN-79/6033-05

3.3. Trwalosé¢. Klej Pronikol B przechowywany
w warunkach podanych w rozdz. 4 zachowuje
swoje wlasnosci w ciggu 8 miesiecy, liczgc od daty
produkciji.

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Pronikol B nalezy pakowac do
szczelnych bebnoéw stalowych ocynkowanych wg
BN-76/5046-03, pojemnosci 200 dm?® w ilosci do
150 kg produktu.

Za zgoda odbiorcow dopuszcza sie inny rodzaj
opakowania, jezeli zabezpiecza produkt w tym
samym stopniu co powyzsze bebny i ma wymiary
zgodne z systemem wymiarowym opakowan wg
PN-78/0-79021.

Na kazdym opakowaniu nalezy umiesci¢ etykie-
te lub napis zawierajacy co najmniej:

a) nazwe zakladu produkujgcego,

b) oznaczenie wg rozdz. 2,

c) date produkcji i nr partii,

d) okres gwarancji,

e) mase netto i brutto,

f) znak niebezpieczenstwa dla materiatow ila-
two. palnych wg PN-76/0-79252 p. 2.3.4.

Do kazdego opakowania nalezy dolgczy¢ instruk-
cje stosowania i przechowywania kleju Pronikol B
opracowang przez producenta.

4.2. Formowanie jednostek fadunkowych.
W przypadku stosowania paletyzacji jednostki
ladunkowe nalezy formowac¢ na paletach o wy-
miarach 800X1200 mm.

F.adunek na palecie powinien by¢ zabezpieczony
przed przesuwaniem sie i deformacja.

4.3. Przechowywanie. Pronikol B nalezy prze-
chowywaé w temperaturze 5 --25°C zgodnie
z przepisami dla materialow latwo palnych.
W przypadku przechlodzenia kleju podczas trans-
portu lub niewlasciwego przechowywania, nalezy
przed uzyciem doprowadzi¢ go do temperatury
18 =+ 25°C i dobrze wymieszac.

4.4. Transport. Pronikol B nalezy przewozic:

— koleja w obrocie krajowym — zgodnie
z Przepisami o przewozie koleja materialow
i przedmiotéw niebezpiecznych (PMN),

— samochodami na drogach publicznych —
zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministrow Komunika-
cji i Spraw Wewnetrznych z dnia 27 listopada
1971 r. w sprawie hezpieczenstwa ruchu przy
przewozie materialow niebezpiecznych na drogach
publicznych.

Bebny nalezy ustawi¢ w jednej warstwie $cisle
obok siebie na calej powierzchni srodka przewo-
zowego, a ewentualne luki wypeini¢ materiatem
amortyzujgcym w taki sposoéb, aby ladunek two-

rzyl zwartg calos¢ zabezpieczong przed uszkodze-
niem i przesuwaniem.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne polegajg na sprawdzeniu
zgodnosci ze wszystkimi wymaganiami podanymi
w 3.2 1 powinny by¢ wykonywane przy kazdej
zmianie skladu surowcow i metod technologicz-
nych mogacych mie¢ wplyw na wyniki pelnego
badania, jak réwniez przy okresowej kontroli pro-
dukcji, ktéra powinna byé przeprowadzana co
najmniej raz na kwartal.

5.1.2. Badania niepelne wykonuje sie dla kazdej
partii kleju, sprawdzajac zgodnosé¢ z wymagania-
mi dotyczacymi:

a) wygladu zewnetrznego (3.1),

b) lepkosci umownej (3.2a),

c) suchej pozostatosci (3.2b),

d) wytrzymalosci spoiny klejowej na oddziera-
nie (3.2¢),

e) wplywu kleju na wyglad zewnetrzny wyktla-
dziny (3.21),

f) czasu schniecia otwartego (3.2g).

5.2. Wielkos¢ partii. Za partie kleju Pronikol B
uwaza sie zawartos¢ jednego mieszalnika w ilosci
do 14 t.

5.3. Pobieranie probek wykona¢ wg PN-67/
C-04500. Z kazdej partii podlegajgcej odbiorowi
wybra¢ w sposéb losowy, w zaleznos$ci od liczno-
sci partii, liczbe opakowan podang w tabl. 2.

Tablica 2
_ | Liczba opakowan wylo-
Liczba opakowan w partii | sowanych do pobrania
probki '
do 5 wszystkie
6= 15 6
16 =~ 25 9
26 - 63 12
64 = 160 14

Klej znajdujacy sie w wybranych losowo opa-
kowaniach przed pobraniem probki nalezy doklad-
nie wymieszac.

Prébki pobraé precikiem szklanym, listwag
drewniang lub rurka szklang o $rednicy okolo
20 mm.

Pret, listwe lub rurke zanurzy¢ na glebokosc
2/, opakowania i pobra¢ co najmniej 1 probke
pierwotng objetosci okolo 100 cm® do sloikow
szklanych z doszlifowanym korkiem lub szczel-
nvch puszek metalowych.

7 probek pierwotnych przygotowaé srednig
probke laboratoryjng o masie okoto 0,5 kg.
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W zakladzie produkujacym klej dopuszcza sie
pobieranie prébek bezposrednio ze Srodka mie-
szalnika.

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzanie wygladu zewnqtrznego na-
lezy wykonaé¢ golym okiem.

5.4.2. Oznaczanie lepkoSci umownej wykonac
wg PN-75/C-81508 metodg A, stosujac kubek wy-
plywowy typu Forda o $rednicy dyszy wyplywo-
wej 10 mm i mierzac czas wyplywu do wyraz-
nego przeswitu.

5.4.3. Oznaczanie suchej pozostaloSci wykonac
wg BN-66/6033-02.

5.4.4. Oznaczanie wytrzymaloSci spoiny klejo-
wej na oddzieranie |

5.4.4.1.

a) Probki z wykladziny arkuszowej grupy Al
wg PN-78/B-89004 o wymiarach 250 *1X50
£l fm,

b) Ksztaltki betonowe o wymiarach: 150 *1X
X50 *£1X15 *1 mm nalezy wykona¢ z zaprawy
o skladzie: cement, piasek i woda w stosunku
1:2:0,5 w proporcjach objetosciowych, przy
czym stosuje sie cement portlandzki 350 wg
PN-80/B-30000 i piasek o uziarnieniu do 1 mm
wg PN-79/B-06711. Tak przygotowane ksztaltki
nalezy sezonowaé¢ zgodnie z BN-65/6301-02
P, 2:1.1.2,

c) Sposob sklejenia elementéw do oznaczania:
na oczyszczong z pyltu i odtluszczong przez zmycie
benzyna ekstrakcyjng powierzchnie ksztaltki be-
{onowej oraz na strone spodnig proébki z wykla-
dziny podlogowej (réwniez po uprzednim zmyciu
jej benzyng) nanies¢ gladka nie zgbkowang szpa-
chelkg na dlugosci 100 mm warstwe kleju w ilosci
3 =+ 3,5 g, lgcznie na obie sklejane powierzchnie.

Po nalozeniu kleju nalezy odczeka¢ 30 T2 min,
aby odparowal rozpuszczalnik, a nastepnie zlaczy¢
obie pokryte klejem powierzchnie w taki sposob,
aby nie pokryte klejem konce materialow skleja-
nych byly zwrécone w tym samym kierunku.

Zlaczone elementy dokladnie docisng¢ regcznie
na calej powierzchni, nastepnie przewalcowac
10-krotnie walkiem stalowym o masie 2 0,1 kg.
Obciazy¢ kazda probke obcigznikiem o masie 30 g
na 1 cm? i pozostawi¢ na 24 h w temperaturze
923 +2°C i wilgotnosci wzglednej powietrza
50 +5%.

Po tym czasie prébki nalezy sezonowaé¢ w tych
samych warunkach, bez obciazenia, jeszcze 2 doby.

Do oznaczania nalezy przygotowac co na]mmeJ
3 probki.

5.4.4.2. Wykonanie oznaczania. Probke przygo-
towang wg 5.4.4.1 zamocowa¢ w zrywarce o skali
obcigzen tak dobranej, aby sila rozrywajgca znaj-
dowala sie w granicach 10 =~ 80%0 zakresu skali,

Probki do oznaczania

W tym celu nalezy niezaklejong cze§é ksztaltki
betonowej zamocowa¢ w nieruchomym uchwycie
zrywarki, matomiast niezaklejong cze$¢ proébki
wykladziny podlogowej odgigé o 180° i zamoco-
wa¢ w uchwycie ruchomym o prqdkosm posuwu
wynoszgcej 50 2 mm/min.

W czasie pomiaru co 15 s dokonywa¢ odczytu
sily oddzierajacej z dokladnoscig do 0,1 kG.

Z poszczegdlnych odczytow obliczyé sSrednig
arytmetyczng dla kazdej probki, odrzucajac
pierwszy i ostatni odczyt.

Wytrzymalosé spoiny klejowej na oddzieranie
(X) obliczy¢ w daN/cm wg wzoru

X =-—Ii- - 0,98
A
w ktorym:
P — S$rednia sila oddzierajaca, kG,
A — szeroko$¢ sklejonej probki, cm,

Za wynik oznaczania nalezy przyjg¢ $rednig
arytmetyczng wynikéw co najmniej 3 oznaczan.

5.4.5. Oznaczanie odpornosci spoiny klejowej na
dzialanie wody. Probki przygotowane wg 5.4.4.1
zanurzy¢ na 3 h w wodzie o temperaturze
16 = 20°C. W czasie zanurzenia probki mnalezy
zwroci¢ wykladzing do gory, a stup wody nad
nimi powinien wynosi¢ 2 cm. Po tym czasie prob-
ki wyja¢, wytrze¢ do sucha Sciereczkg i oznaczac
wytrzymalos¢ spoiny klejowej na oddzieranie wg
5.4.4.2.

Za wynik oznaczania nalezy przyjgé Srednig
arytmetyczng wynikéw, co najmniej 3 oznaczan.

5.4.6. Oznaczanie odpornosci spoiny klejowej na
dzialanie temperatury. Probki przygotowane wg
0.4.4.1 umiesci¢ na 3 h w suszarce o temperaturze
40 *2°C. Po tym czasie probki wyjgé z suszarki
i po ostudzeniu w temperaturze pokojowej przez
15 = 20 min oznacza¢ wytrzymalos¢ spoiny kle-
jowej na oddzieranie zgodnie z 5.4.4.2.

Za wynik oznaczania nalezy przyja¢ srednig
arytmetyczng wynikéw co najmniej 3 oznaczan.

5.4.7. Oznaczanie wplywu kleju na wyglad
zewnetrzny wykladziny. Na probke wykladziny
arkuszowej grupy Al wg PN-78/B-89004 o wy-
miarach 10 *1X6 *1 cm nanies¢ warstwe bada-
nego kleju w ilosci okolo 1 g na pasie o szeroko-
sci 4 em i dlugosci 6 cm przechodzacym przez
srodek probki. Préobke z klejem umiesci¢ na 1 h
w suszarce ogrzanej do temperatury 50 +2°C.

Po uplywie tego czasu probke wyja¢ z suszarki,
warstwe kleju zmy¢ dokladnie benzyng ekstrak-
cyjng i probke podda¢ dzialaniu swiatla dzien-
nego przez 3 dni.

Po tym czasie probka nie powinna wykazywac
zmiany barwy widocznej golym okiem przy nor-
malnym oswietleniu.
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5.4.8. Oznaczanie czasu schniecia otwartego.
Na probki przygotowane wg 5.4.4.1 nanies¢ war-
stwe kleju zgodnie z 5.4.4.1c). Po nalozeniu kleju
nalezy w odstepach 5 min sprawdzaé, czy klej po
dotknieciu palcem, a nastepnie odciggnieciu go
daje ciggngce sie nitki. Po uptywie 30 min od
momentu, w ktérym stwierdzono, ze nie ciggng
sie nitki, nalezy przyklei¢ wykladzine do ksztalt-
ki betonowej wg 5.4.4.1b), dokladnie docisng¢ recz-
nie na calej powierzchni, odczeka¢ 1 min i powoli
odrywa¢ recznie.

Na podstawie ogledzin nalezy orientacyjnie
okregli¢ stopien sklejenia obu powierzchni.

W miejscach nie wykazujgcych przyczepnos$ci

warstwa kleju ma nie zmieniong powierzchnie
z lekkim polyskiem.

Klej odpowiada wymaganiom normy, jezeli po-
wierzchnia zlgczenia wynosi co najmniej 50%0
sklejanych powierzchni.

5.5. Ocena wynikow badan. Partie kleju Proni-
kol B nalezy uzna¢ za dobrg, jezeli wyniki badan
wg 3.1 1 3.2 sg zgodne z wymaganiami normy.

W przeciwnym przypadku nalezy pobraé¢ probki
z podwojnej liczby opakowan i powtérnie wyko-
na¢ te badania, ktére daly wynik ujemny.

Jezeli po powtéornych badaniach partia kleju
Pronikol B nie odpowiada wymaganiom normy,
nalezy ja zabrakowac.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Zaklady Two-
rzyw i Farb PRONIT, Pionki.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-69/6033-05
a) zawegzono granice lepkosci i suchej masy,
by wprowadzono jednostki SI,
c¢) zmieniono ocene plamienia wykladziny przez klej,
d) zmieniono spos6b przygotowania ksztaltek betono-
wych.
3. Normy i dokumenty zwiazane
PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw
budowlanych
PN-80/B-30000 Cement portlandzki
PN-78/B-89004 Materialy podlogowe z poli(chlorku winy-
lu). Wykladziny elastyczne bez warstwy izolacyjnej.
Arkusze i plytki
PN-67/C-04500 Produkty chemiczne. Wytyczne pobiera-
nia i przygotowywania proébek
PN-75/C-81508 Wyroby lakiercwe. Oznaczanie czasu
wyplywu kubkami wyplywowymi (lepkosé umowmna)
PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy
PN-76/0-79252 Tramsportowe jednostki opakowaniowe,
Znaki i znakowanie. Wymagania podstawowe

BIN-76/5046-03 Opakowania transportowe metalowe., Beb-
ny ciezkie z obreczami nasadzanymi

BN-65/6033-02 Kleje kauczukowe, Oznaczanie suchej po-
zostalosei 1 stabilnogcl

BN-65/5301-02 Kleje dla budownictwa., Oznaczanie wy-
trzymatlosci spoiny klejowej na scinanie i oddzie-

ranie ' ol

Przepisy o przewozie kolejg materialéw i przedmio-
tow niebezpiecznych (PMN) obowigzujgce od 15 wrzesnia
1968 r. (Dz. TNZK nr 20, poz. 84).

Rozporzgdzenie Ministrow Komunikacji 1 Spraw
Wewnetrznych z dnia 27 listopada 1971 r. w sprawie
bezpieczenstwa ruchu przy przewozie materialow niebez-
piecznych na drogach publicznych (Dz.U. PRL z dnia
17 grudnia 1971 r.)

1. Symbol wg SWW — 1336-542,

5. Autor projektu normy — inz, Anna Hadrys Za-
klady Tworzyw i Farb PRONIT.

6. Wydanie 2 — stan aktualny: sierpien 1980 — uaktu-~
alniono normy zwigzane.



