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Kleje kauczukowe PRZEMYSŁU 

Zam iast 
CHEMICZNEGO Pronikol 40 BN.I67/6033··04 

l. WSTl~P 

1.1 . Przedmio normy . Prled miutem norm y jes t klej 
kauczuk o wy o nazwie handl,)\wej Pmniko l 40. s tano
wiący roztwór kauczuku chloropreno wego i syn te tycz
nych żywic w mieszaninie rozp uszczaln ików orga nicz
nych z d oda tkiem ak tywn ych wypełniaczy. 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Pro ni ko l 40 
jest stosowany głó wnie w przemyś l e motoryzacyjnym 
i lotniczym do łączen ia meta li z gumami w tempera 
turze pokojowej. 

2. OZNACZENI E 

PRONII\OL 40 BN-79/6033-04 

3. WYMAGAN IA 

3.1. Wygląd zewnętrzn y. Proniko l 40 po winien mlec 
postać lepkiej, ni e przelf<lczystej cieczy, barwy beżowej 
lub jasnobrązowej, bez obcych wt rąceń i gr ude k nie
rozpuszczalnych składników kleju. 

Na żądanie klej Pro niko l 40 może być barwio ny na 
czarno. 

3.2. Własności fizykomechaniczne podano w tab\. l. 

Tablica I 

\Vlasll osl' ; . Wy m" ga n i ~ 

I 2 

a ) Lepk ość 11l11o\\'n~l. s 150 270 
h) Sucha pozost ;i!o ';ć·. '" I I 36 -lO 
c) W Y t r Iym ;i!n ś(' 'rollly kk.l0WL· j na odrywa-

nIl: MP" (kG/cm' )') h"d"n~ po: 

24 h. n il..' ml1!L'J niż 1. 1 ( I I ) 
24 h ogn'.l ' W<'111 ła w lcmpe r~tll rze 7()°C. IlI\.' 

mnieJ njż ~ ) I . i ( I i ) 
I d) \V v t r7v ma łośc' spo iny klejowej na odd zie-

! i 
n.n11 l' da N/cm (kG /c m )' ). h" ,i;, n" po: 
24 h. nil' 111 ni cj ni ż 2 ('J -, 

, 24 h ogrzewan i:.! w t I.' 111 pl.'ra 1l117L' 70"C'. ni l' 

111 n ".I ni ż.' ) 1 (2) ~ 

c) Pl ~ m ie n ie ' ) 

- na wy l nal owa l li~ ILh L'm;" i" fi" klll' l- k a r- hra k 1. 1111;'/ n \' 

hamidow i.J S II ha rwy 

- na wy nw 1 {)\v~ 1 niach L' m al i;! nit ro-com hi hr~ I: ZlllI~ ny 

bill \\ Y 
~ 

' ) Ba(!;, n ia d i;, przemysłu nl(Jl ory zac~.i nq;o wykonuje SI, nu 

próhk" c;l \wd/u!, 7.L'sla wu I . n<.tt o m ia:-.t d la przem ysłu lc'tniczl:go 
n ~1 priihbch według 1.1.' ~ t ~1 wu 2. 

2 ) OI.Il~lc 7. al1 iL' IV y k () n uje SI , na żądan ie od h iorcy. 
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3.3. Trwałość. Kl ej przechowywany w warullbcll pt.! 
dal)ych w rozdz. 4 zacho wuje swoje własnośc i w Ci :j ;W 

5 miesiący, liczą c od daty produkcji. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
l TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Pronikol 40 pakuje się do szcze lnYl:h 
bębnów stalowych ocynko wan;r h wg B l. 7A / <;()4 f, OJ 
o raz BN-76/ 5046-03, pojemności 100 i 20/) d m : 

Na każdym opako wa niu naJe '" u m ieścić n.l p i .· i '_ 
etykietę zawierającą co najm niq: 

a ) nazwę prod ucen ta , 
b) o7oaczen i.: wg r'J zd /. 2, 
c) datę produkcj i i nr pa rt ii, 
d ) masę brutt'J i ndtu , 
e) o kres gwa rancji , 
f) znak o. trzegawczy la mat.:liclló w L,: w,' ,.l:< .. t 

wg PN- 85/ 0 -79252. 
Do każdego upa ko wa nia n ćl kży d, )l;.l ciYĆ in~truk c.i ę 

stosowania i przecho \V~ wa ll ia Pf<)j1ikol u 4a opracowa 
ną przez producenta . 

4 .2. Przechowywa nie. Pro nikol 40 należy przeclww)'
wać w temperaturze 5 -;- 25°C zgl)dnie z przepisa mi d la 
materia/ów łatwopa l nych. W prLypad ku p f!~ch łod zl: nia 

kl eju podcz:ls IranSplHtu lub niewłaśc i wego przecho
wywania należy prz('d llzycic m doprowadzi ć go do tem
peratury 18 -;- 25°(' i dob rze wymieszać. 

4.3. Transport. Pru, ikol 40 na l eży przewozić koleją 

lub sa mochodami zgod ni e' z Prze pisami o przewozie ko
lej ą materiałów i przed miotów niebezp iecznych (PMN) 
oraz Rozpo rządzen i em Ministrów Komunikacji i Spraw 
Wewnętrznych w sprawie be7piccze l', ~ t \" a r ,i '· !1:.1 ~ ~. 

przewo zie materiałów nie bezp il:cm ych na d rogach rul:
liczn ych . 
Bębny na leży usta wić w jednej wa rstwie ści ś l e obok 

sieb ie na ca L;j powierzchn i ś rodka p rze wozo wego. ewen
tualne luki wypełn ić materiałem amortyzując ym w lak i 
sposób , aby ładu nek t \'/lJrzyl zwal tą całość zabezpieczo
ną przed uszkodzenn:m i przesuwaniem. 

5 . BADAN IA 

5.1. Badania wyk'Jnywa ne d la każdej partii k leju 
obejmują: 

Ustanowio na przez 
Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu Tworzyw i Farb PLASTOFARB 

Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Tworzyw i Farb PLASTO FARB 
jako norma obowiązująca od dnia 1 styczn ia 1980 r. 

. "~'--l 

i 
dnia 9 marca 1979 ' 

(Dz. Norm. i Miar nr 13/ 1979 r. poz 69) 

Wyd anie 3 

WYDAWNiCTWA NORMALIZACYJ NE "ALFA" 1986. Druk Wyd Norm W-wa , Ark wyd 0.65 Na kl. 200' 23 Zam 1i 65/86 
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a) sprawdzanie wyglądu zewnętrznego (3. l), 
b) oznaczanie lepkości (3.2a), 
c) oznaczanie zawartości suchej pozostałości (3.2b), 
d) oznaczanie wytrzymałości spoiny klejowej na od

rywanie w temperaturze pokojowej (3.2c), 
e) oznaczanie wytrzymałości spoiny klejowej na od

dzieranie w temperaturze pokojowej (3.2d). 
5.2. Wielkość partii. Partię Pronikol 40 stanowi za

wartość jednego mieszalnika w ilości do 14 ton . 

5.3. Pobieranie próbek. Przy pobieraniu próbek nale
ży s tosować wytyczne wg PN-ó 7 /C-04500. 

Z każdej partii podlegającej odbiorowi wybrać w spo
sób losowy, w zależności od liczności partii, liczbę opa
kowań podaną w tab\. 2 . . 

Tablica 2 

Liczba opakowań w pa rtii 
Liczba opakowań wylosowa-

nych do pObrania próbki 

do 6 wszystkie 
7 .;- 15 6 

16 .;- 25 9. 
26 .;- 6J 12 
64 ';- 160 14 

161 250 15 
powyżej 250 16 

Klej znajdujący się w losowo wybranych opakowa
niach należy dokładnie wymieszać . 

Próbki pobierać prętem metalowym lub szklanym lub 
rurk'l szklaną o średnicy okolo 20 mm. Pręt lub rurkę 
zanurzyć na głębo k,)ść 2/3 opakowania i pobrać co naj
mniej 2 próbki pierwotne objętości około 100 cm ) do 
słoików szklanych z doszlifowanym korkiem lub szczel- ' 
nyeh puszek metalowych. 

Z próbek pierwotnych przygot ować średnią próbk~ 

laboratoryjn'l o masie ok oło 0,5 kg. 
W zakladzie produkuj"Icym klej dopuszcza się pobie

ranie próbek bezpoś rednio ze środka mieszalnika . 
5.4. Opis badań 
5.4.1. Sprawdzanie wyglądu zewnętrznego przeprowa

dzić gołym okiem. 
5.4.2. Oznaczanie lepkości wykonać wg PN-81/ 

C-8 l 508 metodą A, stosując kubek wypływowy z dnem 
stożkowym o średnicy dyszy wypływowej 6 mm, mie
rząc czas wypływu .do przerwania strumienia. 

5.4.3. Oznaczanie suchej pozostałości należy wykonać 
wg BN-66/6033-02. 

5.4.4. Oznaczanie wytrzymałości spoiny klejowej na 
odrywanie 

5.4.4.1. Próbki do oznaczania 
a) Kształt i wymiary próbek - wg rys. l . 

Zestaw l . . Próbki ze stali konstrukcyjnej St3S lub 
St4S wg PN-72/H-84020 . o klasie chropowatości 1,25 
wg PN-73/M-0425 l w kształcie grzybów o średnicy 

główki 25 ±l mm. 
Próbki z gumy N.55.05 .35.a wg PN-ó4/C-94 I 50 . 
Zestaw 2. Próbki ze stopu aluminiurn gal. PA6 wg 

PN-79 /H~88026 w kształcie grzybków o średnicy główki 
25 ± l mm oraz z gurny P-5ó l

). 

') Patr~ Inf,.lf1nacje d'.ldatk..lwc p. X. 
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Rys. 1 
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b) Przygotowanie próbek. Powierzchnię próbki gumo
wej przeznaczonej do sklejenia należy zdrapać papierem 
ściernym wg PN-6I/M-59135 nr 16 lub 20 wg PN-76/ 
M-59 107 , natomiast próbki ze stopu aluminium gal. 
PA6 wg PN- 79/H-88026 należy szorstko Wać elektro
korundem zwykłym 95 A o wielkości zian'a 16 lub 20 
wg PN-76/ M-59 107. 

Próbki powinny być powietrznosuche, nie zanieczysz
czone smarami i oczyszczone z pyłu. Przed naniesie
niem kleju, próbki należy przemyć benzyną do ekstrak
cji. Próbki do badań należy przygotować nie wcześ

niej niż na 24 h przed wykonaniem ozn'aczania, poza 
tym próbki i klej powinny być doprowadzone do tem
peratury pokojowej. 

Klej przed użyciem należy dokładnie wymieszać i na
nosić na sklejane powierzchnie za pomocą pędzla lub 
pręcika szklanego, rozprowadzając cienką równomierną 
warstwę na całej powierzchni, w ilości 0,02-';-
0,03 g/ cm 2

• 

Na próbki metalowe nanosi si~ dwukrotnie warstwę 
kleju, przy czym drugą nanosi si~ po upływie około 
20 min, jednocześnie z naniesieniem kleju na próbki 
gumowe. . 

Po wyschnięoi~ ;}( lcju do pyłosuchości (około 20 min) 
próBki skleja Sil{' I prasuje pod obciążeniern nie mniej
szym niż 0,34 MPa (3,5 kG/cm2) w ciągu co najmniej 
30 min w temperaturze 20 ±5°C. 

Tak sklejone próbki należy sezonować w temperatu
rze pokojowej, przez 24 h, przy wilgotn ości powietrza 
65 ±150/0 . 






