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Pronikol 40

Grupa katalogowa 1094

1. WSTEP

1.1. Przedmio normy. Przedmiotem normy jest klej
kauczukowy o nazwie handlowej Pronikol 40). stano-
wigcy roztwor kauczuku chloroprenowego 1 syntetycz-
nych zywic w mieszaninie rozpuszczalnikow organicz-
nych z dodatkiem aktywnych wypelniaczy.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu nermy. Pronikol 40
jest stosowany glownie w przemysle motoryzacyjnym

lotniczym do tgczenia metali z gumami w tempera-
turze pokojowej.

2. OZNACZENIE
PRONIKOL 40 BN-79/6033-04

3. WYMAGANIA

3.1. Wyglad zewnetrzny. Pronikol 40 powinien miec
postac lepkiej, nieprzezroczystej cieczy, barwy bezowej
lub jasnobrgzowej, bez obcych wtrgcen 1 grudek nie-
rozpuszczalnych sktadnikow kieju.

Na zadanie klej Pronikol 40 moze by¢ barwiony na
czarno.

3.2. Wtasnosci fizykomechaniczne podano w tabl. I,

Tablica 1
Wihisnoscl Wymagania
| 2
a) Lepkos¢ umowna, s 150 = 270
b) Sucha pozostatosc. % 36 + 40
¢) Wytrzymatosé spoiny klejowe) na odrywa-
nic MPa (kG/cm?*)') baduna po:
24 h. nic mnicj niz Lo
24 h ogrzewanta w temperaturze 70°C, nie
mnicj niz’) 1.1 (1)
d) Wytrzyvmatosé spoiny klejowey na oddzie-
ranic daN/cm (kG/Zcm)'). badana po:
24 h, nic mnic; m2 2 (2,
24 h ogrzewania w temperaturze 707C, awe
mnicj niz’) 2 (2)
¢) Plamienie”)
— na wymalowaniach cmadiyg ftidowo-kar- brak zmianyv
bamidowy S i burwy
— na wymalowaniach emalia nitro-combi brak zmiuny
baiwy
1)y Budania dla przemystu motorvzacynego wykonuje sig na
probkacn wedtug zestawu 1. natomiast dla przemystu fotniczego
na probkach wedlug zestawu 2,
%) Oznaczanic wykonuje si¢ na zgdanic odbiorey.

3.3. Trwatosé. Klej przechowywany w warunkoch po-
danych w rozdz. 4 zachowuje swoje wlasnosct w cujgu
5 miesigcy, liczac od daty produkcjt.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Pronikol 40 pakuje si¢ do szczelnych

bebnow stalowych ocynkowanych wg RN 76/8046 0]
oraz BN-76/5046-03, pojemnosci 106 1 200 din”

Na kazdym opakowaniu nalc* umiescic nupe
etykiete zawierajgcg co najmnicy:

a) nazwe producenta,

b) oznaczenic wg rozdzs

¢) date produkcji t nr partii,

d) mas¢ brutto i netto,

e) okres gwarancji,

f) znak ostrzegawczy dla materiaiow fuow
wg PN-85/0-79252.

Do kazdego opakowania nalezy dolacsyd instrukceie
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stosowania 1 przechowywainia Pronikolu Opracowa-
ng przez producenta.

4.2. Przechowywanie. Pronikol 40 nalezy przechowy-
waé¢ w temperaturze 5 + 25°C zgodnie z przepisami dla
materiaiow tatwopalnych. W przypadku przechltodzenia
kleju podczas transportu lub niewiaSciwego przecho-
wywania nalezy przed uzyciem doprowadzié¢ go do tem-
peratury I8 25°C 1 dobrze wymieszac.

4.3. Transport. Pronikol 40 nalezy przewozic¢ kolejy
lub samochodami zgodnie z Przepisami o przewozie kKo-
leja materiatow 1 przedmiotow niebezpiecznych (PMN)
oraz Rozporzadzeniem Ministrow I\omumkdcﬂ i Spmw
Wewngetrzinych w sprawie bes rucht
przewozie materiaidw niebezpiccznych na dmo.r“
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licznych.
Be¢bny nalezy ustawic w jedne) warstwie sScisle obok

stebie na caicj powierzchni srodka przewozowego, ewen-
tualne luki wypeini¢ materialem amortyzujgcym w taki
sposéb, aby tadunek tworzvt zwaity catos¢ zabezpieczo-
ng przed uszkodzeniem 1 przesuwaniem,

BADANIA

5.1. Badania wykonywane dla kazdej partii kicju
obejmuja:
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a) sprawdzanie wygladu zewng¢trznego (3.1),

b) oznaczanie lepkosci (3.2a),

c) oznaczanie zawartosci suchej pozostatosci (3.2b),

d) oznaczanie wytrzymatosci spoiny klejowej na od-
rywanie w temperaturze pokojowej (3.2c),

e) oznaczanie wytrzymatosci spoiny klejowej na od-
dzieranie w temperaturze pokojowej (3.2d).

5.2. Wielkos¢ partii. Parti¢ Pronikol 40 stanowi za-
warto$¢ jednego mieszalnika w ilosci do 14 ton.

5.3. Pobieranie prébek. Przy pobieraniu probek nale-
zy stosowaé wytyczne wg PN-67/C-04500.

Z kazdej partii podlegajacej odbiorowi wybra¢ w spo-
sob losowy, w zaleznosci od licznosci partii, liczb¢ opa-
kowan podang w tabl. 2

Tablica 2
: . . Liczba opakowan wylosowa-
. art )
LIcZbi ppakowad W parii nych do pobrania probki
do 6 wszystkie
7% 15 6
6 + 25 9
26 + 63 (2
64 = 160 14
161 + 250 15
powyzej 250 16

Klej znajdujacy si¢ w losowo wybranych opakowa-
niach nalezy dokladnie wymieszac.

Probki pobierac pr¢tem metalowym lub szklanym lub
rurky szklang o $rednicy okoto 20 mm. Pret lub rurkeg
zanurzy¢ na gltebokosé¢ */; opakowania i pobraé¢ co naj-
mniej 2 prébki pierwotne objetosct okoto 100 cm’ do
stoikow szklanych z doszlifowanym korkiem lub szczel-
nych puszck metalowych.

Z probek pierwotnych przygotowac $rednig probkg
laboratoryjng o masie okoto 0,5 kg.

W zakladzie produkujgcym klej dopuszcza si¢ pobie-
ranie probek bezposrednio ze $rodka mieszalnika.

§.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzanie wygladu zewngtrznego przeprowa-
dzi¢ gotym okiem.

5.4.2. Oznaczanie lepkosci wykona¢ wg PN-81/
C-81508 metoda A, stosujac kubek wyptywowy z dnem
stozkowym o $rednicy dyszy wyptywowej 6 mm, mie-
rzac czas wyptywu do przerwania strumienia.

5.4.3. Oznaczanie suchej pozostatosci nalezy wykonac
wg BN-66/6033-02.

5.4.4. Oznaczanie wytrzymaloSci spoiny klejowej na
odrywanie

5.4.4.1. Probki do oznaczania

a) Ksztatt i wymiary probek — wg rys. I.

Zestaw 1. Probki ze stali konstrukcyjnej St3S lub
St4S wg PN-72/H-84020.0 klasie chropowatosci 1,25
wg PN-73/M-04251 w ksztalcie grzybow o Srednicy
gtowki 25 +1 mm.

Prébki z gunry N.55.05.35.a wg PN-64/C-94150.

Zestaw 2. Probki ze stopu aluminium gat. PA6  wg
PN-79/H-88026 w ksztalcie grzybkow o $rednicy gtowki
25+1 mm oraz z gumy P-56').
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b) Przygotowanie probek. Powierzchni¢ préobki gumo-
wej przeznaczonej do sklejenia nalezy zdrapac papierem
Sciernym wg PN-61/M-59135 nr 16 lub 20 wg PN-76/
M-59107, natomiast probki ze stopu aluminium gat.
PA6 wg PN-79/H-88026 nalezy szorstkowaé elektro-
korundem zwykitym 95 A o wielkosci ziarra 16 lub 20
wg PN-76/M-59107.

Prébki powinny by¢ powietrznosuche, nie zanieczysz-
czone smarami i oczyszczone z pylu. Przed naniesie-
niem kleju, probki nalezy przemy¢ benzyng do ekstrak-
cji. Prébki do badan nalezy przygotowaé nie wczes-
niej niz na 24 h przed wykonaniem oznaczania, poza
tym probki i klej powinny by¢ doprowadzone do tem-
peratury pokoejowej.

Klej przed uzyciem nalezy doktadnie wymieszac 1 na-
nosi¢ na sklejane powierzchnie za pomoca pedzla lub
precika szklanego, rozprowadzajac cienka rwnomierna
warstwe na calej powierzchni, w 1ilosci 0,02+
0,03 g/cm?

Na prébki metalowe nanosi si¢ dwukrotnie warstweg
kleju, przy czym druga nanosi si¢ po uplywie okoto
20 min, jednocze$nie z naniesieniem kleju na prébki
gumowe. 4

Po wyschnigciu kleju do pylosuchosci (okoto 20 min)
prébki skieja si¢ i prasuje pod obcigzeniem nie mniej-
szym niz 0,34 MPa (3,5 kG/cm?) w ciggu co najmniej
30 min w temperaturze 20 +5°C.

Tak sklejone probki nalezy sezonowaé w temperatu-
rze pokojowej, przez 24 h, przy wilgotnosci powietrza
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