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MATERIAŁY I 

FOTOCHEMICZNE Wzmacniacz miedziowy WZ1 

l. WSTĘP 

1.1. Prz edmiot normy . Przedmiotem normy jes t wzmac­

niacz miedziowy WZ l slużący do wzmacniania fotograficz ­

nego obrazu srebrowego. 

1.2 . Określenia 

l. 2.1. Wzmacniacz miedziowy - zestaw chemikaliów w 

proszku zawarty w trzech oddzielnych opakowaniach i slu­

żący do sporządz enia roztworu wzmacniającego s r ebrowy 

obraz fotografic zny . 

1.2 . 2. Zdolność wzmacn iania - wlaściwość podwyższa­

nia gęstości opty cznej kopiowania srebrowego obrazu foto­

graficznego mierzonej w świetle skierowanym . 

l. 2. 3. P a rtia produkcYjna - określona liczba zestawów 

wzmacniac za miedziowego wyprodukowanych w jednym ciąg­

lym zabiegu technologicznym i oznaczona wspólną datą pro­

dukcji. 

l. 3 . podział. Wzmacniacz miedziowy jest produkowany w 

postaci: 

a) zes tawu na 0,2 l roztworu, 

b) zes tawu na l l r oztworu. 

3tosown ie do potrzeb odbiorcy dopuszcza się zestawy 

na inne objętoś c i. 

1 . 4 . Przyklad oznaczenia wzmacniacza miedziowego WZl 

przeznaczonego do sporządzenia 0 , 2 l roztworu: 

WZMACNIACZ MIEDZIOWY WZ - l 0 , 2 BN - 64/6 l26-06 

l. 5 . Normy związane 

P N-73 / C - 99462 / 07 Warunki naświetlania pr óbek światlo -

c zulych mat e rialów fotograficznych s to sowane w bada­

n iach s en sytometrycznych . Naświetlanie źródlem świat-

ta T 5500 K 
o 

PN - 75 /C -99463/ 02 Obr óbka c hemiczna w sen sytometr ii fo-

togr aficznej . Warunki obróbki chemicznej próbek świa­

tloczulych mat erialów fotograficznych czarno- bialych 

na podlożu przezroczystym 

Grupa katalogowa 1084 

P N - Sl/C - 99463 / 07 Obróbka c hemiczna w sen sYtometrii fo­

tograficznej . Warunki obróbki próbek matertalówczap.. 

no-białych na podłożu nieprzezroczyst)an 

PN-S3 / N-030l0 Statystyczna kontrola jakości. Losowy wy­

bór jednostek produktu do próbki 

PN - 76/ 0 - 79252 Tran s portowe jednos tki opakowaniowe . 

Znaki i znakowanie . Wymagania podstawowe 

2. WYMAGANIA TECHNICZNE 

2.1. Wymagania ogólne . Substancje użyte do sporzą-

dzenia wzmacniacza miedziowego powinny stanowić trzy 

różne proszki lub substancje krystaliczne o barwie nie­

bieskiej, bialej i pomarańczowej. 

2.2. Wymagania szczególowe 

2 . 2.1. Masa poszczególnych części przy dopuszczalnej 

odchyłce ± 3% powinna wynosić jak podano w tablicy. 

Poszczególne częś ci Zestaw na 0 ,21 Zestaw na 11 
wzmacniacza g g 

Ni e bieska 3,3 16, 5 

Biala 16, 5 82,5 

Pomarańc zowa 2 ,7 13,5 

2 . 2 . 2 . Rozpuszczalność . Poszczególne części wzmac­

niacza powinny latwo rozpuszczać się w wodzie destyl "-'a­

nej lub wodociągowej p r zegotowanej. Roztwór wzmacniiłcza 

mied ziowego powinien być w tempe r a turze 20
0

C klaro~rny i 

bez o sadu . Dopuszczalne jest czerwonawe zmętnienie 

wzrastające w miarę uplywu czasu i przechodzące w o sad. 

2.2.3. Barwa roztworu powinna być zielona. 

2.2 . 4 . Zdolnoś ć wzmacniania . Gęstość kopiowania w 

światle skierowanym pola sensytogramu wzmocni onego spo­

rządzonego na papierze Brom 42
0 

powinna być co najmniej 

dwukrotnie niższa ( o 0,3 jednostki gęstości) od gę stości 

kopiowania pola sensytogramu nie wzmocnionego o D = 0.5 

±0 ,2. 

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu Włókien Sztucznych 
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2 . 2. 5 . Wydajnoś ć. 0,2 l wzmacniacza miedziowego po ­

winno wystarczyć do wZm ocnien ia zgodnie z 2.2 . 4 0 ,05 m 
2 

materiaŁu negatywowego. 

2 . 2 . 6 . Trwałość roztworu. Roztwór wzmacniacz a mie 

dziowego p r zechowywany pr z e z dwa dni w s zczelnie zamk­

niętym naczyniu , w temperaturze pokojowe j , p owinien być 

zgodny z 2 . 2.3 " 2 .2 .5. 

2 . 3 . Trwałość substancji w op akowaniu handlowym . Po­

szczególne częś ci wz na" niacza miedziowego , opakowane i 

przechowywan e zgodni,,: 7. rozdz . 3 , przez 18 miesięcy od 

chwili wyprodukowan C1 0:)winny być zgodne z 2 . 1 i 2.2 . 

3 . OPA KOWANlE, PRZECHOWYWANIE I TRAN S P ORT 

3 .1. Opakowanie 

3 .1.1. Opakowanie p" ,s7. czególnych cZ ęści p owinny sto -

nowić torebk i z tworzy wa szt ucznego , nie przepuszcza-

jącego wilgoci i powietrza o wymiar ach dosto sowanych d o 

objętoś ci zawartych w n i ch p ros zków lu b kryształów . To ­

r ebki powinny być z amykane prze z z grze wanie. 

3 .1.2. Opakowanie jedno s tkowe powinny stanowić: 

al tor ebka z tworzYWa s ztucznego, nie przepuszczają­

cego wilgoci i powietrza, o wymiarach dostosowanyc h do 

wymiarów znajdujących się wewnątrz opakowań 

gólnych części lub 

poszcze-

bl pudelko o wymiar ach tak d obranych, aby znajdujące 

się w opakowaniu poszczególne części bYły ułożone ciasno . 

3 .1. 3 . Opakowanie zbior c ze powinny stanowić pudelka 

t ekturowe lub z inne go tworzywa o wymiarDch t ak d obra-

nych, by wewnątrz zmieściło się 10 opakowań 

wych. 

3. 1. 4 . Opakowanie transportowe powinny 

jedno stko-

stanowić 

skr zynie d r ewniane , wewnątrz gladkie i bez widocznych 

• szpar. Wnętrze skrzyni powinno być wy lożone 

chroniąc::m od wilgoci. Waga brutto skrzyni nie 

być większa niż 70 kg. 

3.1 . 5 . Z nakowanie opakowań poszczególnych 

p a pie rem 

p owinna 

części. 

Opakowań poszczególnych części n ie znakuje się, ponieważ 

różnią się one barwami zawartych w nich substanc ji. 

Liczność do 301 ;- 321. 356;- 401;- 451. 506" 571;- 631;-
parti i 300 320 355 400 450 505 5 70 630 710 

Uczność 
2 3 4 5 6 7 8 9 10 

pró bk i 

3 . 1.6. Znakowanie opakowań jednostkowych powinno za..-

wierać co najmniej: 

al nazwę i znak firmowy producenta , 

bl oznaczenie wg 1.4, 

c) objętość r oztworll., na jaką jest pr<!.eznaczony wzma~­

niacz <!.awarty w opakowaniu,. 

d) cenę detaliczną, 

el informac ję umożliwiającą s twierdzeni.e daty p roduk-

cji, 

f) znak KT . 

Do każdego opakowania jedn ostkowego należy dołączyć 

instrukcję użyc i.a. 

3 . 1. 7 . Z nakowanie opakowań z biorczy ch p owinno 

wierać co najmni ej : 

a l nazwę i znak firmowy producenta , 

b l o znaczenie wg 1 . 4, 

za-

c l objętość r o ztworu , na jaką jest przezn aczony w zm1l.C-

niacz w opak owa niach jednostkowych, 

dl li c zbę opakowań jcdnostk o",y c h, 

e ) cenę opakowa nia jednostkowego , 

f) informację umożliwiającą stwierdzenie d aty produk-

CJ1, 

g l znak l\ T . 

3 . 1 .8. Znakowanie opakowań transpol' towych 

być z godne z PN- 76 /0-79252. Nale ży umieszczać 

ostrzega wczy: - Chronić przed wilgocią . 

po winno 

zn ak 

3. 2. P r zech owywanie . Wzmacniac z miedZiowy należy 

przechowywać w suchych i przewiewnych ·pomtes zczeniach. 

Temperatura pomieszczenia powinna być zawarta w grani ­
o 

cach 10 + 25 C , a wilgotność względna n i e pOwinna prze -

kraczać 7Cf'1o . 

3 . 3. Trans port. Wzmacnia cz miedziowy należy prze -

wozić krytymi środkami transportu, zabezpieczającym i . pro­

duk t p r zed op a dami atmosferycznymi. 

4 . BADANIA TECHNICZNE 

4.1. P obieranie próbek 

4.1 . 1 . Wy bór opakowań do badań należy 

dzić z godni e z P N -83/ N-0301O . 

4 . l . 2 . Wyznaczenie liczności próbki należy 

wadzić z godnie z tablicą. 

p r zeprowa-

przepro-

Bad ania nale ży przeprowadzić osobno dla każdego opa-

kowania. 

• 
711;- 801;- 901;- 1001;- 1121;- 1251. 1401 ' 1601 : 1801+ p owy 

800 900 1000 1120 1250 )400 16)0 1800 2000 ż ej 
2000 

11" 
12 13 14 15 16 17 18 19 20 

4.2. Opis badań 

4.2.1. Sprawdzenie wymagań ogólnych powinno odby-

wać się przez obserwację bar-wy poszczególnych części po 

wysypaniu kh na biały i gładki papier. Obserwację należy 

przeprowad<!.ić wzrokowo przy świetle dziennym. Liczba i 

barwa opakowań powinny być zgodne z 2.1. 
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.4 .2.2. Sprawdzenie wymagań szczegółowych 

4 .2.2.1. Sprawdzenie masy poszczególnych części po­

winno odbywać się prze z zważ enie zawartości każdego o ­

p akowa nia z dokładnością do O ,l g. 

I 
4. 2.2 .2 . S prawdzenie rozpuszczalności powinno odby-

wać s ię przez rozpuszczenie kolejno częś ci niebieskiej , 

biał ej i pomarańczowej w 80"10 objętości końcowej wody de­

stylowanej lub wodociągowej przegot owan ej, o tempe r a tu-
o 

rze nie przekraczającej 25 C . Po rozpuszcz eniu się sub -

s tancji stałych roztwór należy uzupełnić do obj ętośc i k ń­

cow ej wodą destylowaną lub wodociągową prz egotowaną. 

4 .2 . 2.3. Sprawdzenie barwy roztworu powinno od ·· 

bywać się przy świetle dziennym przez obserwację roztwo­

ru sporządzonego zgodni e z 4.2.2.2 i 1.UUi eszczonego w na-

czyniu z bezbarwnego i prze zroc zy?tego s zkła na 

tle, w 5 min od chwili przygotowania roztworu . 

bialym 

4 .2 .2. 4. Badanie zdolności wzmac niania. Na dowolnym 

materia le negatywowym należy wykonać dwa sensytogramy 

naświetlone zgodnie z PN -73/ C-99462 / 07 i przeprowadzić 

i c h obróbkę zgodnie z PN-75/C-99462 / 02. P o wysuszeniu 

uzyskany ch s ensytogramów , przenieść jeden z nich do roz­

t woru wzmacniacza miedziowego sporządz onego z godnie 

z 4 .2.2. 2 . S ensytogram należy utrzymywać pr zez 3 min 

w roztwor z e wzmacniac za, j ednocześnie kołysząc nac zynie 

z roztworem. Następnie s ensytogram WyPłukać i wysuszyć . 

M iędzy szybki powiększalnika wło żyć sensytogram wzmoc ­

niony obok niewzmocnionego i skopiować na papierze Brom 
o . 

42 przy użyciu dowolilego powięk szalnika z obiektyw rn 

o ogniskowej 10 cm. Kopiować należy tak, aby gęstość ko­

piowania pola sensytogramu n.iewzmocnione go o • D = 0, 5 

±0 ,2 była zawarta w granicach D = 0, 5 + 1,0 . P o wyko-

naniu obróbki sensytometryczne j zgodnie z PN -81/ 

C-99463/ 07 należy zmierzyć gęstość kopiowania pol a s en­

sytogramu n iewzmocnionego i odpowiadającego mu pola s en­

sytogramu wzmocnionego. Spadek gęstości kopiowan ia s en·· 

sylogramu wzmocnionego powinien być z godny z 2 . 2 . 4. 

4 . 2 .2 . 5 . Sprawdzenie wyda~ści powinn o oc\hv .l.,' s i . ,' 

> 2 
przez wzmocnienie 0 ,05 m sensytogramów wykona ny c h j". 

mater ia le negatywowym. Ostatni wzmocniony · sens yto gram 

powinien być zgodny z 2 .2 . 5 . 

4 . 2.2 . 6. S p r awdz enie trwałoś ci roztworu. Ś wieży r o z-

twór wzmacniacza mie d ziowego sporządzony wg 4.2 . 2 . 2 

na j eży wlać do butelki i s~czelnie zakorkować. Po dwóch 

dl1ia c.h prze c.howywania w ciemnoś ci , w temperatuJ. i.'! 18 

22°C na leży przeprowadzić badanie zdol ności wznl d ... n.1n:nlll 

-wg 4 .. 2 . 2 .. 4 .. Zdolnoś ć wzmacniania p0wi nna być z p,0r1na 

2.2.5 . 

1>. 3 . Ocena j akoś ci parti i. Partię należy uznać za z8",1-

ną >; ·"ymaga niami normy, jeśli wszystkie próbki 

WY")? gania rozdz. 2. J eśli chociaż jedna z próbek ni,-, "1',<:,1 · 

o.i wymagań r ozdz . 2 , badania należy powtórzyć , p ohle . (I." 

j ąc d o próbek dwukrotnie większą liczbę opakowań jc.drh,% 

k owych. Po zbadaniu ich partię należy uznać za zgodną 

z w:",naganiami normy, jeś li wyniki ws zystkich pró be k 51'<>.1-

nia wymagan ia rozd z. 2 . W przeciwnym wyp adku 

ua. l "ży uznać za niezgodną z. wymaganiami uucmy . 

KON JEC 

\\-yclanie ~_. s (an aktualny: maj 1984 - uak tualniono normy związane. 


