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6094-36 
MATERIAŁY 

Badanie odporności WYBUCHOWE 

na trzęsaku 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy j est 
sposób badania odporności na wstrząsanie amuni­
cji w przyrządzie zwanym trzęsakiem m echanicz­
n ym. 

1.2. Określenia 

1.2.1. Amunicja - wszelkiego rodzaju pociski, 
ładunki materiału wybuchowego, zapalniki, za­
płonniki, środki pirotechniczne przeznaczone do 
zniszczenia, obezwładnienia lub wywoływania róż­
ń:ych skutków .. 

1.2.2. Odporność amunicji na wstrząsanie -
właściwość polegająca na zachowaniu pierwotnej 
konstrukcji i struktury bez powodowania zapala­
nia lub wybuchu. 

Grupa katalogowa X 79 

2. METODA BADANIA 

2.1. Zasada badania polega na sprawdzeniu za­
chowania się amunicji podczas określonego czasu 
wstrząsania na trzęsaku mechanicznym wykona­
n ym w taki sposób, aby powstające w nim wstrzą­
sy były zbliżone do występujących przy transpor­
cie amunicji. 

2.2. Pomieszczenie i przyrząd 

2.2.1. Pomieszczenie. Budynek, w którym prze­
prowadza się badanie powinien odpowiadać prze­
pisom Ministra Przemysłu Chemicznego z dnia 
23 stycznia 1963 r. nr ew. 9. 

• 

Zgłoszona przez Zje dnoczenie Przemysłu Tworzyw Sztucznych ERG 
Us tanowiona p rzez Naczelnego Dy r ektora ZPTS ERG dnia 28 grudnia 1973 r. 

jako norma obowiązująca w zakresie czynności określonych normą 
od dnia 1 lipca 1975 r. (Dz. Norm. i Miar nr 31/ 1974 poz. 93) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1975. Wpływ do WN 16.9.74. Oddano d o składu 14.11.74. 
Druk ukończono w s tyczniu 75. Obj. 0,55 a . w. Nakład 1000 + 50 egz . GrZGraf. 4531 

Cena zł 2,40 
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2.2.2. Przyrząd do badania przedstawiono na r ysunku. 
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Trzęsak 

1 - s iln ik, 2 - koło napędowe, 3 - I: oło pasowe, 4 - wał , 5 - panew, 6 - krzyw ic;}, 7 - w ieko sk rzynk i, 8 -
skr zynk a , 9 - górna d eska , 10 - doln a deska, 11 - r a ma, 12 - za w ia s . 

W skład przyrządu wchodzą następuj ące części : 

a ) Górna deska 9 w ykonana z d r wna brzozowe­
go. l ledopuszczalne są pęknięcia , odłupania i in e 
wady osłabiaj ące jej wytrzymałość . Deska z jed­
nej st ron y powinna być przym ocowana do korpusu 
za pomocą zawias u. W czasie spoczynku trzasaka 
powinna całą powierzchn ią przylegać do povvierz­
chn i dolnej deski, przy czym niedop uszczalne s~ 

prześwity. Długość występu desk i powinna w yno­
sić 43 ± 2 mm i powinna ślizgać się wzdiu ./. całej 

powier zchni k rzywki. Vi cel u przedłu i.enia żywo ;t­
ności desk i dopuszcza się obij ać skórą występ śli­

zgaj ący po k rzywce . vVysokość h spadania górnc.i 
desk i, m ierzona prostopadle ze ~ rodka umocowa nia 
skrzyn ki do doln ej płaszczyzny górnej deski do 
górnej płaszczyzny dolnej deski pO 'vvin na w , nOó,ić 

150 mm lub 100 m m z toler ancj<! + 2 . fi lub inna, 
w zależności od wymagań normy pr zedmiotowej 
d la badanej amunicji. Masa desk i p owinna wynosić 
5+1 k g. 

b) Dolna deska 10 przym ocowana na stałe do 
korpusu powinna być w ykonana z dr ewna sosno­
wego. Niedop uszczaln e są pęknięcia, sęki i inne 
wady os abia j ą ce je j wytrzymałość . Położenie gór­
nej płaszczyzny deski powinno być poziom e. 

c) Skr zyn ka 8 powinna być wyk onana z drewna 
dębowego lub bukowego. Niedopuszczalne Sl-i pęk­

niqcia , odłupania i inne w ady osłabiające j e j wy­
trzym ałość . Wym iary wewnętrzne skrzynki p owin­
ny wynosić 195 X 195 X 95 mm z tolerancj ą ± 2 mm, 
przy czym grubość ścianki nie powinna być więk­

sza n iż 20 m m . Masa skrzynki \\' ~· c:.z z 'Ni, ;;.iem 
i śn.;bami n ie powinna przekraczać 4,5 kg. Sk ,'z)'n ­
:·~a powin na być p rzym oco wana do p owieI·zchn i 
Górne j d eski co najmniej dwom a śwbami w ta~(im 

m ie.i sc u, aby spełn i ała żqdaną wysokość h elLI ba­
danej nmunicji. 

Wieko powinno być przykręcone do skr zynki 
czterema śruLami, na każd ym r ogu. 

rt) Krzy""ka 6. Twardość powierzchni pracującej 

powinna wynosić 40-:-- 45 H Re. Liczba obrotów 
k rzy wki powinna wynosić 60 ± 1 cor/min . 

2.2.3. Wym agania ogólne dotyczące trzęsaka 

a ) Części m etalowe trzęsaka nie powinny mieć 

pęknięć i wżerów . W ym iar y , dokładność obróbki , 
materiały i inne dane t echniczne dotyczą ce części 
oraz całości trzęsaka zawiera r ysunek konstr ukcyj­
ny nr 3-7098 indeks 53-WJ e- 001 1) . 

l ) Patr z Info rmacj e dodatkowe. 
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b) Ustawienie trzęsaka. TrZęsak p OWImen być 

ustawiony na "varstwie rozdrobnionego żużlu o 
grubości 500-:-600 mm nasypanego na grunt. Wiel­
kość ziarna żużlu p owinna wynosić najwyżej 

10 mm. Płaszczyzna górna p odstawy przyrządu 

(ustaw iona na warstwie żużlu) powinna być po­
zioma. Opadanie górne j deski należy regulować 

przez odpowiednie dokręcanie nakrętek osi zawia­
su mocującego 12. 

c) Cechowanie trzęsaka . Na podstawie trzęsaka 
powinna znajdować się tabliczka zawieraj ąca: 

znak lub nazwę zakładu produkującego, 

rok wyprodukowania, 

numer n ormy . 

2.3. Pobieranie próbek należy wykonać według 

obowiązującej n ormy przedmiotowej dla badanego 
wyrobu . 

2.4. Przygotowanie trzęsaka do badania. W celu 
przygotowania trzęsaka do badania należy prze­
prowadzić dwa rodzaj e badań: 

a) odbiorcze w yk onywane przy t!stawieniu lub 
r emoncie trzęsaka , 

b) kontrolne przeprowadzane w czasie eksploa­
tac ji trzęsaka . 

Sprawdzenie prawidłowego u stawienia trzęsaka. 

P r zed odbiorem trzęsak należy c'łotrzeć w ciągu 

15 godz i dokręcić połączenia gwin towe. 

\ "1 celu skontrolowania jakości zestawieni trzę­

faka należy górną deskę obciąż 'ć masą 15 kg 
i uruchomić na 6 godz bez przerwy. Po 6 gJ('z pra­
cy trzęsaka n ie p owinno być: 

OSI, 

na powierzchni krzywki - - śladów uderzeń , 

na desce górnej i doln ej - pęknięć' OdUP:U1, 

rozgrzania części ruchom ych i łożysk, 

kołysania si ę deski na za w iasie i zawlCIsu na 

osłabienia połączeń gwin towycb , 

- wykrzywienia w m ie jscu zetknięcia krzywki 
z występem deski górnej, 

- podskakiwania górnej deski p o jej uderzeniu 
o dolną deskę. 

"V razie stwierdzenia chociażby j ed n ej z wymie­
nionych wad, należy je usunąć, a L'zęsak poddać 

powtórnemu odbiorowi, obciążając go w czasi r- jak 
pc dano wyżej. 

W razie zmiany desek górnej lub d olnej należy 
przeprowadzić ponowne sprawdzanie: 

a ) trwałości umocowania deski górnej lub dolnej 
przez oględziny przyrządu po pracy, p od obciąże­

n iem 15 kg, trwaj ącej 2 godz (po pracy przyrządu 
w ciąg u wymienionego czasu w jego połączeni8ch 
nie powinno być poluzowań) , 

b) przylegania deski górnej do dolne j wzdłuż ca­
łe j powierzchni je j poziomej części. 

Sprawdzenie prawidłowego wyr egulowania 
przegubu należy dokonać przez obrót koła napę­

dzającego ręcznie przy n ieobciążonej desce górnej 
w dwóch kierunkach : 

a) roboczym, 
b) odwrotnym do roboczego . 
Przy c ią głym płynnym obrocie koła napędzają ­

cego w kierunku roboczym desk a górna jest pod­
noszona krzywką i osiągnąwszy położenie najwyż­

sze powinna swobodnie spaść, a przy obrocie koła 
napędzającego w kierunku odwrotnym do r obocze­
go, deska górna powinna zawisnąć w p owietrzu. 

Sprawdzenie poziomego położenia płaszczyzny 

górnej podstawy trzęsaka i górne j płaszczyzny dol­
n ej deski należy wykonać przy użyciu poziomnicy 
w kierunkach podłużnym i p oprzecznym. 

Sprawdzenie masy deski górnej i skrzynki na-
leży dokonać z dokładnością do 50 g. 

Sprawdzenie wymiarów 
a) wysokość h, 
b) występu górnej deski, 
c) wewnętrznych skrzynki 

należy dokonać przymiarem z podziałką milime­
trową · 

2.5. Wykonanie badania . Bezpośrednio przed 
każdym badaniem należy sprawdzić : 

a) całkowite przyleganie deski górnej do dolnej 
wzdłuż całej j e j p owierzchni poziom ej , 

b) stan części drewnianych i metalowych, 
c) wyr egulowanie przegubu. 

Po dokonaniu t ych czynności należy badaną 

amunicję umieścić w sk r zynce 8, \V opakowaniu 
jedn ostkowym lub przystosowanym do przeprowa­
dzania próby zgodni.e z wymaganiami normy 
przedmiotowej d la t ej amunicj i. Wolną przestrzeń 
w skrzynce należy wypełnić pustymi pudełkam i, 

tekturą l ub papier em, po czym przykręcić wieko 
czterema śrubami. Uruchomić trzęsak na czas zgod­
ny z wymaganiami normy przedmiotowej d la ba·­
danej amunicji . Po upływie obowiązującego czasu 
przeprowadzania badania, trzGsak należy wyłączyć, 
odkręci ć w ieko skrzynki i sprawdzić zgodność sta ­
nu badanej amunicji z wymaganiami stawi:ll1ymi 
w tym zakresie . 

W czasie jednej próby masa obciążaj ąca trzęoak 
nie może być większa niż 10 kg, przy czym mate­
riału wybuchowego nie może być wi~ccj niż 

1000 g. 
Obecność osób w pomieszczeniu przeprowadza­

nia próby jest nie opuszczalna . 

3. PROTOKÓŁ 

Protokół powinien zawierać następujące dane: 
a ) datę i miejsce wykonywania badania, 
b) nazwę badanego wyrobu, 
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c) liczność lub wielkość badanej próbki, 
d) wysokość spadania górnej deski h, 
e) czas trwania badania, 

f) ocenę badania, 
g) nazwisko l ImIę oraz pod pis wykonującego 

badanie . 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowująca normę - Zj ed n oczenie 
Przemys łu Tworzyw Sztucznych, Krupski Mły n. 

2. Dokumenty związane 
Przepisy bezpieczeństwa pracy p r zy produkcji, składo­

waniu i tra nsporc ie wewnątrzzakładowym materiałów wy­
buchowych, wprowadzone w życie Zarządzenie Minis tra 
Przcmy' !u Chemicznego z dnia 23 s tycznia 1963 r. nr ew. 9. 

3. Normy zagraniczne 
ZSRR r OCT 1564-45 EoenpvIr1aCbl. I1pVl6op VI MeTo~ Vl 3 -

MepelJYIH 'lepe3 TpHCKy - n orma równoważna. 

4. Rysunek konstrukcyjny nr 3- 7098 indeks 53 -W Je-001 
pr można kupić w Zakładach Tworzyw Sztucznych ERG 
w B ieruniu Star ym. 


