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MATHRLAL Badanie wrazliwosci splonek
WYBUCHOWE 5
na naklucie na kafarze
Gronowa
Grupa katalogowa X 79
1. WSTEP iglicg uderzong swobodnie spadajgcym ciezarkiem

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
sposéb badania wrazliwosci splonek naktuciowych
na naktucie w przyrzadzie noszgcym nazwe kafar
Gronowa, zwanym w dalszej tresci normy kafarem.

1.2, Okreslenia. Kafar Gronowa jest to przyrzad
siuzgcy do badania wrazliwosci, niezawodnosci
dzialania 1 zdolnosei inicjujacej splonek typu na-
kiuciowego za pomoca naklucia iglica uderzong
swobodnie spadajgcym ciezarkiem o okreslonej ma-
sie i z ckreslone] wysokosci, zgodnie z WT dla da-
nego asortymentu sptonek.

Korpus przyrzadu (1) jest podzielony przegrody
na dwie komory:

a) gorna — wybuchowa, w ktorej nakiuwa sie
badane splonki i ktérej scianki zabezpieczone sg
ochrona pancerna (3),

b) dolna, sluzacg do odprowadzania gazow po-
strzalowych do systemu wentylacyjnego przez
olwor stojaka wkreconego w przegrode.

Chbie komory zamykane sa szczelnymi metalowy-
mi drzwiczkami (2). Na przegrodzie (4) umocowany
jest stojak (5) posiadajacy wglebienie, w ktore
wstawia sie plytke (11). W gornej czeSci kafaru
wmontowana jest tulejka (6), stuzaca do osadzenia
iglicy (13). Do pokrywy Kkafaru przymocowany
jest wspornik (7) z rurka (8), posiadajgcg szczeling
na calej dlugosci. Na rurce znajduje sie¢ ruchome
urzadzenie zwalniajgce (9), skladajace sie z zapadki,
sprezyny i sruby mocujacej, stuzgce do podtrzymy-
wania ciezarka (10) na zgdanej wysokoscl.

2. METODA BADANIA

2.1. Zasada badania polega na sprawdzeniu za-
chowania sie splonek nakluciowych przy nakluciu

o ckreslonej masie i z okreslonej wysokosci.

2.2. Przyrzad do badania przedstawiono na ry-
synku., W sklad przyrzadu wchodzg nastepujace
czesci:
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a) Korpus przyrzadu powinien by¢ wykonany
ze stali i zapewnia¢ bezpieczenstwo pracy. Drzwicz-
ki dolnej i goérnej komory powinny zamykal sig
niezawodnie. Ksztalt komor oraz ich wymiary po-
winny byé zgodne z rysunkiem konstrukcyjnym
nr EP 40071). W celu przedluzenia zywotnosci
komory gornej wybuchowej nalezy umiesci¢ wy-
mienng plyte pancerna.

b) Stojak powinien mie¢ polaczenie gwintowe
zapewniajgce wspolosiowosé z rurkg i ciezarkiem,
sluzace do dokladnego ustalenia jego potozenia.
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Gniazdo w stojaku do zakladania plytki powinno
mie¢ wglebienie o glebokosci 1,52 mm. Stojak
powinien by¢ wykonany ze stali o twardosci po
obrcbcee termicznej 5055 HRC.

¢) Tulejka powinna byé¢ ustawiona na plycie
kafara w takim polozeniu, aby 0$ otworu dla iglicy
w pokrywie kafara pokrywala sie z osig ciezarka.
Wymiary tulejki powinny odpowiadaé¢ rysunkowi
konstrukcyjnemu nr EP 4007. Tulejka powinna
by¢ wykonana ze stali o twardosci po obrébcee ter-
micznej 00—+55 HRC.

d) Rurka powinna by¢ ustawiona prostcpadle do
zewnetrznej plaszczyzny gornej korpusu kafara.
Na rurce ze strony zapadki powinna by¢ naniesiona
r.odziatka milimetrowa wykonana w sposob trwaty.

Zewnetrzne 1 wewnetrzne powierzchnie rurki
powinny by¢ niklowane lub chromowane. Kon-
stiukcja rurki powinna uniemozliwia¢ obrot za-
padki woko6l osi prostopadiej do osi wzdluznej
rurki.

e) Zapadka obcigzona ciezarkiem powinna prze-
suwac sie wzdluz rurki swobodnie, bez zacie¢ i po-
winna mie¢ urzgdzenie np. nakretke do pewnego
umocowania w dowolnym miejscu rurki. Kon-
strukcja zapadki powinna uniemozliwia¢ jej obrot
wokél csi prostopadiej do osi wzdluznej rurki.
Osie podtuzne zapadki i rurki powinny by¢ wzgle-
dem siebie prostopadte.

f) Ciezarek powinien by¢ wykonany ze stali
o twardosci po obrébce termicznej 50--55 HRC.
Powinien mie¢ dowolna posta¢ symetryczng o po-
wierzchni uderzajgcej w iglice, prostopadla do
tulei. Krawedzie ciezarka powinny by¢ prostopadic
do jego osi i zackraglone. Powierzchnia zewngtrzna
powinna by¢ szlifowana. Mase ciezarka okresla sie
wymaganiami normy przedmiotowej obowiazujace]
dla kadanego wyrobu.

g) Plytka uzywana do badan powinna by¢ zgo-
dna z wymaganiami dla badanego wyrobu, przy
czym ksztalt plytki moze by¢ prostokatny lub
ckraggly. Wymiary, dokladnosé¢ obrobki, materiaty
oraz inne dane techniczne dotyczgce poszczegol-
nych czesci oraz calosci kafara nie ujete w nermie
powinny by¢ zgodne z rysunkiem nr EP 4007, o ile
rysunek konstrukcyjny dla kadanego wyrobu nie
przewiduje inaczej.

Kafar powinien by¢ zaopatrzony w tabliczke
znamionowa zawierajgcg:

— znak lub nazwe zakladu produkcyjnego,

— numer kafara,

— rok wyprodukowania.

2.3. Pobieranie prébek nalezy wykonaé¢ wedlug
obowiazujgcej normy przedmiotowej dla badaneg
wyrobu. ‘

2.4. Przygotowanie przyrzadu do badan

2.4.1. Badania pelne. Kafar nalezy poddaé¢, co
najmniej raz na 6 miesiecy, nastepujacym spraw-
dzeniom na:

a) zgednosé z obowigzujacym rysunkiem kon-
strukcyjnym,

b) jakos¢ wykonania poszczegélnych detali oraz
ich sposobu montazu,

c¢) prostopadios¢ rurki kafara do plyty korpusu
pomoc katownika,

d) odlegtos¢ miedzy osiami rurki i tulejki w
dwoéch miejscach oddalonych od siebie 0 100 mm - -
za pomocy cyrkla drgzkowego,

e) poziome ustawienie kafara — za pomoca po-
ziomnicy i srub regulujgcych,

f) mase ciezarka — na wadze technicznej, z do-
kiadnoscig *+0,15 g,

g) pionowe ustawienie ciezarka i jego odleglosé
od czola iglicy — za pomocg sprawdzianow,

h) twardos¢ ciezarka wg PN-57/H-04355,

i) swobodne spadanie ciezarka.

2.4.2. Badania niepelne. Przed przystgpieniem do
prob na kafarze nalezy wykona¢ badania wg 2.4.1
e)-—g) oraz i).

2.5. Wykonanie badania. W otworze stojaka na-
lezy ustawi¢ plytke. Na plytce nalezy ustawi¢
atrape badanej sptonki, a na niej iglice wg BN-73/
6094-24. Nastepnie, dla danej dtugosci iglic, nalezy
ustawi¢ zapadke za pomocg sprawdzianu w odle-
gloéci takiej, aby odleglos¢ miedzy gorng powierz-
chnig iglicy a dolng powierzchnig cigzarka byla
zgodna z normg przedmiotowsg dla danego wyrobu.
Sprawdzanie odleglosci miedzy gorng powierzchnig
iglicy i dolng powierzchnig ciezarka nalezy wyko-
nac przy:

a) zmianie rodzaju badania,

b) zmianie rodzaju badanego wyrobu,

c) zmianie partii iglic,
zgodnie z wymaganiami odnosnych norm przed-
miotowych.

Nastepnie nalezy zdjg¢ atrapeg (12)
z plytki, a na jej miejsce ustawi¢ sptonke przygoto-
wang wedlug normy przedmiotowej, zwolnic za-
padke powodujac uderzenie cigzarka w iglice
i sprawdzi¢ efekt naklucia przez porownanie z wWy-
maganiami normy przedmiotowej w tym zakresie.

sptonki
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Informacje dodatkowe do BN-73/6094-33

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Zjednoczenie
Przemystu Tworzyw Sztucznych, Krupski Mtyn.
2. Normy zwiazane

PN-57/H-04355 Proba twardosSci metali sposobem Rock-
wella

BN-73/6094-34 Iglica do badania czulo$ci splonek naktu-
ciowych

3. Normy zagraniczne
ZSRR TOCT 1601-45 TIpubop M MeTOJ MCHLITAHMI Kall-
CIOJIMM JIeTOHATOPOB HAaKOJIOro Tuna — rownowazna.

4. Dopuszcza sie stosowania iglic, ktorych materiai,
keztalt i wymiary oraz inne dane technologiczne sg inne
niz okreslone norma BN-73/6094-34, jezeli rysunek kon-
strukeyjny dla badanego wyrobu przewiduje stosowanie
innej igty.

Rysunek konstrukeyjny nr EP 4007 mozna kupi¢ w Za-
kladach Tworzyw Sztucznych ERG w Bieruniu Starym.



