
UKD 662.43.001.4 

NORMA BRANZOW A 
BN-73 -

MATERIAŁY Badanie wrażliwości spłonek 
6094-33 

WYBUCHOWE na nakłucie na kafarze 
Gronowa 

1. WSTĘP 

1.1. P rzedmiot normy. Przedmiotem normy jest 
sposób badania wrażliwości spłonek nakłuciowych 
na nakłucie w przyrządzie noszącym nazwę kafar 
Gronowa, zwanym w dalszej treści normy kafarem. 

1.2. Określenia. Kafar Gronowa jest to przyrząd 
służący do badania wrażliwości, niezawodności 

działania i zdolności inicjującej spłoneJ\: typu na
kłuc iowego za pomocą nakłucia igl icą uderzoną 

swob odnie spadającym ciężarkiem o określonej ma
sie i z określonej wysokości, zgodnie z WT dla da
n ego asortymentu spłonek 

K orpus przyrządu (1) jest podzielony przegrodą 
na dwie komory : 

a ) górną - wybuchową, w której nakłuwa się 

badane spłonki i które j ścianki zabezp ieczone są 

ochroną pancerną (3), 

b) dolną , służącą do odprowadzania gazów po
strzałowych do systemu w entylacyjnego przez 
otwór stojaka wkręconego w przegrodę . 

Obie komory zamykane są szczelnymi metalowy
m i drzwiczkami (2). Na przegrodzie (4) umoCOwany 
j es t s tojak (5) posia dający wgłębienie, w które 
wstawia się płytkę (11). VI górnej częśc i kararu 
wmontowana jest tulejka (6) , służąca do osadzenia 
igl icy (13). Do pokrywy k ataru przymocowany 
jest wsp ornik (7) z rurką (8), posiadającą szczelin \~ 

Da ca łe j długości . Na rurce znajduje si ę r uchome 
urządzeni e zwalniające (9) , składające się z zapadki , 
sprężyny i śruby mocującej , służące do podtrzymy
w ania ci ężarka (10) na żądanej wysokości. 

2. METODA BADANIA 

2.1. Zasada badania polega na sprawdzeniu za
chowania się spłonek nakłuciowych przy nakłuciu 
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i glicą uderzoną swobodnie spadającym ciężarkiem 
o określonej masie i z określonej wysokości. 

2.2. Przyrząd do badania przedstawiono na ry 
synku. W skład przyrządu wchodzą następu jące 

części: 

II) 
~--------

.a) Korpus przyrządu pOWlnlen być wykonany 
ze stali i zapewniać bezpieczeństwo pracy. Drzwicz
ki. dolne} i górne} komory powinny zamykać się 

niezawodnie. Kształt komór oraz ich wymiary po
,vinny być zgodne z rysunkiem konstrukcyjnym 
nr EP 4007 1) . W cel u przedłużenia żywotności 

komory górne j wybuchowej należy umieścić wy
mienną płytę pancerną· 

b) Stojak powinien mieć połączenie gwintowe 
zapewniające współosiowość z rurką i ci G'żarkiem, 

służące do dokładnego ustalenia jego położenia. 
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Gniazdo w stojaku do zakładania płytki powinno 
mieć wgłębienie o głębokości 1,5-:--2 mm. Stojak 
p owinien być wykonany ze stali o twardości po 
obróbce termicznej 50-7-55 HRC. 

c) Tulejka powinna być ustawiona na płycie 

kafara w takim położeniu, aby oś otworu dla iglicy 
vv pokrywie kafara pokrywała się z osią ciężarka. 
W y miary tulejki powinny odpowiadać rysunkowi 
k onstrukcyjnemu nr EP 4007. Tule jka powinna 
być wykonana ze stali o twardości po obróbce ter
miczne j 50-: 55 HRC. 

d) Rurka powinna być ustawiona prostcpadle do 
zewnętrznej płaszczyzny górnej korpusu kafara. 
Na rurce ze strony zapadki powinna być naniesiona 
r-odziałka milimetrowa wykonana w sposób trwały. 

Zewnętrzne i wewnętrzne powierzchnie rurki 
powinny być niklowane lub chromowane. Kon
sb ukcja rurki powinna uniemożliwiać obrót za
padki wokół osi prostopadłej do osi wzdłużnej 

rurki. 
e) Zapadka obciążona ciężarkiem powinna prze

suwać się wzdłuż rurki swobodnie, bez zacięć i po
winna mieć urządzenie np. nakrętkę do pewnego 
umocowania w dowolnym miejscu rurki. Kon
strukcja zapadki powinna uniemożliwiać jej obrót 
wokół csi prostopadłej do osi wzdłużnej rurki. 
Osie podłużne zapadki i 'rurki powinny być wzglę
dem siebie prostopadłe. 

f) Ciężarek powinien być wykonany ze stali 
o twardości po óbróbce termicznej 50-: 55 HRC. 
Powinien mieć dowolną postać symetryczną o po
wierzchni uderzającej w iglicę , prostopadłą do 
tulei. Krawędzie ciężarka powinny być prostopadłe 
do jego osi i zaokrąglone. P owierzchnia zewnętrzna 
powinna być szlifowana. Masę ciężarka określa się 
wymaganiami normy przedmiotowej obowiązującej 

dla badanego wyrobu. 
g) Płytka używana do badań powinna być zgo

dna z wymaganiami dla badanego wyrobu, przy 
czym kształt płytki może być prostokątny lub 
okrągły. Wymiary, dokładność obróbki, materiały 
oraz inne dane techniczne dotyczące poszczegól
nych części oraz całości kafara nie ujęte w normie ' 
powinny być zgodne z rysunkiem nr EP 4007, o ile 
rysunek konstrukcyjny dla cadanego wyrobu nie 
przewiduje inacze j. 

Kafar powinien być zaopatrzony w tabliczkę 

znamionową zawierającą: 

znak lub nazwę zakładu produkcyjnego, 

numer kafara, 
rok wyprodukowania. 

2.3. Pobieranie próbek należy wykonać według 
obowiązującej normy przedmiotowej dla badanego 
wyrobu. 

2.4. Przygotowanie przyrządu do badań 

2.4.1. Badania pełne. Kafar należy poddać, co 
najmniej raz na 6 miesięcy, następującym spraw
dzeniom na: 

a) zgodność z obowiązującym rysunkiem kon
st rukcyjnym, 

b) jakość wykonania poszczególnych detali oraz 
ich sposobu montażu, 

c) prostopadłość rurki kafara do płyty korpusu 
pomoc kątownika, 

d) odległość między osiami rurki i tulejki w 
dwóch miejscach oddalonych od siebie o 100 mm - -
za pomocą cyrkla drążkowego, 

e) poziome ustawienie kafara - za pomocą po
ziomnicy i śrub regulujących, 

f) masę ciężarka - na wadze technicznej, z do
kładnością ± 0,15 g, 

g) pionowe ustawienie ciężarka i jego odległość 
od czoła iglicy - za pomocą sprawdzianów, 

h) twardość ciężarka wg PN-57/H-04355, 
i) swobodne spadanie ciężarka. 

2.4.2. Badania niepełne. Przed przystąpieniem do 
prób na kafarze należy wykonać badania wg 2.4.1 
e)-: g) oraz i). 

2.5. Wykonanie badania. W otworze stojaka na
leży ustawić płytkę. Na płytce należy ustawić 

atrapę badanej spłonki, a na niej iglicę wg BN-731 
6094-34. Następnie, dla danej długości iglic, należy 
ustawić zapadkę za pomocą sprawdzianu w odle
głości takiej, aby odległość między górną powierz
chnią iglicy a dolną powierzchnią ciężarka była 

zgodna z normą przedmiotową dla danego wyrobu. 
Sprawdzanie odległości między górną powierzchnią 
iglicy i dolną powierzchnią ciężarka należy wyko
nać przy: 

a) zmianie rodzaju badania, 
b) zmianie rodzaju badanego wyrobu, 
c) zmianie partii iglic, 

zgodnie z wymaganiami odnośnych norm przed

miotowych. 

Następnie należy zdjąć atrapę spłonki (12) 
z płytki , a na jej miejsce ustawić spłonkę przygoto
waną według normy przedmiotowej, zwolnić za
padkę powodując uderzenie ciężarka w iglicę 
i sprawdzić efekt nakłucia przez porównanie z wy
maganiami normy przedmiotowej w tym zakresie. 
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Informacje dodatkowe 



Informacje dodatkowe do BN-73/6094-33 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowująca normę - Zj ednoczenie 
Przemysłu Tworzyw Sztu cznych, Krupski Mły n. 

2. Normy związane 
PN-57/H -04355 Próba twardości m etali sposobem Rock-

4. Dopuszcza się stosowania iglic, których materiał, 

k8ztałt i wym iary oraz inne dane technologiczne są inne 
niż określone normą BN -73/6094- 34, j eżeli r ys unek kon 
s trukcy jny dla badanego wyrobu pr zewiduje stosowanie 

wella inne j igł y. 

BN -73/6094- 34 Iglica do badania czułości s płonek naklu- R ys unek kons trukcy jny nr EP 4007 można kupić w Za-
eiowyeh 
3. Normy zagraniczne 

ZSRR r OCT 1601-45 I1pl16op 11 MeToJ:( I1CnbITaHI1H Ka rr
CIO JII1H J:(eTo HaTopoB lIaKOJlI IOrO Tl1na - równoważna. 

kładach Tworzyw Sztucznych ERG w Bierun iu Starym. 


