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NORMA BRANZOWA

MATERIALY
WYBUCHOWE

Torebki polietylenowe

BN-71
6099-06

A/
TV
e

Grupa katalogowa X

1, WSTEP
1,1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sg to-
rebki z folii polietylenowe] zgrzewane na jednym

koricu, wykonywane z odcinkéw cienkoéciennego wegza
polietylenowego, do pakowania naboi materiazéw wy-
buchowych gdérniczych.

1,2, Zakres stosowania Erzedmiotu normy, Torebki
stuzg do pakowania naboi materiaXéw wybuchowych gér-

niczych,

1,3, Normy zwigzane o
PN-70/C-89090 Folie z tworzyw sztucznych, Oznacz-

nie grubosci

PN-70/C-89092 TFolie z tworzyw sztucznych, Oznacza-
nie wtasnoéci mechanicznych przy statycznym roz-
cigganiu

PN-57/N=-03023 Statystyczna kontrola jakosci. Pla-
ny dwustopniowe

2, PODZIAL I OZNACZENIE

2,1, Rodzaje, W zaleznoéci od wymiardw prpdukuje
sie trzy rodzaje torebek: nr 1, nr 2 i nr 3,

2,2, PrzykXad oznaczenia torebek polietylenowych
nr 3:

TOREBKI POLIELYLENOWE - 3 BN-71/6099-06

3, WYMAGANIA

3.1, Materiaty - polietylen®).

3,2, Wymagania ogélne, Torebki powinny mieé¢ po-
wierzchnie obustronnie gradks, bez peknieé i zgru-
bieri, Torebki powinny byé bezbarwne 1 przezroczys-
te dla umozliwienia odczytania napiséw na nabojach
i etykietach.

Dopuszcza sie punktowe wtracenia nie
dziur oraz grudki polietylenu o *gcznej liczbie 3
na 2 dmz. Dopuszcza sie zakradki o szerokosci 2 mm
i d*ugoéeci do 50 mm.

tworzgce

)symbol wg SWW: 133349,

2)Patrz Informacje dodatkowe.

3,3, Wymagania uzytkowe

lablica 1
Rodzaje torebek
Wymagania
nr 1 ar 2 nr 3
a) Wymiary:
~ diugosé, mm 280+30] 350+30 410430
- szeroko$¢ ptasko zlo=-
zonej torebki, mm,
co najmniej 250
- grubosé Scianki, mm 0,07 £0,02
b) Szczelnoié torebek wg S.4.3
| ¢) Wytrzymalos$é zgrzewu na
obciazenie atrapami wg 5.4.3

d) Srednia wytrzymalo$é na
rozcigganie z obu kie-
runkéw, kg/cm2, co naj-
mniej 100

e) Wytrzymaloéé zgrzewu na
rozciaganie, kg/cm2, co
najoniej 90

f) Srednie wydiuzenie wzgled-
ne przy zerwaniu z obu
kierunkéw, %, co najmniej 200

g) Wydiuzenie wzgledne przy
zerwaniu w poprzek zgrze=
wu, %, co najmniej 80

3.4, Okres gwarancyjny, Torebki przechowywane
zgodnie z 4.2 powinny zachowywaé wtasnosci uzytko-

we przez okres 3 lat.

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4,1, Pakowanie, Na 50 sztuk torebek nalezy naXo-
zyé dwie opaski polietylenowe. Sformowane pakiety
nalezy umied$cié w skrzynkach drewnianych lub innym
opakowaniu dopuszczonym przez WUG, w sposéb zabez-

pleczajgcy torebki przed uszkodzeniem w  czasie
transportu,
Na opakowaniu nalezy umiedcié etykiete zawiera-

jacg co najmniej:

a) oznaczenie wg 2.2,

b) nazwe i znak wytwdérni,

c) date i liczbe dziennika aktu dopuszczenia wy-
robu przez Wyzszy Urzad Gérniczy,

Ziednoczenie Przemystu Tworzyw Sztucznych ,,ERG”
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw Sztucznych ,ERG” dnia 8 kwietnia 1971 r.
joko norma obowiqzuijgca w zakresie produkcji od dnia 1 pazdziernika 1971 r.

(Mon. Pol. nr 36/1971 poz. 237)
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d) liczbe torebek,

e) date produkcji,

f) nr kontrolny pakowacza,

g) okres gwarancyjny,

h) wage opakowania netto i brutto z dokkadnoscia
do 0,1 kg.

Takg samg etykiete nalezy umiescié wewnatrz opa-
kowania,

4.2, Przechowywanie, Torebki nalezy przechowywad

w opakowaniu wg 4.1 w magazynach w temperaturze od
0 - 30°C, w odlegtoéci go najmniej 1 m od urzadzed
grzejnych,

4,3, Transport, Torebki nalezy transportowaé w
opakowaniu wg 4.1 krytymi srodkami transportowymi.

5. BADANIA

5.1, Program badaf, Ustala sig¢ dwa rodzaje badani:
- badania pei*ne,

- badania niepeine,

Do badari peXnych nalezg:

a) sprawdzanie wymaga® ogdélnych,

b) sprawdzanie wymiardw,

c) sprawdzanie szczelno$ci torebek i wytrzymato-

§ci zgrzewu na obcigzenie atrapami,
d) sprawdzanie wytrzymatosci na rozcigganie,

e) sprawdzanie wydiuzenia wzglednego przy zerwa-
niu,

Do badar niepeinych nalezg badania wymienione w
a) + ¢).

Badania peine nalezy wykonywaé przy kazdej zmia-
nie suroweéw i metod technologicznych, mogacych mieé
wptyw na wyniki badania, jak rdéwniez przy okresowej
kontroli produkcji, ktéra powinna byé wykonywana
raz na trzy miesigce., Jezeli badana partia nie od-
powiada wymaganiom, to badania peine nalezy prze=-
prowadzié natrzech nastepnych partiach.

Badaniom niepeinym nalezy poddaé kazdg wyproduko-
wang partie torebek.

5.2, Wielkosé partii, Partie stanowi 100 + 600 kg -
torebek.

5.3, Pobieranie prébek. W zaleznosci od licznod-
ci partii pobraé z dowolnie wybranych opakowanl w
sposéb losowy zgodnie z PN-57/N-03023 liczby tore-
bek podane w tabl, 2. |

5.4, Opis badar

5.4,1., Sprawdzanie wymagar ogélnych, Badaniu na-
lezy poddaé wszystkie torebki pobrane wg 5.3 1
sprawdzié nieuzbrojonym okiem zgodnoéé wykonania z

.wymaganiami wg 3.2,

5.4,2, Sprawdzanie wymiardéw, Badaniu nalezy pod-

daé 25% torebek pobranych wg 5.3.

a) D¥ugoéé torebki nalezy mierzyé linijka z po-
dziatkg milimetrowg, od zgrzewu do wylotu, 2z do-
kYadnoscig do 1 mm,

b) Szeroko$é prasko zXozonej torebki nalesy mie-
rzyé linijkg z podziatkg milimetrowsg, 2z dokXadnos-
cig do 1 mm,

¢) Grubodé Scianki nalezy sprawdzié
C-89090.,

wg PN-70/

5.4.3. Sprawdzanie szczelnosci i wytrzymaXosci
zgrzewu na obcigzenie atrapami, Badaniu poddaé 50%

torebek pobranych wg 5.3, przez umieszczenie w ka-
zdej torebce:

nr 1 - atrapy o wymiarach 100X 150X 80 mm o ma=-
sie 0,5 kg oraz 1,0 kg wody,

nr 2 - atrapy o wymiarach 200X 150X 80 mm o ma-
sie 1,0 kg oraz 2,0 kg wody,

nr 3 - atrapy o wymiarach 200X 150X 80 mm o ma-
sie 2,5 kg oraz 2,0 kg wody.

Torebki zamknagé, przez zamknigcie przesungé drut
i zawiesié pionowo na okres 1 godz,

Torebki odpowiadajg wymaganiom, jezeli nie stwier-
dzono przeciekéw wody oraz nie nastgpito zerwanie
zgrzewu,

Tablica 2
i Dopuszczalna liczba torebek wadliwych
Liczba kg torebek Liczba torebek Lq§§22n1;§Zba
w partii w partii Eorebe Wg 3.2 1 3.3 a) WE 3.3 b)ic)| wg 3.3 d)+ g)
okoto
. : ; 4 5 s | 7 5 | o
50 + 100 2000 20 0 2 0 1 0 2
4o 0 2 0 1 0 2
101 + 200 2001 + 4000
40 + 40 3 4 0 1 3 4
ks 1 & 3 1 1 4
201 + 400 4001 + 8000
80 + 80 4 5 0 1 4 5
160 2 5 0 1 2 5
401 + 600 8001 + 12000
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5.4.4. Sprawdzanie wytrzymaXoSci na rozcigganie

i wydtuzenia wzglednego przy zerwaniu, Badaniu pod-
daé 25% torebek pobranych wg 5.3. Z torebki wycigé

trzy paski o wymiarach 120 £2 mm X15 *0,5 mm: jJje-
den wzd*uz, drugi w poprzek torebki, a trzeci w po-

5,5, Ocena wynikdéw badar :
5.5.1., Partia dobra. Partig nalezy uznaé za od-

powiadajgca wymaganiom normy, jezeli liczby tore-
bek niedobrych spoérdéd pobranych do badan nie prze-
kroczyty liczb podanych w tabl. 2, kol. 5, 7 i 9.

przek zgrzewu, Badanie nalezy wykonaé zgodnie z 5¢5.2, Partia niedobra, Partig nalezy wuznaé =za
PN-70/C-89092, nieodpowiadajgcg wymaganiom normy, jezeli 1liczby
torebek niedobrych spoé$réd pobranych do badari prze-
kroczytry liczby podane w tabl. 2, kol. 5, 7 i 9.
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-71/6099-06

Polietylen powinien odpowiadac

wymaganiom ZN-G7/MPCh/SCh-339., ZN-67/MPCh/SCh-339 Tworzywa sztuczne, Politen I

020/GO i G1 dostarczajg na zgdanie Zaklady Chemiczne w Blachowni $lgskiej.



