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WYBUCHOWE Specjalne lonty detonujace Zamiast
_ BN-70/6094-09
Grupa katalogowa 1075
1. WSTEP b) lontu detonujacego ¢wiczebnego z rdzeniem z azo-

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg spec-
jalne lonty detonujgce, zwane w dalszej tresci lontami,
oznaczone skrétem LD.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Lonty sto-
sowane s3 nastg¢pujaco:

a) lont detonujacy — do przenoszenia detonacji przy

tanu barowego lub innego wypelniacza w powtoce pol-
winitowej:
LONT DETONUJACY CWICZEBNY BN-80/6094-09

3. WYMAGANIA
3.1. Materialy — wg tabl. 1.

pracach minerskich, e
b) lont detonujacy éwiczebny — do celéow szkolenio- Nr o Rodzaje lontéw
wych. I - k}zgsc Materiaty
1.3. Okre$lenia. Proba jednostkowa, wg niniejszej na s lzn?uwe LD LD éwicz. wg
normy, jest to krazek lontu. rys. |
] Niei roz- dwie nici bawetniane czer- PN-77/
Egeznaw- wone P-81007
2. PODZIAL 1 OZNACZENIE BN-69/
| peRIFYt K - 6091-33
.1. Rodzaje. zaleznosci od zastosowanego ma- zen .
2.1. Rod W zal d zast go 2 Rd :
teriatu rdzenia, rozréznia si¢ dwa rodzaje lontéw, ozna- azotan baro- | oo o
czone symbolami: - :’y teehmicz | 496,37
LD — lont detonujacy, z rdzeniem pentrytowym :
W powloce polwinitowej wodoszczelnej i mrozoodpor- 3 Oplot 1 1112 ‘(‘)‘tek niedoprzedu Inia- )
nej, g
LD ¢éwicz. — lont detf)nujacy c':wiczc?bny z rdzeniem p Oplot 11 9 nitek niedoprzgdu Inia- N
z azotanu barowego lub innego wypelniacza w powloce e
polwinitowe;. . 5 Powloka polwinit )
2.2, Przyktad oznaczenia czerwony | zielony
a) lontu detonujacego z rdzeniem pentrytowym EOWm EOW _
w .powioce polwinitowej wodoszczelnej, mrozoodpor- 6 Luska Luska cynkowa Zn 28 1)
~ nej: ”
! ' . 4.
LONT DETONUJACY BN-80/6094-09 ) Falm Toformacie dodatkows.
Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB
-Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora ZPTiF PLASTOFARB dnia 5 wrzesnia 1980 r.
: jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1981 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 23/1980 poz. 94) '
ﬂ ‘WY‘DAWN#CTWA NORMAUZACYJNE 1981. Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 1,00 Nakt. 800 + 55 Zam. 3535/80 Cena zt. 7,20
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3.2. Konstrukcja — wg rys. 1.
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Rys. 1. Konstrukcja lontu
I — nici rozpoznawcze, 2 — rdzen, 3 — oplot I, 4 — oplot 11,
5 — powloka, 6 — 1luska

3.3. Wyglad zewnetrzny, wymiary i masa — wg
tabl. 2.
Tablica 2
Wymagania Rodzaje lontow
LD LD ¢wicz.
a) Barwa powloki czerwona zielona

b) Wyglad zewngtrzny

bez pg¢knie¢, zalaman,
wezlow, zgrubien oraz
wtrgcen cial obcych powo-
dujacych nieszczelnos¢

¢) Wymiary:

— $rednica zewngtrzna, (d)
mm

— dtugos¢ w krazku, m

— najmniejsza dopuszczalna
dlugos$¢ odcinkdéw w kraz-
ku sktadanym, m

— najwigcksza dopuszczalna
w partii liczba krgzkow
sktadanych, skladajacych
sig:
z 2 odcinkow
z 3 odcinkow

5.5 <+ 62
50 =05

25%

5%

d) Masa rdzenia w 1 m, g
— pentrytu
— azotanu barowego lub in-
nego wypelniacza

11 %] —

— nie oznacza Si¢

3.4. Pozostale wymagania
tabl. 3.

N

dotyczace LD — wg

Tablica 3
Wymagania
a) Pre;.dlfos’c_i' detonacji, m/s, nie 6000
mniej niz
b) Odpornos¢ na przestrzelenie po- LD nie powinien deto-
ciskiem nowac lub zapalac sig
c) Wrazliwos¢ na inicjowanie A
LD po sktadowaniu pod wodg na
glebokosci 1 m w ciggu 24 h
d) Wrazliwo$¢ na inicjowanie powinien kazdorazowo
LD po skltadowaniu w temperatu- catkowicie detonowacé
rze 105 +2°C w ciggu 2 h od sptonki ZnT lub
e) Wrazliwos¢ na inicjowanie of & A-TATY)
LD po skladowaniu w wodzie
pod ci$nieniem 4,9 *0,2 MPa
(50 £2 at) w ciagu 2' h
f) Zdolnosé przenoszenia detonacji powinien kazdorazowo
LD po sktadowaniu pod wodg na przenosi¢ detonacig:
glebokosci 1 m w ciggu 24 h, — na drugi odcinek
a nastgpnie zainicjowany spfonkg LD
ZnT lub nr 8 A-TAT — W ukfadzie siecio-
Wym  szeregowym
do sptonki
— w ukladzie siecio-
wym réwnoleglym
czyll niezaleznym
— do 75 g naboju
TNT?)
g) Odpornos¢ powloki LD na niskg
temperature
Powloka LD skladowanego w
temperaturze -30°C w ciggu 1 h, nie powinna pegkac
a nast¢pnic nawini¢tego na watek
srednicy 25 mm

') Patrz Informacje dodatkowe p. 8.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Lonty nalezy zwija¢ w krazki. Kaz-
dy krazek owingé papierem natronowym wg BN-66/
7326-01, po czym umiesci¢ w skrzynce drewnianej wg
BN-64/7161-17.

Do kazdego krgzka nalezy dofgczyC etykiete zawie-
rajaca:

—- oznaczenie wg 2.2,

— nr wytworni,

— nr partii,

— dat¢ produkcji,

— dlugosé poszczegdlnych odcinkow (w m),

— dhugos$é lontu (w m),

— nr szpuli,

— nr pakowaczki,

— dopuszczalny okres sktadowania. 7

Na opakowaniu krazka nalezy umie$ci¢ znak nie-
bezpieczenstwa wg PN-76/0-79251 rys. 3 oraz etykietg

. zawierajaca:

— oznaczenie wg 2.2,

— nr wytworni,

— nr partii,

— liczbe odcinkéw w krgzku,

\
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— dat¢ produkcji,

Wewngtrz kazdej skrzynki nalezy umiesci¢ kart¢ kon-
trolng z napisem zawierajgcym: '

— oznaczenic wg 2.2,

— nr wytworni,

— dat¢ produkcji,

— dopuszczalny okres skladowania,

— dlugos$¢ lontu w kragzku (w m), .

— 1aczng dhugos$¢ lontu w skrzynce (w m),

— liczbe krazkéw w skrzynce,

— nr partii,

— nr skrzynki,

— nr kontrolny pakowaczki
oraz 2 egz. instrukcji BHP, dotyczacej uzytkowania
lontu, przy czym 1 egz. instrukcji przyklei¢ do wieka.

Na kazdej skrzynce nalezy umiesci¢ znak niebezpie-
czenstwa wg PN-76/0-79252 rys. 1 oraz trwaly napis
zawierajacy:

— nr wytworni,

— oznaczenie wg 2.2,

— dat¢ produkcji,

— liczbg¢ kragzkow w skrzynce,

— laczna dhugos¢ lontu w skrzynce (w m),

— mas¢ brutto (w kg),

— nr partii,

— nr skrzynki.

4.2. Formowanie jednostek tadunkowych. W przypad-
ku stosowania paletyzacji, jednostki tadunkowe nalezy

formowa¢ w dwoéch warstwach na paletach o wymia- -

rach 800 X 1200 mm. fadunck na palecie powinien
by¢ zabezpieczony przed przesuwaniem si¢ 1 defor-
macja.

4.3. Przechowywanie. Lonty nalezy przechowywad

w opakowaniu wg 4.1, w magazynach odpowiadajgcych

wymaganiom wymienionym Ww:

— Przepisach bezpieczenstwa pracy przy produkcji,
sktadowaniu 1 transporcie wewnatrzzakladowym mate-
rialow wybuchowych'),

— Instrukcji: Przechowywanie $rodkéw minersko-
-zaporowych'). ‘
Wysoko$¢ stosu skladowanego lontu nie powinna

"byé wieksza niz 3 palety ulozone jedng na drugie)

lub 6 skrzynek ulozonych jedna na drugiej.

Lonty przechowywane w tych warunkach powinny
zachowa¢ wlasnosci zgodne z wymaganiami normy
przez 5 lat, liczac od daty produkciji.

4.4. Transport. LD w opakowaniu wg 4.1 nalezy
przewozi¢ zgodnie z nast¢pujagcymi przepisami:

a) koleja w obrocie krajowym — wg Przepiséw
o przewozie koleja materialow i przedmiotéw niebez-
piecznych?), ‘

" b) drogami publicznymi — zgodnie ze szczegblowy-
mi Przepisami w sprawie bezpieczenstwa ruchu przy
przewozie materialdw niebezpiecznych na drogach pu-
blicznych'),

c) transportem wojskowym — zgodnie z Przepisami
o przewozach wojskowych tadunkéw niebezpiecznych').

LD ¢wicz. przewozi¢ dowolnym krytym Srodkiem
transportowym. '

| 5. BADANIA

5.1. Program badan _

5.1.1. Badania pelne polegaja na sprawdzeniu wszyst-
kich wymagan wg rozdz. 3. Badania pelne nalezy wy-
konac¢:

— przed dopuszczeniem do produkcji;

— przy kazdej zmianie surowcoOw i technologii;

— w badaniach rozjemczych, jezeli nie ma innych
uzgodnien.

5.1.2. Badania niepelne, w zaleznos$ci od czgstotli-
wosci ich przeprowadzania, dzieli sig na:

a) odbiorze kazdej partii, oznaczone literg O,

b) kontrolne, okresowe: miesigczne — o0znaczone
literg M, kwartalne — oznaczone literg K.
_Program badan i wielkos$¢ probek podano w tabl. 4.

") Patrz Informacje dodatkowe p. 3.

Tablica 4
Czgstotli- Liczba krgzkow Diugosé od- | Laczna diugos¢ od-
f i Zakres Badas Rodzaje ba- | wos$¢ przepro- koniecznych d_o cinkow bada- cinkow badanego
danego lontu wadzanych przeprowadzenia nego lontu (sktadowanego) lontu
badan badania m m
1 2 3 4 5 6 i
I | Sprawdzanie barwy, wygladu LD 0 " — -
zewngtrznego 1 wymiarow LD ¢wicz.
(3.3.a + ¢)
2 Sprawdzanie konstrukcji i masy
pentrytu w 1 m (3.2 i 3.3d) = M 2 b 2.2
3 Oznaczanie predkosci detonacji LD 0 3 5.0 15.0
(3.4a) .
4 Sprawdzanie odpornosci na
przestrzelenie pociskiem LD 0 3 5,0 15,0
(3.4.b)
5 Sprawdzanie wrazliwo$ci na ini-
cjowanie po skltadowaniu:
— podwodnym (3.4c) LD 0 2 03 1,5 (100)
— termicznym (3.4d) K 1 0,3 1,5 (2,0)
— ci$nieniowym (3.4e) K 2 0,3 1,5 (4.0)
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\
cd. tabl. 4 \
Czestotli- Liczba krazkow Dhugos¢ od- Laczna dlugos$¢ od-
U Fakves bodid Rodzaje ba- | wos¢ przepro- koniecznych d::) cinko6w bada- cinkow badanego
danego lontu wadzanych przeprowadzenia nego lontu (sktadowanego) lontu
badan badania m
1 2 3 4 5 6 7
6 | Sprawdzanie zdolnoéci przeno- |
szenia detonacji po sktado-
waniu  podwodnym (3.4f),
ogolem 60 (100)
Z czego:
— na drugi odcinek LD 0 2 0,75 15,0
— w uktadzie sieciowym sze-
regowym do splonki LD 0 3.0 33.0
— w ukladzie sieciowym
rownoleglym, czyli nieza-
leznym 0 1,0 6.0
— do 75 g naboju TNT K 2,0 6,0
7 Sprawdzanie odpornosci powto-
ki po sktadowaniu w niskiej LD 0 2 1.0 2,0
temperaturze (3.4g)
: ") Liczba krazkéw wymieniona w tabl. 5 kol. 3.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skiad i liczno$¢ partii. Parti¢ stanowi nie wig-
cej niz 10 000 m lontu jednego rodzaju. Dopuszcza si¢
mniejsze lub wigksze partie po uprzednim uzgodnie-
niu mi¢dzy producentem 1 zamawiajgcym.

5.2.2. Sposob pobierania probek. Z partii lontu nalezy
pobra¢ liczbg probek jednostkowych wg tabl. 5.

Tablica 5

Liczba skrzynek, z kto-
rych nalezy pobrac
po 1,2 lub 3 krazki

Liczba krazkow,
ktora nalezy
pobra¢ do badan

Liczba kraz-
kow w partii

do badan
] 2 3
do 63 4
64 = 160 6 15
161 = 300 8 18

Po sprawdzeniu wymagan wg 3.3a) =+ ¢) na wszyst-
kich krazkach pobranychsdo badan wg tabl. 5 kol. 3,
nalezy dwa krazki przeznaczy¢ do sktadowania pod wo-
da, a pozostate krazki podda¢ sprawdzeniu pozosta-
tych wymagan.

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzanie barwy i wygladu zewn¢trznego na-
lezy wykona¢ uzbrojonym okiem na krgzkach pobra-
nych zgodnie z tabl. 5.

5.3.2. Sprawdzanie zewnetrznej Srednicy lontu nalezy
wykonac¢ suwmiarka z doktadnos$cig do 0,1 mm w trzech
miejscach (na koncach i w $rodku) na krgzkach po-
branych zgodnie z tabl. 5.

5.3.3. Sprawdzanie licznosci i dlugosci odcinkow
w krazku. Nalezy rozwing¢ kolejno krgzki lontu pobra-
ne zgodnie z tabl. 51 sprawdzi¢ liczbe odcinkéw w kaz-
dym krgzku zgodnie z wymaganiami wg 3.3c). Diugos¢
lontu w krazku oraz diugos$¢ odcinkéw mierzy¢ za po-
moca bgbna pomiarowego lub tasmg mierniczg z do-
ktadnoscig do 1 cm.

5.3.4. Sprawdzanie konstrukcji i masy pentrytu w 1 m
LD. Z dwéch krazkow pobranych do badan nalezy
odcigé¢ dwa odcinki LD po 1,1 m. Odcig¢ z obydwu
stron koncowki o dtugosci 5 cm, zdjaé powtoke 1 obyd-
wa oploty. Nastepnie przenie$¢ pentryt ilosciowo -do
uprzednio wywazonego naczynia i zwazy¢ z doktadnos-
cia do 0,1 g. Za wynik przyja¢ Srednig arytmetyczng
obu oznaczan. Jednocze$nie sprawdzi¢ konstrukcj¢ na
zgodnos$¢ z rys. 1 1 tabl. 1.

5.3.5. Oznaczanie predkosci detonacji wykonac¢ wg
BN-76/6091-22 na trzech odcinkach LD po 5,0 m po-
branych z trzech réznych krazkow.

5.3.6. Sprawdzanie odpornosci LD na przestrzelenie
pociskiem. Do badania pobraé trzy odcinki po 5,0 m
z trzech krgzkow.

Odcinki pozbawié¢ tusek, zwigza¢ w ciasne plaskie
spirale, przymocowa¢ do sklejki, po czym z odleglosci
500 m odda¢ do nich z pistoletu maszynowego pmk,
wzOr 47, kaliber 7,62 mm, nabojami zwyklymi taka
ilos¢ strzatow, aby kazda spirala zostata trafiona dwu-
krotnie.

Wynik badania jest dodatni, jezeli nie nastapita deto-
nacja lub zapalenie odcinkéow LD.

5.3.7. Sprawdzanie wrazliwosci LD na inicjowanie

5.3.7.1. Skladowanie LD w réznych czynnikach

a) W wodzie na gl¢bokosci 1 m w ciggu 24 h. Do skta-
dowania pobra¢ dwa krazki LD, ktore nalezy wlozy¢
w pomieszczeniu o temperaturze otoczenia 20 +5°C
na 24 h do naczynia wypetnionego wodg ze stlupem
wody wysokos$ci 1 m w taki sposob, aby konce znaj-
dowaly si¢ nad powierzchnig wody. Po wyjeciu z wody
odcig¢ 1 odrzuci¢ koncowki o dlugosci 1,1 m.

b) W temperaturze 105 +2°C w ciggu 2 h. Do sktado-
wania pobrac z jednego krazka jeden odcinek LD 2,0 m
bez tusek, ktory nalezy umiescié na 2 h na podstawie
azbestowej w suszarce o temperaturze 105 £2°C. Po-
wloka LD nie powinna si¢ stykac¢ z czg¢Sciami metalo-
wymi suszarki.
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¢) W wodzie pod ciSnieniem 4,9 +0,2 MPa (50 +2 at)

w ciggu 2 h
Przygotowanie odcinkéw do sktadowania. Z koncowek

dwoch odcinkéw LD po 2,0 m, pobranych z dwéch -

UKtAD 1 (szeregowy )

(W @ ®© O, O @

6094-08, o dlugosci 0,6 m i zapali¢ ten ostatni zapa-
laczem lontowym wg BN-64/6095-03.

Wynik badania jest dodatni, jezeli wszystkle odcinki
LD zdetonujg.

fi—ITT

3m : o 3m o 3m
= ;‘ ) &rywa_JgD
S
@ OEa @ £ @ Polaczenie K
4 T —— Lo
19m 19m L) ——-F

mLn 0,10m | S Splonka
~Polaczenie K

n 0,10m

= L0

o= e

UKLAD 2 (rownolegly , niezalezny)

1m
Splonka A e
Lont prochowy ) A. e h-h: =
- 0,60 m _ 2 F
" \Polaczenie K

Rys. 2. Uklady sieciowe badania LD
K — potaczenie wykonane przy uzyciu tasmy izolacyjnej lub sznurka; ptytka — ptytka otowiana; LD

Polacznie K

nvabof TNT

[BN-80/6094-09-2)

— lont detonujgcy; nabdj TNT — nabdgj

wiertniczy z trotylu sprasowanego o masie 0,75 g; sptonka — splonka gornicza powietrzna ZnT lub sptonka nr 8A-TAT

krazkéw na dlugosci 1 cm wykruszy¢ pentryt, nici ubic,
a powstata wolng przestrzen wypelni¢ mieszaning kle-
jaca (rozdrobniony polwinit z cykloheksanonem w sto-
sunku 10 g : 75 ml) 1 suszy¢ w temperafurze 20 £5°C
na wolnym powietrzu okoto 24 h. Czynno$¢ wypetnie-
nia powtorzy¢. Po wysuszeniu, koncéwki odcinkéw LD
zabezpieczy¢ przed zawilgoceniem 1uskam1

-Sposob przeprowadzania sktadowania. W pomieszcze-
niu o temperaturze otoczenia 20 £5°C wlozy¢ do zbior-
nika ciSnieniowego wypelnionego wodg przygotowane
odcinki LD, zwinigte w krazki. Zbiornik szczelnie
zamknac¢ 1 za pomocg pompy wytworzy¢ w nim ciénie-
nie 4,9 £0,2 MPa (50 %2 at), utrzymujac je w ciggu 2 h.

5.3.7.2. Sposob badania wrazliwosci LD na inicjowa-
nie w potgczeniu wg fragmentu 1-I (rys. 2). Z krgzkow
lub odcinkéw LD, uprzednio poddanych sktadowaniu
wg 5.3.7.1a), b) lub c¢) wycigé pig¢ odcinkdéw po 0,3 m.

Do kazdego odcinka przymocowac réwnolegle tasma

izolacyjng lub sznurkiem sptonk¢ ZnT') z zaci$nigtym
w niej koncem odcinka lontu prochowego wg BN-66/

') Wg ZN-78/MPCh/TS-1069.

5.3.8. Sprawdzanie zdolnosci przenoszenia detonacji

5.3.8.1. Sprawdzanie zdolnosSci przenoszenia detonacji
LD z jednege odcinka na drugi odcinek w potaczeniu
wg fragmentu 1-IV (rys. 2). Z dwoéch krazkéw LD
uprzednio poddanych sktadowaniu 5.3.7.1a) wyciaé
20 odcinkéw po 0,75 m. Do jednego konca odcinka
LD przymocowaé rownolegle tasma izolacyjng lub
sznurkiem sptonke ZnT z zaci$nigtym w niej koncem
odcinka lontu prochowego o diugosci 0,6 m. Na drugim
koncu tego odcinka LD na dtugosci 0,1 m przymoco-
waé réwnolegle koniec drugiego odcinka LD za pomo-
cg taSmy izolacyjnej lub sznurka.

Wynik badania jest dodatni, jezeli we wszystkich
przypadkach po zapaleniu lontu prochowego zapala-
czem lontowym obydwa odcinki LD zdetonuja.

5.3.8.2. Sprawdzanie zdolnos$ci przenoszenia detonacji
LD w polaczeniu szeregowym wg ukladu 1 (rys. 2).
Z dwoéch krazkow LD, uprzednio poddanych sktado-
waniu wg 5.3.7.1a), wycig¢ jedenascie odcinkéw po

3,0 m i pofaczy¢ je zgodnie ze schematem polaczen
ukladu 1.

Przez zapalenie lontu prochowego zapala-
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czem lontowym spowodowaé detonacj¢ sptonki ZnT
przymocowanej do odcinka LD we fragmencie 1-I.

Wynik badania jest dodatni, jezeli detonacja tego od-
cinka przeniesie si¢ na wszystkie dalsze odcinki LD
1 do splonek ZnT we fragmentach 1-V, przy czym ko-
niec ostatniego odcinka LD powinien zostawi¢ $lad
w przymocowanej do niego ptytce otowianej o wymia-
rach 300 X 100 X 7 mm.

5.3.8.3. Sprawdzanie zdolnosci przenoszenia detonacji
LD w potaczeniu réwnoleglym wg ukladu 2 (rys. 2).
Z dwoch krazkow uprzednio poddanych skladowaniu
wg 5.3.7.1a) wycig¢ sze$¢ odcinkoéw po 1,0 m i zwigzad
ze sptonkg ZnT zgodnie z ukiadem 2.

Konce odcinkdéw przymocowaé do ptytek otowianych
o wymiarach wg 5.3.8.2.

Przez zapalenie lontu prochowego zapalaczem lonto-
wym spowodowacé detonacj¢ sptonkt ZnT. Wynik bada-
nia jest dodatni, jezeli wszystkie odcinki LD zdetonuja,
a ich konce pozostawig §lady w ptytkach olowianych.

5.3.8.4. Sprawdzanie zdolnosci przenoszenia detonacji
LD do 75 g naboju TNT wg uktadu 3 (rys. 2). Z dwoch
krazkow LD, uprzednio poddanych skladowaniu wg
5.3.7.1a), wycig¢ trzy odcinki po 2.0 m. Jeden koniec
odcinka LD wecisngé do oporu w gniazdo na splonke
naboju TNT o masie 75 g 1 po dwukrotnym owinigciu
wokol naboju zabezpieczy¢ LD przed przesuwaniem
tasma izolacyjng lub sznurkiem, zgodnic z uktadem 3.

Do drugiego konca odcinka LD przymocowac row-
nolegle tasma izolacyjng lub sznurkiem splonk¢ ZnT
z zaci$nigtym w niej koncem odcinka lontu prochowe-
go o dhugosct 0,6 m. Wynik badania jest dodatni,
jezeli po zapaleniu lontu prochowego zapalaczem lonto-
wym naboj TNT zdetonuje.

5.3.9. Sprawdzanie odpornosci powloki LD na niska
temperatur¢. Do badania pobra¢ z dwoch krazkow
dwa odcinki LD po 1,0 m, ktore nalezy umiescié w ter-
mostacic o temperaturze -30°C na | h, po czym wyj-

mowac kolejno 1 natychmiast nawija¢ na watek o $red-
nicy 25 mm. Wynik badania jest dodatni, jezeli po-
wloka LD nie pgka.

5.4. Ocena wynikéw badan. Parti¢ lontu nalezy uznac
za zgodng z wymaganiami normy, jezeli wyniki wszyst-

kich badan sg dodatnie./

5.5. Zaswiadczenie o wynikach badan. Na kazdg wy-
produkowang parti¢ lontu nalezy wystawic¢ §wiadectwo
kontrolne, stwierdzajgce jej zgodno$¢ z wymaganiami
niniejszej normy. W przypadku LD podaé¢ zmierzong
predkos¢ detonacji w danej partii.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA
ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

W przypadku otrzymania negatywnych wynikéw ba-
dan wygladu zewngtrznego 1 wymiardw lontu, partig
nalezy zwroci¢ do przesortowania.

Po przesortowaniu partia podlega ponownemu bada-
niu w punktach nic odpowiadajacych normie.

W przypadku otrzymania negatywnych wynikéw ba-
dan LD po skladowaniu pod woda oraz konstrukcji
i masy pentrytu w 1 m LD, nalezy podwdjna liczbg
krazkow podda¢ ponownym badaniom; w razie otrzy-
mania ujemnych wynikoéw, parti¢ nalezy odrzucid.

W przypadku otrzymania negatywnego wyniku bada-
nia odpornos$ci powloki LD na niskg temperaturg lub
negatywnego wyniku badania odpornosci LD na prze-
strzelanie pociskiem, pomimo pozytywnych wynikow
pozostalych badan parti¢ LD nalezy pozostawi¢ do
dyspozycji producenta.

W przypadku otrzymania negatywnych wynikéw ba-
dan wrazliwosci na inicjowanie po skladowaniu ter-
micznym i ci$nieniowym oraz pr¢dkosci detonacji, par-
tic LD nalezy odrzucic.

KONIEZC

INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Zaklady Tworzyw Sztucz-
nych KRYWALD-ERG w Knurowie.
2. Istotne zmiany w stosunkir do BN-70/6094-09 — brak.
3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-76/0-79251 Opakowania jednostkowe z zawartoscig. Znaki
i znakowanie. Wymagania podstawowe
PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe. Znaki i zna-
kowanie. Wymagania podstawowe
PN-77/P-81007 Nici bawelniane i bawetnopodobne do szycia
BN-74/6016-37 Azotan barowy techniczny
BN-76/6091-22 Materialy wybuchowe gornicze. Oznaczanie pred-
kosci detonacji
BN-69/6091-33 Matcrialy wybuchowe kruszgce. Pentryt
BN-66/6094-08 Lont prochowy specjalny
BN-64/6095-03 Srodki pirotechniczne. Zapalacz lontowy chloranowy
(C-56)

BN-64/7161-17 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tarcicy do prochu
gorniczego 1 lontéw

BN-66/7326-01 Papiery pakowe zwykle

Przepisy bezpieczenstwa pracy przy produkcji, skladowaniu i trans-
porcie wewnatrzzakladowym materiatow wybuchowych. Zarza-
dzenic nr 9 Ministra Przemystu Chemicznego z dnia 23 stycz-
nia 1963 r.

Przepisy o przewozie kolejg materialéw 1 przedmiotow niebezpiecz-
.nych (PMN), obowiazujgce od dnia 15 wrzeSnia 1968 r.
(Dz. ThWZK nr 20 poz. 84)

Przepisy w sprawie bezpicczenstwa ruchu przy przewozie materialéw
niebezpiecznych na drogach publicznych. Rozporzgdzenic Minis-
tra Komunikacji i Spraw Wewngtrznych z dnia 27 listopada
1971 r. (Dz. U. nr 35 poz. 310 z dnia 17 grudnia 1971 r.)

Instrukcja: Przechowywanie  $rodkéw  minersko-zaporowych
(Inz. 374/74)



Informacje dodatkowe do BN-80/6094-09 7

Przepisy o przewozach wojskowych tadunkéw niebezpiecznych (Szef.
Kom. 108/73)

4. Inne dokumenty wykorzystane przy opracowywaniu niniejszej
normy i Zrédta ich nabycia
ZN-72/MPL-05-028 Niedoprzed Iniany czesankowy (Zjednoczenie
Przemystu Lniarskiego)

ZN-79/MPCh/TS-307 Luski cynkowe ZnT i1 Zn28 (Zakiady Two-

rzyw Sztucznych NITRON-ERG w Krupskim Mtynie)
ZN-78/MPCh/TS-1069 Sptonka gornicza powietrzna ZnT (Zaklady
Tworzyw Sztucznych NITRON-ERG w Krupskim Mtynie)
ZN-74/MPCh/TS-6331 Wyroby ze zmi¢kczonego polichlorku winy-
lu. Polwinit do powlekania lontow 1 wytlaczania wezy (Zaktady
Tworzyw Sztucznych ERG w WabrzeZnie)

5. Normy zagraniczne
Butgaria BDS 12428-74 Lont detonujacy
ZSRR T'OCT 6196-54 Sznur detonirujuszczij

6. Symbol wg SWW — 1333-313.

7. Autorzy projektu normy — mgr inz. Jolanta Krol i Olecha
Czerner — Zaklady Tworzyw Sztucznych KRYWALD-ERG w Knu-
rowie. '

8. Uzywane skroty

Skrot nabdy TNT — nabdj wiertniczy z trotylu sprasowanego
o masie 75 g.

Skrot sptonka nr 8A — TAT — splonka pobudzajgca.



