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N o R M A BRANŻOWA BN -79 

MATERIAŁY 
Górnicze środki strzałowe 6094-25 

WYBUCHOWE Zapalniki elektryczne Zamiast 
BN-74/6094-25 

powietrzne milisekundowe . 
Grupa kataiogowa X 73 

1. WSTĘP 2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są za1'al
niki elektryczne powietrzne milisekundowe, zwane 
w dalszej treści normy w skrócie ZEPM lub ZE. 

2.1. Rodzaje. W zależności od konstrukcji i od liczby 
stopni zwłoki (opóźnienia) ZEPM dzieli się 11a dwa 
rodzaje: 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Zapalniki 
objęte normą stosuje się do robót strzelniczych w zakła
dach górniczych, odkrywkowych, podziemnych gazo
wych i niegazowych. 

ZEPM 1-10 - o 10 stopniach zwłoki, wg rys. l, 

ZEPM 0-15 - o 16 stopniach zwłoki, wg rys. 2. 

14 

13 

I BN-79J6094-25-1 I 
Rys. I. Zapalnik elekt ryczny powietrzny milisek undowy 1-;'- 10 

l - materiał wybuchowy kruszący, 2 - materiał wybuchowy inicjujący, 3 - czapeczka, 4 - mieszanina zapalcza, 5 - mieszanina opóźniają
ca, 6 - pierścień. 7 - tulejka opóźniacza, 8 - łuska , 9 - główka zapalcza, la - osłonka izolacyjna, 11 - przewód elektryczny, 12 - korek 

uszcze lniający , 13 - numerows kaz, 14 - szybkozłącze 

59.;.87 

~250 

Częsc sp!onxowa dla ZE nr D 
IBN 1976094-25-21 

• 

, Rys. 2. Zapalnik elektryczny powietrzny mili sek undowy 0-;.-15 
1- m;lteriał wybuchowy kruszący , 2 - materiał wybuchowy inicjuj ący, 3 - mieszanina ' opóźniająca, 4 - mieszanina zapalcza , 5 -tulejka , 

6 - łuska , 7 - główka zapalcza, 8 - -osłona izolacyjna, 9 - korek , la - przewody, 11 - numerowskaz, 12 - szybkozłącze 

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu Tworzyw i Farb PLASTOFARB 
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora ZPTiF PLASTOFARB dnia 9 marca 1979 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1980 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 18/ 1979 poz. 87) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1979. Druk . Wyd. Norm. Ark. wyd. 0,75 Nakł . 800+55 Zam. 2150/79 Cena zł 5,40 
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2.2. Przykład ożnaczenia za pa lnikó w elektrycznych 
powietrznych mili sek und owyc h o 10 stopniach zwło ki : 

ZAPALNIK I ELEKTRYCZNE PO WI ETRZ NE 
M ILlSE K UNDOWE 1-10 BN-.79/ 6094-25 

3. WYM AGANIA 

3.1. Wygląd zewnętrzny 

3.1.1. Wygląd zewnętrzny łuski. Łu s k a ZE nIe po
winna mieć z n ie k ształceń , głę bo ki c h rys i wystających 

zadziorów. 
Na łusce rodzaju ZEPM 1- 10 powinien być osadzony 

trwale p ierście ń sta lowy na wysok ośc i o koło 20 mm od 
denka łus k i, tzn . w . miejscu osad ze ni a opóźniacza . 

3.1.2. Pokrycie i barwa przewodów. Izo lacja przewo
dów powinna być równo mierna i bez u sz kodzeń mecha
nicznych. J eden p rzewód powinien mieć i zo lacj ę b i a łą, 

a d rugi żółtą. 

3.1.3. Znakowanie i obecność szybkozłącza. Każdy ZE 
powinien być zaopatrzony w numerowskaz z tworzywa 
sztucznego'). D no łus ki powinno mieć wytłoczoną li cz
bę oznaczającą numer stopni a opóźni eni a . 

Na końcówk i p rzewodów powinn y być na ł ożo ne 

szybkozłącza , zgi ęte pod k ą tem ok oło 120°. 
W przypadku Z E stosowa nyc h do gł ębi e ni a szybów, 

końcówki przewodów powinny być zwa rte p rzez splece
nie oraz izolowane osłonką z two rzywa sztucznego, 

3.2. Wymiary 
3.2.1. Długość motków dla przewodów o długośc i 

2 -:- 8 m powinna mieśc i ć s i ę w gra nicach 22 -:- 28 cm , 
a mo tków d la przewodów o długośc i powyżej 8 m 
w gra nicach 44 -:- 56 cm. 

3.2. 2. Długość przewodów wyprostowanych powinna 
wynosi ć 2 m lub powinna być zgodna z za mó wieniem, " 
z to lerancją +5% . 

3.2.3. Długość odizolowanych końcówek przewodów 
a) 100 -:- 120 mm w przypadku ZE stosowa nyc h do 

głęb i en i a szybów, 
b) 30 -:- 40 mm w przypadku pozos ta łych Z E. 
3.3. Własności elektryczne 
3.3.1. Opór elektryczny ZE z przewodami o długości 

2 m nie powinien prze kraczać: 
a) przy ZE z przewoda mi sta lowymi - 5,0 O ; 

w przypad ku p rzewodów dłuższych nie ~owini e n wzra
s tać więcej ni ż o I O na I m przewodu podwójnego, 

1 

b) p rzy ZE z p rzewoda mi miedzia nymi - 3,4 O; 
w przypadk u przewodów dłuższych nie powinien wzra
s tać więcej n iż 9,2 O na l m przewodu pod wójnego. 

3.3.2. Równomierność oporu elektrycznego główek za
palczych. Główk i za pa lcze powinn y być wysegregowa ne . 
według oporu ta k, a by rozs tęp o poru główe k ZE jednej 
partii nie prze k raczał 0,30 O. 

3.3.3. Bezpieczne natężenie prądu stałego nie odpala
jące pojedynczego ZE w ci ągu 5 min powinno wyIros i ć 

co najmniej 0,20 A. 
3.3.4. Impuls zapłonu ZE po winien mi eśc i ć s i ę w gra

nicach 0,8 -:- 3,0 mW·s/O . 

') Patrz Info rmacje dodatk o we p. 5. 

3.4. Własności strzelnicze 
3.4.1. Równomierność zapłonu. Seri a zło żon a z 20 Z E 

połączon ych sze regowo powinna nieza wodnie odpa li ć 

od prędu s ta łego o n a tęże niu 0,8 A. 
3.4.2. Czas zwłoki 
3.4.2.1. Czasy zwłoki poszczególnych ZE po winn y 

być ta k równo mi erne, a by nie wys tępowało zachodzenie 
czasów sąs i edni ch stopni zwło k ' a ni ich styk. 

3.4.2.2. Średnia rzeczywista zwłoka (opóźnienie) mię
dzystrzałowa sąs iedni ch stopni nie powinna przekra
cza ć 50 ms. 

3.4.2.3. Średni rzeczywisty czas zwłoki dziesiątego 
stopnia opóźnienia powinien wyn os i ć n ajwyżej 260 ms. 

3.4.3: Bezpieczeństwo wobec metanu. Z E odpa lone 
w komorze sta lowej nie powinny za pa lać miesza nin y 
meta no wo-po wietrznej o zawartośc i 8,0 -:- 9,5% me
ta nu. 

3.4.4. Bezpieczeństwo wobec pyłu węglowego. ZE od
pa lo ne w sztolni doświadcza lnej nie po winny za palać 
o błoku pyłu węglowego . 

3.5: Odporność na działanie różnych czynników 

3.5.1. Bezpieczeństwo manipulacji. Silne sza rpnięc i e 

przewodów, aż do ich ze rwa nia nie powinno spowodo
wać . deto nacji bada nego ZE. 

3.5.2. Trwałość montażu. Zespół za pa lczy po win ie n 
być ta k mocno osadzony w łusce, a przewody ta k 
mocno przytwierdzone do elekt rod główki za pa lczej , 
aby Z E wy t rzymał p rób ę jednoczesnego o bc i ąże ni a 

o byd wu przewodów c i ężark iem o mas ie 5 kg w c i ągu 

2 min , bez deto nacji ZE , wy rwa nia przewodu lub wys u
ni ęcia ko rk a i prze rwan ia obwod u elektrycznego. 

3.5.3. Odporność na składowanie wilgotne i termiczne. 
Po 14-dniowym s kładowa niu w tempera turze : 

- po kojo wej w naczyniu nad wodą, 

- 40°C 
Z E powinny s pełni ać wymaga ni a równomiernośc i za
płonu , a ich czasy opóźni e ni a mogą s i ę przedłużyć 

o 20% w stosunku do czasów opóźnie ń Z E bada nych 
na świ eżo . 

3.5.4. Wodoszczelność . Po składowa niu w c i ągu 6 h 
• 

pod wodą na głę bokośc i 2 m w temperaturze po kojo-
wej , Z E po winny s pełniać wy maga nia poda ne dla rów
nomie rnośc i za płonu , czasu zwło ki zdo lnośc i przebi
cia płytki ołowia n ej . 

3.6. Własności łuski, przewodów i spłonki 
3.6.1. Zwarcie łuski z obwodem ZE. Opór elektryczn y 

między łu s k ą Z E i jego obwodem nie po winien być 

mniejszy ni ż ' 10000 O . 
3.6.2. Odporność ZĘ na złamanie. Z E powini en być 

odpo rn y na złama ni e , pę knięc i e lub zdeto no wa nie pod 
d z i ałani em mo mentu zginającego równego 4 N'm 
(0,41 kG ·m). 

3.6.3. Odporność izolacji przewodów na zdarcie. Izo
lacja przewod u Z E obc i ążonego c i ęża rki em o masie 
500 g nie powinna ulec przeta rciu podczas jedno razo
wego przeciąga ni a przewod u na długośc i I m przez 
k rawędź kątowni ka. 

3.6.4. Odporność izolacji na zginanie. Izo lacja prze
wodu nie powi nna pę kać i obnażać żyły przy jedno ra-
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zowym nawija niu na wa łe k o ś rednicy 5 mm i nas tę p

nym odwija niu utwo rzonyc h zwojów. 
~.6.5. Upływ prądu przez izolację. Izo lacja przewo

dów spełni aj ąca wymaga ni a odpornośc i na zda rcie i na 
zgina nie po umieszczeniu przewod ów w lO-procento
wym roztwo rze so li kuchennej pod s t a łym nap i ęc i em 

100 V włączo nym na 30 min ni e po winna przepuszczać 
prądu o natężeniu prze kraczaj ącym I mA . 

3.6.6. Zdolność inicjalna spłonki. Srednie wyc hylenie 
wa ha dła Cybulskiego nie po winno być mniejsze od 
ś red ni ego wyc hylenia wa hadła dla spłon e k po ró wna w
czych ZnT. 

3.6.7. Zdolność przebiia płytki ołowianej. Spłonka 

przy odstrza le Z E po wmna przebi ć na wylo t płytkę 

ołowianą o grubośc i 6 mm . 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1.Pakowanie 
4.1.1. Opakowanie jednostkowe. Z E zwa rte szy bk o

złącza mi na l eży wi ązać po 10 sztuk w małe wiąz ki 

o jednako wym stopniu opóźni e ni a . Z 5 małych wi ąze k 

n a l eży utworzyć wi ąz k ę zaw i e rającą 50 sztuk Z E. 
W przy padku Z E PM 1-:- 10,30 sztuk Z E powinno 

mieć s płonki skie ro wa ne przec iwnie ni ż pozosta łe 

20 sztuk , na tomiast 2 wi ąz ki po 50 sztuk Z EPM 0 -:- 15 
n a leży wiązać raze m , sk i e rowując s płonki w przec i wną 

s t ro n ę· 

ZE o motkach dłuższych ni ż 28 cm przed pa ko wa
niem na l eży zgiąć w połowie. 

D o każdej wiązki ZE na leży włożyć bi ałą e t yk i e t ę 
. " . . . 

z napIsem za wIerającym co naJmnIej: 
a) pełną nazwę Z E wraz ze skrótem umieszczonym 

w naWIaS Ie, 
b) nazwę wytwó rni , 
e) zna k fabryczny, 
d ) datę i li czbę dziennika a ktu dopuszczenia przez 

Wyższy U rząd G ó rniczy do użytku w górnictwie, 
e) datę p rodukcji , 
f) numer pa rtii , 
g) znaki kontroln t\> 
h) dopuszcza lny o kres s kładowania, 

i) li czbę sztuk Z E w wi ązce, 

j) rod zaj i długość przewod ów (w metrach), 
k) opó r elektrycz ny główki za pa lczej i Z E, 
I) numer sto pnia zwło ki . 

Każdą w i ązk ę zaw i e raj ącą 50 lub 100 sztuk Z E n a l eży 

owinąć papie rem pa kowym wg BN-6617326-01 i za 
kle i ć. Na każdej paczce Z E na l eży na kl e i ć e ty ki e tę o ta
ki ej sa mej ba rwi e i z na pise m o tej sa mej t reśc i co na 
etyki ec ie umieszczo nej wewn ątrz paczki . 

4.1.2. Opakowanie transportowe. Pacz ki Z E układa ć 

w drewni a nyc h skrzynkac h wg BN-6417 1 6 1 ~ 1 8 ta k, aby 
w jednej sk rzy nce zn ajdowa ło s i ę najwyżej 11 00 sztu k ZE. 

. Z E znajduj ące s i ę w jednej skrzynce powinn y pocho
dz i ć z tej sa mej partii . 

D o każdej skrzynki na l eży włożyć e ty ki etę k ontro ln ą 
. " 

z na pIsem zawIerającym : 

a) o znaczenIe wg 2.2, 
b) nazwę wytwó rni , 
c) zna k fa bryczny, 
d ) d a tę i li czbę dziennika a ktu dopuszczenia przez 

Wyższy U rząd Gó rniczy d o użytku w górni ctwie, 
e) da tę p roduk cj i, 
f) numer pa rtii , 
g) d o puszcza lny o kres s kła dowani a, 

h) li czbę sztuk Z E w skrzynce, 
i) rodzaj i długość przewodów (w metrach), 
j) o pó r elektrycz ny główki za pa lczej i Z E, 
.k) numer sto pnia (lub numer sto pni) zwło ki , 

l) symbo l SWW, 
ł ) zna k kont ro lny pa ko wacza. 
Na każdej skrzynce n a l eży umieśc i ć: 

- e t y ki e t ę o ba rwie bi a łej z napisem zawi e raj ącym te 
. sa me da ne co na etykiecie ko ntrolnej , 

- zna k ni ebezpi eczeństwa rys . I wg PN-76/0-79252, 
>' 

- zna k manipul acyjny rys . 19 wg PN-76/0-79252. 
4.2. Przechowywanie. Z E n a l eży ' przechowywać 

w o pa ko wa niu wg 4.1 w magazy nach odpowiadaj ących 

wymaga nio m wg BN-74/8902-11 o raz Przepisom bez
pieczeńs twa pracy przy produkcji , s kładowaniu i tra ns
porcie wewnątrzza kł;:t dowym ma te ri a łów wybucho wych 
i Prze pi som wykonawczym w sprawie na bywa nia, prze
chowywa nia i u ży tkowa ni a ś rodków strza lowych w za
kładac h gó rniczych . 

Tempera tura w magazynach po winna mieścić s i ę 

w gra nicach 15 -:- 35°C. 
D opuszcza lny ? kres s kła dowa nia wy nos i 6 mies ięcy , 

li cząc od da ty p rodukcji. 
4.3. Transport. ZE przeznaczone do tra nspo rtu kra

jowego n a leży przewozi ć zgodni e z obowiązuj ącymi 

przepisa mi . Tra nspo rt ko lejowy reg uluj ą Przepisy 
o przewozie k o l ej ą ma te ri a łów i przedmio tów niebez
piecznych (PMN), a tra nsport na drogach publicznyc h 
- Prze pisy szczegół owe bezpieczeńs twa ruchu przy 
przewozie ma te ri a łów niebezpiecznych na d rogach pu
blicznyc h. 

Z E przeznaczone d o tra nspo rtu w międzyna rodowej 

ko munikacji ko lejowej na l eży przewozi ć zgodnie z Re
gula minem międzyrra rodowym dla przewozu k o l eją ma
te ria łów niebezpiecznych (RIO) i ze Specja lnymi wa
runka mi przewozu to wa rów niebezpiecznyc h (SMGS). 

ZE przezna czone d o transpo rtu drogą mo rs k ą na leży 

przewoz i ć zgodnie z Przepisa mi szczegółowymi w spra
wie tra nspo rtu mo rskiego ma t e riałów niebezpiecznych 
(Za rządze ni e Ministra Żeglug i ). 

, 
\ 

5. BADANIA 

5.1. Rodzaje częstotliwość badań zgodnie 
z BN-.75/6094-01. 

Bada nia o kresowe słu żą do oceny j a k ośc i ZE produ
kowa nyc h w o kres ie przewidzia nym w BN-75/6094-01. 

5.2. Wielkość partii. Pa rti ę stan owi ni e wi ęcej ni ż 

50000 sztuk . 
5.3. Pobieranie próbek - wg BN-76/6094-1 7. 
5.4. Opis badań 
5.4.1. Sprawdzanie wyglądu zewnętrznego wg 

BN-66/6094-03. 
• 



4 BN-79/6094-25 

5.4.2. Sprawdzanie wymiarów -wgBN-66/6094-031
). 

5.4.3. Sprawdzanie własności elektrycznych 
5.4.3.1. Pomiar oporu elektrycznego ZE oraz równo

mierności oporu elektrycznego główek zapalczych - wg 
BN-77 /6094-06. 

5.4.3.2. Sprawdzanie bezpiecznego natężenia prądu 

stałego nie odpalającego pojedynczego ZE - w.g BN-75/ 
6094-04 1

). 

5.4.3.3. Sprawdzanie impulsu zapłonu ZE - wg 
BN-77/6094-05 1) . 

5.4.4. Sprawdzanie własności strzelniczych 
5.4.4.1. Sprawdzanie równomierności zapłonu - wg 

BN-77 /6094-14. 
5.4.4.2. Sprawdzanie czasu opóźnienia - wg BN-69/ . 

6094-11. 
5.4.4.3. Sprawdzanie bezpieczeństwa wobec metanu -

wg BN-72/6094-31. 
5.4.4.4. Sprawdzanie bezpieczeństwa wobec pyłu węg

lowego - wg BN-69/6094-1O. 
5.4.5. Sprawdzanie odporności na działanie różnych 

czynników 
5.4.5.1. Sprawdzanie bezpieczeństwa manipulacji 

wg BN-78/6094-16. 
5.4.5.2. Sprawdzanie trwałości montażu ' - wg 

BN-78/6094-16. 
5.4.5.3. Sprawdzanie odporności na składowanie wil

gotne i termiczne - wg BN-70/6094-22. 
5.4.5.4. Sprawdzanie wodoszczelności - wg BN-70/ 

6094-19 . 
5.4.6. Sprawdzanie własności łuski, przewodów i spłonki 
5.4.6.1. Sprawdzanie zwarcia łuski z obwodem ZE -

wg BN-70/6094-21. 
5.4.6.2. Sprawdzanie odpórności ZE na złamanie -

wg BN-77/6094-15. 
5.4.6.3. Sprawdzanie odporności izolacji 'na zdarcie -

wg BN-70/6094-23 I). 
5.4.6.4. Sprawdzanie odporności izolacji na zginanie 

- wg BN-70/6094-23 1
) . , 

5.4.6.5. Pomiar upływu prądu przez izolację - wg 
BN-70/6094-23 1

). 

I) Patrz Informacje dodatkowe p. 6. 

5.4.6.6. Sprawdzanie zdolności inicjalnej spłonki - wg 
BN-70/6094-18 1). 

5.4.6.7. Sprawdzanie zdolności przebicia płytki oło

wianej - wg BN-66/6094-07 1). 

5.5. Ocena wyników badań 
5.5.1. Ocena wyników badań odbiorczych - wg 

BN-76/6094-1 ]. 
5.5.2. Ocena badań okresowych - wg BN-76/ 

6094-17. 
ZE, które spełniają wymagania normy przedmioto

wej, należy uznać za zgodne z tą normą. 

Ujemne wyniki badań okresowych (w tym także nie
zawodności działania) zobowiązują producenta do pro
wadzenia badań mających n" celu znalezienie i u sunię
cIe przyczyny powodującej niedostateczną jakość ZE. 

6. POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ UZNANĄ 
ZA NIEZGODNĄ Z WYMAGANIAMI NORMY 

Partię uznaną za niezgodną z wymaganiami normy ze 
względu na: 

a) wygląd zewnętrzny, opór elektryczny lub zwarcie 
łuski z przewodem ZE - należy zwrócić do przesorto
wania; partię przesortowaną poddać sprawdzeniu tylko 
pod względem tych wymagań, przy których sprawdza
niu ' otrzymano poprzednio ujemne wyniki ; 

b) wady czasów opóźnienia jednego lub więcej nu
merów ZE w partii - numery te można zastąpić tymi 
samymi numerami ZE pozbawionymi tych wad; po
szczególne numery wycofane z jednej partii można użyć 
do skompletowania innej partii Z1.? , pod warunkiem 
niepowodowanja tych wad; 
, c) niezawodności działania - należy zwrócić do po
prawienia przez wyłączenie z partii i zniszczenie ZE 
tego stopnia opóźnienia, w którym stwierdzono nie
wypały. 

Zdekompletowaną partię należy uzupełnić następnie 

dobrymi ZE, wyłączonego stopnia opóźnienia. Partię 

poprawioną należy ponownie przedstawić do odbioru. 

I) Patrz Info rmacje dodatkowe p. 6. 
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INFORMACJE DODATKOW E 

I. Instytucja opracowująca normę - Zak lady Tworzyw Sztucz
nych ERG. Tych y-Bie rutl Stary. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-74/6094-25. Wprowadzo no 
drugi rodzaj za palnik ów elektrycznych powietrznych mili se kundo
wych o 16 stopniach opóźni e nia . 

3. Normy i dokumenty związane 
PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opa kowaniowe. Znaki i zna

kowa nie. Wymagania podstawowe 
BN- 75/6094-01 Zapalniki elektryczne ost re. Systematyka labora to

ryj nej kontroli jakości 

BN-66/6094-03 Zapalniki elek t ryczne mostkowe. Sprawdzanie wy
gl ąd u zewnętrznego za palników oraz barwy i wymiaró~v przewo
dów 

BN-75/6094-04 Zapalniki elektryczne . O znacza nie bezpiecznego na
tężenia prądu 

BN-77/6094-05 Zapa lniki elektryczne. Ozna cza nie impul su za płonu 

me t odą kondensatorową 

BN-77/6094-06 Zapalniki elektryczne. Pomiar oporu e lektrycznego 
BN-66/6094-07 Spłonki pobudzające . Sprawdza nie zdolnośc i przebi

jania plytek ołow i anych 

BN-69/6094-10 Zapalniki elektryczne. Badania bezpiecze tl stwa wo
bec pyłu węglowego 

BN-69/6094-11 Zapalniki elektryczne. Pomia r czas u zwłoki przy uży

ciu miernika czasu 
BN-77/6094-14 Zapalniki elek tryczne. O znacza nie równomie rn ości 

za płonu 

BN-77/6094- 15 Zapalniki elektryczne. Badanie odporności na zla ma
me 

BN-78/6094-1 6 Zapalniki elektryczne. Badanie bezpiec ze ń stwa ma 
nipulacji oraz trwa łośc i montażu 

BN-76/ 6094-17 Zapalniki e lek tryczne. Pobiera nie próbek i plan ba
dania 

BN-70/6094-18 Zapalniki elek tryczne os tre. Sprawdzanie zdo ln ośc i 

inicjalnej metodą wahadła Cybulsk iego 
BN-70/6094-19 Zapalniki elektryczne . Badanie wodoszczelnośc i 

BN-70/ 6094-21 Zapalniki elektryczne ostre. Sprawdzanie zwa rcia łu 

ski z obwodem e lekt rycznym zapalnika 
BN-70/6094-22 Zapalniki elektryczne ost re . Badan ie odpornośc i na 

składowanie wilgotne i termiczne 
BN-70/6094-23 Przewody do za palników elektrycznych. Bada nie od

pornośc i na zdziera nie i zginanie oraz pomiar upły wu prądu 

BN-72/ 6094-31 Zapalniki elektryczne. Badania bezpiecze tl stwa wo
bec metanu 

• 

BN-64/7 16 1-1 8 Skrzynki i komplety skrzy nkowe z tarcicy do górni
czych zapalnik ów elek trycznych os tryc h 

BN-6617326-01 Papie ry pa kowe zwyk le 
BN-74/8902- 11 Podziemne s t a łe sk ł ady mate riałów wyb uchowych. 

Zasady projek towa nia 
Przep isy o przewozie ko l eją mater i a łów i przedmiotów niebezpiecz

nych (PMN) obowi ązujące od 15 wrześn ia 1968 r (Oz.TiZK nr 20 
poz. 84) 

Reg ula min międzynarodowy dla przewozu ko l eją towa rów niebez
piecznych (RłO). obow i ązujący od I kwietnia 1967 L . s ta nowi ący 

za łącznik I do Ko nwencji Międzynarodowej o Przewozie Towa
rów Ko.leja mi (C IM ) (Dz. U. PRL nr 2 1, poz. 137 z dnia 29 cze rw
ca 1968 r.) 

Specja lne warunki przewozu towarów niebezpiecznych w międzyna

rodowej komunika cji ko lejowej , stanowiące załącznik nr 4 do 
Umowy o między narodowej Ko lejowej Ko munikacj i To warowej 
(SMGS). (Dz. T iZ K nr 7/ ł966, poz. 35) 

Prze pisy szczegółowe bezpieczetl stwa ruchu przy przewozie materia
łów niebezpiecznych na drogach publicznych. Załącznik do ob wie
szczenia Ministrów Komu nikacji i Spraw Wewnętrznych z dnia 
14 g rudnia 1966 r. (Dz. U. MK nr I, poz. 2 z dn ia 10 stycz
nia 1967 L) 

Przepisy szczegółowe w sprawie tra nsportu morskiego materiałów 

ni ebezpiecznych, s ta now i ące za łącznik do Zarządze nia Mini stra 
Żeglug i z dnia 29 maja 1963 r. (Dz. U. PRL nr 25, poz. 147) 

Przep isy bezpieczetlstwa pracy przy produkcji , składowaniu i tra ns
porc ie wewnątrzza kładowym ma t er ia łów wybuchowych (Zarzą

dzen ie Ministra Przemysłu Chemicznego z dnia 23 stycznia 
1963 L , nr ew. 9) 

Przepisy wykonawcze w sprawie nabywania , przechowywa nia i użyt

kowania środków s trza łowych w zakładach górniczych (Zarządze
me nr 6 Prezesa Wyższego U rzędu Górniczego z dnia 
3 1.03.1972 r.) 

4. Autor projektu normy - Zeno na Zaprzałka Zakłady Tworzyw 
Sztucznych ERG, Tychy- Bieruń Stary. 

5. Numerowskazy do ZEPM produkuje s i ę wg ZN-72/ MPCh/ 
TS-28 I , któ rą można nabyć w Zakładac h Tworzyw Sztucznych ERG 
w Tychach- Bieruniu Starym. 

6. Wymagania dotyczące producenta. Producent Z E może wyko
nywać badania kontro lne i o kresowe na półproduktach weQług od
powiedni ch norm przedmiotowych; badania te powinny być prze
prowadzane nie rzadziej ni ż usta lo_no w BN-75/6094-0 I. 


