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WYBUCHOWE: 

Masa INICJUJĄCE iniciuiąca niekoroduiąca 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest ma­
sa inicjująca nie powodująca korozji. 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu 
inicjującą niekorodującą stosuje się 
do elaboracji naboi bocznego zapłonu. 

normy. Masę 

jako materiał 

1.3. Okre~lenia. Masa inicjująca niekoroduj~a 

jest masą składającą się z trójnitrorezorcynianu 
ołowiu, tetrazenu, trój siarczku antymonu, saletry 
barowej 1 dwutlenku ołowiu. 

1.4. Normy i dokumenty związane 
BN-62/6092-03 Materiały wybuchowe inicjujące.~j­

nitrorezorcynian ołowiu 
Przepisy bezpieczeństwa pracy przy produkcji, sk~ 

dowaniu i transporcie wewnątrzzakładowym mate­
riałów wybuchowych wprowadzone w ~ycie Zarzą­

dzeniem Ministra Przemysłu Chemioznego z dnia 
23 stycznia 1963 r. 

2. OZNACZENIE 

MASA INICJUJłCA NIEKORODUJłCA BN-70/6092-05 

3. WYMAGANIA 

3.1. Materiały stosowane do produkcji masy ini­
cjującej niekorodującej powinny odpowiadać normom 
przedmiotowym. Materiałami tymi są: 

dwutlenek ołowiu 1) , 
saletra barowa~, 
tetrazen i) , 
trój siarczek antymonu i), 
trójni trorezorcynian ołowiuK gatunek S wg BN-62/ 

6092-02. 

3.2. Wygląd zewnętrzny. Masa inicjująca niekoro­
dująca powinna mieć postać drobno krystalicznego 
proszku, bez zanieczyszczeń mechanicznych ' widocz­
nych nieuzbrojonym okiem. 

t)Patrz Informacje dodatkowe. 

Grupa katalogowa X 73 

3.3. Barwa od ~ółto-szarej do czerwono-szarej. 

3.4. Gęsto~ć pozorna nasyPOwa . powinna wynosić 

1,2 + 1,7 g/c~'. 
3.5. Procentowy skład chemiczny - wg tabl. 1. 

Tablica 1 

Wymagania 

a) Wilgoci, %, nie wi,cej niż 0,06 

b) Saletry barowe~% 23 ±1,5 

c) Tr6jnitrorezorcynianu ołowiu, % 62 ±reszta 

d) Tetrazenu, % 5 +1,0 

e) ' Dwutlenku ołowiu, % 5 ±1,O 

f) Tr6jBiarczku antymonu, % 5 ±1,5 

g) Substancji nie rozpuszczalnych w 
wodzie kr6lewskiej, %, nie wi,cej 0,25 
niż 

h) Gęstość pozorna nasypowa, g/cm3 1,20 i' 1,70 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Masę inicjującą niekorodującą~ 
le~y pakować do słoików prądoprzewodnich wykona­
nych ze specjalnej gumy lub odpowiedniego tworzywa 
sztucznego o zawarto~ci 200 lub 400 g. Słoiki 0-
czy~cić zewnątrz z pyłu masy inicjującej i nakryć 

gumowymi pokrywkami. 

4.1.1. Znakowanie. Ka~da partia wyprodukowanej 
masy powinna mieć atest z wyszczególnieniem nazwy 
masy, daty produkcji i daty dopuszczenia do sprze­
da~y przez KT. 

"'4 .... .;:2 .... ..::,Pr=z.::.e.::.ch"'0.::.w:,:.yw"'"""an=· =i=e~i=-t~r:.:an=s::opo=r:.;t:;.z. Masę inic juj ącą 
niekoroduj~ą nale~y przechowywać w specjalnie 
przeznaczonych do tego ~elu magazynach. Temperatu­
ra magazynów powinna być utrzymana w granicaoh 
15 + 30°C i wilgotno~ć względna nie powinna prze­
kraczać 7(J!.. 

Zjednoczenia Przemysłu Tworzyw Sztucznych "Erg" 
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Tworzyw Sztucznych "Erg" dnia 28 września 1970 r. 

jako norma obowiqzujqca w zakresie produkcji i metod badań od dnia 1 lipca 1971 r. 
(Mon. Pol. nr 14/1971 poz. 107) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Druk. Wy., Norm. W·wc Arie. wyd. 0,60 Nokł.1100+ ~O Zom. 813/71 Cena zł 2,.40 
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Dopuszczalny okres składowania - 1 miesiąc. Po 
tym okresie partia masy powinna by6 ponownie zba­
dana na zawarto~6 wilgoci. 
Masę inicjującą niekorodująoą należy przenosiĆ w 

słoikach umieszczonych w drewnianym krytym noszaku 
z przegr6dkami, wyłożonym wewnątrz wojłokiem. Jed-

• norazowo nie wolno przenosi6 więcej niż 800 g masy. 

Przechowywanie i transport masy powinny ~. agOO­

ne z Przepisami bezpieozeństwa pracy przy produkcji, 
składowaniu i transporcie wewnątrzzakładowym mate­
riałów wybuchowych wprowadzonymi w życie Zarządze­
niem Ministra Przemysłu Chemicznego z dnia 25 stycz­

nia 1963 r. nr 9 oraz instrukcjami bhp dotyczącymi 
magazynowania i transportu materiałów wybuchowyoh 
inicjujących zatwierdzonymi przez dyrsktora zakła­
du produkującego. 

5. BADANIA 

5.1. Wielko~6 partii. 
stanowi produkcja jednej 
nU 16 kg. 

Partię masy inicjującej 

zmiany, nie więcej jednak 

5.2. Pobieranie próbek. Z każdej wyprodukowanej 
partii masy inicjującej należy pObra6 pr6bki ·w spo­

sób losowy w zależno~ci od liczby słoik6w w partii 
wg tabl . 2. 

Tablica 2 

Liczba słoik6w w partii Liczba słoik6w wybranych 
do pobierania pr6bek 

do 15 3 
16 .;. 25 4 

26 .;. 50 5 
·51 · .;. 80 ? 

Próbki j ednostkowe pobiera6 za pomocą sztywnego 
papieru, zbierając je do słoika dostosowanego do 
przenoszenia pr6bek. 
Wielkość pr6bek jednostkowych należy dobrać tak, 

aby łączna wielkość pr6bki odnoszonej do laborato­
rium wynosiła około 30 g. 

Na ełoikach powinny być naklejone etykiety za-
wierające: 

nazwę materiału, 

nu~er partii masy inicjującej, 
datę wymieszania, 
datę pobrania pr6bki, 
nazwisko pobierającego pr6bkę. 

5.3. Opis badań 

5.3.1. Sprawdzenie barwy i wyglądu zewnętrznego. 
Barwę, wygląd zewnętrzny i nieobecność zanieczysz­
czeń mechanicznych należy sprawdzi6 wzrokowo. 

5.3.2.0znaczanie zawartości wilgoci i czę~ci lot­
nych 

5.3.2.1. Wykonanie oznaczania. Około 5 g masy 
inicjująóej odważyć z dokładnością do 0,0002 g w 
naczyńku wagowym uprzednio wysuszonym i zwaŻOrl3lll. Qi­

ważoną pr6bkę suszyć w suszarce o temperaturze 45 
o ±5 O przez 4 godz. Następnie naczyńko wagowewst&-

wić do eksykatora, aż do ostygnięcia. Po ostygnię-

ciu zważy6 i z różnicy masy przed 1 po 
liczyć procentową ·zawartoś6 wilgooi 
lotnych (X) wg wzoru 

X -- (a-b) g • 100 

w kt6rym: 

suszeniu o~ 
oraz c·zęści 

(1) 

a - masa naczyńka z odważką przed suszeniem, g, 
b - masa naczyńka z odważką po suszeniu, g, 
g - masa odwatki, g. 

W ozasie suszenia pr6bki przestrzega6, aby tempe­
ratura w suszarce nie przekroczyła 5000, ponieważ 
może nastąpi6 rozkład tetrazenu. 

5.3,2.2. Wyni.k. Za wynik nalety przyją6 średnią 

arytmetyczną co najmniej dw6ch oznaczań nie r6tnią­
cych się między sobą więcej niż o 1~. 

5.3.3. Oznaczanie zawartości saletry barowej 

5.3.3.1. OdCZynniki i roztwory 
a) Kwas ' solny (1,19), roztw6r 1:4 cz.d.a. 
b) Kwas siarkowy (1,84). roztwór 1:4 cz.d.a. 
c) Siarkowod6r. 

5.3.3.2. WYkonanie oznaczania. Do tygla z fil­
trem ze spiekanego szkła G3 lub G4, uprzednio wy­
mytego kolejno wodą kr61ewską i wodą destylowaną i 
wysuszonego do stałej masy, odważyć około 3 g masy 
inicjującej z dokładno~cią do 0,0002 g. Odważkę za­
lać 20 + 25 cm' wody destylowanej, mieszając zaw~ 
to~6tygla w celu rozpuszczenia saletry barowej. 
Wodę odciągnąć pompą pr6żniową, czynno~6 tę powta­
rza6 kilkakrotnie (6 - 8 razy) at do całkowitego 

rozpuszczenia saletry barowej. Przesącz w zlewce 
podgrza6 do temperatury 70 + 80°0, zakwasi6 2 cm3 

kwasu solnego i wytrącić ołów, przepuszczając przez 
roztwór siarkowodór. Wytrącony siarczek ołowiu od­
sączy6, przesącz zagotować celem odpędzenia nadm~ 
ru siarkowodoru. Następnie strącić bar jako siar­
czan baru nadmiarem gorącego kwasu siarkowego. Za­
warto~ć zlewki wymieszać i pozostawić na 4 godz w 
temperaturze pokojowej. Po tym okresie roztwór 
przesączy6 przez sączek ilościowy, po czym osad na 
sączku przemyć małymi porcjami wody de stylowane # 
zakwaszonej kwasem siarkowym, a następnie gorącą 

wodą i alkoholem etylowym. Przemyty osad wysuszyć 

w suszarce, a następnie praży6 w temperaturze olrolD 
o 900 O do etałej masy w tyglu porcelanowym, uprzed-

nio wysuszonym do stałej masy. 
Zawartość saletry barowej (X1) obliczyć w pro­

centach wg wzoru 

a.1,1194 
g • 100 

(2) 

w kt6rym: 
a - masa wyprażonego siarczanu barowego, g, 

1,1194 - wsp6łczynnik .przeliczeniowy siarczanu 
barowego na saletrę barową, 

g - masa odważki, g. 

5.3.3.3. Wynik. Za wynik przyją6 średnią arytme­
tyczną co najmniej dw60h wynik6w oznaczań, kt6rych 
rótnica nie przekracza 0,5~. 
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5.3.4. Oznaczanie zawartości tr6jnitrorezorc~ 
nu ołowiu 

5.3.4.1. Odczynniki i roztwory 
a) Octan amonowy cz.d.a., roztw6r 35-procentowy. 
b) Alkohol etylowy rektyfikowany, 90-procentowy. 

5.3.4.2. Wykonanie oznaczania. Pozostałość wtyg­
lu po wykonaniu oznaczenia wg 5.3.3 spłukać do 
zlewki i przy Ciągł;m mieszaniu dodawać octan amo­
nowy w ilości 50 cm • Następnie zawartość zlewki 
przenieść do tygla i osad przemywać roztworem~-
nu amonowego a~ do zniknięcia ~6łtego 
Pozostałość przemyć wodą destylowaną 

zabarwienia. 
i alkoholem 

etylowym. Tygiel z zawartością suszyć do s~ej ma­
sy w temperaturze 45 + 500 C i zwa~yć z dokładnoś­
cią do 0,0002 g. 
Zawartość tr6jnitrorezorcynianu ołowiu (X2 ) oQli­

czyć w procentach wg wzoru 

x - (g - b) • 1 00 - X 
2 - g 1 

w kt6rym: 
9- masa odwa~ki, g, 
b - odwa~ka masy pozostałej w tyglu, g, 

Xl - oznaczona 
Ba(N03 )2 • 

wg 5.3 .. 3 procentowa zawartość 

5.3.4.3. Wynik. Za wynik przyjąć średnią arytme­
tyczną co najmniej dwóch wynik6w oznaczań, kt6rych 
r6~nica nie przekracza 0,7%. 

5.3.5. Oznaczanie zawartości tetrazenu 

5.3.5.1. Wykonanie oznaczania. Zawartość tygla 
po oznaczeniu wg 5.3.4 spłukać starannie do zlewk4 
dodać 50 + 100 cm3 wody destylowanej i całość o­
grzewać na łaźni wodnej do chwili zaniku wydziela­
jących się pęcherzyk6w gazu. Następnie zawartość 

zlewki przenieść dokładnie do tygla, przemyć kil­
kakrotnie gorącą wodą destylowaną, po czym tygiel 

o 
wysuszyć w temperaturze 90 + 100 C do stalej masy. 

Zawartość tetrazenu (X3 ) obliczyć w procentach 
według wzoru 

w kt6rym: 

X = 3 

a-b 
g . 100 

a - masa tygla z zawartością po oznaczaniu wg 

5.3.4, g, 
b - masa tygla z zawartością po oznaczaniu wg 

5.3.5, g, 
g - masa odwa~ki, g. 

5.3.5.2. Wynik. Za wynik przyjąć średnią arytme­
tyczną co najmniej dw6ch wynik6w oznaczeń, kt6rych 
r6~nica nie przekracza 0,2%. 

5.3.6. Oznaczanie zawartośoi dwutlenku ołowiu 

5.3.6.1. Odozynniki i roztwory 
a) Kwas azotowy (1,5), roztw6r 1:3 oz.d.a. 
b) Woda utleniona 20 ~ 30%. 

5.3.6.2. Wykonanie oznaczania. Zawartość tygla 
po oznaczaniu wg 5.3.5 zalewać (5 + 6 razy) po 
- 3 
100m wodnego roztworu kwasu azotowego i 2 ~ 3 cm' 
wody utlenionej, następnie tygiel przemyć wodą de. 
tylowaną i wysuszyć do stałej wagi w temperaturze 
90 ~ 100°C. 

Zawartość dwutlenku ołowiu (X4 ) obliozyć w pro­
oentach według wzoru 

w kt6rym: 

a -b 

9 
. 100 

a - masa tygla z zawartością po oznaczaniu wg 
5.3.5, g, 

b - masa pustego tygla, g, 

9 - masa odważki, g. 

5.3.6.3. Wynik. Za wynik przyjąć średnią arytme­
tyozną co najmniej dw6ch wynik6w oznaczań, kt6ryoh 
r6żnica nie przekracza 0,2%. 

5.3.7. Oznaozanie zawartośoi trój siarczku anty­
monu 

5.3.7.1. Wykonanie oznaozania. Zawartość tr6j­
siarczku antymonu obliczyć odejmując od 100 sumę 
pozostałyoh czterech składnik6w. . 

Zawartość tr6jsiarczku antymonu obliczyć w pro-
centach według wzoru 

(6) 

w kt6rym: 
Xl - zawartość saletry barowej, %, 
X

2 
- zawartość tr6jnitrorezorcynianu ołowiu, %, 

X
3 

- zawartość tetrazenu, %, 
X4 - zawartość dwutlenku ołowiu, %, 
Xs - zawartość tr6jsiarczku antymonu, %. 
5.3.7.2. Wynik. Za wynik przyjąć średnią arytme-

tyozną co najmniej dw6ch wynik6w oznaczań, kt6ryoh 
r6~nica nie przekracza 0,2~. 

5.3.8. Oznaozanie części nierozpuszczalnychwwo-
dzie kr6lewskiej 

5.3.8.1. Odozynniki i roztwory 
a) Kwas azotowy (1,5) cz.d.a • 
b) Kwas solny (1,19) cz.d.a. 

5.3.8. 2. Wykonanie oznaczania. Osad pozostały po 
oznaczeniu wg 5.3.6 zalać kwasem solnym a następ­

nie wodą kr6lewską do całkowitego rozpuszozenia 
tr6jsiarczku antymonu, po czym osad przemywać woda 
destylowaną (150 om'). Tygiel z zawarto~oią suszyć 
do stałej masy w temperaturze 90 + 1000C 1 zważyć 
z dokładnośoią do 0,0002 g. 

Zawartość ozęści nierozpuszozalnych w wodzis kró­

lewskiej obliozyć w procentach wsdług wzoru 

w kt6rym: 
a - masa tygla po przemyciu wodą kr6lewską. g. 
g - masa odwatki , g. 
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5.3.8.3. Wynik. Za wynik przyjąć średnią arytme­
tyczną co najmniej dw6ch oznaczań nie r6tniących 

się między sobą więcej ni~ o 5~. 

5.3.9. Oznaczanie gęstości pozornej nasypowej 

5.3.9.1. Wykonanie oznaczania. Około 5 cm3 masy 
inicjującej wsypać przez lejek papierowy do cylin-

3 dra miarowego ze skalą o dokładności do 0,1 m i 
zwa~yć cylinder z masą na wadze technicznej z do­
kładnością do 0,1 g. 

Gęstość pozorną nasypową (X1 ) obliczyć w gramach 
na centymetr sześcienny według wzoru 

x = 1 

w którym: 

a - b 

V 

a - całkowi ta masa, g, 
b _ masa pustego cylindra, g, 
V _ objętość masy inicjującej, 

(a) 

5.3.9.2. Wynik. Ża wynik przyjąć średnią arytme­
tyczną co najmniej dw6ch oznaczań nie r6żniących 
się między sobą więcej nit o 5~. 

5.4. Ocena wynik6w badań 

5.4.1. Partia zgodna z wymaganiami normy. Partię 
masy inicjującej nale~y uznać za zgodną z wymaga­
niami normy, jeżeli wyniki wszystkich badań są do­
datnie. 

5.4.2. Partia nie zgodna z wymaganiami normy. 
Partię masy inicjującej należy uznać za niezgodną 

z wymaganiami normy, jeżeli chociaż jeden wynik ba­
dania jest ujemny. 

5.5. Postępowanie z partią niezgodn! z wymagania­
mi normy. W razie uzyskania wyniku nie zgodnego zW1-
maganiami normy, przeprowadzić powt6rne badanie t&­
go wymagania. W przypadku otrzymania dodatniego wy­

niku partię dopuściĆ do produkcji. W przypadku o­
trzymania wyniku nie zgodnego z normą. partię masy 
inicjującej należy odrzucić. 

K o N I E C 

Tetrazen - wg GOST 7466-55. 

Saletra barowa - wg WT 1628. 

INFORMACJE DODATKOWE do BN-70/6092-05 

Tr6j s iarczek antymonu - wg WT 4333-54 "L" i WT 5384-63 ''B''. 
Dwutlenek ołowiu - wg ZN-70!MPCh/TL-1075. 


