UKD 662.152:622.235

NORMA BRANZOWA BN-73
Ladunki Kkierunkowe 6096-02
MATERIALY k I .
WYBUCHOWE (kumulacyjne)
heksogenowe zamknic¢te
typu HT/P-35 Z i HT/P'35 ZS Grupa katalogowa X 721)
1. WSTEP jowej, stanowigce zalgcznik 4 do umowy o mie-

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
ladunki kierunkowe (kumulacyjne) heksogenowe
zamkniete typu HT/P-35 Z i HT/P-35 Z5S, ozna-
czone w dalszej tresci normy skrotem LK.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. LK
stosuje sie do przebijania (perforowania) orurowan
szyboéw roponosnych i gazonos$nych oraz plyt w
temperaturze nie przekraczajgcej 125°C i cis-
nieniu hydrostatycznym nie przekraczajgcym
350 kG/em?, przy czym czas przebywania LK w
Srodowisku o tej temperaturze nie powinien prze-
kracza¢ 1 godz.

1.3. OkreSlenia. 1. K sa to tadunki materialu wy-
buchowego zaprasowane w hermetycznej ostonce
z tworzywa sziucznego 1 zawierajace wklesla
wktadke stozkowa.

1.4. Normy i dokumenty zwiazane

BN-69/6091-33 Materialy wybuchowe kruszace.
Pentryt

BN-70/6091-37 Materialy wybuchowe. Trotyl skal-
ny sproszkowany :

BN-65/8914-07 Sklady podziemne materiatow wy-
buchowych. Zasady projektowania

Przepisy o przewozie kolejg materialow i przed-
miotdOw niebezpiecznych (PMN), obowigzujace
od dnia 15 wrzes$nia 1968 r. (Dz. T. i Z.K. nr 20/
1968 r. poz. 84)

Regulamin miedzynarodowy dla przewozu koleja
towaréw niebezpiecznych (RID), obowigzujgcy
od dnia 1 kwietnia 1967 r., stanowiacy zatacznik
1 do Konwencji Miedzynarodowej o przewozie
towarow kolejami (CIM) (Dz. U. PRL nr 21 poz.
137 z dnia 29 czerwca 1968 r.)

Specjalne warunki przewozu towaréw niebezpie-
cznych w miedzynarodowej komunikacji kole-

1) Symbol wg SWW: 1333-233.

dzynarcdowe] kolejowej komunikacji towarowej
SMGS (Dz.T. 1 Z.K. z 1966 r. nr 7 poz. 35)

Szczegoiowe przepisy bezpieczenstwa ruchu przy
przewozie materiatdw wybuchowych w trans-
porcie dregowym, obowigzujace od 1 lipca
1965 r., zatacznik do obwieszczenia Ministrow
Komunikacji i Spraw Wewnetrznych z dnia
17 maja 1965 r. (Dz. Urz. M.K. nr 25 poz. 130)

Przepisy szczegdlowe w sprawie transportu mor-
skiego materiatlow niebezpiecznych, stanowigce
zalgcznik do Zarzgdzenia Minisira Zeglugi z dnia
29 maja 1963 r. (Dz. U. nr 25 poz. 147)

Przepisy bezpieczenstwa pracy przy produkeji,
skladowaniu i transporcie wewngtrzzaklado-
wym materialéw wybuchowych, wprowadzone
w zycie Zarzgdzeniem Ministra Przemystu Che-
micznego z dnia 23 stycznia z 1963 r. nr ew. 9

Zarzgdzenie Ministra Gornictwa nr 55 z dnia
295 lutego 1954 r. w sprawie rodzaju i warunkow
budowy skladoéw oraz sposobu przechowywania
Srodkéw strzalowych w zakladach goérniczych

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Typy. W zalezno$ci od wysokosci kopuiki
rozroznia si¢ poszczegdlne typy LK oznaczone
symbolem ztozonym z wielkich liter al{abetu tacin-
skiego 1 cyfr arabskich. Norma obejmuje 2 typy
LK (kumulacyjnych) heksogenowych zamknie-
tych: '

a) typ HT/P-35 Z,

b) typ HT/P-35 ZS.

2.2. Przyklad oznaczenia ladunku typu HT/
P-35 Z:

LEADUNEK KIERUNKOWY (KUMULACYJNY)
HEKSOGENOWY ZAMKNIETY
HT/P-35 Z BN-73/6096-02

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary ladunkéw powinny byé zgodne
z rysunkiem.

Zjednoczenie Przemysiu Tworzyw Sztucznych ERG
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemyslu Tworzyw Sztucznych ERG duia 7 listopa-
da 1973 r. jako norma obowigzujgca w zakresie produkeji i obrotu od dnia 1 lipca 1974 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 4/1974 poz. 9)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1974. Wpiyw do WN 22.11.73. Oddano do skladu 22.11.73.
Druk ukonczono w kwietniu 74. Obj. 0,75 a. w, Naklad 1200+50 egz.

Cena zi 3,60
KDA w Kaliszu. Zam. 487,
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F.adunki kierunkowe (kumulacyjne) heksogenowe zamkniete:
a) typ HT/P-35 Z, b) typ HT/P-35 ZS
1 — podsypka pentrytowa, 2 — zasadniczy ladunek wybuchowy, 3 — uszczel-
nienie (lakier), 4 — uszczelka tekturowa, 5 — wktadka miedziana, 6 — oston-
ka bakelitowa, 7 — kopulka bakelitowa, 8 — rowek na lont detonujacy

3.2. CzeSci skladowe i materialy

a) Ostonka z tworzywa sztucznego wykonana
wg odpowiedniej normy przedmiotowej 1).

b) Wkladka miedziana wykonana wg odpowie-
dniej normy przedmiotowej 2).

¢) Zasadniczy tadunek wybuchowy wykonany
z heksogenu, wg odpowiedniej normy przedmio-
towej ?), granulowanego 10-procentowym trotylem
wg BN-70/6091-37.

d) Podsypka wykonana z pentrytu krystaliczne-
go wg BN-69/6091-33.

3.3. Wyglad zewnetrzny

a) Powierzchnia LK powinna by¢ gladka i nie-
zanieczyszczona materialem wybuchowym.

b) Ostonka powinna by¢ skrecona bez luzu.

¢) Dopuszcza sie nieznaczne wykruszenia, rysy
na powierzchni ostonki nie wplywajgce ujemnie
na zakres stosowania LK.

3.4. Zdolnos¢ detonowania. LK pobudzane lon-
tem detonujgcym powinny detonowa¢ kazdorazo-
wo.

3.5. Niezawodno$¢ dziatania. K powinny prze-
bija¢ na wylot plyte ze stali ST3S o grubosci
60 mm przy odstepie 53 mm miedzy plyta i dolna
krawedzig kolnierza LK.

3.6. Odpornos¢ na wstrzgsanie. LK powinny wy-
trzymywa¢ bez wybuchu pekniecia ostonek i wy-
padniecia wkladek probe 5-minutowego trzesienia
na trzesaku mechanicznym o 60 skokach na minu-

1), 2), %) Patrz Informacje dodatkowe.

te i wysokosci skoku 60 mm oraz spelnia¢ wyma-
gania wg 3.4 i 3.5.

3.7. Odpornos¢ na skladowanie termiczne. Po
stopniowym (w ciggu 1 godz) podgrzewaniu do
temperatury 125 +2°C i przechowywaniu w tej
temperaturze w ciggu 1 godz LK powinny spei-

nia¢ wymagania okreslone w 3.4 i 3.5.

3.8. Odporno§¢ na skladowanie wilgotne. Po
28-dniowym skladowaniu w temperaturze pokojo-
wej nad wodg w naczyniu zamknietym EK po-
winny speilnia¢ wymagania okreslone w 3.4 i 3.5.

3.9. Odpornosé¢ na ciSnienie hydrostatyezne. Po
l1-godzinnym dzialaniu wody o cisnieniu 350
kG/cm® ladunki powinny spelnia¢ wymagania
okreslone w 3.4 1 3.5.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Pudetka. Do pudelek tekturowych nalezy
pakowac po 5 sztuk LK. LK powinny by¢ przedzie-
lone przegrodkami z tektury lub zawiniete w pa-
pier.

Do kazdego pudetka nalezy wlozy¢ kartke kon-
frolng z czytelnym napisem zawierajgcym:

— pelna nazwe LK wg dopuszczenia (wraz ze
skrotem ujetym w nawiasach) oraz okreslenie

MW skalny”,
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— date i liczbe dziennika aktu dopuszczenia
przez Wyzszy Urzad Gorniczy,

— nazwe wytworni,

— liczbe LK w pudetku,

— date produkecii,

— dopuszczalny okres skladowania,

— numer i znaki kontrolne.

Na kazdym pudelku nalezy naklei¢ etykiete =z
czytelnym napisem zawierajgcym:

— nazwe LK wg 2.2,

— nazwe wytworni,

— liczbe LK w pudetku.

4.1.2. Skrzynki. Dwadziescia pudelek z LK nale-
zy pakowa¢ bez luzu do drewnianych skrzynek.
Na kazdej skrzynce nalezy umiesci¢ etykiete z
czytelnym napisem zawierajacym:

— nazwe LK wg 2.2,

— liczbe LK w skrzynce,

— numer skrzynki,

— numer partii.

Dodatkowo kazdg skrzynke nalezy zaopatrzyc
w oznakowanie ostrzegawcze z napisami ,,Nie
rzucac¢” i ,,Strzec przed wilgocig” oraz nalepke
ostrzegawczg nr 1 przewidziang przepisami prze-
wozowymi kolejowymi wymienionymi w 1.4.

Na zyczenie odbiorcy dopuszcza sie pakowanie
mniejszej liczby K.

4.2, Przechowywanie. LK nalezy przechowywac
w wytworni w opakowaniu wg 4.1 w specjalnych
sktadach podziemnych lub naziemnych odpowiada-
jacych przepisom wymienionym w przepisach
bezpieczenstwa pracy przy produkcji, skltadowaniu
1 transporcie wewnagtrzzakladowym materialow
wybuchowych. W zakladach goérniczych nalezy
przechowywa¢ LK w skladach odpowiadajacych
BN-65/8914-07 i przepisom w sprawie rodzaju
warunkéw budowy skladoéw oraz sposobu prze-
chowywania $rodkéw strzalowych w zakladach
gorniczych.

4.3. Okres gwarancyjny. Dopuszczalny okres
skladowania LK w opakowaniu wg 4.1 wynosi
6 miesiecy, liczac od daty produkcji.

4.4. Transport. LK w opakowaniu wg 4.1 nalezy
przewozi¢ zgodnie z nastepujagcymi przepisami:

a) Koleja — w obrocie krajowym — zgodnie z
przepisami o przewozie kolejg materialow i przed-
miotow niebezpiecznych (PMN), obowigzujacymi
od dnia 15 wrzesnia 1968 r. (Dz.T. i Z.K. nr 20/1968
poz. 84).

b) Kolejg — w obrocie zagranicznym — zgodnie
z regulaminem miedzynarodowym dla przewozu
kolejg towaréw niebezpiecznych (RID), obowigzu-
jacym od dnia 1 kwietnia 1967 r., stanowigcy za-
tgcznik 1 do Konwencji Miedzynarodowej o prze-
wozie towaréw kolejami (CIM) (Dz. U. PRL nr 21

poz. 137 z dnia 29 czerwca 1968 r.), oraz specjal-
nymi warunkami przewozu towarow niebezpie-
cznych w miedzynarodowej komunikacji kelejo-
wej, stanowigce zalgcznik 4 do umowy o miedzy-
narodowej kolejowej komunikacji towarowej
SMGS (Dz.T. i Z.K. z 1966 r. nr 7 poz. 35).

c) Drogami publicznymi — zgodnie ze szcze-
golowymi przepisami bezpieczenstwa ruchu przy
przewozie materialéw wybuchowych w transpor-
cie drogowym, obowiazujacymi od dnia 1 lipca
1965 r., zalgcznik do obwieszczenia Ministrow Ko-
munikacji i Spraw Wewnetrznych z dnia 17 maja
1965 r. (Dz. Urz. M. K. nr 25 poz. 130).

d) Droga morskg — zgodnie z przepisami szcze-
golowymi w sprawie transportu morskiego mate-.
rialow niebezpiecznych, stanowigcymi zalgcznik,
do Zarzadzenia Ministra Zeglugi z dnia 29 maja
1963 r. (Dz. U. nr 25 poz. 147). '

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne polegajg na sprawdzeniu
wlasnosci LK z wymaganiami podanymi w 3.1 =+
3.9. Badaniom tym nalezy poddawa¢ LK przy
kazdej zmianie surowcow i metod technologicznych
oraz przy okresowej kontroli jakosci (nie rzadziej
niz raz na 3 miesigce).

5.1.2. Badania niepelne polegajg na sprawdzeniu
wlasnosci kazdej partii EK z wymaganiami poda-
nymi w 3.1 = 3.6.

5.2. WielkosS¢ partii. Za partie uwaza sie calg
liczbe jednego typu LK wyprodukowanych z tych
samych surowcow w ciggu trzech dni, nie wiecej
jednak niz 10 000 sztuk.

5.3. Pobieranie probek. Probki do badan nalezy
pobra¢ w liczbie podanej w tablicy. W zakladzie
produkujacym LK dopuszcza sie pobieranie pro-
bek w toku pakowania partii.

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzanie wymiarow: wysokosci catko-
witej, srednicy zewnetrznej i szerokosci rowka dia
lontu detonujacego, na zgodnos¢ z wymaganiami
3.1, nalezy wykona¢ suwmiarka lub przy uzyciu
odpowiednich sprawdzianow.

5.4.2, Sprawdzanie wygladu zewnetrznego na
zgodnos¢ z wymaganiami wg 3.3 nalezy wykonac
nieuzbrojonym okiem.

5.4.3. Sprawdzanie zdolnosci detonowania. Do
odcinka lontu detonujgcego nalezy przymocowac
pie¢ LK w odstepach 20-centymetrowych, osadza-
jac ten lont w rowkach znajdujacych sie w zawe-
zonej czesci ostonki i owinaé¢ go wraz z LK kilko-
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ma warstwami tasmy izolacyjnej. Nastepnie do
korica odcinka lontu detonujgcego nalezy przymo-
cowad tasmg splonke gorniczg powietrzng ZnT
wraz z zaciSnietym w niej co najmniej 50-centy-
metrowym odcinkiem lontu prochowego. Wolny
koniec tego odcinka nalezy =zapali¢ zapalaczem
lontowym.

Dopuszcza sie do inicjowania lontu detonujacego
stosowanie zapalnika elektrycznego ostrego o tej
same] zdolnosci inicjalnej co wspomniana sptonka.

Dodatnim wynikiem badania jest zdetonowanie
wszystkich 1K od lontu detonujgcego.

nienie papierem pustych przestrzeni miedzy LK.
Pudetko zamkniete przykrywka zwigzaé¢ sznur-
kiem i umiesci¢ w skrzynce trzesaka. Wolne prze-
strzenie w skrzynce nalezy wypelni¢ papierem,
zamkna¢ skrzynke i uruchomié trzesak na 5 min,
po czym LK podda¢ ogledzinom wg 5.4.2 i bada-
niu wg 5.4.3 i 5.4.4.

Dodatnim wynikiem proéby. jest niezdetonowa-
nie £K w czasie préby, brak uszkodzen LK i zde-
tonowania badanych ®K od lontu detonujacego
wg 95.4.3. W razie uzyskania wyniku ujemnego
sprawdzanie nalezy powtorzy¢ z podwoédjng liczba

Liczno$¢ probki ! Dopuszczalna liczba
do badan I sztuk niedobrych
Licznos¢ sztuk | w probcece
partii
. wedlu
1- |
nyech| P2 311 34 1 a5 | 9y | 38 | 39 |31 33|33 |34 |35/!36]37
~ - w N . . a. | . a o S 3 8 3 9
nych| 33 | 35 a),b)| ¢
1 | 2 3 4 5 6 7 9 | 10 | 11| 12| 13| 14| 15| 16 | 17 | 18
do 1000 100 40 40 20 4 30 30 6 1 0 1 0 3 0 0 3 1
1001-- 2500 120 60 60 33 4 30 30 6 2 0 2 0 5 0 0 5 1
2501 3600 160 100 100 40 4 30 30 6 2 0 2 0 6 0 0 6 1
3601--10000 27 150 150 60 4 30 30 6 3 0 3 0 9 0 0 9 !
Badania wg 3.4 i 3.5 nalezy przeprowadzaé¢ rownocze$nie.

W razie niezdetonowania cho¢by jednego LK,
sprawdzanie nalezy powtoérzy¢ z podwojng liczbag
LK. Przy powtérnym sprawdzaniu wszystkie LK
powinny zdetonowaé.

5.4.4. Sprawdzanie niezawodno$ci dzialania na-
lezy wykona¢ na plycie ze stali ST3S o grubosci
60 mm. Badane LK, przygotowane wg 5.4.3, nale-
zy umiesci¢ na drucianej podstawce, tak aby ocd-
legto$¢ podstawy LK od powierzchni plyty wyno-
sita 53 mm. Wzajemna odleglo$¢ miedzy tadunka-
mi powinna wynosi¢ 8 = 10 cm. Przed odstrzatem
nalezy sprawdzi¢, czy LK sa ustawione prosto-
padle do powierzchni plyty i czy miedzy podsta-
wg BX a powierzchnig ptyty nie ma obcych ciai.

Badane LXK nalezy odpali¢ w sposéb podany w
5.4.3.

Dodatnim wvnikiem badania jest przebicie na
wylot plyty stalowej przez co najmniej 85% od-
palonych LK.

W razie uzyskania wyniku ujemnego sprawdza-
nie nalezy powtorzy¢ z podwojng liczbg LK. Wy-
nik powtornego sprawdzania powinien by¢ do-
datni.

5.45. Sprawdzanie odpornoSci na wstrzasanie
nalezy wykona¢ na mechanicznym trzesaku o 60
skokach na minute i wysokosci skoku 60 mm.

Cztery EK ulozy¢ w tekturowym pudeiku
wktadkarni do dolu i unieruchomié¢ przez wypetl-

1.K. Wynik powtérnego sprawdzania powinien by¢
dodatni.

5.4.6. Sprawdzanie odpornosci na skladowanie
termiczne. Pobrane do badan LK umies$ci¢é w su-
szarce o temperaturze pokojowej i w ciagu 1 godz
podnie$¢ temperature do 125 *£2°C, a nastepnie
P.K przechowywa¢ w tej temperaturze w ciggu
2 godz. Po ostudzeniu LK podda¢ badaniom wg
0.4.315.4.4,

5.4.7. Sprawdzanie odpornoSci na skladowanie
wilgotne. Pobrane do badan LXK umiesci¢é nad wo-
dg w rnaczyniu zamknietym na 28 dni w tempera-
turze pokoiowej, a nastepnie poddaé¢ L.K badaniom
wg 0.4.31 5.4.4.

5.4.8. Sprawdzanie odpornoSci na ciénienie hy-
drostatyczne. Badanie wykona¢ w specjalnym
urzgdzeniu. Pobrane do badania LK nalezy pod-
da¢ dzialaniu cisnienia hydrostatycznego 350
kG/cm? w ciggu 1 godz, a nastepnie LK nalezy
poddaé badaniom wg 5.4.3 i 5.4.4.

5.5. Ocena wynikow badan

5.5.1. Partia zgodna z wymaganiami normy. Par-
tie LK nalezy uznaé¢ za zgodna z wymaganiami
normy, jezeli wyniki wszystkich badan sg zgodne
zZ wymaganiami normy.

5.5.2. Partia niezgodna z wymaganiami normy.
Partie LK nalezy uznaé¢ za niezgodng z wymaga-
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niami normy, jezeli ktérykolwiek z wynikow ba-
dan jest niezgodny z wymaganiami normy.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA
ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

a) W przypadku otrzymania wyniku niezgodne-
go w zakresie wygladu zewnetrznego i wymiaréw,

partie LK nalezy zwroci¢ do przesortowania i po-
nownie przedstawi¢ do odbioru.

b) W przypadku negatywnych wynikow ba-
dan pozostalych wlasnosci, partie nalezy odrzuci¢
1 przeprowadzi¢ kontrole przestrzegania procesu
technologicznego, a sprawdzanie danego parame-
tru przeprowadza¢ z kazdej partii, az do uzyska-
nia pozytywnych wynikéw dla trzech kolejnych
partii LK.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-73/6096-02

MPCh/OE-1051. Wkladki miedziane do tladunkow HT/
P-35 Z i HT/P-35 ZS.

3. Eadunek zasadniczy wykonany z heksogenu granu-
lowanego wedlug ZN-71/MPCh/0O-2278 Materialy wybu-

chowe. Heksogen.

1. Dwudzielna oslonka wykonana zgodnie z ZN-63/

MPCh/OE-1050. Oslonki do ladunkéw HT/P-35 Z i HT/
P-35 ZS.

2. Wkladka miedziana wykonana zgednie z ZN-63/



