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PAPIERNICZY Metody badan fizycznych
o . . Zamiast
Oznaczanie lloczynu pergaminowania RN-56/MPDiP-31004
Grupa katalogowa IX 69

1s _WSTEP

1.1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy Jest metods oznaczania 1loczynu pergamino-
wanla mas celulozowych.

1,2, Okreslenia

1.2.1. Prég pergaminowania -~ taki stan zmielenia masy celulozowej, przy ktérym za-
czyna wystepowaé zjawisko tworzenia sie pecherzy w szybko ogrzanym arkusiku papieru,
wykonanym z badane) masy celulozowej,

1.2.2, Iloozyn pergaminowania - wynik pomnoZenia czasu potrzebnego do osiggniecia
progu pergaminowania przez stopien zmielenia masy celulozowe] w chwill osiggnigcia
progu pergaminowania.

Iloczyn pergaminowania okrefla podatnosé masy celulozowej na pergaminowanie,

1.3._Normy zwiggzane
PN-61/P-50060 Produkty przemysiu papierniczego. Badania techniczne. Moczenie prébek

pbiproduktéw papiermniczych

PN-61/P-50062 Produkty przemysiu papierniczego. Badania techniczne. Mielenie prébek
pd2produktéw papierniczych

PN-61/P-50063 Produkty przemysiu papierniczego. Badania techniczne. Rozwidknianie
prébek pbéiproduktéw papierniczych

PN-61/P-50064 Produkty przemysiu pepierniczego. Badania +techniczne, Rozdzielanie
ilo$oiowe zawiesiny wodnej pSiproduktéw papierniczych

PN-61/P=50065 Produkty przemysiu papierniczego. Badania techniczne. Formowanie krgz-
kéw pbSiproduktéw papierniczych

PN-62/P-50075 Produkty przemysiu papierniczego. Badania techniczne.Pobieranie prébek
pétproduktéw w postaci arkuszy

PN-62/P-50076 Produkty przemysiu papierniczego. Badania techniczne.Pobieranie prébek:
pétproduktéw w postaci zwojéw

PN-62/P-50078 Produkty przemysiu papierniczego., Badania techniczne.Pobieranie prdébek
pé2produktéw w postaci rozdrobnione}

PN-62/P-50079 Produkty przemyslu papierniczego. Badania techniczne,Pobieranie prébek
pétproduktéw w postacl zawiesiny wodne]

PN-65/P=-50150 Produkty przemysiu papierniczego. Metody badahn fizyocznyoh., Oznaczanie
zawartosol wody (oznaczanie wilgotnodei, suchofoi 1 stezenia wiékna w zawiesinie
wodne])

BN-66/7303-02 Produkty przemysiu papiernioczego. Metody badar fizyoznych. Oznaoczanie
smarno$cl i1 odwadnialnoseci

Instytut Celulozowo-Papierniczy
Ustanowiona przez Zjednoczenie Przemystu Celulozowo-Papierniczego
w porozumieniv z Instytutem Celulozowo-Paopierniczym dnia 22 czerwca 1967 r. joko norma obowigzujaca
w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1968 r. (Mon. Pol. nr 49/1967 poz. 247)
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2. POBIERANIE I PRZYGOTOWANIE PROBEK

2.1, Pobieranie éredniej préby laboratoryjnej. Z partii péiproduktu papierniczego
nalezy pobraé 4drednig prdébke laboratoryjng zgodnie z tablicg.

Rodzaj produk- Postaé produktu pe- Sposdb pobrania prébki laboratoryjne]
téw papierni- pierniczego .
czych w obrocie krajowym wg w obrocie zagranicznym wg
Arkusze PN-62/P=50075
warunkdéw uzgodnionych po=-
Péxprodukty pa= Zwo je PN-62/P=50076 miedzy dostawca i odbior=
plaxnions Pratki PN=-62/P=50078 cq
Zawiesina wodna PN=62/P=50079

2.2, Wydzielanie prébki analitycznej. Prébke analityczna nalezy wydzielié ze $red-

niej prébki laboratoryjnej w sposéb zapewniajacy jej reprezentatywnosé dla partii ba-
danego pélproduktu., W przypadku péiproduktu w postaci arkuszy lub zwojéw nalezy  po-
braé¢ réwnomiernie ze wszystkich miejsc Sredniej prébki laboratoryjnej takg 1losé ba-
danego pélproduktu papierniczego, aby wielko$é prébki analitycznej wynosila okoto
200 g bezwzglednie suchej badanej masy celulozowej. W przypadku péli roduktu w postaci
zawiesiny prébke analityczng naleszy pobraé ze $redniej prébki leboratoryjnej, po je]
uprzednim doktadnym wymieszaniu, w takie] 1loéci, aby wielko$é prébki analitycznej
wynosia okoto 200 g bezwzglednie suchego péiproduktu.

2.3. Oznaczanie wilgotnoSci 41 stgsenia pdéiproduktdéw, Przed przystapieniem do Dbadan

pobranych prébek analitycznych nalezy oznaczyé zawartoéé wody w badanych prébkach
zgodnie z PN-65/P-50150,

3. METODA OZNACZANIA

3.1, Aparatura. Do oznaczania iloczynu pergaminowania nalezy uzywaé aparatu Nolla
i Nagela, wg rysunku.

W remieniu 2 metalowe] podstawy 1 zamoco-
wany Jest wydrazony wewngtrz mosiezny 1lub
alumniniowy cylinder 4. W wydrgzeniu umiesz-
czony Jjest termometr 3. Cylinder Jest ogrze-
wany prgdem elektryoznym za pomocg drutu opo—
rowego, obliczonego tak, aby temperatura cy-
lindra 4 wykazywana przez termometr 3 wyno-
sita 275 +25°C.

3.2. Wykonanie oznaczania. Mase celulozo-
wg przeznaczong do badari poddaé mieleniu w
Aparat do przeprowadzania préby pechorzykowanm.mlynku Jokro gzgodnie z PN—61/P-50062.

lMielenie nalezy wykonaé w dwéoh etapach. W etapie wstepnym mielenie przeprowadza
elg w 6 garnkach., 6 odwasek po 16,0 g bezwzglednie suchej masy celulozowej poddaé
mieleniu zgodnie z PN-61/P-50062 w ciggu 30 min. Po tym czasie nalezy wyjgé jeden 1z
garnkéw z miynka Jokro i postepujac wg PN-61/P=-50063, PN=61/P=50064 i PN-61/P-50065
sporzadzié arkusiki o gramaturze 75 g/m2 do przeprowadzenia préby pecherzykowania.

Arkusik nalezy wysuszyé tylko czgéoiowo, stosujgc okozo 60% czasu potrzebnego do
calkowitego wysuszenia, po czym nalezy umiedcié 80 na przecigg 10 min w pomieszczeniu
klimatyzacyjnym o wilgotnoéci wzgledne] 65 2% i temperaturze 20 +2°¢, Przygotowany w
ten sposéb arkusik nalesy przylozyé do ogrzanego cylindra aparatu, opisanego w 3.1,
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na przeclgg kilku sekund i1 obserwowad ozy powstajq pecherze, Powstawanie pecherzy
éwiadezy o przekroczeniu progu pergaminowania., Jezell przy zetknieciu arkusika z rog-
grzanym oylindrem pecherze nie powstajq, mase celulozowg w pozostailych garnkach nale-
2y poddaé mieleniu w ciggu dalszych 10 min, a nastepnie z masy jednego z garnkéw wy-
konaé¢ arkusiki i przeprowadzié kolejna prébeg pecoherzykowania. Dalsze mielenie prze-
prowadzdié w odstepach 10 min do uzyskania pozytywnego wyniku préby pecherzykowania.

Nastepnie nelesy przeprowadzié wladciwe mielenia w 5 garnkach z nowg porcjg masy
celulozowej, Czas mlelenia pierwszego z garnkéw nalezy skrécié o 8 min w stosunku do
czasu mielenia wstepnego, po ktérym wystgpilo zJjawisko pecherzykowania. Ewentualne
dalsze mielenia w odstepach 2 min przeprowadza sig do momentu wystapienia zjawiska
powstawania pecherzy w ogrzanym arkusiku, Czas ten przyjmuje sie do obliczenia ilo-
czynu pergaminowania.

Po uzyskaniu ostateczne] pozytywnej préby pecherzykowania z pozostate] w rozdzie-
laczu zawlesiny masy celulozowe] nalezy okre$lié stopier zmielenia za pomocg aparatu
Schopper-Rieglera zgodnie z BN-66/7303-02,

Prébg pecherzykowania oraz oznaczanie stopnia zmielenia masy celulozowej nalezy
przeprowadzié po raz drugi, stosujgc do tego celu mase juz zmielong w tym samym cza-
sie w jednym z pozostalych garnkéw,

3e3. Iloczyn pergaminowania (1) obliczyé wg wzoru

I=t*R (min-°SR)
w ktérym:

t - czas mielenia potrzebny do osiggnig¢cia progu pergaminowania, min,
R - stopier zmielenia masy celulozowe) w momencie uzyskania progu pergaminowania,
°sR.
Iloczyn pergaminowania obliczyé dla obu prébek z dokladnodcig do 1 Jednostki.
Jako wynik ostateozny nalezy podaé Srednig arytmetyczng wynikéw obu oznaczan, zaokrg-
glajac otrzymang warto$é do 50 jednostek.

3elts _Klasyfikacja mas celulozowych w zalezno$ci od podatnoSci na pergaminowanie

Podatno$é na pergaminowanie Jloczyn pergaminowania
Bardzo dobra do 3500
Dobra 3501+7000
Srednia 7001+=10 500
Z1a powyzej 10500
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