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NORMA BRANZOWA 
BN-67 

PAPIERNICTWO Półprodukty włókniste przemysłu papierniczego 7312-06 
Masa celulozowa długowłóknista 

Zamiaat 

lniano-konopna i bawełniana RN-60/MliPD-31 024 

Grupa katalogowa IX 60-

1. Przedmiot normy. Przedmiotem nor~ jest masa oelulozowa długowłóknista lniano-konopna i bawełnia

na używana jako surOWlec do wytwarzania różnych rodzajów wytworów papi erniozyoh oraz do filtrowania 

p i wa i tp. płynów. 

2 , Normy zwi§zane 

BN- 66 / 731 4-01 Półprodukty włókniste przemysłu papierniczego. Pakowanie, przeohowywanie i transpo r t 

Pozo stałe n ormy zwi§zane podano w tabl. 1 i 2 na str. 2 i 3 . 

3 . Przykład oznaczenia masy celulozowej długowłóknistej lnlano-konopnej bielonej, papierniozej: 

MASA CELULOZOWA Ln-KB - pap BN-67/73i2-06 

4, Wymagania i badan ia podano w tabl. 1 1 2 na atr. 2 i 3. 

,l , Pakowanie, przechowywanie i transport. Masy oelulozowej długowłóknistej przeznaczonej dla prze

mysłu papierniczego nie pakuje się. 

Mas ę oelulozow§ dług owłóknistą bawełnian§ niebielon4 do filtrowania piwa itp. płynów należy przewo

z ić w bębnach wykonany c h z blachy stalowej ooynkowanej o grubośoi 1,0 7 1,5 ma. Wymiary i waga bębna: 

ś rednica 610 ± 10 mm, wysokość 1240 ± 10 .. , waga około 60 kg. Dno i górna krawędź bębna powinny być 

wzm ocni one k§t own iki em stalowym o przekroju 40 X 40 ... Bęben jest zaopatrzony w pokrywę przymooowan§ 

śrubami d o górnej krawędzi. Waga brutto nie powinna przekraozać 180 kg. 

Dopuszc za się stosowanie innych pojemników uzgodnionyoh pomiędzy dostawo§ i odbiorcą. 

Przechowywanie 1 transport - wg BN-66/7 3 i4-0i. 

6 , Ocena part i i. Partię maay celulozowej długowłóknistej należy uznać za zgodną z wymaganiami normy, 

Je żeli wszystkie badania wymienione w tabl. 1 lub 2 dad~ą wynik dodatni. 

Partię masy celulozowej należy uznać za niezgodn4 z wymaganiami nor~, jeżeli chociażby Jedno z ba

dań wymien ionych w tabl. 1 lub 2 da wynik ujemny, 
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Załączniki J 

Ins ty tuł C elulozowo-Papierniczy 

U sł ano wia n a przez Z jedno c zen ie Przem ys ł u C el ulozowo -Papil'rniczego w porozum ieniu z Insty tutem C elulozowo-Papierniczy m 

dnia 6 grudn ia 1967 r . ja ko norm" obowiaz ujac a w zakresie produkcji od dnia l lipca 1968 r . 

(M on. Po l n r 11 / 1968 poz. 73 ) 

WYDAWNI C TW A NORMALIZAC YJNE Or \ł k . Wyd. No, "" . W 'W g , Ark . wyd. 0,45 Nokł. 1000 1' 133 Zam. 18 2/68 C e no 11 2 ,40 



Tablica l, Masa celulozowa długowłóknista lniano- konopna i bawełniana dla przemysłu papierniczego 

WylIIBgania Badania 

Jed- Odmiany dla przemysłu celulozowo- papierniczego 

noet - BN N - Masa 
Yrzygotowanie partii 

Sposób Wysz czególnienie do badań oraz pobie-
ka Ln- KB - Masa celulozowa lnia- BN B - Masa celulozowa bawełniana celulozowa ranie i przygotowa- s prawdzenia 

miary no- konopna bielona bielona bawełniana nie próbek do badań wg 
niebielona 

Szmaty lniane dla przemysłu 
papierniczego wg PN- 60/ 
P- 20002 Ścinki bawełniane dla przemysłu papierniczego 

Surowce Ścinki lniane dla prz emysłu wg PN- 61/P- 20000 - papiernicz ego wg PN-62/ Szmat y bawełniane dla przemysłu papierniczego 
P-731 1-01 wg PN-61/P- 20001 
Zutyte wyroby powroźnicze 
dla przemysłu papiernicz~go nie normalizuje się 
wg BN- 62/7 31 1-06 

papier do pisa-
preszpan elek-nia klasy I i II b ibuła do sącze-

papier czerpa- bibułka pa- trotechni czny nia jakościowa i t ektura kor-
Główne przeznaczenie - ny, papier znac z- p1erosowa (bibułka papie - olejowa surowiec kowa 

kowy, papier podłote na rosowa) 1) (pod- na pergamin sztu- papier kalan 
banknotowy, pa- kalki do ko- łoże do kalki czny ( na jelita drowy 
pier ma powy kla- piowania do kopiowania ) 1) sztuczne) 
sy II 

Postać - rozdrobniona wzrokowo 

samoz9r~alność po zmi eleni u przed przystąpie-

- do 20oSR, nie mni ej nit nie normalizuje si ę 
1300 2000 

niem do badań mesę 
celuloz ową nalety 

- do 50oSR, nie mniej nit .m JOOO nie normalizuje się posortować na par- PN-66/P-50133 

- do 80oSR , nie mniej nit 
tie zawierające me-

nie norma lizuje 
3500 2000 nie normalizuje się sę tej samej odmia-

się ny i przeznaczenia 

. przedarcie po zmieleniu: nie normali- oraz pochodzącą z 
- do 20oSR , nie mniej nit nie normalizuje się 50 zuje się tego samego zakła-

- do 50oSR, nie mnie j nit G 180 nie normalizuje się 
du produkcyjnego; 

PN-65/P-5013 1 próbki do badań 

Własności - do 80
o

SR, nie mniej nit 
nie norcalizu je 

80 15 nie normalizuje się 
nalety pobrać wg 

fizyczne się PN-62/P-50078 
i pr zepuklenie po zmieleniu do -20~p. , 

- dla umotliwienia 
chemiczne nie normalizuje się 100 nie normal i- powtórnego badania załąc znika 1 w stanie mokrym, nie mniej nit mm zuje się częś ć pobranych 

białość oznaczana na leukometrze z 
75 nie normali- pr6bek do badań 

BN-66I7J03-01 filtrem niebieskim, nie mniej niż zuje się nalety opakować i 

zawartość popio łu, nie więcej nit 2, 0 1,2 przechować wg PN-62/P-50105 % PN- 62/P-50084; 
wyciąg alkoholowo-benz enowy , nie 

0, 5 0,7 0, 9 próbki do badań ?N-62/P-50097 więcej niż nalety przygotować 

zawart oś ć czynnego chloru nie oznacza zgodnie z PN-61/ 
- niedopuszc zalna 

się 
P-50060;'PN- 61/ PN-62/P- 5010J 
P-50066, klimat y-

pH wyciągu wodnego - nie normalizuje się 6, 0;'8 , 5 2
) nie normalizuje się zowanie próbek - PN-62/P- 50109 

przewodność elektryczna wyciągu 
!-,S/cm 250 2) 

wg PN- 61/P- 50067 
PN-62/P- 50112 wodnego, nie więce j nit nie normalizuje się nie normalizuje się 

wilgotnoś ć nie wi ększa nit % 80 PN-6 5/P-50 150 
2 zastosowanie masy celulozowej dla wytworów papierniczych podanych w nawi asie jest uzupełniające . 
2) oznaczanie dotyczy tylko masy celulozowej przeznaczonej na preszpan elp.ktrotechniczny, 
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Tablica 2 . Masa celulozowa długowłóknista bawełniana dla przemys łu piwowarsko-słodowniczego 

Wymagania Badania 

Jed- Odmiana: Bw N - 1.lasa ce - Przygotowanie partii 

Wyszczególnienie nost- lulo zowa bawełniana nie- do badań oraz pobl.e- Sposób 
ka bielona dla przemysłu ranie i przygotowa- sp1;'awdzenia 

miary fermentacyjnego nie próbek do badań wg 

Ścinki bawełniane dla 
przemysłu papierniczego 

Surowce - wg PN-61/P-20000 nie normalizuje się 
Szmaty bawe łniane dla 
przemysłu papierniczego 
wg PN- 61/P-20001 

Postać - r ozdrobniona wzrokowo 
przed przyst ąpie-

PN-62/P- 50105 zawarto ść popio łu, nie więce j nH 0,7 niem do badań t1asę 

% celuloz ową należy 
wyciąg alkoholowo-benzenowy , nie 0,4 podzielić na partie PN-62/P- 50097 

Włas- więcej niż pochodzącą z t ego 
no ści samego zak ładu pro-
azy- bez obcego zapachu i sma - dukcyjnego ; próbki organoleptycznie zapach i s mak -cznc ku do badań należy po-
i che- brać wg PN-66/ 
micznc zawartość włóki en bawe łny o d łu- P- 50078, dla umoż-

gości "łókna 8 '" 16 mm , ni c mniej 80 liwienia powtórne- PN- 55 / P-04040 
nH go badania część po-

% branych próbek do 
wilgotność , nie \'I1ęcej nH 80 badań należy opako- PN- 65/P-50150 

wać i przechować Vlg 
wymywa lno ść , nie więcej .oH 0 , 5 PN-62/P-5 0084 ; załącznika 2 

próbki do ba<lań na-
rozluźnienie włókien po moczeniu - całkowite leży przygotować 

zgodnie z PN-61/ 
za łącznika 3 

obecno ść przę d zy , nici , węz ełków, 
P- 50060 T PN-6 1/ 

ciał obcych - P- 50066 , klimat y-
Wady niedopusz cza lne izowanie próbe k -

zawarto~6 azbcstQ , włóki en wełnY , wg PN- 61/ P- 50067 
ścieru itp. - PN- 55/P-04040 

Załącznik 1 

do BN- 67/731 2-06 

METODA OZNAC ZANI A PRZEPUKLENIA W STANIE MOKRYl.ł 

l, Aparatura , Aparat przedstawiony na rysunku składa się z cylindrycznego naczynia A zaopatrzonego 
w k oł nierz, po łącz onego z oylindrem szklanym B rurką z kranem trójdrożnym Kt. Naczyn ie A ma z góry 

zdejmowany pierścień dociskany śrubami, którym zamoc owuj e się badan" pró.bkę P po
łożoną na kołnierzu. Badana powierzchnia próbki wynos i iO cm2 • Po otwaroiu kranu K , 

uzyskuje si ę poł/łczenie między naczyniami A i B. Naczynie A wypełnia się wod" do 
jego górnej krawędzi. Przez przesuwanie rurki R zmienia s ię odległość, a zatem 
wiel ko~ć ci śnienia wywieranego na badan/ł próbk~. Kran K3 służy do spuszczania wody 
z naczynia A l cylindra B. 

2. Pobieranie próbek. Z krążków (arkusików ) uzyskanych wg PN-61/P-50065 należy 

wyciąć 5 kwadratów o boku około 4 3 mm. 

3 . Wykonanie oznaozania. Aparat na leży sprowadzić do położenia zeroweg o . W tYlD 

cclu należy zamknąć kran K" otworzyć kran K 2 i przez lejek L napełnić wodą cylinder B. 

Następnie otworzyć kran K, i rurkę R przesuwać za pomocą pokrętła w położenie ze-
R r owe , tzn. do ohwili, kiedy przez zbiornik oylindryczny A przestanie przelewać si ę 

woda . Wówczas dolny konieo rurki R powin i en znajdować się na poziomie zerowym na 
ska l i. 

Nastę pnie badaną próbkę należy zamooować w naozyniu A i za pomocą pokrętła prze
suwać r u rkę R do góry zwiększając w ten sposób ciśnienie wody wywier ane na badan~ 
p róbkę. Prędkość posuwu rurki R powinna wynosić około iO mm/sek. W miarę wzrostu 

clśni.en ia dochodzi do takiego Dlomentu, kiedy badana prÓbka ulega pęknięciu, wów
czas należy Odczytać na skali S wartość ciśnienia. 

Należy wykonać 5 równoległych pomiarów, obliczając średnią wartość słupa wody 
powodującego przepuklenia próbki na mokro, z dokładno ścią do 5 mm. 



Za łącznik 2 

do BN-67/7312-06 

METODA OZNACZANIA WYUYWALNO~CI 

1. Pobieranie próbek. Do oznaczania wyaywalności nale~y wykorzystać zawiesinę masy oelulozowej dłu
gowłóknistej przygotowanej wg zał~oznika 3. 

2. Wykonanie oznaczania. Zawartość kolby nale~y przes~czyć przez s~czek z bibuły do s~czenia o śred
nicy około 280 .. i przemyć około 50 mI wody destylowanej. Przes~cz zebrać do zlewki o pojemności 
600 mI i następnie odparować na łaźni wodnej wrz~oej do objętości około 25 mI. Po ostudzeniu przenieść 

bez strat (wraz z popłuczynami) do wysuszonej i wytarowanej parownicy porcelanowej o średnicy 80+90 mm. 
Po odparowaniu zdj~ć parownicę z łaźni wodnej, ostudzić, zewnętrzn~ ściankę i dno obmyć około O,ln raz
twore. kwasu solnego cz., a następnie wod~ destylowan~, po czym suszyć w temperaturze 103 ±2oC w ciągu 
1 godz, ostudzić w eksykatorze i zwa~yć z dokładnością do 0,05 g. 

3. Obliczanie wyniku. Zawartość częśoi wymywalnych w suchej masie filtracyjnej (Z) obliczyć w pro
centaoh wg wzoru 

w którYII: 

a - masa parownicy z osadell, l, 
b - .asa suchej parownioy, g, 

z ( a - b ) . 10000 
100 - W 

W - wilgotność masy filtraoyjnej oznaozona wg PN-65/P-50150. 
Wynik, Jako średni~ z dwóch równoległyoh oznaczań, nale~y podawać z dokładnością do 0,1 g. 

Za łąc znik 3 

do BN-67/7312- 06 

METODA OZNACZANIA ROZLutNIENIA WLbKIEN PO MOCZENIU 

i. Pobieranie próbek. Z próbki ogólnej pobranej wg PN-62/P-50078 nale~y wydzielić dwie próbki o lia
sie 10 ±O,OOl g. 

2. Wykonanie oznaczania. Próbkę liasy celulozowej wydzieloną wg p. 1 nale~y przenieść do kolby kulis
tej z dnem płaski. i dodać 500 ± 10 mI wody destylowaneJ, a następnie doprowadzić na łaźni wodnej do 

temperatury 85 ± 50 C, któr~ nale~y utrzymać w ciągu 1 godz przy częsty. mieszaniu zawartości kolby ru
chem kolistym. Po ostygnięoiu stwierdzić stan rozluźnien ia włókien obserwując w świetle przeohodzącym. 

Nalety wykonać 2 równoległe oznaczania. 
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