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N O R M A BRANŻO WA BN-84 

PÓŁWYROBY Płyty p i lśniowe 7122-11.03 
, 

WYROBY Z DR EWNA Odchyłki wymiarowe, Zamiast , 

przechowywanie I transport BN-74/ 7122- 11.03 

l. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są wyma
ga nia w za kres ie odchyłek wymiarów płyt porowatych 
(P). twardych (T), bardzo tward yc h (BT) o raz warunki 
pakowania, przec howywa nia i transportu tych pł y t. 

a także płyt o powierzchni us zlac hetnio nej . 
2. Odchyłk i długości i szerokości oraz kształtu a rku

szy - wg tabl. I . 

Tablica I 

Dopus/L'za lne odchylk i 

Rodzaj pl ) t 
od k ą ta 

od prosIO li-
długości 

,7Cro-
ni owośc i 

k ośc i 
<.: m 

pros tego 
krawędzi 

cm mm/ m 
mm/ m 

Po rowa te (Pl ±O.6 0.3 ±2.0 ± 2.0 

Twarde (T) 
Bard zo twa r-
de (BT) ±O.S ± O,3 ± 2.0 ±J.5 

3. Odch yłki grubości - wg tabl. 2. 

Grupa kata logowa 0929 

4. Cechowanie. Płyty zwykłe należy cechować na pła
szczyznach prawych. Płyty o powierzchni uszlachet
ni o nej (gruntowane, lakierowane, lam inowane i okle
jane sztuczną okleiną) uformowane w pakiety na l eży 

oznaczać cechując zewnętrzną płytę w pakiecie. Płyty 
porowate powinny być cechowane na boku . 

W k ażdym przypadku cecha powinna być naniesiona 
w sposób trwały i w pobliżu narożnika płyty . 

Cecha powinna zaw i erać: 

znak producenta , 
symbol lub nazwę rodzaju płyt , 

klasę jakości, 

grubość nom i na l ną. 

5 . Pakowanie 
a) Płyt y pilśniowe twa rde, bardzo twarde i porowate 

przy przewozac h wago nowych lub samochodowych bez . 
przeładunków , można przewozić bez opakowan ia. 
W szczególnych przypadkach pł yty można . wysyłać 

w sposób uzgodniony pomiędzy producente m a od
biorcą· 

Tablica 2 

Plyty porowate Plyty twarde i bardzo twarde 

grubość 

nom ina lna 
mm 

9.5 

12.5 

15 .0 

19 .0 

22.0 

25,0 

dopuszC7alnc odchyłki dopuszczal ne różnice dopuszczalne odchyłki 
dla klas jakości w arkuszu d la kla s grubość dla k las ja kości 

m 111 jakości nomina lna mm 

I I I I II 
111m 

I II 

±O.8 
+1.4 

0.8 0.8 2.4 ±O.3 
+0.3 

- 1.5 - 0.4 

± I.O ± 1,5 0.9 0.9 3.2 ±O,3 
+0.3 
- 0.4 

- 1.2 
+ 1.4 

1.0 1,0 4.0 ±O.3 
+0,5 

- 1.9 - 0.4 

± 1.5 ± 1,5 1.1 1. 1 5,0 ±O.3 
+0,5 
- 0.4 

+1.5 + 1,5 
1.2 1.2 5.5 

+0.4 +0.4 
- 1.4 - 1.4 - 0,2 - 0.2 

+ 1.5 +2 ,0 
1.3 1.3 6.4 ±O.4 

+0.6 
- 1.4 - 1.4 - 0.4 

Zgłoszona przez Instytut Techno logii Drewna 
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Technologii Drewn a dnia 30 marca 1984 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 lipca 1984 r. 
(Dz . Norm . i Miar nr 6/ 1984 poz . 10) 
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dopuszczalne róż-

nice w a rkuszu dla 
kla s jakości 

I I I 

0,3 0.3 

0.3 0.4 

0.4 0.5 

0,4 0,5 

0,5 0.6 

0,5 0 ,6 
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b) Płyty pilśniowe o powierzcbni uszlacbetnionej (grun
towane, lakierowane, laminowane i oklejane sztuczną 
okleiną) należy pakować w jednostki ładunkowe przy 
zas tosowa niu palet płaskich , o wym iarach odpowiada
jących wymiarom płyt. Dopuszcza się przewożenie płyt 
bez opa kowania przy przewozac h wagonowych lub sa
mochodowych bez przeładunków. W tym przypadku 
płyty należy zabezpieczyć przed przesuwaniem w spo
só b uzgodniony pomiędzy producentem a odbiorcą. 

6. Przecbowywanie. Płyt y należy przechowywać 

w pomieszczeniach krytych. za mkniętych, suchych 
i przewiewnych. ułożone w stosy na suchym i równym 
podłożu. zabezpieczone przed odkształceniem i zawil 
goceniem. zgodnie z obowiązującymi przepisa mi bhp. 
Odległość od grzejników powinna być wi ększa niż I m. 

W pomieszczeniach do przechowywania płyt o po
wierzchniach uszlachetnionych należy utrzymywać tem
peraturę od -5 do 30°C. 

Palety z płytami lakierowanymi należy układać poje
dynczo lub jedna na drugiej w liczbie nie przekraczają
cej 4 palety przy wysokości każdej palety z płytami 
do 60 cm. . 

Płyty lakierowane luzem i w pakietach należy skła
dować w stosach o wysokości nie przekraczającej 2 m. 

7. Transport. Płyty należy przewozić dowolnymi 
środkami transportu, za bezpieczone przed uszkodze
niem , zawilgoceniem i przemieszczaniem w czasie trans
portu. Przy przewozach kolejowych należy przestrzegać 
obowiązujących przepisów PKP. 

KONI EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

I. Instytucja opracowująca normę - Instytut Technol ogii Drewna , 
Pozna ń . 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-74/7122-ł 1.03 
a) włączono płyty o powierzchni uszlache tnio nej (gruntowane, 

lakierowane. la minowa ne i oklejane sztucz n ą ok l e in ą). 

b ) o kreślono temperatur, składowa ni a pł y t o powierzchni uszla
chetnionej . 

3. Dokumenty związane 
Pr7cpisy o ładowaniu i wyładowywaniu wagonów towarowych w ko

munikacji wcwn~trznej. Załącznik nr \O do DKP (DzTiZK 
7 1968 r. nr 4 poz. 10) wraz z późniejszymi zmiana mi 

Załącznik do zarządzenia Ministra Komunikacji z dnia 2 listopada 
1970 r. (DzTiZK nr 28 poz. 105) § 62 - .. Ładowanie płyt pilśnio
wych twardych i porowatych oraz płyt wiórowych i paździe

rzowych z zastosowaniem urządzeń zabezpieczających przed ich 
uszkodzeniem w czas ie przewozu" 

Dekret o przewozie przesył ek i osób kolejami z dnia 24 grudnia 
1952 r. (Dz. U. nr 4 poz. 7 z 1953 r. wraz z późniejszym i 

zmianami) 

4. Autor projektu normy - dr inż . Zbigniew Piotrowski . Insty
tut Technologi i Drewna , Poznań. 
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