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1. WSTEP 2.1.5. Wilgotnos$¢ i klimatyzacja probek. Prob-

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
oznaczanic wytrzymalosci na rozciaganie i modu-
lu sprezystosci liniowe] przy rozeiaganiu sklejki
o grubo$ci 2 mm i powyzej w plaszezyzZnie plyty
przy podluznym, poprzecznym i skosnym (45°)
ukladzie wlokien warstw zewnetrznych do osi
probki.

1.2. Normy zwiazane
BN-69/7102-02 Drewnopochodne materiaty plyto-

we. Oznaczanice wilgotnosci

2. BADANIA

2.1. Przygotowanic probek

2.0.1. Pobieranie proébek. Sposdb pobierania
probek 1ich liezno$e okre$laja normy przedmio-
owe,

2.1.2. Rodzaje probek. W zaleznosci od prze-
biegu wiokien warstwy zewnetrznej, na probcee
sklejki rozroznis sie nastepujace rodzaje probek:

a) probki na rozeiaganie wzdluz wilokien,

b) probki na rozcigganic w poprzek wiokien,

¢) probki na rozeigganie pod katem 45°.

2.1.3. Ksztalt i wymiary probki — wg rysunku.

a — kierunek wiokien przy rozcigganiu wzdluz wiokien,
h — w poprzek wlokien, ¢ — pod katem 45°

2.1.4. Wykonanic probek. Wycinanie materiatu
doswiadezalnego przeznaczonego na probki nale-
zy wykonywa¢ nie wezesniej niz w 24 godz po
wypredukowaniu sklejki. Boki probek powinny
by¢ gladko obciete, a ich krawedzie ostre. Od-
chylenia od réwnoleglotei i prostopadio$ei kra-

wedzi nie powinny przekracza¢ +0,2 mm.

ki przed badaniem na maszynie wytrzymatoscio-
wej nalezy podda¢ klimatyzacji az do ustalenia
wilgotnosci rownowaznej w klimacie o tempera-
turze powietrza 20 1:2°C (293 *2 K) i wilgot-
nosci wzglednej 65 =+ 5%.

Za zgoda stron dopuszcza sie klimatyzacje przez
co najmniej 24 godz, przy czym wilgotnosé pro-
bek przeznaczonych do badan powinnha wynosié
6-+12%.

2.2. Wykonanie oznaczania

2.2.1. Pomiar przekroju poprzecznego przewe-
zonej czeSci probki. Szeroko$¢ probki mierzy sie
za pomocg suwmiarki z doktadnosciag do 0,1 mm.
Grubos¢ probek mierzy sie mikrometrem tarczo-
wym o Srednicy stopki 16 + 1 mm przy nacisku
sily 200 G (2 N) z dokladnoscig do 0,01 mm. Sze-
rokos¢ i grubos¢ prébki mierzy sie w  trzech
miejscach, tj. w srodku catkowitej diugosci prob-
ki oraz w odleglosci 35 mm od $rodka. Micjsca
pomiaréw oznacza sie liniami pomiarowymi. Za
wymiary przekroju nalezy przyja¢ s$rednie aryt-
metyczne trzech dokonanych pomiarow jej sze-
rokosci i grubosci, obliczone z zaokragleniem do
0,01 mm. Powierzchnie przekroju oblicza sie z
zaokragleniem do 0,001 e¢m? Pomiaru przekroju
poprzecznego dokonuje sie bezposrednio  przed
badaniem na maszynie wytrzymaltosciowej.

2.2.2. Oznaczanie wytrzymaloSci na rozciaganie

2.2.2.1. Przygotowanie maszyny probierczej i
umieszezenie probek w uchwytach. Probke nale-
zy umiesci¢ w uchwytach maszyny probiercze]
dokladnie w osi rozeiaggania, przy czym probki
mocuje si¢ w taki sposob, aby zaciski szczek byly
oddalone od srodka diugosci probki 95--105 mm.

Zakres obciazen w maszynie probierczej nalezy
lak dobra¢, aby wskazowka silomierza w chwili
rozerwania probki znajdowala sie w przedziale
25-+85% wybranego zakresu pomiarowego ma-
szyny probierczej.

2.2.2.2. Obcigzanie probki. Probke nalezy ob-
cigza¢ rownomiernie, a szybkosé obeigzania po-
winna by¢ tak dobrana, aby zniszczenie probki
nastgpilo w ciggu 60 * 15 sek.
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2.2.2.3. Odezyt wartoéei sity niszezacej P wy-
konuje sie z dokiadnoscia do jednej dziatki wy-
branego zakresu pomiarowego maszyny probier-
czej. Wyniku badan tych prébek, u ktorych zni-
szezenie nastapilo  poza czeSciag réwnomiernie
przewezona, nie bierze si¢ pod uwage.

2.2.3. Oznaczanie modulu sprezystosci liniowej
przy rozciaganiu

2.2.3.1. Aparatura tensometryczna i zamocowa-
nie jej na probee. Do oznaczania modulu sprezy-
stosci przy rozeiaganiu dobiera sie aparature ten-
sometryczna o dlugosci poczatkowej odcinka po-
miarowego 100 I mm. Na préobkach przezna-
czonych do badania sprezystosci nalezy zazna-
czy¢ podiuzng o$ probki oraz polowe jej dlugosei.
Aparature nalezy zamocowaé¢ na probce w ten
sposob, aby jej ostrza zacisnely sie na oblogach
obu plaszezyzn probki naprzeciw siebie, doktad-
nie w podluznej osi probki oraz w odleglosci sy-
metrycznej od polowy diugosci probki. Dlugosé
poczatkowg odcinka pomiarowego zawarty pomie-
dzy ostrzami tensometréw mierzy sie na obu pia-
szezyznach probki z dokladnoscia do 0,1 mm.

2.2.3.2. Umieszczenie probki z aparatura tenso-
metryczna w maszynie probierczej nalezy wyko-
na¢ zgodnie z 2.2.2.1.

2.2.3.3. Ustalenic wiclkosei obciazenia probki.
Wielkos¢ obciazenia podstawowego (P,) powinna
wynosi¢ 25% wartosci sily niszezgcej. Wielkosc
obciazenia wstepnego (P,.) powinna wynosi¢ 5%
sily niszezacej. Wartos¢ obciazen oblicza sie z
zaokragleniem do 0,5 kG (5 N). Odczytow obcig-
zen P, i P, nalezy dokona¢ z dokladnoscig jed-
nej podzialki wybranego zakresu pomiarowego
maszyny probierczej. Zakres obciazen maszyny
probierczej nalezy tak dobra¢, aby w chwili wy-
stapienia sily podstawowej (Pp) wskazowka silto-
mierza znajdowala sie w przedziale 25-85%0 po-
dzialki tarczy.

2.2.3.4. Przebieg oznaczania. Probke poddaje sie
obcigzeniu wstepnemu (P,.) i dokonuje sie odczy-
tu wskazania wielkosci odksztalcenia na apara-
turze tensometrycznej w ciggu 15 sek. Nastepnie
zwieksza sie rownomiernie obciazenie do wiel-
kosci obcigzenia podstawowego (P,) i rowniez w
ciggu 15 sek dokonuje sie odezytu wskazan apara-
tury. Wielko$¢ odksztalcenia nalezy odezyta¢ z

dokiadnoscia do 0,001 ecm. Nastepnie rownomier-
nie odcigza sie probke do poziomu nieco nizszego
od obcigzenia wstepnego (P,.). Czas jednego cyklu
badania probki (obcigzanie i odcigzanie) powinien
wynosi¢ okolo 90 sek.

Pomiaru wielkosci odksztalcenia przy rozeigga-
niu podczas obcigzenia silg P,. i P, wykonuje sig
6-krotnie.

2.2.4. Oznaczanie wilgotno$ci probki (W) nalezy
wykona¢ zgodnie z BN-69/7102-02 na probcee po
jej oznaczeniu wg 2.2.2 i 2.2.3.

2.3. Obliczanie wynikow

2.3.1. Wytrzymalos¢ na rozciaganie (R,) oblicza
sie wg wzoru

' P
Ry == — = — KG em®

A b-s [N/

w ktorym:

P — sifa niszezgca, kG (N),

A — powierzchnia przekroju zrywanej czesci
probki, em? (m?2),

b — szeroko$¢ przewezonej czesci probki, em
(nl)7

s — grubo$é probki, em (m).

2.3.2. Modul sprezystoSci przy rozeiaganiu (F.)
oblicza si¢ przy uwzglednieniu wynikow ostatnich
trzech cykli obcigzania z dokladnoscig do
1000 kG/em? (10°N/m?) wg wzoru

B sm (P~ Pud =1,

r —Am— KG/cm®
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P, — obcigzenie podstawowe, kG (N),
P, — obcigzenie wstepne, kG (N),

lo, — dlugos$¢ poczatkowa odcinka pomiaro-
wego, cm,
ls, — Srednie odksztalcenie dlugosei probki

przy obcigzeniu silg P, obliczane z
ostatnich trzech cykli badania i dla
obu tensometrow, em (m),

ls; — Srednie odksztalcenie dlugosei probki
przy obcigzeniu sila P, obliczone jak
dla I, cm (m),

A — powierzchnia przekroju zrywanej cze-
$ci probki, em? (m?2).

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-70/7121-03

1. Dotychezasowe normy. Dotychczas obowigzujgca
PN-65/D-04219 zostaje uniewazZniona w zakresie p. 6.2.1
z dniem 31 grudnia 1970 r.

2. Zalecenia miedzynarodowe
RWPG PC 1820-69
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