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N O R M A B R A N Ż O WA BN-82 
PÓŁWYROBY Zrę bki z drewna 7102-13 

I WYROBY 
z DREWNA Oznaczanie 

zawartości piasku 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot norm y. Przedmiotem normy jest me­
toda i l ościowego oznacza nia pias ku zawartego w zręb­
kach z drewna. 

1.2. Określenia. Zawa rtość pi asku - masa części mi­
neralnych nierozpuszcza lnych w stężonym kwasic sol­
nym o dniesiona do masy zupełnie suchej próhki, wy­
ażona w procentach. 

2. OZNACZANIE 

2.1. Zasada oznaczania. Zawartość piasku oznacza 
się przez cał k owi t e spa lenie próbki. wyprażenie popio­
łu. r07puszczenie go w stc;:żonym kwasie solnym . wy­

uszenie i zważenie piasku . 
2.2. Pobieranie i przygotowanie próbki laboratoryjnej. 

Za pomocą odpowiedniego narzęd z i a (np. lo paty) na le­
ży pobrać 7 pa rtii z rębkó ",\ z różnych miejsc reprezen­
tatywne próbki pierwo tne o masie ;;' I kg. Liczba tych 
próbe k po winna być zgodna z liczb,! podaną w tabl icy. 

Wid k ośc pa rti i materia łll LiC/hil próbek pie rwo tn yc h 
In ·1 

do ~O 5 
~ I do 50 łO 

po nad 50 wg ulgl)dnicnia pOllli,d 7y dos law-
Cil i odbio rq 

K ażdą próbkę pierwotną nakży wymieszać na pł yc ie 

z uS7 1ac h e tni o n ą powicrzchni<j (np . plycie laminowanej) 
i podz ielić na 4 mniej wi ęcej równe częśc i pod wzglę­
dem il ościowym i jakościowym (a by uniknąć o ddzie­
lania się z pró bki frakcji drobnych na leży za niechać 

przesypywania zrębków). Z 4 c zęśc i każdej próbki na­
leży odr7ucić d wie dowolne przec iwległe po przekąt­
nej . resztę wymieszać i znowu podzielić na 4 częśc i tak , 
aby jedna próbka labo ra to ryjna stanowila około 
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200 -:- 300 g. Pob ra ną próbkę laboratoryjną na leży wy­
suszyć do stanu zupełnie suchego wg PN-77 / D-04100 
p. 2.2.2. 1 i zważyć na bibule do sączen ia z dokład­
nością do 0,0 I g. 

2.3. Wykonanie oznaczania 
2.3.1. Aparatura i przy rządy 

a) Waga laboratoryjna o . dokładności ważenia 

±O,OOI g i waga techniczna o dokładności ważen i a 

0.0 1 g. 
b) Rura do spalania próbki (wg rysunku). 
c) Piec munowy o dokładności regulacji temperatu-

ry ±50 oc. . 
dl Eksykator z substa n cją hi groskopijną . 

e) Suszarka laboratoryjna z regu l acją temperatu ry 
do 103 ±2 oc. 

f) Palnik Bunsena. 
g) Łaźnia wodna z regulacją temperatury do ±3 oc. 
h) Tryskawka o pojemnośc i I dm3. 

i) Parownice plaskie porcelanowe o średnicy .100 
200 mm . 

j) Z lewka szklana pojemności 250 cm 3• 

k) Cy linde r pomiarowy pojemności 150 cm 3. 

I) Sito z tworzywa sztucznego o oczkach 40 Jlm 
(dopuszczaln y wymiar oczka 35 ~lm). 

ł) Tygiel 7 filtrem ze sz kła sp iekanego, porowatość 
4 (G4). 

m) Szczypce do tygli. 
n) Pompa wodna. 
o) Kolba próżniowa stożkowa . 

p) Bibuła do sączenia. 

2.3.2. Odczynniki 
a) Kwas so lny cZ.d.a. ( 1.19) . 
b) Woda destylowana. 
2.3.3. Przebieg oznaczania. Próbkę wraz z bibułą do 

sączen ia na leży umieścić na ruszcie rury do spalania 
(wg rysun ku) i podpa l ić od clołu pa ln ik iem Bunsena. 
S zybkość spalania należy regu lować przez przesłanianie 
częściowe wylotu rury. 
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slaLowego drutu o wymiarze 
oczka Awadrafovvego 15mm 

ISN- 82/ 710Z - 13 I 

Ze względów bezpieczeństwa do rury należy wprowa­
dzić najpie rw około połowę próbki i w miarę spala­
nia należy dodawać pozos tałą część. Po cał kow itym 

spaleniu próbki i ochłodzeniu pozostałość po spa leniu 
należy zebrać 7 rury i ru sztu do znajdującej się poni­
żej parown icy o śred nicy 200 mm , a następnie przen ieść 

cał ość do parownicy o średnicy 100 mm . Parown icę 

z zawartością należy umieścić w piecu muflowym na 3 h 
w temperaturze 600 oc. Wyprażony . suchy popiół prze­
nieść po ochłodzeniu do zlewki i przepłukać 40 cm 3 

kwasu solnego (1,19). Zlewkę należy ustawić na la źni 

wodnej pod wyciągiem i ogrzewać w ciągu l h do tem­
peratury 75 ±3 oc. Następnie należy wlać do niej 
100 cm 3 wody destylowanej i dokładnie wymieszać prę­
cikiem szklanym , po czym zawartość zlewki należy 

przesączyć przez sito z tworzywa sztucznego o oczkach 
40 ~m . Zebrany na sicie piasek należy przemyć vlodą 
desty lowaną i przen ieść 'do uprzednio wysuszonego do 
stałej . masy w temperaturze 103 ±2 oC i zważonego 
z dokładnością do 0,00 l g tygla ze spiekanego sz kł a 

(G4). Zawa rtość tygla na leży odsączyć pod zmniejszo­
nym ciśnieniem i wysuszyć do stałej masy w suszarce 
w temperaturze 103 ±2 oC, ostudzi ć i zważyć z dokład­
nością do 0,001 g. 

2.4. Obliczanie wyników. Zawartość piasku w zręb­
kach z drewna (x) na l eży obliczyć w % wg wzoru 

x . 100 

w którym : 
m J - masa pustego tygla, g. 
m2 - masa tygla z piaskiem, g, 
mz - masa eałkowic ie suchych zrębków pobran yc h 

do oznaczeń, g. 
2.5. Wynik oznaczania. Za wynik należy przyjąć ś red­

n ią arytmetyczną wszyst kich równolegle wykonan yc h 
oznaczań w liczbie zgodnej z tablicą. 
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INFOBMACJE DODATKOWE 

I. Instytucja opracowująca normę - In~lyllll Techno logi i Drewna. 
POlna ń . 

2. Normy związane 
PN -77/ D-04 1()0 Drewno. Oznael.anie wilgollloki 
PN -76/ D-04245 Płvty pi l śniowe . Oznaczanie zawart ośc i pia,kll 

3. Dokumenty m iędzyna rodowe 

ISO 3340-1976 Fibre bllilding boards. Dcterminalion or sand con-
tent 
4. Autorzy projektu normy - mgr inż. I. Caba,;ska i mgr in ż . 

I. Napierała , Instytul Techno logii D rewna , Puzna';. 
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