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NORMA BRANtOWA BN-69 

WYROBY 
Z DREWNA 

Zapałki 

1. WS'q:P 

1 . 1 . Przedmiot normy. Przedmiotem normy są za
pałki gabinetowe w pudełkaoh tekturowyoh o symbo
lu wg SIHI : 1761-2. 

1. 2 . Określenia . Zapałki gabinetowe - zapałki o 
kolorowyoh pat yczkach i łebkaoh, które od zapałek 
zwykłych różnią si ę f ormatem pudełek , li c zbą za
pa l ek w pudełku i s posobem uL o żenia zapałek w pu
d e łku . 

1 . 3. Normy zwi ązane 

PN- 63! A- 74 710 Prz etwory ziemnia c zane.!oącz]d ziem-
niaczane 

PN- 65! C-B4054 Fo s fo r an jednoamonowy teohniczny 
PN-60!C-9611 5 Przetwory naft owe. Parafiny 
PN! N-O 3010 Statystyczm kontrola jakośc~ Losowy wy

rób sztuk do prÓbek 
PN- 62!P- 50401 Papier i karton kredowy 
PN- 59! p-95007 Wytwory papiernioze. Papier i kal'

ton offsetowy 
PN- 5BjP-96002 Vlytwory papierni cze. Papier i kar

ton pakowe natronowe 
PN- 58!P-97503 wytwory papiernicze . Karton i tek

tura makulaturowe 
BN- 67!7326-0B Kartony i t ektury jednostronnie i 

dwustronnie kryte 
BN-67/9221-03 Drewno zapa ł czane 

2 . PODZIAŁ I OZNACZ.E;;a 

2.1. Pod z iał . W zależnoś oi od wymiarów zewnętr2r 

nyoh pudełka i prze c iętnej lic7.by "'-apałek w pudeł

ku rozróżnia się następując e ·'.~ d zaj" zapałek ga
binetowych, oznaozone symbolami j a k w tabl. 1 . 

Tablica' 

Wymiary zewnętrzne Średnia liczba zapałek 
Symbol pudełek, II1II w pudełku 
rodzaju nie _tej 
zapałek dłu- 8zero- wy80- nOID1Dal.nA nU 
wg SWW gość kość kość 

os tuk 
1 2 3 4 5 6 

176.!.-21 104 70 18 200 '96 
1761_222 104 35 18 120 116 
1761-221 52 70 18 120 116 

7191-04 

gabinetowe 

Grupa kalalagowa IX 26 

2 . 2. Przykład oznaozania zapałek gabinetowyoh 
r odzajU 1761-21: 

ZAPAŁKI GABINETOWE 1761-21 BN-69/7191-04 

3. WYMAGANIA 

3.1. Patyozek zapałki 

3.1.1. Materiał. Do wyrobu patyozka zapałki ~ 

leży stosować: 

a) drewno zapałozane ~owe - wg BN-67/9221-03, 
b) parafinę nierafinowaną - wg PN-60/C-96115, 
c) r oztwór impregnaoyjny otrzymany przy utyoiu 

fosforanu jednoamonowego - wg PN-65/84054, 
d ) rodaminę lub inny barwnik. 

3,1.2. Wymiary. Wymiary patyczka zapałki podane 
w tabl . 2. 

Tablica 2 

Wymiary patyczka, DIIII 

długość przekrój 

44 2.'X2,' 

3.1.3. Wykonanie. Patyczek zapałki powinien być 
prosty i nieuszkodzony. Powierzohnis patyozka po
winna być gładka. Drewno, z którego wykonany jest 
patyczek , powinno być zdrowe 1 bez sękÓW. 

3.1.4. Barwa. Patyczki zapalek powinny być bar
wione. Barwa patyozków powinna być jednolita o in
tensywnośo1 10wolnej. 

j .1.5. I mpregnowan1e 1 parafinowanie. Patyozek: 
~apalki powinien być za;mpregnowany w stopniu nie 
l opuszozającym do tarzenia się zwęglonego patyoz

ka po zaniku płomienia. 
Pat yozek przy łebku powin1en być nasyoony para

finą w ~topniu umożliwiająoym przerzut plomienlaz 
łebka na patyozek przy poziomym położeniu zapalki. 

).2. Łebek zapałk1 

3.2.1. MateriałL Do wyrobu łebków zapałek nale
ty stosowaĆ masę zapałozaną lebkową, która jest 
mieszaniną związków ohemioznych określonyoh recep
turą zatwierdzoną w przemyśle zapalozanym. 

Zlednoczenie Przemysłu Pły l. Sklejek i Zopałek 
Uatanowlona przez Dyrektora Zlednoczenia Przemysłu Płyt. Sklejek i Zapałek dnia l lutego 1969 r. 

iako norma obowiqzujqca w zakresie produkcji od dnia l patdziernika 1969 r. 
(Mon. Pol. nr 15/1969 poz. 12!2) 

WYDAWNICTW'" NORM ... UZ ... C YINE Orull . Wyd. Norm. W-wO Ark. wy .... 0 , 66 N.l& 1. ł400 + 6 ł Z.m. 2 ' 81/69 
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laaa zapałozana łebkowa nie powinna zawieraó 
fosforu ani tadnyoh jego związków. 

3.2.2. ~ymiary , Długość łebka zapałki powinna 
wynosiĆ okolo 4 mm. 

3.2.3. Wykonanie. Łebek zapalki powinien mieć 

ksztalt opływowy i powierzohnię gładką, bez u

szkodzeń mecharlicznych. 

3,2,!. BarNa. Barwa łebków zapałek mote być do
wolna z tym, te w jednej przegródce pudełka łebki 
zapałek powinny mieć barwę jednolitą o intensyw
nośoi dowolnej. 

3.2.5. Jakość. Przy pocieraniu o potarkę łebek 

zapalki nie powinien się kruszyć. Zapalenie łebka 
zapalki powinno nastąpić bez odprysków pa~j się 
masy i powinno dać plomień l~otliwiająoy zapalenie 
patyozka. 

3.3. Pudelko 

3.3.1. Material. Do wyrobu pudełek nalety sto
sować: 

a) tekturę jednostrOnnie gładką 
kolo 400 g/m2 wg PN-58/P-97503 -
szufladki, 

o gramaturze o
na pochewki i 

b) tekturę bialą o gramaturze około 250 g/m2 wg 
PN-67/7326-08 - na przegródki, 

o) papier powlekany biały o gramaturze ' około 
70 g/m2 wg PN-62/P-50401 - do oklejania ~zufladek 
i poohewek, 

d) papier biały offsetowy wg PN-59/P-95007 
przeznaozony na etykiety, 

e) klej z mąozki ziemniaozanej superior wg 
PN-63/A-74710 - do sklejania pudełek i naklejania 
etykiet. 

3.3.2. Wymiary. Pudełko do zapałek gabinetowyoh 
akładająoe się z poohewki i szufladki powinno mieĆ 
wymiary zewnętrzne wg tabl. 1. 
Wysokość i szerokość szufladki powinna być tak 

- dopasowana do wymiarów pochewki, aby szufladka wy

suwała się łatwo z pochewki, leoz nie wypadała 58-

ma z pochewki przy dowolny~ połoteniu pudełka i 
przy dowolnej liozbie zapałek 11 pudełku. 

Długość szufladki powin%18 być równa długoścj per 

ohewki. 

3.3.3. Wykonanie . Pochewka na zewnętrznej stro
nie powinna być Oklejana gładko białym papierem, 
przy czym boozne brzegi papieru powinny być zawi
nięte do środka pOChewki na głębokość co najmniej 
7 mm i gładko przyklejone do wewnętrznej strony 
pochewki. 

Na jednym s zerokim boku pochewki powinna być na
klejona etykieta. Naklejanie drugiej etykiety na 
drugim szerokim boku pochewki jest dopuszczalne. 
Etykieta powinna być symetrycznie przyklejona na 
powierzohni pudełka, a wymiary jej nie powinny 
przekraczać wymiarów poohewki pudełka. 

Boki szufladki na zewnętrzenj stronie powinny 
być oklejone gładko białym papierem, przy ozym 
górny brzeg papieru powinien być zawinięty do 
środka szufladki na głębokość co najmniej 7 mm i 

gladko przyklejony do bocznyoh śoianek szufladki. 
Dolny brzeg papieru powinien być przyklejony do 

denka szufladki. 
W szufladoe zapałek gabinetowyoh rodza ju 1~-21 

i 1761-222 powinna być umieszozona prz~,prro>
klejona do denka, dzieląca długoś ć szufladki na 
dwie równe części. 
Wysokość przegródki powinna być równa wysokośoi 

hoków szufladki. 
Przegródka może być umieszczona w szufladce 

sposób A lub B pokazany na rysunku. 

fi 
A B 

w 

17101 -04' 
3.!. Potarka 

3.4.1. Materiał . Do wyrobu potarki nalety st~ 
wać masę zapałozaną potarkową, która jest miesza
niną związków ohemioznych określonyoh recepturą 

zatwierdzoną w przemyśle zapałozanym. 

3.4.2. Wykonanie. Potarka powinna być nałotona 

na dwóch bocznych ściankach pochewki pudełka z po
zostawUm1em wolnych marginesów o szerokośoa około 
6 mm wzdłut krótszyoh kraw~dzi . 

Powierzohnia potarki nie powinna mieć pomarsz
czeń i prześwitów papieru. 

3.4.3. Barwa pota rki powinna być ciemnobrązowa. 

3.!.4. Jakość. Potarka powinna umotliwiać zapa
lenie wszystkioh zapałek, znajdUjących się w pu
dełku; na jednym boku potarki. 

3.5. Liozba zapałek w pudełku i sposób ioh uło
~ Średnią liczbę zapałek w pudełku podano w 
tabl. 1. 

W pudełku rodzaju 1761-21 i 1761-222 zapałki ~ 
winny być umieszozone w dwóch rzędach łebkami w 

kierunku pr zegródki. 
W pudełku rodzajU 1761-221 zapałki umieszozone 

są w jednym rzędzie. 

4. PAKOWANIE , PRZECHOWYVIANIE I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie 

4.1.1. Kamienie. Pudełka zapałek gabinetowyoh 
nalety pakować w jednostki tzw. kamienie. Kamień 

zawiera 60 pudelek zapałek gabinetowyoh rodzaju 
1761-21 ułotonych w dwóch rzędaoh po 30 sztuk al
bo 100 pUdełek zapałek gabinetowych rodzaju 1761-
- 222 lub 1761-221 ułożonyoh w 4 rzędaoh po 
25 sztuk. 

Do opakowania należy używać papier 
tronowy o gramaturze około 50 g/m2 

P-96002. 

pakowy na
wg PN-58/ 

4.1.2. Kartony. Kamienie zapałek gabinetowyoh 
nalety pakować w jednostki tzw. kartony. Karton 
zawiera 5 kamieni. Do opakowania należy utywać~ 
pier pakowy natronowy o gramaturze okolo 100 g/m2 

- wg PN-58/P-96002. 



4.1.3. Znakowanie pudełu. Znakowanie pude2ek 
polega na naklejeniu na pudełku etykiety zawiera
jąoej 00 najmniej następująoe dane: 

a) nazwę wytwórni, 
b) średnią liozbę zapalek w pudełku, 
o) cenę detal iozną pudelka zapalek, 
d) numer normy, 
e) dowolny rysunek i napis. 
Oznaozenia podane w poz. b) i o) mogą być pomi

nięte w nadruku etykiety, je'teli zapałki gabine
towe z tymi etykietami nie są przeznaozone do ob
rotu towarowego, leoz wyląoznie dla oelów rekla
mowyoh. 

4.1.4. Znakowanie kartonów. Znakowanie kartonów 
polega na naklejeniu na kartonie: 

a) nalepki oznaczeniowej zawierająoej: 
- nazwę wytwórni, 
- datę produkoji, 
- numer kartonu, 
- znak kontroli teohnioznej, 
b) nalepki oohronnej zawierająoej: 
- napis "ChroniĆ\ od wilgooi" - wykonany w ko

lorze ozarnym, 

- napis "Nie rzuoać - towar łatwopalny" - wyko
nany w kolorze ozerwonym. 

Znakowanie podane w poz. b) mote być zastąpione 
nalepkami z odpowiednimi symbolami rySUnkowymi. 

4.2. Przeohowywanie. Zapałki gabinetowe opako
wane jak w 4.1 powinny być przeohowywane w po
mieszozeniaoh, w któryoh wilgotność względna po
wietrza nie przekraoza 70'1>, a temperatura nie 

przekracza 40 oC. 

4.3. Transport. Opakowanie zapałek ustalo~G w 
niniejszej normie nie obejmuje opakowania 7abez
pieczającego zapałki w transporcie. 

Warunki transportu zapałek gabinetowyoh oraz 
rodzaj i sposób ich opakowania są regulowane na 
podstawie porozumienia po~iędzy produoentem, in
stytuoją przewotąoą i PZU. 

5. BADANIA 

5.1. Program badań. Zapałki gabinetowe nalety 
poddać badaniom w następującyoh grupaoh: 

1 - sprawdzenie opakowania (4.1), 
2 - sprawdzenie jakośoi zapalek (patyozka iłeb

ka) obejmująoe: 
a - oględziny zewnętrzne i sprawdzenie wymia

rów (3.1.2, 3.1.3, 3.1.4, 3.2.2, 3.2.3, 3.2.4), 
b - sprawdzenie zapalenia, parafinowania oraz 

impregnowania (3.1.5, 3.2.5); 
3 - sprawdzenie jakośoi pudelek obejmująoe: 
a - oględziny zewnętrzne i sprawdzenie wymia

rów (3.3. 2 , 3.3.3, 3.4.2, 3.4.3), 
b - sprawdzenie jakośoi potarki (3.4.4), 
4 - sprawdzenie średniej liozby zapalek w pu

delku 0.5). 

5.2. Pobieranie próbek. Z partii zapalek przed
stawionej do badań nale ży pobrać na ślepo ogólną 

próbkę w 110zbito karton6w pOdanyoh w tabl. 3, kol. 3 

W przypadku sporu pr6bki należy pob1e~o lit,; iNI 

N-03010 poslugująo dę tablioą oyfI' przypadkOWYCh. 
Z kaźdegC' pobranego karton,u należy pobra6 na 

ślepo 2 kamienie, a z kaŻdego kamienia 2 pudelka 
dla rOdzajU 1761-21, lub -. pudelka dla rodzaju 
1761-222 i 1761-221. 

Do ballań w grupie 1 należy przeznaozyć wszYlltk1e 
pobrane do pr6bki og61nej rodzaje opakowań (kar
tony, kamienie). 

Pudełka zapałek gabinetowyoh pobrane do badań 

należy losowo przeznaozyć do badań w grupie 3a, 
3b i 4 wg liozb podanyoh w tabl. 3, kol. 11, 13 1 
15. 

Zapalki z pudełek przeznaozonyoh do badań w gru
pie 3a należy wysypać, wymieszać i pobrać w spo
sób losowy do badań w grupie 2 liozby ,.palek po
dane w tabl. 3, kol. 7 i 9. 

hl.!... Opis badań 

5.3.1. Sprawdzenie opakowania należy przeprowa
dzić wzrokowo na zgodność z wymaganiami podanymi 

w 4.1. 
Badania należy przeprowadzać w trakoie pobiera

nia próbki og6lnej. 
Do opakowań niedobrych należy zaliczyć: 
a) opakowania uszkodzone meohanioznie lub za

wilgooone w stopniu mogąoym mieć wpływ na jakoś6 

opakowanyoh wyrob6w, 
b) opakowania oznakowan6 niezgodnie z postano

wieniami niniejszej normy. 

5.3.2. Ogl,dz1ny zewnętrzne 1 sprawdzenie Wy

miar6w. Oględziny zewnętrzne należy przeprowadzić 
wzrokowo, a sprawdzenie wymiar6w za pomooą suw
miarki - na zgodność z wymaganiami podanymi w 
3.1.1 + 3.1.4, 3.2.1, 3.2.3, 3.2.4, 3.3.1 + 13.3, 
3.4.2 i 3.4.3. 

Do zapalek niedobryoh należy zaliozyć: 
a) zapałki o patyc~kaoh: złamanyoh,nadlamanyoh, 

o grubości na jednym boku poniżej 1,5 mm, uszko
dzonych sękiem lub wykonanyoh z drewna obarozone
go zgnilizną, 

b) zapalki o lebkaoh uszkodzonych meohanioznie 
lub o dlugośoi poniżej 2,5 mm, 

Do pUdelek niedóbryoh nalety zaliozyć: 
a) pudelka uszkodzone mechanioznie lub zdeformo-

wane, 
b) pudelka z wypadająoą szufladką, 
o) pudelka z odstająoym papierem lub etykietą, 
d) pudelka z zaciekami masy potarkowej na szuf-

ladoe lub na wewnętrznej stronie poohewki, 
e) pudełka z zaoiekami masy potarkowej na sze

rokim boku o ,: zerokośoi ponad 2 mm. 
f) pudełka, któryoh wymiary odbiegają w grani

oach ± 2 mm od wyrn1ar6w podanyoh w tabl. 1. 

5.3.3. Sprawdzenie zapalania. parafinowania 0-

raz impregnowania polega na zapaleniu każdej ba
danej zapałki i wzrokowym stwierdzeniu zgOdności 
z wymaganiami podanymi w 3.1.5 i·3.2.5. 

Do zapałek niedobryoh w grupie badań 2b nalety 
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Tablica :l 

Grupa badań 

2 3 4 
LiC.DOŚĆ l 

2a 2b 3a 3b 
parł U Licz-
aatuk Rodzaj 

Liczność 
Popuszczs lna Dopuaz- DOpuaz- Licz- Dapuaz- ność 

zapałek DOpUBZ-
tarło- liczba opa- czalIlA czalna czalna ność czalna prób-próbki l.iczność Liozność , Liczność n6. !kowań ni840- liczba liczba prób- liczba ki aztuk próbki próbki liczba próbki brych zapa_ pud a- ki puda- sztuk 

sztuk sztuk zapałek sztuk 
łek nie40- łek aztuk łek pude-

zapałek zapałek pudełek kar- kamie- kar- kamie- nledo- niedo- pude- niedo- łek 
tonów tonÓlr bryCh ni ni brych brych uk brych 

l 2 3 4 5 6 7 
1761-21 3 6 o o 100 

do 100 1761-222 
1761-221 3 6 o o 100 

1761_21 5 10 O O 150 
powytej 

1761-221 100 5 10 O o 150 1761-222 

zaliozyć: 

a ) zapałki, któryoh lebek nie 3apala si ę płom ie-

niem lub któryoh pł omie ń ga śni e przed v,apaleniem 

patyozka, 
b) zapałki, któryoh ,; pa lony patyczek żar7.y s ię i 

rozsypuje po zaniku płomienia , 

o ) zapałki, któryoh l ebek krus zy się p=y poci&

raniu o potarkę , 

d) zapałki, przy ;Ctóryoh zapa ] aniu "I'Jstępuj Ól- od
pryski palącej się masy. tapałk 1 te nie powinny 
przekraoza ć 50% liczby zapał ek :l iedobryoh podane ,i 

w tabl. 3. kol. 10 . 
5.3.4. Sprawdzenie j ako śc i potarki polega na ~ 

paleniu na jednym boku pudełka ~ ~ zystkioh zapałek 

znAj dująoyoh się w badanym pud ełku i stwierdzeniu 

zgodnośoi z ~ymar,aniami podanymi" 3.4.4. 

5.3.5. Sprawdzenie średniej liozby zapałek w pu
dełku. Do spraw1zenia średniej liczby zapałek w 
pudełku nalety pobrać liczbę pudełek podaną w 
tabl. 3, kol. 15. Zapa łki nalety wysypać z p.ldełek 

1 przeliczyć . Ust aloną li c zbę zapałek nalety po
dzielić przez liczbę badanych pudełek. Otrzymana 

średnia liozba zapałek w pudelku nie powinna być 

mniejsza od liczb podany oh w tabl. 1 , kol. 6. 

e 
10 

lO 

14 

14 

9 10 11 12 1) 14 15 

60 6 6 o l o 5 

60 6 10 1 2 o 10 

100 10 14 1 1 O 5 

100 lO 20 2 2 o lO 

5.4. Ocena wyników badań 

5. 4.1 . Partia zapałek zgodna z wymaganiami nor
~ Badaną partię za pałek nal e ży uznać za zgo dną 

z wymagan i ami normy , j eśli ws zystkie opakowania VI 

próbkach będą zgodne z wymagan iami normy oraz j e
śli liczba zapałek niedobryoh w prÓ boe n i e prze
kroczy dopuszozalnych lic zb poda.nych w tabl. 3, kol. 

8 i 10:L .ieśli lic zba pud e łek ni edobrych w próboe 
n ie prz ekroczy dopuszozalnyoh 1iczb podanych w 

tabl . 3, kol. 12 i 14 or a z jeśl 1 średnia liczba 
~apalek w pUd ełkach badanych nie bę d z i~ niższa od 
l i czh podany ch w tabl. 1, kol. 6 . 

2.4. 2 . Partia zapałek niezgodna z wymaganiami 

nor my. Badaną partię zapałek nal eży uznać za nie
zgodną z 7łymaganiami normy, jeśl:i w próbce wystą
pi opakowan ie niezgodne z wymagan iami normy lub 

Jeśli li czb~ zapałek niedobryoh w próboe przekro
czy dopuszc zalne lic zby pJdane w tabl. 3, kol . 8 
i 10 l ub j eŚli liczba pudełek n ie dobrych w próbce 

',lrzekroozy dopuszczalne liczby podane w tabl . 3 
kol. 12 j 14, lub jeśli średnia li cz ba zapa łek w 
badanych pud ełkach będzie niż s za od liczb 

nyc h w tabl. 1, kol. 6. 
poda-

KO N I EC 

IN1'ORIlACJE DODATKon do BN-6917191-04 

Niniejsza nor ma za stępuje Z N-66/~~iPD-04-09, w stoaunku 

do której wprowadzono następu jące zmianyr 

a ) omówiono" określeniach cechy <:: harakterystyczne za

pałek gabinetowych w porównaniu z zapałkami zwykłymi. 

b) określono rodzaje zapałek gabinetowych. 

o) uaktualniono redĄkcj~ poszczególnyct ~unkt6w " cz ęś

ci "wymagania techniczne- - ~graniczając tekst do na j bar
dziej istotnych warunków. jakim pOwinny odpowiada~ zapał

~ pbin_towe. 
4) wyelim1nowano z warunków n1eiatotne z punktu widze. 

potrzeb konaumentów i nierealne z punktu widzenia motli

wośoi techniczno-produkcy jnyoh - tolerancj~ dle ·.ymiar6w 

patyczków 1 pUdełek. 

e) .... yeliminowano "ymagan1a 1 badania w ~akre 8ie wyt r zy

małości patyczków zapałczanych na złamanie - zabezpiecza_ 

jąc w pełni intere.y konsumentów w tym zakresie _ " poz~ 

tałych pcstanowien1ach normy. 

r) ~aostrzono wymagania w zakresie i mpregnowania patycz

k6 ... . 

g) 11prollzczono zalere. postanowień i badań w zakreaie 

napełniania pudełek zapałkami, 

h) wpr owadzono mo~liwo ść zastępowania nalepek ochron

nych na opakowaniu 7.apałek - og6lnie przyjętymi ~ymbolam1 

rysunkowymi. 

l~/uproezczono tekstllormy lączą( 10tychc~allowe tabl. J 

1 J a w jedną ~biorczą tablicę, 

j) .pr ecyzowano jedno~tlaczni .. ·~echy decyduj ące o zali

czeniu badanych zapał_k. pudełek czy opakowań do n1edo

brych - przenoaząc ustalenia w tym zakre.te do poazc.e

~ólnyc h punkt6w rozdziału "Opia badań". 

Przy pracach nowelizacyjnyob Korzy.tano z pOlltanowień 

norm obowiąsujących aktualnie dla ~apałe~ w ZSRR, CSRS i 

mtD. 
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