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I TORMA BRANŻOWA BN-73 I - , 
Me ble koszarowe 7149-08 

~~[[jLE Szafk przgłóżkolua 
żołnierska 

Zamiast 
BN- 66I7H9- 08 

W'Jma~ania i badania I I G rupa katalogowa IX 25') 
I .. 

1. WSTJW BN-73 '7140-G8 .Meble. Pakowanie, przccho\vy\V;l-

1.1. Prze dmiot normy. Przedmiotem normy s·! 
wymagania i bad' llia cloL}t:z~c:e sza fek !)rzylóżko 

wych żołnicrsk ich. 

nic i transport. W spólne wym agania . 

1.2. Normy zwiclzane 
PN-63/F- 06006 Meble koszarowe . Wymagalliu i ba

dania tech iczne 
Pl - G3/M- 82U5G Polqc:zl'ilin gwinto \'c staJen, c . D~)

puszcwlne momon ty dokręcaniH 
PN- 64/P-50599 Sznurek pap ierowy 
B:\'-73/7103-01 l\leblc skrzyniowe m; c~?k:I!l:\Jwl' . 

Wytrzymałoś:', odksztalcnlność, slal (:ez lw~t·. W) . 

magania i bad,u ia 

l) Sym!Jn] wg sw\\": 0671-19. 

BN-66/7326-01 Papiery pakowe zwykłe 

Pozostał e nórmy związane podano \V tab1. 2. 

2. OZNACZENiE 

SZAFK \. PRZYLÓŻKOWA ŻOL TIE"RSKA WP :2- :2: 
BN - 73/714fl 08 

:3. WYMAGANIA 

:U . 'Vymiar. · 

3.1 .1. Głó\\'rc v.\"miary szafki w mrn poci,wo na 
rys . 1 . 

. ---_. _._----._-- -------------_ .. _ ----------_. 

Zjednoczen ie Przemysłu Meblarskiego 
Ustanowi ona pr/ez Dyrektora ZPM dnia 6 czenn:8 19,3 r. jako norma ob()wiązująca w zal:re~ i e produkcji 

i nbrotu od dnia 1 kwietni;) 197-1. 1'. (Dz. Norm. i Miar nr 31/1073 pOI:. 98) 

WYDAWNICTWA O\:OR:\I1\I.IZI\CYJ '[.: 1973 . Wp :Y\" d n W:-:' 23.7.7:1. Odrian'" ,'o sk ładll 4.0,.3 
I uk ,,-i;'.C:1C:'l',.1l· : ... :,~7.1'.U -;:. O:)j 0,73:1 \'; j\,.;~; .. l·! : ~ 0"0 ;j\ Ct::,7 . I~r .... \'~. 1'1; ZU. z.:1 n~ . ::!ff)I 
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Prolvadnica sz:.d{ady 

22 

I ~ ! 11 ~ fi Hl~ ,: r'J 't ,j L: 11 n __ o ~= 

c 

A- A 4 
(( i~ ___ ~ 

I I 
E 
Sposob rqczenia pr~ltlj wierzchniej z kor,IJusem slaf.~i 

f 14 26 

~FfBt 
D 

[7149 . (10: 1J Rys. 1 

3.1.2 . V...,szczególnienie el ementów - wg t~b l. l. 

Nu mer 
elementu 
na rys. 1 

., 

v 

.J 

.; 
(; 

:, 

u 
lU 

Tablica 1 cd . tabl. 1. 
- ----- ___ o '_~_ ~ _____ _ 

l 

Liczba 
Numer 

Na zwa e lelllen tu szt uk 
elementu 
na r ys . 1 

- --

Płyla wierzc hnia l 11 

Słupki n ośne 4 
Scianki boczne :.! 12 

'ci an ka tylna 
Drzwi szafki 13 

Dno szafki 
Pólka szafki 14 
Trzpień dolny zawiasy 
Trzpień górny zaw iasy 
Łą czyn a pozioma górna 15 

frontowa 16 

-----

'1--- --------__ -_-_-~II_-_-L-iC-.z-b-a 
Na zwa elementu sztuk 

-------

Łączyna pozioma dolna 
frontowa 
Kątownik oporowy przy
myk u drzwi _ górny 
Kątownik oporowy przy
myk u drzwi - d olny 
Sl' uba łącząca ply tę 

wierzchnią z korpusem 
szafki 
Uchwyt zamknięc ia 

Trzpi eń zamknięcia 

4 

2 

2 
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(d . ta b: . l 

(,,'CI: C I.'_U 

na ry . . 

17 
lS 
J:J 
:lU 

~1 

I 
. I L ic,.b" I 

;> (,J(, '10I't,. I 
________ L~~) 

Zaczep zalllkniqcia 
Pn~ód szuflady 
Pudło szuflady 
Przegroda szu nudy 
Listwy wodzącc szuflady 
Prowadnicc szuflndy 
~asadka ochronna nogi 
Nakrętka śrUby łączącej 

ply t ~ wierzch nią z korpu
~Clll sza fk i 
Podkładka okrągła dokhdna 
Uchwyt pł yty wierzchniej 

2 
2 
-1 

-l 

'* 

l·d . . ;,bl. :: 

I 
I Lp. I NuzwC\ materiału Jakość wg 

,. 
Nakr~lki sześcio:,ą tne u 

niskie śrcdniodoklad nc PK-58/I\I-82 153 
!J Farba ftalowa piecowa do 

gruntowania BN -68/611 3-04 
lO Lul;ier ftalowo -karbClmi-

d(~\';y schnąc~' w piccu 
ml,')tkowy EN -70;6114- 60 

II I '1'\\ orzywo po!ia lllido\\;c. 
Tnrr.alll id T ·· 27 l) 

1') P~picr p:'!l~o~·y zwykły BI -G6:7326-01 
1 '1 Stnur"" [A'picrny'y p0je-

d: nl..';:y PN - 6.J./P-50599 2.1 
:..C: 
2i 
28 

l\jarMnił uc hwyt u 
Nakrqtka t rzpienia zalll 
kniqcia 

I l) Pa lrz postanowienia przejściowe . 

j :~.;2 . fI oe male rinły . Dop uszcza się s tosowani e 

3.1.:1 . t ' .'·miar." elcmcn ów 
technicznej. 

j lnych mat rialów niż wymienione w tab!. 2, 
wg dokumentac ji jl'że li uzyskaj ą one atest jakościowy placówki na

ukowo-badawczej, stwi erdzający ich jakość i pel-

:~.1.4 . Odchyłk i wymiarów g lówn.vch 
Elcn tó,,' -- wg PN-63/F-06006. 

I ną przydatn of-ć \V określonvm za];:rcsic stosowania, c c- J 

3.1.5. Wichrowatość elemen/ów - wg PN- G3! 
F-06006. 

3.1.6. Odchylenia od prostopadłości i równole
głości. Odchylenie od kierunku prostopadłości lub 
równoległości elementów konstrukcyjnych skrzyni 
szal'ki n ic p ow inno przekracz~: ć l mm. 

3.1.7. Prosl.ok;;1łność . Przekątne boków skrzyni 
sza fki ora z przekątne rozstawu nóg powinny by(: 
równe. Dopuszczalna odchyłka długośc i przekątnej 

nic pow in na przcJuaczać 2 mm . 

:'.1.8. Luz,v cz,?śc i r uchomych - wg PN-63/ 
F-06006. 

3.2 . MatcriClly 

3.2.1. Rodzaj materiałów - wg tab!. 2. 
Ta bl" ca 2 

Lp. 

! u ,'Y st~11()\\ e zc ~1.\\·C11l 

.JakoŚĆ wg 

i N G7/J J-742CG i 
PN -67 /II-74244 

2 Blacha c icnka I.C s:al i 

Ci 

7 

\\'<:glowej konstrukcy j-
nej zwyklej j ak ości PN-69/1I-92131 

Bednarko bez pok rycia 
i ocynkowania PN-67 /II-923:!5 

Prc:ty okrągłe ze sta li 
w<:glowc j \valcowancj PN -72/Il-93200 

Pn;ty pła ~k ic zc sta ł i 
walcowanej PN -72/H -93202 

P odkladki do ś rub ok rą · 

gle dokładnc PN-67/M-82006 
Sl'uby śl'cdn iodokladne ze 

łbem sześciokątnym z 
gwin[cm na całej dłu -

gości PN-58/M-82117 
._---'-------- ------ --_.-

lu b zos tały zaa kceptowane przez odbiorcę w okre-
ślonym zakresie stosowania. 

:3 .3. Wykcnanic 

3.3.1. Płyta wier zchn ia szafki powinna być wy
kon:1na z j ednolitego arkusza blachy o grubości 

2 mm. Brzegi arkusza powinny być zagi ęte pod 
kąt em 90° . Szerokość zagięcia - 8 mm. 

:3 .3.2. Słupki nośne powinny być prostolinio'V e, 
\vykonane z rur s talowych cienkościennych o śred

nicy 20 mm i grubości ścianki 2 mm. W słupk ach 

nośnych powinny być wykona ne kanały . W przed
niell <.:! lIpk:1ch powinn y być wykon a ne kanały 

\'iz~{l1 żn e dla wpuszczenia ścianek bocznych sw
fk i. W ty lnych słupkach ka n ' ły powinny być 

uhvorzone przez \vycięcie vndłużne jednej ćwiar
tk' ~);zc:<ro jl1 pODi'zecznego rury dla wpuszczan i:1 
n,lrożników ścia:,ek (bocznych i t y lnej ) ustaw:o
llych P,) l! kątcm 9((). 

Połączenia słupków ze ściankami powinny byc 
wykom nc 7<1 pomocą ~'pav'la nia _ Słupki nośne u do
ł u powinJ~y być zabezpieczone nasadkam i ochron
nyll:: zewnqtl'znymi wykonany rni z tworzywa po_o 
~ i,mlid O\~1 go. 

3.3 .3. Scianki szafki. Ścianki boczne i ty lna po
\ il1 !ly być w kOl~ane z jednolitego a rkusza blachy 
o g rubości 1 mm, przez dwa zagięcia pod kątem 
90 ' _ S'~('rolwść ~ciank j bocznej po zagic;ciu powinna 
wynosić "24 mm, a ściank·i tylnej - 364 mm _ Gór · 
ne brzegi ścianek bocznych i ty ln c j powin ny być 
zagięte do " .'cwnątrz pod kątem 90° . Szerokość 
wgięcia - 40 mm. Zagięte odcinki ścianek powin

n y mieć naroża ścięte pod kątem 45° i wzmocnione 
podkładkami trójkątnym i z blachy o grubości 

l mm. Zag :ę te górne b r zeg i ścianek powin ny by '~ 
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połączon e z przodL p rzez przyspc' \\ :, lliL' ką to\': ni ka 

wykona nego z blachy o grllbo:'(; l 111111, t \\'orzą',,:: 

ramę pocłtrz:-: mującą plytq wierzchn i ą . 

W tylne j ściance powinny być: wykonane otwory 
odpowicll'z cljące \\. spo~6b pokazany na rys .. ) 
Wymiary pod8J1O \ ' m1l1. 

[' - ------\-1 

I i I 
A 

! ~I I 'I I 
I 

I 
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c:.J c-..:=: '----- " 
A 

L.:-~ (""'.:-.;:1 ~. 
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r;-=r'O c::.::J 5) I : 
50 ~----, (, t 
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~'? I I 1\ \ I , __ .J 

1\ \ 
c, 
<,-, 

L 
. ~ 

IT'i'lHUJ 

r . 2 

a.3.-1. D;'z \ i s l.H{ki PO\\ :'1n:,;' b~:l' w ykonane z 
blachy stalo\"cj o gl'llbo~ci l mn. p roIiIO'.\'anL' 
przez wyLl oczc'11ie płytkich, pła -I~ il'il, l'ównomiv'
nych wgl(; hic l1 i \:ypukłości . Kr<1\vc;clzic drzwi [' 0 -

w inny b.\il' L! ztywniOl1l' przez wykcmanie trz\."il 
równo l egły'C'h zagi ęć: w Odstqp 8Ci1 U J':iJl}, h'.'orz _:
cyc h prol'il o rrzek ro,ill zbli żonyrn d o k\\'nclrato 
\\'eg . Gr ubo:j\' kr :wqc1zi d n:wi powi nnn \\)'no.:;;(· 

1~ mm. 

Drzwi pO\\ in'lY by ć: o~a(honc J.:' z, \\' asc~ch C'lJ,

po\\'ych () ś)'\.dnic· ~' H mm. Czopy z: \\ irlSó\ ,' po .. -i n 
n y b:v<'; w.dzor:a\1,-- z prqtl)\\' ~la o v "( h okqglv ,1 1 

i pr zysp<1\\'cl112 do cł ll<l i raI J,' g(-)],llej sznn-: i . 

W dolnej i ~; órn2j pOZi l ~ 1 11 Ec'j v\'ąskil' i )J ~l~~czy;lni, ' 

d,;;:", ; '1<n-: .l 1:-" ,);'t' :';~-,-, -er<:('.1 o t';,-or:-. na wprr,
wadz('ni,' czopó ' -. Olwor - powilln:-.' 111 :CĆ: ni eZE~l

czne lU7 ' l ll' (' !~:j0 li<' \\'~ ulu! \'-'! :1 ,iqce r uch obrolo\\'~: 
drzwi _ 

P rzym:-'!-;: d rzwi pc\\- iniI' Jl być: n<1 ('alej wysok i)" 
śc' równom ierny i \\'l'wn'll' c zt' b,'zp ieczony ką
lowu' .:i \.1' ; oper " \,- ::'~1 wyg id. rm z blndly i p01 ,!
(,2On:-.' j u\nYl11 r Cl micniei1l z~ ścianki bOCZl1C1 szan 'i 
zn pC'rnocą zgrzl'w~ll1i~1. 

3.:3.5, Ono szafki powinno być wykonane z ]'l

cby sta lo .\'l' j (l grubośc- l mm _ Krawc;clzie d :: a p o-
w in"y h yć: za sięte pod kątem 90 na wyscko~ci 
?O mm, ):1'7.'1' czym zagir: ;" l" awE;cJ-,; przeclniej p 'l

winno być: wykonane pndwójnie. voczne i tylnr' 
z8giqC'iu p0winn. dok bdn il' wyp('łni nć i zumykclć 

zcwnętrzne wgłębienia ścianek bocznych i tylne j . 
PołączŁn i e dna ze ściankami powin n o być wyko
n ane za pomocc1 zgrzew Hn ia punktow ego . 

3.3.G. Półka szafki p owin n a być w y k onana z b la
chy st8low e j o grubośc i l mm. T y lna i boczne 
krawędzi e półk i pow inny być zagięte pod kąte !i\ 

90 " na wysokość: 20 mm. Przedn ia krawędź powill " 
na być zagięta pod kątem 1800 po n iewidocznej 
stronie półk i . Połączenie pólki ze ściankam i szafki 
pow inno być: wykonm1C' zn pomocą z~rzewan ia 

punktowego _ 

3.3 ,7. Uch""-,d zamlm i~cia pOWll1Ien być wyko
nany z p r qtn )łaskiego o przeJo'o j u 20 ~< 6 mm. Po 
środku uchwy t u p owinien być naw iercon y otwór 
o średnicy 7,8 mm na oS1:ldzen ie t rzpi n ia. Połą
czenie trzp :el1ia z uch wy tem powinno być wyko -
na ne za pomocą sp3\\"ania wykonanego po sl roni0 
zewr..c;tl'zncj. Naroża uch wytu powinny być Z,1'

okrąglone; promień zaokrąglenia R = 10 m m . 

:~ , 3 . 8 . Trzpień zamlmi<;c ia powinie n być wykn-
nan y z pręta okrągłego o średnicy 10 mm przez 
obróbkę skrawaniem. Część: czopowa t r zp iep :;t 
o długości (-i mm po\vinn3. mieć średnicę 8 mm do 
polączE'nin z uchwytem_ Środkowy odcinek trzp ie
nia o długośc i 15 mm powinien m_i eć średnicę nie
obrobionq- Pozostała część: t r zpienia n a odci nku 
2 mm powinna mieć ŚrEd nicę zmniejszoną do 8 mm 
dl" osadzen i.a \ ' drzw:ach i umieszczenia podkbc 
l, i. Dalszy odcinek t :'zpil,tlia o długości 2 rnm pr, .. 
winien mieć przekró j kwaclr8towy nad,lny prze'. 
Skr2\ ",n ie płaski e c1.~a osndzcni,' zaczep u. Zako(-
l'z0nie t1'7p:cni ,1 powinno być n a!:{\ ' into , ',me O'win-

t""11 :;\16. 

J ,:; .~, Zaczep zamknięc i a p owin ien być wyk0118-

il'\- z hccJ(lnrk i gorąco wnJcowanej o r,ruboś<;i 2 rnru 
));'zcz dwa zaf~ipcia p1 8<;zcz:vzn:v pod kq cm 45" 
\ '1' ('cll (';;ln:~' ci 7 mm oei l<Ol~ C:·. po\vinicn być wyko
nan" k -"'lrlr,ll( \\'V ot wór O hol,al 8 mm d rJ połączC'--
1'\ ' ,1 '~ t:zp:(' n ic 111 '. Zaczep po\\,i n:en być polqczon~' 
z trzDiel1ic m papl·ze/. otwór V'l drzwi r ch l ub przo 
dzic szufl a c1Y, za [-o, -:. H',! jiakrętki ~ześci ,l<<''ttncj 
1\16. Dokrc;ct'ni,_ "'IakrF'tk i powinno być 7.f.:odnc z 

P _L 63 /1 T-82056. 

3.3.10. Szufl a da sza fki. Przód szufl a dy powiniell 
m leć: wytlo zono pły lkie pbsk ie l'ówr.omierne 
\','rr :;;b ienin i wYP111dośc i oraz krawc;dzil' zagiqte 
cb '.\ e\\'ną trz pod kątem 180 ') . Pozostclla czę-- ć 
~z l1 f1n (l \, no\\'innn być wvkonana z .i ed nego al'k u
<'Z.:l b}:'chy pr:lez wygięrie hol-ów i tyłu pod ką
t en! 90 _ Pośrodku s7uflndy powil1l~a być' Iln oco
w~na pi nnowa p r zegredCl z b lachy o grubości 
1 JY1m. 

P o12,czen: p rzod u z pozostałą częścią szufl ad.' 
rnz l':rlroży boków i pr7egrod.,' powinno być w y-

konane na zakł8dkę z zawinięciem i wzmocnione 
zgrzewaniem punktowym. Krawędzie boków, t y -
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l u i przegr ody szuflady powinny być zagię te na 
zewnątrz pod ką tem 180 0 o szerokości 10 m m . 

3.3.11. Szczegółowe w~l magania oraz dokładno~i: 

wykonania elementów metalowych (klasa chropo
watości) pow inny być podan c w doku mentacji 
t chn iczne j. 

3.3.12. Poh!czeni a spawane i zgrzewa ne - wg 
P -63/F - 06006. 

3.3.1 3. Połącze nia ś rubowe. Połączen ie płyty 

w ieachniej z ko rpusem szn [ki powi nno być wy
komme za pomocą cztcrech śru b 1\16 zamOCOWH·· 
nych w spodniej pl aszczyźni e blatu za pomocą 

zgrzewanych punk towo uchwy tów. 

3.3.14. WykoI1czenie 

3.3.14.1. Prz.vgo!owan ie powierzchni do WykOll
czenia - \\'g PN-63/F-06006 oraz dok umentacj i 
tech niczne j. 

3.3.14.2. Malowanie elementów metal owych. }\,: 
dok ładnie oczyszczoną powi erzchnię zewnętrzn"l 

i wewnętrzn ą szafk i powi nna być na n iesiona fa rba 
piecowa do gr untowania . Na wysuszony podkład 
powinien być nanies iony laki er pieco,vy młotko

wy sch nący w p iecu. Wykończone powicr zchn :fJ 
powinny być gła dl<ic, bez sm ug, zacieków. ch rn
powatości, pomC\rszczeń , kropl owatości oraz ni e 
powinny l ep ić si ę an i ł uszczyć. 

3.3.14.3. Kolor i stopi cJ1 " 'ykoJ1czenia poszcze
gólnych powier zchni powinien być podany w do
lw rn en tacj i tech nicznej . 

3.4. Statecznośi: - wg PN-63/F-06 006. 

3.5. Odpornośi: na obc i"lżenia uży tko\\'e 

BN-73/7 103-01 siłam i zw iększonym i o 50oh. 

3.6. Cechowanie 

\V~ 

3.6.1. Znaki. Na powierzchn i zewnętrznej ty lne j 
ścian y szafk i, w prawym górnym narożniku p o
win ny być um ieszczone w sp osób trwa ły n as t ępu

jące czy te l ne znaki : 

a) nazwa lub znak w ytwórn i, 
b) znak kontroli jakości , 

c) da ta produkcji, 
d) symbol katalogowy wg m ianown ictwa -.v 

woj sku . 

3.6.2. Sposoby cechowania . Cechowa nie pow inno 
być w ykonane za pomocą znal<own ik ów ka uczu
kowych l ub mctalowych. Znaki wym ienione w 
3.6. 1 a), b ) i c) pow.inny być umieszczone na goto
wy m wyrob ie, który zosta ł sprawdzony przez 
k o ntrolę jakości wy twórni i przedstawiony w oj
skowemu organowi odbiorczemu do odbioru tech
nicznego. Znak w ym ien iony w 3.6.1 d) na l eży 

um ieszczać na sza fce przyjętej przez wojskowy 
organ odb:orczy . 

3.6.3. Wielkość liter i cyfr w znakownikach. Za
leżn ie od rod za j u znaku litery i cyfry powinny 
mieć grubość lin ii s = 0,5 -:- 1,5 mm, wysokość 
h - l Os oraz ods tępy m iędzy literam i i cyframi 
2 -:- 3s. L itery m etalowe powinny mieć zako!l cze
ni:) ost re (stożkowc ) , a ka uczukowe - zaokrąglon e . 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4. 1. Pakowan ie. S zafki należy za bezpieczać pa
pierem pak owym m aku; a t urowym o gr amaturze 
1 00 g/m~ wg BN-6617 326-01 i przew iązywać 

sznurk iem pap ierowym w g PN-64/P-50599. 

4.2. Przechowywanie - wg BN-7317 140-08. 

-1.3. Transport - wg BN-7317140-08. 

5. BADANIA 
Badan ia na leży wy lw:1ać wg P N-63/F-06006. 

6. POSTANOWIENIA PRZEJŚCIOWE 
Do czasu us tanow ienia odpowiednie j Polskiej 

Normy lub norm y branżowej twor zyw o pol iam i
dow e do wykoncmia nasadek ochr onnych do nóg 
powinno być zgodne z ZN-64 /l'vIPCh /Sch-220. 

K O NI EC 

IN F OR l\IACJE DOD ATKOWE do BN-73/7149-08 

Istot ne zmiany IV stosunku do BN·6617149-08 
aj na plytkę wierzchnią szafk i zas tosowano blachę 

sta lową. 

b) zmieni ono _posób lą czen i a ply ty wierzchniej z ko:'

pusem szafki. 
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