UKD 355,71:672.94:645.449:371,63

MEBLE

NORMA BRANZOWA

: BN-66
7149-07

Meble koszarowe

Tablica szkolna zotnierska
Wymagania i badania

Grupa katalogowa 1X 25

1,1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy s§ wymagania i badania

i TP

dotyczgce tablicy

szkolnej Zzolnierskie].

1,2, Zakres stosowania normy, Norma dotyczy wylgacznie tablic szkolnych zolnierskich

wolnostojgeych,

stanowigcych wyposazenie pomieszczern koszarowych,

1,3, Normy zwigzane

PKN/D-97000 PYyty stolarskie meblowe

PN-62/D-97003
PN-63/F-06006

PN/F-06010-projekt.

PN-684/H-74246
PN-57/H-92131

techniczne
PN-56/H-92325

Sklejka ogdélnego przeznaczenia
Meble koszarowe,
Meble

Rury stalowe konstrukcyjne ze szwem,

Wymagania 1 badania techniczne

drewniane. Przechowywanie, pakowanie i kolejowy transport

Rury meblowe
Blacha cienka ze stali weglowej pospolitej i zwyktej jakosci. Warunki

Bednarka gorgco walcowana ze stali weglowe] pbspolitej i zwyklej Ja=-

kosci, Warunki techniczne

PN-62/H-93200
PN-55/H-93202
PN/M-02498

PN-65/M=-80057
PN-64/M-80700

Stal weglowa walcowana. Prety okragle. Wymiary
Stal weglowa walcowana,
Rodzaje i

Druty sprezynowe,

Prety ptaskie. Wymiary

Radetkowanie, podziatka

Druty okragie ze stali weglowych

Sprezyny sSrubowe walcowe z drutdéw lub pretdw okraglych. Ogdlne wymaga-

nia i badania techniczne

PN-63/M-82056
PN-62/M-82068

Polgczenia gwintowe stalowe. Dopuszczalne momenty dokrecania
Nawiercenia pod Yby stozkowe wkretdw

PN-60/M-82231 Wkrety dokladne ze Ybem walcowym soczewkowym z gwintem na cale) dtu-
gosci
PN-64/M-82503 Wkrety do drewna ze Ybem stozkowym
PN-57/P-92152 Przetwory papierowe. Sznurek papierowy pojedynczy
PN-58/P-96005 Wytwory papiernicze. Papier pakowy makulaturowy
PN/Z-78048 Meble szpitalne. Stopki do ndg
BN-63/6113-04 Farby syntetyczne do gruntowania piecowe
BN-63/6115-11 FKmalia piecowa mtotkowa
BN-66/6115-34 FEmalia olejna czarna do tablic
BN-65/7140-02 Podstawowe zlacza meblowe nierozltaczne, Wymagania Konstrukcy jue
2. OZNACZENID
TABLICA SZKOLNA ZOLNIERSKA WP 4-16 BN-66/7149-07
Zjednoczenie Przemystu Meblarskiego
Ustanowiona przez Dyrektora ZPM dnia 5 grudnia 1966 r. joko norma obowiqzuigca
w zakresie produkciji i odbioru od dnia 1 kwietnia 1967 r.
(Mon. Pol. nr 17/1967 poz. 89)
WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,77 Naki. 3500 + 133 Zam. 263/66 Cena zt 4,80
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3. WYMAGANIA

3,1, Wymiary
3,1,1, G¥éwne wymiary

hy

»

A

Migjsce
cechowania

N Szczegt B
N ) \
N :
g
T T [0
Lpe Wyszczegdlnienie Symb:‘];n:: v Je:il:it; " Wartosé
1 Wysokosé H 2085
2 Odleg¥osé osi obrotu piyty tablicy od podXogi h 1510
mm
3 Odlegosé zatrzasku piyty tablicy od podkogi h, 1035
4 Wysokosé piyty tablicy h, 1150
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cd, tablicy
Lp. Wyszczegbélnienie sm:::kﬁa Y- J°‘;Sg’f;° Wartogé
5 8zerokosé piyty tablicy a 1250
6 Szerokodé stojaka a, e 1300
7 Rozstaw nég stojaka 735
8 Kat pochylenia stupkéw noddénych « stopnie 87
9 _Promiexi zaglecia nég r 100
10 Promier zagiecia podpory siupka T - 110
11 Kat pochylenia podpory sZupka p stopnie T0
12 Odlegkvos'é potaczenia podpory ze shipkiem noétﬁm od podogi hy mm 940
3,1,2, Wymiary elementdw
Nu::rr;;f:;ztu Nazwa elementu Wymiary, mm :;J::zza
1 Noga 26 X790 2
2 Stupek nodny 26 X 1385 2
3 Nasadka 30X 50 2
4 Podpora siupka nodnego 26 X 1065 2
5 Lgczyna pozioma 26 X 1300 2
6 Zastrzal usztywniajacy konstrukcje 26 X 1000 2
7 Rynienka 100X 70 X 1274 1
8 Podpdérka rynienki 25 X23 1
9 Wspornik zatrzasku 16 X16 2
10 Trzpierd zatrzasku 14 X88 2
11 Sprezyna zatrzasku 11 X16 2
12 Zaczep trzpienia 4 X5 2
13 Korpus zatrzasku 20 X30 2
14 Uchwyt trzpienia 22 X5 2
15 Pxyta tablicy 1150 X1250 1
16 Czop wieszaka plyty 12 X35 2
17 Oprawka czopa wieszaka 150% 22 X 5 2
18 Piytka ochronna otworu ryglowego 50Xx22X2 4
3,1.3. Odchylki wymiardw gabarytowych i elementéwi’lionstrukcz jnych - zgodnie 2z

PN-63/F-06006,
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3.2, Materialy -

3.2.1. Rodzaje materialdw
Lp. Nagwa materiazu ' Jakosé -~ wg
1 Piyty stolarskie meblowe PKN/D=97000
2 Skle jka ogblnego przeznaczenia PN-62/D;97003
3 Doklejka do waskich plaszezyzn piyty tablicy, z tarcicy iglaste] PN=63 /P=06006
4 Rury stalowe cienkodcienne konstrukcy jne PNw63 /H=T74246
5 Blacha cienka stalowa » PN=57/H=92131
6 Bednarka goraco walcowana stalowa PN-54 /H~92325
7 Prety okragle stalowe PN=62 /H=93200
8 Prety piaskie stalowe » PN-55/H=93202
9 Drut sprezynowy stalowy PN=-55/M-80057
10 Wkrety ze lbem walcowym soczewkowym z gwintem na catej diugosci PN=62/M=82231
11 Wkrety do drewna ze tbem stozkowym PN=-64 /M=82503
12 Sznurek papierowy pojedynczy PN-57/P=92152
13 Papier pakowy makulaturowy PN=58/P=96005
14 Stopki ochronne gumowe do nég PN/Z=-78048
15 Podkad piecowy pod emalie miotkows BN=63/6113-04
16 Emalia piecowa motkowa _ BN=63/6115=11
17 Emalia czarna do tablic szkolnych BN=66/6115=34

3.2.2. Inne materialty,Dopuszcza si¢ stosowanie innych materiakéw niz wymienione w
3.2,1 w tablicy, jezeli uzyskaja one atest Jakodciowy placéwki naukowo-badawczej,
stwierdzajacy ich Jakoéé i pelna przydatno$§é w okreslonym zakresie stosowania,

3,3, Wykonanie elementdw

3.3,1, Nogi powinny byé wykonane z rur stalowych cienko$ciennych o Srednicy 26 mm
przez giecie; promien zagiecia r = 100 mm, Zakoriczenia wylotéw rur powinny byé zamk-
niete przyspawanymi krgzkami z blachy cienkiej stalowej o grubodci 2 mm., Nogi powinny
byé zabezpieczone stopkami ochronnymi gumowymi dowolnego typu zgodnie z PN/Z-T78048,

3.3,2, SYtupki nosne powinny byé prostoliniowe, wykonane z rur stalowych cienko-
dciennych o érednicy 26 mm, wsparte na konstrukcji nég w odleglosci 120 mm od przodu
nogi i potaczone za pomocg spawania pod katem o okreslonym w 3.1.1 w tablicy, Wyloty
rur u géry powinny byé zamkniete nasadkami rozlgcznymi,

3.3,3. Nasadka zamykajaca wylot slupka nos$nego powinna byé wykonana z preta stalo-
wego okrgglego o $rednicy 30 mm i mieé czop o dlugosci 20 mm, obrobiony przez skrawa-
nie, dostosowany do wewngtrznej Srednicy rury., W gidéwce nasadki powinien by¢é nawier-
cony otwér (gniazdo) o érednicy 12 mm dla wprowadzenia czopa wieszaka piyty tablicy.
Polgczenie nasadki ze stupkiem nosénym powinno byé wykonane za pomocsg wkretu ze Ihem
walcowym soczewkowym z gwintem na catej drugosci wg PN-62/M-82231,

3,3.4, Podpora stupka nos$nego powinna byé wykonana z rury stalowej cienkosSciennej
o Srednicy 26 mm przez gig¢cie na wysokosci 840 mm od podlogi; promien zagigcia 1, =
= 110 mm. U dolu podpora powinna byé wsparta na konstrukcji nég pod katem f okreslo-
nym w 3.1,1 w tablicy i polaczona z nogg za pomocs spawania, Polgczenie powinno byé
wykonane w odleglosci 490 mm od sYupka noénego.

3.3,5, Laczyna pozioma powinna byé prostoliniowa, wykonana z rury stalowej cienko-
dciennej o $rednicy 26 mm. Dolna lgczyna powinna byé polaczona z konstrukejg ndg, a
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gérna ze siupkami nodnymi na wysokodei 820 mm od podiogi. Polaczenia powinny by wy-
konane za pomocs spawania, ‘

Na gérne) taczynie w potowie diugodéci powinna byé przyspawana podpérka =z preta
stalowego okrggtego o érednicy 25 mm podtrzymujgoa rynienke.

3,3,6, Zastrzaly usztywniajgoce konstrukecje stojaka powinny byé prostoliniowe,wyko-

nane z rury stalowej oienkcsfciennej o srednicy 26 mm, U géry zastrzaly powinny byé
polgczone z podporami sturkéw nosnych, a na dole posrodku z laozyng poziomg w ksztal-
cie litery V, Polgczenia powinny byé wykonane za pomocs spawania,

3,3,7, Rynienka powinna byé wykonana z blachy stalowej grubodci 1 mm, przez réwno-
legle zagiecia bokéw o promieniu r = 10 mm, Dno powinno mieé szeroko§é 70 mm, a boki
pochylenie: do przodu 110° 1 do tyiu 100°, Gérne krawedzie bokéw rynienki powinny byé
zawinigte owalnie na zewngtrz,., Szeczyty rynienki powinny byé ﬁrzyspawane gazowo lub za
pomocg zgrzewania, Rynienka powinna byé przymocowana do stupkéw nosnych i do lgczyny

poziomej za pomocg wkretéw M5 X 15 ze Ybami walcowymi soczewkowymi z gwintem na catej
dtugodci wg PN-62/M-82231,

3.3.,8, Wspornik zatrzasku powinien byé wykonany z rury stalowe] cienkosciennej o

§rednicy 16 mm, przez nagwintowanie na zewngtrznej stronie, dopasowanie i przyspawa-
nie poziome do siupkdw nosdnych na wysokosei 1035 mm od podtogi. W stupkach nosnych na
tej samej wysokoéci powinny byé przewiercone przelotowo otwory o $rednicy 8,1 mm dla
przesuwania trzpienia zatrzasku i ryglowania piyty tablicy.

3,3.9. Trzpieni zatrzasku powinien byé wykonany 2z preta stalowego okrgglego o $red-

nicy 14 mm przez obrébke skrawaniem., Czesé czopowa trzpienia o diugodci 45 mm prze-
chodzaca poziomo przez stupek nosny powinna mieé $rednice zmniejszong do & mm.Srodko-
wy odecinek trzpienia dlugo$éci 20 mm powinien mieé $rednice 13 mm. Pozostakly odecinek
dlugodéci 23 mm, podtrzymujacy sprezyne, powinien mieé £rednice¢ zmniejszong do 8 mm,
przy czym koricéwke diugodéci 5 mm nagwintowang gwintem M5,

3,3,10, Sprezyna zatrzasku powinna byé naciskowa walcowa 4-zwojowa, wykonana z dru-
tu sprezynowego o $rednicy 1,2 mm zgodnie z PN-64/M-80700,

3,3.11, Zaczep trzpienia powinien byé wykonany z preta stalowego okragtego o dred-

nicy 4 mm i wysoko$ci 5 mm przez prostopadie zamocowanie w odcinku srodkowym trzpie—
nia, Zaczep przeznaczony jest do zatrzymywania wysuwanego czopa zatrzasku z otworu
ryglowego tablicy,.

3.3.12, Korpus zatrzasku powinien byé wykonany % rury stalowej clenko‘ctennej )

drednicy 20 mm. Przedwit korpusu powinien by¢ zamknigty od zewngtrz przyspawanym
krazkiem z blachy grubosci 2 mm i oszlifowany owalnie. W przyspawanym krgzku powinien
byé nawiercony otwér dla przejscia trzpienia., Wewngtrz korpus powinien byé mnagwinto-
wany., W $ciance korpusu powinien byé wyfrezowany wzdluznie i czedciowo poprzecznie
kanal szerokodéci 4 mm w ksztalcie litery L dla przesuwania i zatrzymywania zaczepu
trzpienia.

3,3,13. Uchwyt trzpienia powinien byé wykonany z preta stalowego okrggliegce o dred-
nicy 22 mm w ksztalcie krgzka grubosci 5 mm., W srodku powinien mieé wykonany otwér i
gwint M5 do polgczenia z trzpieniem, Obrzeze uchwytu powinno byé obrobione za pomocsy
radelkowania wg rodzaju A zgodnie z PN/M-02498,

3.3.14, Plyta tablicy powinna byé wykonana z piyty stolarskiej meblowe}j grubosci
22 mm, majacej Srodek klejony z listewek z drewna iglastego, Waskie plaszozyzny plyty
tablioy powinny byé oklejone doklejkami 2z drewna iglastego o JakosSci okreslonej
w PN-63/F-06006, Doklejka powinna mieé przekréj poprzeczny 15X 22 mm i polaczenie 2z
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plyts wykonane na wpust przy zastosowaniu obcego pidra ze sklejki iglastej ogdlnego
przeznaczenia wg PN-62/D-97003 za pomocg kleju woédoodpornego. Polgczenia naroznikowe
dokle jki powinny byé wykonane za pomocg zlgcz stykowo-uciosowych wg BN-65/7140-02,

3,3,15, Czop wieszaka plyty i oprawka czopa wieszaka, Czop wieszaka powinien byé
wykonany z preta stalowego okraglego o Srednicy 12 mm i prostopadle wpuszczony W opra-
wke z plaskownika o przekroju 22 X 5 mm oraz polgczony z oprawkg za pomocg spawania,
Oprawka powinna mieé nawiercone cztery otwory na wkrety do drewna ze lbami stozkowymi
zgodnie z PN-62/M-82068., Wieszak vowinien byé wpuszczony w wyciecie na waskiej plasz-
czyznie plyty na jej osi obrotu i przymocowany 4 wkretami do drewna ze Ybami stozko-

wymi o wymiarze 5X 25 mm wg PN-64/M-82503,

3.3,16. Ptytka ochronna otworu ryglowego powinna byé wykonana 2z bednarki gocho
walcowanej o przekroju 22X2 mm i mieé nawiercone dwa otwory zgodnie z PN=62/M-82068
na wkrety do drewna ze tbami stozkowymi o wymiarze 5 X 35 mm oraz posrodku jeden otwér
o drednicy 8,1 mm, odpowiadajgcy srednicy czopa zatrzasku,

Piytki . powinny byé przymocowane na hocznych waskich plaszczyznach piyty tablicy w
miejscach dotyku czopa zatrzasku wkretami dd drewna o wymiarze 5 X 35 mm,

3.4, Laczenie elementdéw

3,4,1, Polgczenia spawane i zgrzewane - zgodnie z wymaganiami okredélonymi w PN-63/
F-06006, )

3,4,2, Polgczenia gwintowe elementdéw stalowych -~ zgodnie z PN-63/M-82056,

3,4,3, Polgczenia czopowe ruchome, Piyta tablicy powinna byé polaczona ruchomo ze
stojakiem przez wprowadzenie Je]J czopdéw do gniazd nawierconych w nasadkach, Miedzy
czopami a $ciankami gniazd powinny by¢ nieznaczne luzy promieniowe ulatwiajgce obraca-
nie plyty tablicy wokét osi na réwnej wysokosci od podlogi.

3.5, Stateczno$é, Tablica powinna byé tak wykonana, aby po ustawieniu na réwnej
poziomej pltycie nie chwiata sig¢, a przy nacisku podczas uzytkowania nie przechyla-

}a Bie .

3,6, Wichrowatoéé elementdéw - 2zgodnie z PN-63/F-06006,

3,7, Wilgotno$é drewna w_elementach - zgodnie z PN-63/F-06006,

3,8, Odchylenia od prostopadtodci i rdéwnoleglosci, Odchylenia od kierunku prosto-
padlego lub réwnolegtego elementdédw konstrukcyjnych stojaka tablicy nie powinny prze-

kraczaé 1 mm,

3,9, Prostokgtno$é, Przekatne stupkéw nosnych i }geczyn poziomych stojaka oraz prze-
katne plyty tablicy powinny byé réwne. Za réwne uwaza si¢ przekatne, ktérych réznica
d¥ugodéci nie przekracza 2 mm,

3.10, Wykonczenie

3,10.,1, Przygotowanie powierzchni do_wykornczenia - zgodnie z PN-63/F-06006,

3,10,2, Malowanie elementéw metalowych, Na dok}adnie oczyszczong powierzchnig ele-
mentéw metalowych powinna byé naniesiona emalia podkladowa piecowa. Na wysuszony pod-—
ktad powinna byé naniesiona emalia piecowa mlotkowa szybkoschngca, koloru jasno-sreb-
rzysto-szarego, Wykoriczone powierzchnie powinny byé bez smug, zaciekéw,chropowatosci,

pomarszczen, kroplowatosci oraz nie powinny lepié si¢ ani Yuszczyé.

3.10,3, Malowanie plyty tablicy, Na dokladnie wyrdéwnane, wygtadzone i oczyszczone

powierzchnie ptyty tablicy ﬁowinna byé naniesiona co najmniej dwukrotnie, rdéwnomier-
nie emalia czarna do tablic szkolnych o jakosci okredlonej w BN-66/6115-34, Wykonczo-
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ne powierzchnie powinny byé w réwnym tonie, gtadkie, matowe, bez smug, zaciekdéw,chro=
powatosci oraz nie powinny brudzié, lepié si¢ ani Yuszczyé.

3,11, Cechowanie

3,11,1, Znaki, W miejscu okreSlonym na rysunku nalezy umiescié ceche zawierajaca
nastepujgoce trwate 1 czytelne znaki:

a) nazwe lub znak wytwérni,

b) znak kontroli technicznej,

o) date produkeji,

d) symbol katalogowy wg mianownioctwa w wojsku,

3,11,2, Sposéb cechowania, Cechowanie powinno byé wykonane za pomocg znakownikéw
kauczukowych lub metalowych., Znaki wymienione w 3.11.1 a), b) i ¢) powinny byé umiesz-
czone na gotowym wyrobie, ktdéry zostal sprawdzony przez kontrole techniczna wytwérni
i przedstawiony wojskowemu organowi odbiorczemu do odbioru technicznego. Znaki wymie-
nione w 3,11,1 d) nalezy umieszczaé na tablicy przyjetej przez wojskowy organ od-
bioreczy.

3.11,3, Wielkos$é liter i cyfr w znakownikach. Zaleznie od rodzaju znaku litery i
cyfry powinny mieé gruoosé linii s = 0,5 = 1,5 mm, wysokosé h = 10 s oraz odstepy
miedzy literami i cyframi 2 = 3 s. Litery metalowe powinny mieé zakonczenia ostre

(stozkowe), a litery kauczukowe - zaokrgglone,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4,1, Pakowanie, Plyta tablicy powinna by¢ zdjeta i opakowana oddzielnie papierem
pakowym makulaturowym o gramaturze 100 < 150 g/m2 wg PN-58/P-96005 oraz przewiazana
sznurkiem papierowym wg PN-57/P-92152, Stojak powinien mieé kazdy element osionigty

papierem pakowym makulaturowym o gramaturze 60 < 80 g/m2 i przewigzany sznurkiem pa-
pierowym wg PN-57/P-92152, Piyta powinna byé przywigzana sznurkiem lub drutem do sto-
Jaka,

4,2, Przechowywanie - zgodnie z PN/F-06010-projekt,

4,3, Transport - zgodnie z PN/F-06010-projekt.

5. BADANIA

Badania nalezy wykonaé zgodnie z PN-63/F-06006,

KONIEC
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