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NORMA BRANŻOWA BN-66 
Me.ble koszarowe 7149 .. 07 MEBLE 

T ablica szkolna żołnierska 
Wymagania i badania 

Grupa katalogowa IX 25 

1, ISTljiP 

1.1. Pr~edmiot normY. Przedmiotem normy są wymag~ ni8 i badania 

szkolnej żołnierskiej. 

dotyczl\ce tablicy 

1.2. Zakres stosowania normY1 Norma dotyczy wyłącznie tablic szkolnych żołnierskich 

wOlnostojąoych, stanowiącyoh wyposażenie pomieszczeń koszarowych. 

1,3. Normy związane 

rKN/D-97000 Płyty stolarskie meblowe 

PN-62/D-97003 Sklejka ogólnego przeznaczenia 

PN-63/F-06006 Meble kos z.al" m'l'e. Wymagania i badani a te chniczne 

PN/F-06010-projekt. 

PN-64/H-74246 Rury 

Meble drewniane. Przechowywanie, pakowan ie i kolejowy tra n s port 

stalowe konstrukcyjne ze szwem. Rury meblowe . 
PN-57jH-92131 

techniczne 

Blacha cienka. ze stali. węglowej pospolitej i zwykłej jakości. Warunki 

PN-56/H-9232~ Bednarka gorąco walcowana z e stali węglowej pospolitej i zwyl, 1 f' j ja-

kości. Warunki techniczne 

Stal węglowa walcowana. Pręty okrągłe. Wymi~ry 

Stal węglowa walcowana. Pręty płaskie. Wymiary 

Radełkowanie. Rodzaje t podziałka 

Druty sprężynowe. Druty okrągłe ze stali węglowyc h 

PN-62/H-93200 

PN-55/U-93202 

PN/).{-02498 

PN-65/M-80057 

PN-64/M-80700 S prężyny śrubowe walcowe z drut6w lub pręt6w okrągłyeh. Ogcilne wymaga-

nia. 1 badania techni czne 

PN-63jM-82056 Połl\czenia gwintowe stalowe. Dopuszczalne moment y do k rę can ia 

PN-62jM-8 2068 Nawiercenia pod łby st oż k owe wkręt6w 

PN-60/M-B2231 Wkręty dokładne ze łbem walcowym s oczewkowym z gwint.em na cn ! ł. ' J dł u -

gości 

PN-64jM-82501 Wkręty d o drewna ze łbem stożkowym 

PN-57/P-92 152 Przetwory papierowe. S znurek papierowy pOjedynczy 

PN-58/P-96005 WytwCJry papiernicze. Papier pakowy maku la turo\'!'}' 

PNjZ-78048 Meble szpit.alne. Stopk i do nóg 

BN-63/611.1-04 Parby syntetyczne do grunto\Yania piecowe 

BN-63/6115-11 Emalia pie cowa młotkowa 

BN-66/611S- 3 4 Emalia olejna cz a rna do tablic 

BN-65/7140-02 Podsta\yowe złącza meblowe nip.rozłączne. Wymaga.nia k onst ruKcYj ne 

2. OZNACZENI E 

TAB LICA SZKOLNA ŻOLNIERSKA WP 4-16 BN-66/7149-07 

Zjednoczenie Przemysłu Meblarskiego 

Ustanowiono przez Dyrektora ZPM dnia 5 grudnia 1966 r. jako normo obowiązująco 

w zakresie produkcji i odbior u od dnia 1 kwietnio 1967 r. 

(Mon. Pol. nr 17/1967 poz. 89 ) 

WYDAWNICTW A NORMALI ZAC YJNE D,u ' . Wyd . N o,m. W·wo. A ,k. wyd. 0,77 Noki. 35 00 + 133 Zom. 2 63 166 C eno z ł • • 80 
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3. WYMA GANIA 

3.1. WYlliar)' 

3 . 1.1. Gł6wne WYmiar)' 

Lp, 
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Wyszczeg6ln1en1e 

Wysokość 

Odległość osi obrotu płyty tablicy od podłogi 

Odległość zatrzasku płyty tablicy od podłogi 

Wysokość płyty tablicy 

8 

7 

Szczegół 8 

Symbol na ry- Jednostka 
Wartość sunlnl. miary 

H 2085 

h 1510 
mm 

hł 1035 

h 2 1150 
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~d. tablicy 

Lp. Wyszczeg6lnienie Symbol na ry- Jednostka Wartość 
sunku miary 

5 Szerokość płyty tablicy a 1250 

6 Szerokość stojaka a1 
mm 1300 -7 Rozstaw n6g stojaka b 73 5 

8 Kąt pochylenia słupków nośnych et stopnie 87 

9 Promień zagięcia n6g T 100 
mm 

10 Promień zagięcia podpory słupka T1 '10 

11 Kąt pochylenia podpory słupka p stopnie 7Q 

12 Odległość połączenia podpory ze shlpldem nośnym od podłogi h3 mm 940 

3,1.2, Wymiary elemeI!,t6w 

Numer elementu 
Wymiary, mm Liczba 

na rysunku Nazwa elementu sztuk 

1 Noga 26 X 790 2 

2 Słupek TIOŚny 26x1385 2 

3 Nasadka 30 X 50 2 

4 POdpora słupka nośnego 26 x1 065 2 

5 Łączyna pozioma 26 X 1300 2 

6 Zastrzał usztywniający konstrukc j ę 26 X 1000 2 

7 Rynienka 100 X 70 X 1274 1 

8 Podpórka rynienki ~5 X 23 1 

9 Wspornik zatrzasku 16 X 16 2 

10 Trzpień zatrzasku 14 'X88 2 

11 Sprę~yna zatrzasku 11 X 16 2 

12 Zaczep trzpienia 4 X5 2 

13 Korpus zatrzasku 20 X30 2 

14 UctM'yt trzpienia 22 X 5 2 

15 Płyta tablicy 1150 X1250 1 

16 Czop wieszaka płyty 12 X35 2 

17 Oprawka czopa .wieszaka 150 X22X5 2 

18 Płytka ochronna otworu ryglowego 50 X 22 X 2 4 

3 ,1.3. Odohyłki wymi arów gabarytowyoh i element6w konstrukoyjny ch 

PN-63/F-06006. 

zgodni e z 
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3.2. Mat.eriałr ' 

3.2.1. Rodza10 pat,riał6w 

Lp. 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 
8 

9 

10 
11 

12 

13 

14 

15 
16 

17 

Nazwa materiału 

Płyty etolarskie meblowe 

Sklejka og6lnego przeznaczerlia 

Dokle jka do wąskich płaszozyzn płyty tablicy, z tarcicy iglastej 

Rury stalowe cienkościenne konstrukcyjne 

Blacha cienka stalowa 

Bednarka gorąco walcowana stalowa 

Pręty okrągłe stalowe 

Pręty płaskie stalowe 

Drut sprętynowy stalowy 

Wkręty ze łbem walcowym soczewkowym z gwintem na całej długości 

Wkręty do drewna ze łbem stotkowym 

Sznurek papierowy pojedynczy 

Papier pakowy makulaturowy 

Stopki ochronne gumowe do n6g 

Podkład piecowy pod emalię młotkową 

Emalia p!ecowa młotkowa 

Emalia czarna do tablic szkolnych 

Jakość - wg 

PKN/D-97000 

PN-62/D-97003 
PN-63/F-06006 

PN-63/H-74246 

PN-57 / H-921 J 1 

PN-54/H-92 325 

PN-62/H-93200 

PN-55/H-93202 

PN-55/M-80057 

PN-62/M-62231 

PN-64/M-82503 

PN-57/P-92152 
PN-58/P-96005 

PN/Z-78048 

BN-63/6113-04 
BN-63 /6115-11 

BN-66/6115-34 

3.2.2. Inne materiały. Dopuszcza si ę stosowanie innych materiał6w niż wymienione w 

3.2. 1 w tablicy, jeżeli uzyskają one atest jakościowy placówki naukowo-badawczej. 

stwierdzający ich jakość i pełną przydatność w określonym zakresie stosowania. 

3,3, Wykonanie element6w 

3 .3.1. Nogi powinny być wykonane z rur stalowych cienkościennych o ś redn icy 26 mm 

przez gięcie; promień zagięc ia r = 100 mm. Zakończenia wylot6w rur powinny być zamk

nięte przyspawanymi kr~żkami z blachy oienkiej stalowej o grubośoi 2 mm, Nogi powinny 

być zabezpieczone stopkami o chronnymi gumowymi dowolnego typu zgodnie z PN/Z-78048 . 

3.3,2, Słupki nośne powinny być prostoliniowe, wykonane z rur stalowych 

ŚCiennych o średni cy 26 mm, wsparte na konstrukcji nóg w odległości 120 mm od 

nogi i poł~czone za pomoc~ spawania pod k~tem ~ określonym w 3.1,1 w tablicy, 

rur u góry powinny być zamknięte nasadkami rozł~cznymi. 

clenko-

przodu 

Wyloty 

3.3 .3. Nasadka zamykaj~ca wy l ot słupka nośnego powi nna być wykonana z pręta stalo

wego okr~głego o średnicy 30 mm i mieć czop o długości ZO mm, obrobiony przez skrawa

nie, dostosowany do wewnętrznej średnicy rury. W główce nasadki powinien być nawier

eony otwór (gniazdo) o średnicy 12 mm dla wprowadzenia czopa wieszaka płyty tablicy. 

Poł~czenie nasadki ze słupki em nośnym powinno być wykonane za pomocą wkrętu ze łbem 

walcowym soczewkowym z gwintem na całej długości wg PN-62/M-82231. 

3,3,4. Podpora słupka nośnego powinna być wykonana z rury stalowej cienkośoiennej 

o średnicy 26 mm przez gięoie na wysokości 840 mm od podłogi; promień zagięcia ~ m 

= 110 mm. U dołu podpora powinna być wsparta na konstrukcji n6g pod k~temp określo

nym w 3.1.1 w tabl i cy i poł~czona z nog~ za pomoo~ spawania. Poł~czenie powinno być 

wykonane w odległości 490 mm od słupka nośneg o . 

3.3.5, Ląozyna pozioma powinna być prostoliniowa, wykonana z rury stalowej oienko

ściennej o średnioy 26 mm. Dolna ł~czyna powinna być poł~ozona z konstrukoj~ nóg, a 
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,óma Sł .łupkami nośnymi na wysokośoi 820 mm od podło,i. Poł~olenia powi nny by6 wy
konane sa pomoo~ .pawania. 

Na ,órnej l,olynie w połowie dłu,Ośoi powinna by6 przy.pawana podpórka z prota 

Italowego okr"lego o średnioy 2~ Ma podtrzymuj,oa rynienko. 

3.3.6. Za.trzały u.zty!piaj,oe kon_trukoję Itejaka powinny być proltoliniowe,wyko
nane z rury .talowej oienkośoiennej o średnioy 26 ... U ,6ry zaltrzaly powinny byó 
poł,ozone z podporami _łurków nośnyoh, a na dole pośrodku z ł,ozyn, poziom, w klztał
oi e litery V. Poł,ozenia powi nny byó wykonane za pomoo, spawania. 

3.3,7, Rynienka powinna być wykonana z blaohy stalowej grubośoi 1 mm, przez równo
ległe zag ięoia boków o promieniu r a 10 mm. Dno powinno mieć szerokość 70 mm, a boki 

o o . 
poohylenie: do przodu 110 i do tyłu 100 • Górne krawędzie boków rynienki powinny być 
zawinięte owalni e na zewn, trz . Szozy t y rynienki powiJmy być przyspawane gazowo lub za 
pomoo, zgrzewania. Rynienka powinna być przymooowana do słupków nośnych i do łączyny 

poziomej za pomoc, wkrę tów MS X H i ze łbami walcowymi s oc zewkowymi z gwintem na 
długośoi wg PN-62/M-8223i. 

oałej 

3,3 , 8. Wspornik za trzasku powinien być wykonany z rur y s talowej oienkościennej o 
średnicy 16 mm, przez nagwint owanie na zewnętrznej stronie, dopasowanie i przyspawa

nie poziome do słupkÓW nośnych na wysokości 1035 mm od podłogi. W słupkach nośnyoh na 
tej samej wysokości powinny być przewieroone przelotowo otwory o ś rednicy 8 ,1 mm dla 
przesuwani a trzpienia zatrza s ku i rygl&wania płyty tabli oy . 

~3 . 9 . Trzp ień zatrzasku powinien być wykonany z pręta s ta lowego okr~głego o śred
n i oy 14 mm przez obróbkę skrawaniem. C zęść czopowa t rzpi eni a o długoś ci 45 mm prze
ohodząca poz iomo przez s łupek nośny powinna mieć średnioę zmniejszoną do 8 mm.~rodko

wy odo i nek trzpi enia długości 20 mm powi n i en mi eć średn i cę 13 mm. P ozostały odo inek 
długoś c i 23 mm, podtrzymująoy sprężynę, powi n ien mi eć średnicę zmn i e j szoną do 8 mm, 
p r zy czym końoówkę długośoi 5 mm nagwintowaną gwintem M5. 

3 . 3 ,10, Sprężyna zatrzasku powinna być n aciskowa waloowa 4-zwojowa, wykonana z dru
tu sprężynowego o średnioy 1,2 mm zgodni e z PN-64jM-80700. 

3. 3 . 11 . Zacz ep trzRienia powinien być wykonany z prę ta stalowego okrągłego o śred
ni oy 4 mm i wysokośoi 5 mm przez prost opadłe zamooowa nie w odc i nku ś rodko,~ tr~pie-

nia. Zaczep przeznaczony j es t do za trzymywania wysuwanego ozopa zatrzasku z 
ryglowego t abli cy. 

otworu 

3 . 3 . 12 . Korpus zatrzasku powlnlen być wykonany z rury stal owej cienko'oi.ennej o. 
ś rednioy 20 mm. Prześwit korpusu powinien być zamknię ty od zewn~trz przyspawanym 
krążkiem z blachy grubośc i 2 mm i oszlif owany owalnie. W przyspawanym kr,~ku powinien 
być nawi ero ony otw6r dla prz e jśoia trzpi enia. Wewn~trz korpus powinien być nagwinto

wany. W ś c i ance korpusu powi nien być wyfrezowany wzdłużnie i częśoiowo poprzecznie 
kanał szerokoś c i 4 mm w kształcie litery L dla przesuwania i zatrzymywania zaczepu 

trzpienia. 

3,3.13. Uchwyt trzpienia powinien być wykonany z prę ta s talowego okrągłego o ś red

nioy 22 mm w kształci e krążka grubo śc i 5 mm. W ś rodku p owinien mieć wykonany o t wór i 
gwint MS do p o łączenia z trzpieniem. Obrzeże uchwytu powinno być obr obione za pomoc, 
radełkowania wg rodzaju A zgodnie z PNjM-02498 . 

3.3.14, Płyta tablicy powinna być wykonana z płyty stol arskiej meblowej gruboś ci 

22 mm, maj~ooj Środek klejony z listewek z dr ewna 191as~ego , W~ski e płaszozyzny płyty 

tablioy powinny być oklejone doklejkami z drewna iglastego o jako ś o i okre ś l one j 

w PN-63/F-06006. Doklejka powinna mieć przekr6j poprzeczny 15 X 22 mm i połąc zenie z 
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płytą wykonane na wpust przy zastosowaniu obcego pióra ze sklejki iglastej ogólnego 

przeznaczenia wg PN-62/D-97003 za pomooą kleju w6doodpornego. Połączenia narożnikowe 

doklejki powinny być wykonane za pomooą złąoz stykowo-uciosowych wg BN-65/ 7140-02. 

3,3,15. Czop wieszaka płyty i oprawka czopa wiesza~a. Czop wieszaka powinien być 

wykonany z pręta stalowego okrągłego o średnicy 12 mm i prostopadle wpuszczony wopra

Wkę z płaskownika o przekroju 22X5 mm oraz połączony z oprawką za pomocą spawania. 
Oprawka powinna mieć nawiercone cztery otwory na wkręty do drewna ze łbami stożkowymi 
zgodnie z PN-52/M-82068. Wieszak ?owinien być wpuszczony w wycięcie na wąskiej płasz
ozyźnie płyty na jej osi obrotu i przymooowany 4 wkrętami do drewna ze łbami st ożko

wymi o wymiarze 5 X 35 mm wg PN-64/M-82503. 

3.3,16. Płytka oohronna otworu ryglowego powinna być wykonana z bednarki gorąco 

walcowanej o przekroju 22 X 2 mm i mieć nawiercone dwa otwory zgodnie z PN-62/M-82068 
na wkręty do drewna ze łbami stożkowymi o wymiarze 5 X 35 mm oraz pośrodku jeden otwór 

o średnicy 8,1 mm, odpowiadający średnicy czopa zatrzasku. 
Płytki , powinny być przymocowane na bocznych wąskich płaszczyznach płyty tablicy w 

miejscach dotyku czopa zatrzasku wkrętami d~ drewna o wymiarze S X 35 mm. 

3.4, Lączenie elementów 

3.4.1. Połączenia spawane i zgrzewane - zgodnie z wymaganiami określonymi w PN-63/ 

F-06006. 

3,4.2. Połączenia gwint owe elementów stalowych - 'zgodnie z PN-63/M-82056. 

3,4.3, Połączenia czopowe ruchome, Płyta tablioy powin~a być połąozona ruchomo ze 
stojakiem przez wprowadzenie jej czopów do gniazd nawierconyoh w nasadkaoh, Między 

czopami a ściankami gniazd powinny być nieznaczne luzy promieniowe ułatwiające obraca
nie płyty tablicy wokół osi na równej wysokOŚCi od podłogi, 

3.5, Stateozność, Tablica powinna być tak wykonana, aby po ustawieniu na równej 
poziomej płyoie nie chwiała się, a przy nacisku podczas użytkowania nie przechyla·

ła się, 

3,6, Wichrowatość elementów - zgodnie z PN-63/F-06006, 

3,7. Wilgotność drewna w elementach - zgodnie z PN-63/F-06006, 

3,8, Odchylenia od prostopadłości i równoległości, Odchylenia od kierunku prosto
padłego lub równoległego element6w konstrukcyjnych stojaka tablicy nie powinny prze

kraczać i mm, 

3,9, Prostokątność, Przekątne słupk6w nośnych i łąozyn poziomyoh stojaka oraz prze

kątne płyty tablioy powinny być równe. Z& równe uważa się przekątne, których różnioa 

długośoi nie przekraoza 2 mm. 

3.10, Wykońozenie 

3,10,i, Przygotowanie powierzchni do wykończenia - zgodnie z PN-63/F-06006. 

3.10,2. Malowanie elementów metalowyoh, Na dokładnie oczyszczoną powierzchnię ele

mentów metalowyoh powinna być naniesiona emalia podkładowa piecowa. Na wysuszony pod

kład powinna być naniesiona emalia pieoowa młotkowa szybkoschnąca, koloru jasno-sreb
rzysto-szarego, Wykońozone powierzohnie powinny być bez smug, zacieków,chropowatości, 

pomarszczeń, kroplowatości oraz nie powinny lepić się ani łuszczyć. 

3,10.3. Malowanie płyty tablicy, Na dokładnie wyrównane, wygładzone i oczyszczone 
powierzchnie płyty tablioy powinna być naniesiona co najmniej dwukrotnie, równomier

nie emalia ozarna do tablio szkolnyoh o jakości określonej w BN-66/6115-34. Wykończo-
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ne powierzchnie powinny być w równym ton ie, gładkie, matowe, bez smug, zaoieków,ohro
powato~ci oraz nie powinny brudzić, lopić się ani łuszozyć. 

3.11. Cechowanie 

3.11.1. Znaki, W miejsou określonym na rysunku nale~y umieśoić oeohę zawieraj~o~ 

następuj~oe trwałe i czytelne znaki: 
a) nazwę lub znak wytwórnl, 
b) znak kontroli tftchnioznej, 
o) datę produkoji, 
d) symbol katalogowy wg mianowniotwa w wojsku. 

3.11.2, Spos6b cechowania, Cechowanie powinno być wykonane za pomoc~ znakownik6w 
kauozukowyoh lub metalowych. Znaki wymienione w 3.11 .1 a), b) i c) powinny być umiesz
ozone na gotowym wyrobie , kt6ry został sprawdzony przez kontrolę techniczną .... 'Yt .... '6rni 

i przedstawiony wojskowemu organowi odbiorczemu do odbioru technicznego. Znaki wymie

nione w 3.1i.l d) należy umieszczać na tablicy przyjętej przez wojskowy organ od
biorczy, 

3.11,3. Wielkość liter i cyfr w znakownikach. Zależnie od rodzaju znaku litery i 
cytry powinny mieć gruoość linii s = 0,5 7 1,5 mm, 
między literami i cyframi 2 7 3 s. Litery metalowe 

(stOŻkowe), a litery kauczukowe - zaokrąglone, 

wysokość h = 10 s oraz odstępy 

powinny mieć zakończenia ostre 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie, Płyta tablicy powinna być zdjęta i opakowana oddzie lnie papierem 
pakowym makulaturowym o gramaturze 100 + 150 g/m2 wg PN-58/P-96005 oraz przewiązana 
sznurkiem papierowym wg PN-57/P-921 52. Stojak powin i en mieć każdy element osłon ięty 

papierem pakowym makulaturowym o gramaturze 60 + 80 g/m2 i przewiązany sznurkiem pa
pierowym wg PN-57/P-92 152. Płyta powi~~a być przywiązana sznurkiem lub drutem do sto
jaka. 

4.2. Przechowywanie - zgodnie z PN/F-06010-pro jekt. 

4,3. Transport - zg odnie z PN/F-06010-projekt. 

5, BADANIA 

Badania należy wykonać zgodnie z PN-63/F-06u06. 

KONIEC 
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