UKD 355.71:672.94:645.43

MEBLE

NORMA BRANZOWA BN'66

Meble koszarowe 7149-06

Stét uniwersalny

Wymagania i badania

Grupa katalogowa IX 25

1. WSTEP

1.1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sg§ wymagania i badania dotyczgce stolu ko-

szarowego uniwersalnego.

1,2, Normy zwigzane

PN-59/D-96002
PN-65/D-97004
PN-63/F-06006

PN/F-06010-projekt.

PN=-64/H-T4246
PN-57/H-92131

techniczne
PN-64/M-82505
PN-58/P-96005
PN-57/P-92152

Tarcica lisciasta ogélnego przeznaczenia
Plyty widrowe prasowane trzywarstwowe i frakcjonowane
Meble koszarowe. Wymagania i badania techniczne

Rury stalowe konstrukcyjne ze szwem., Rury meblowe
Blacha cienka ze stali weglowej pospolitej i zwyklej jakoSci.

Wkrety do drewna ze tbem kulistym
Wytwory papiernicze.Papier pakowy makulaturowy
Przetwory papierowe, Sznurek papierowy pojedynczy

PN/Z-78048 Meble szpitalne., Stopki do nég

BN-63/6113-04
BN-63/6114-03
BN-63/6115-11
BN-65/7140-02

Farby syntetyczne do gruntowania pieeowe‘

Lakier nitrocelulozowy bezbarwny na drewno

Emalia piecowa mlotkowa

Podstawowe zlgacza meblowe nierozlaczne, Wymagania konstrukcy jne

2., OZNACZENIE

STOL UNIWERSALNY WP 3-35 BN-66/7149-06

Meble drewniane, Przechowywanie, pakowanie i kolejowy transport

Warunki

Zjednoczenie Przemysiu Meblarskiego

Ustanowiona przez Dyrektora ZPM dnio 5 grudnia 1966 r. jako norma obowiqzujgca

w zakresie produkciji i odbioru od dnia 1 kwietnia 1967 r.

(Mon. Pol. nr 17/1967 poz. 89 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,50 Nakt. 3500 + 133 Zam. 266/67

Cena zt 3,60
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3 GANIA
3.1, Wymiary
3,1,1, Gléwne wymiary

T48-06

Lp. Wyszcsegblnienie Sz;m Jei:::;k" Wartosé
1 Wysokosé H 750
2 DXugodé boku piyty a 800
3 Rozstaw nég u géry b - "~ 575
4 Rozstaw nég u dolu c 1 725
5 Promier 2uku gczyny T 320
6 Diugosé cieciwy tuku b, 600
T Kgqt pochylenia nég o stopnie 6
8 0dlegosé ramy od krawedzi piyty d - 95
9 0dlegXodé Xgczyny rukowe) od piyty wierzchnie] h 200
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3.1,2, Wymiary elementdw

Numer ele=- 1dczhe
mentu na Nazwa elementu Wymiary, mm
sztuk
rysunku

1 Noga 20X 730 4

2 Zgczyna tukowa (dugosé cieciwy) 16X 600 4

3 Ramiak pXyty nosnej 610X 40X 3 4

4 Stopki ochronne do nég 20X 32 4

5 Piyta wierzchnia stoXu 800 X 800X 20 1

6 Dokle jka bukowa piyty wierzchnie}j 800X 20 X 15 4

7 Wkrety do drewna ze 2bami kulistymi M5 X 15 16

3,1,3. Odchylki wymiardw gabarytowych i elementdw konstrukcyjnych - zgodnie =z
PN-63/F-06006,

3.2. Materiatly

3.2.1. Rodzaje materialéw

Lp. Nazwa materiaXu Jakoéé = wg
1 Tarcica bukowa PN=59/D~96002
2 Pyta widrowa prasowana trzywarstwowa PN~65/D=97004
3 Rury stalowe cienkoscienne konstrukcyjne ze szwem dla przemysiu

meblarskiego PN-64 /H=T4246
4 Blacha cienka ze stali weglowej pospolitej i zwyk2ej jakosdci PN-57 /H=92131
5 Wkrety do drewna ze Xbami kulistymi PN-64 /M=-82505
6 Sznurek papierowy pojedynczy PN-57/P=92152
7 Papier pakowy makulaturowy PN=58/P=96005
8 Stopki do nég PN/Z=T78048
9 Podk2ad piecowy pod emalie mXotkows BN-63/6113-04

10 Lakier nitrocelulozowy bezbarwny BN=-63/6114-03 i

1 Emalia piecowa mYotkowa BN=63/6115-11

12 Ptyta dekoracyjna Unilam AU1 -7

3.2.2. Inne materialy. Dopuszcza si¢ stosowanie innych materialdw niz wymienione w
3.2.1 w tablicy, jezeli uzyskajg one atest jakodciowy placdéwki naukowo-badawczej,
stwierdzajgacy ich jako$é i pelng przydatno$é w okre§lonym zakresie stosowanic.

3.3. Wykonanie elementéw

3.3.1, Nogi powinny byé prostoliniowe, wykonane z rur stalowych cienko$ciennych o
§rednicy 20 mm, ustawione pod kgtem 84° 1 osadzone w ramie noénej w wytloczonych ot-
worach na nogi. Wyloty rur u dolu powinny byé zamkniete przyspawanymi krgzkami zZ
blachy grubosci 2 mm, Polgczenie nég z ramg nosng powinno byé wykonane przez spawanie,
od gérnej strony ramy.U dolu nogi powinny byé zabezpieczone stopkami ochronnymi =ze-
wnetrznymi wg PN/Z-78048,

3,3,2, Rama nosna do podtrzymywania plyty wierzchniej stolu powinna byé wykonana z
odcinkéw blachy stalowej o przekroju 40X 3 mm przez polaczenie ich ze sobg w kwadrat
0 boku 610 mm za pomocqg spawania, W narozach ramy powinny byé wytloczone otwory na
nogi o drednicy 20 mm 2z uformowaniem do dolu kolnierza oporowego wysokosci 5 mm,

1) Patrz: Postanowienia przejsciowe,
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W kazdym boku kwadratowej ramy noénej powinny byé nawiercone po 4 otwory o sSredni-
cy 5,5 mm na wkrety do polgczenia z plytg wierzchnisg.

3.3.3. Laczyna Yukowa powinna byé krzywoliniowa, wykonana z rury stalowej cienko-
gciennej o $rednicy 16 mm, przez gigcie na zimno; promied zagigcia r = 320 mm, Korice
tgeczyny powinny byé wyprofilowane zgodnie z promieniem rury nogi stolu i polaczone z
nogami za pomocs spawania, Spawanie powinno byé wykonane w taki sposéb, aby nie wply-

walo na zmniejszenie sztywnosci lgczonych elementdw.

3.3.4, Plyta wierzchnia powinna byé wykonana z plyty widérowej prasowanej, trzywar-
stwowej grubosci 20 mm, Wgskie plaszczyzny piyty powinny byé gladko obrobione za po-
mocg skrawania i oklejocne doklejkg z drewna bukowego na wpust. Doklejka powinna mieé
wzd¥uznie wyfrezowany wpust do polgczenia szczelnego z plytg., Naroznikowe polgczenia
dokle jki powinny byé wykonane za pomocg zlgcz sStykowo-uciosowych zgodnie 2z BN-65/
7140-02.

Do polgczenia doklejki z plytg oraz do okleinowania plyty widrowej plytami dekora-
cyjrrmi Unilam nalezy stosowaé klej wodoodporny.

Krawedzie i narozniki plyty powinny byé lekko zalamane.

3.4. Laczenie elementdéw

3.4.1, Polaczenia spawane - zgodnie z PN-63/F-06006.

3.4.2. Polgczenia wkretowe, Polgczenie plyty wierzchniej ze stelazem powinno byé
wykonane za pomocg 16 wkretéw do drewna o Srednicy 5 mm. Wkrety powinny byé wkrecone
w plyte calkowicie do oporu, i powinny zapewniaé szczelne zespolenie lgczonych ele-

mentdéw,

3.5, Statecznosé - zgodnie z PN-63/F-06006,

3.6. Wichrowatosé¢ elementéw - zgodnie z PN-63/F-06006,

3.7, Cdchylenia od prostopad}osgci i rdéwnoleglosci, Odchylenie od kierunku prosto-
padtego lub rdéwnoleglego elementdw konstrukecyjnych stelaza nie powinno przekraczaé

1 mm.

3.8, Prostokgtnosé, Przekgtne plyty oraz przekgtne rozstawu nég stolu powinny byé
réwne. Za réwne uwaza si¢ przekgtne, ktdérych réznica diugosci nie przekracza 2 mm.

3.9. Odpornosé na obcigzenia uzytkowe - zgodnie z PN-63/F-06006,

3,10, Wykoriczenie

3.10,1. Przygotowanie powierzchni do wykonczenia - zgodnie z PN-63/F-06006,

3.10,2, Malowanie elementéw metalowych, Na dokladnie oczyszczong powierzchnie¢ ele-
mentéw metalowych powinna byé naniesiona emalia podkladowa piecowa, Na wysuszony pod-
ktad powinna byé naniesiona emalia piecowa mtotkowa, szybkoschngca koloru jasno-sreb-
rzysto-szarego., Wykonczone powierzchnie powinny byé bez smug, zaciekéw, chropowatosd-
ci, pomarszczen, kroplowatodci oraz mie powinny lepié sie ani tuszeczyé.

3,10,3, Malowanie doklejki plyty, Na dokladnie oczyszczong powierzchnie dokle jki

bukowej powinien byé réwnomiernie naniesiony lakier nitrocelulozowy bezbarwny., Wykon-
czone powierzohnie powinny byé w réwnym tonie, gtadkie, bez smug, zaciekdéw, chropowa-
toéci oraz nie powinny lepié sie ani luszoszyé.

3,11, Cechowanie

3,11,1, Znaki, Na niewidocznej plaszczyznie plyty wierzchniej stolu powinny byé
umieszczone trwale i czytelne nastepujgce znaki:

a) nazwa lub znak wytwérni,
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b) znak kontroli technicznej,
¢) data produkeji,
d) symbol katalogowy wg mianownictwa w wojsku.

3,11,2, Sposdéb cechowania. Cechowanie powinno byé wykonane za pomocsg znakownikéw
kauczukowych lub metalowych.

Znaki wymienione w 3,11,1 a), b) 1 ¢) powinny byé umieszczone na gotowym wyrobie,
ktéry zostal sprawdzony przez kontrol¢ techniczng wytwérni i przedstawiony wojskowemu
organowi odbiorczemu do odbioru technicznego, Znaki wymienione w 3,11.1 d) nalezy
umieszczaé na wyrobie odebranym przez wojskowy organ odbiorczy.

3,11,3, Wielkoéé liter i cyfr w znakownikach, Zaleznie od rodzaju znaku litery i
cyfry powinny mieé grubodé linii s = 0,5 = 1,5 mm, wysoko$é h = 10 s oraz odstgpy mig-
dzy, literami i cyframi 2 =« 3 s, Litery metalowe powinny mieé zakonczenia ostre (stoz-

kowe), a kauczukowe - zaokraglone,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1, Pakowanie, Plyta, nogi 1 lgczyny powinny by¢ ostonig¢te papierem pakowym maku-
laturowym o gramaturze 80 - 100 g/-2 wg PN-58/P-96005 oraz powigzane sznurkiem pa-

pierowym wg PN-57/P-92152,
4.2, Przechowywanie - zgodnie z PN/F-06010-projekt,
4,3, Transport - zgodnie z PN/F-06010-projekt.

5. BADANIA

Badania nalezy wykonaé zgodnie z PN-63/F-06006,

6. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Do ezasu ustanowienia Polskiej Normy lub normy branzowej na plyty dekoracyjne na-
lezy stosowaé plyty dekoracyjne Unilam AUl odpowiadajgce w zakresie jakos$ci postano-

wieniom ZN-64/MPCh-6701,

KONIEC
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