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NORMA BRANlOWA BN-66 
Meble koszarowe 7149-06 MEBLE 

Stół uniwersalny 
Wymagania i badania 

Grupa katalogowa IX 25 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są wymagania i badania dotyczące stołu ko­

szarowego uRiwersalnego. 

1.2. Normy związane 

PN-59/D-96002 Tarcica liściasta ogólnego przeznaczenia 

PN-65/D-97004 Płyty wiórowe prasowane trzywarstwowe i frakcjonowane 

PN-63/F-06006 Meble koszarowe. Wymagania i badania techniczne 

PN/F-06010-projekt. Meble drewniane. Przechowywanie, pakowanie i kolejowy transport 

PN-64/H-74246 

PN-57/H-92131 

techniczne 

Rury stalowe konstrukcyjne ze szwem. Rury meblowe 

Blacha cienka ze stali węglowej pospolitej i z>l)rkłej jakości. 

PN-64jM-82505 Wkręty do drewna ze łbem kulistym 

PN-58/P-96005 Wytwory papiernicze.Papier pakowy makulaturowy 

PN-57/P-92152 Przetwory papierowe. Sznurek papierowy pojedynczy 

PN/Z-78048 Meble szpitalne. S topki do nóg 

BN-63/611J-04 Farby syntetyczne d o gruntowania pieoowe 

BN-63/6114-0 3 

BN-63/6115- 11 

BN-65/7140-02 

Lak ier nitrocelulozowy bezbarwny na drewno 

Emalia piecowa młotkowa 

Podstawowe złąoza meblowe nierozłączne. Wymagania konstrukcyjne 
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3. Wl'IIAGANIA 

3.1. WlIIiary 

3,1,1, Gł6wne !y!iary 

4 4 

7 5 

Lp. WysBc.ególnienie SYIlbol na Jednostka 
Wartoś6 rysunku miary 

1 Wysokoś6 H 750 
2 Długość bolcu pł;yiy • 800 , Rozstaw nóg u góry b- o ' 575 lila 
4 Rozetaw nóg u dołu c 725 

5 Promień łuku łączyny r ' 320 
6 Dług~ść citciwy łuku 'b

1 600 
7 Kąt pochylenia nóg ex stopnie 6 
8 Odległoś6 ramy od krawędzi pqty d 95 -9 oaległość łączyny łukowej. od płyty wierzchniej h 200 



3.1.2. Wym1ary eleaentów 

Numer ele- Liczba mentu na Nazwa elementu Wymiary, mm 
rysunku sztuk 

1 Noga 20X 730 4 
2 Łączyna łukowa (długOŚĆ cięciwy) 16X 600 4 

3 Ramiak płyty nośnej 610X40X3 4 
II Stopki ochronne do n6g 20X32 4 

5 Płyta wierzchnia stołu BOOX BOOX 20 1 

6 Doklejka bukowa płyty wierzchniej BOOX 20 X15 4 
7 Wkręty do drewna ze łbami kulistymi M5 X 15 16 

3,1,3. Odchyłki wymiarów gabarytowYch i elementów konstrukcyjnych 

PN-63/F-06006, 

zgodnie z 

3.2. Materiały 

3.2.1. Rodzaje materiałów 

Lp. Nazwa materiału Jakość - wg 

1 Tarcioa bukowa PN-59/D-96002 
2 Płyta wi6rowa prasowana trzywarstwowa PN-65/D-97004 

.3 Rury stalowe cienkościenne konstrukcyjne ze szwem dla przemysłu 
meblarskiego PN-64/H-74246 

4 Blacha cienka ze stali węglowej pospolitej i zwykłej jakości PN-57/H-92131 

5 Wkręty do drewna ze łbami kulistymi PN-64/M-B2505 

6 Sznurek papierowy pojedynczy PN-57/P-92152 

7 Papier pakowy makulaturowy PN-58/P-96005 

8 Stopki do n6g PN/Z-78048 

9 Podkład piecowy pod emalię młotkową BN-63/6113-04 

10 Lakier nitrocelulozowy bezbarwny BN-63/611 4-03 I 

l 
11 Emalia piec owa młotkowa BN-63/6115-11 

J 12 Płyta dekoracyjna Unilam AU1 _1) 

3.2.2. Inne materiały. Dopuszoza się stosowanie innych materiałów nl~ wymieni on e w 
3.2.1 w tablicy, jeteli uzyskaj~ one atest jakościowy placówki naukowo-badawczej, 

stwierdzający ioh jakość i pełn~ przydatność w określonym zakresie stosowania . 

3.3. Wykonanie elementów 

3.3.i. Nogi powinny być prostoliniowe, wykonane z rur stalowyoh cienkościennych o 

średnioy 20 mm, ustawione pod k~tem 84 0 i osadzone w ramie nośnej w wytłoczonych ot­

woraoh na nogi. Wyloty rur u dołu powinny być zamknięte przyspawanymi krątkami z 

blachy grubości 2 mm. Poł~czenie nóg z ramą nośną powinno być wykonane przez spawanie, 

od górnej strony ramy. U dołu nogi powinny być zabezpieczone stopkami ochronnymi ze­

wnętrznymi wg PN/Z-78048. 

3.3,2. Rama nośna do podtrzymywania płyty wierzchniej stołu powinna być wykonana z 

odcinków blachy stalowej o przekroju 40X 3 mm przez poł~czenie ich ze sob~ w kwadrat 

o boku 610 mm za pomoo~ spawania. W narożach ramy powinny być wytłoczone otwory na 

nogi o średnicy 20 mm z uformowaniem do dołu kołnierza oporowego wysokości 5 mm. 

1) Patrz z Postanowienia przejściowe. 
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W każdym b oku kwadratowej ramy nośnej powinny być nawiercone po 4 otwory o średni­

oy 5,5 mm na wkręty do połączenia z płytą wierzohni~. 

3.3.3. LAozyna łukowa powinna byó krzywoliniowa, wykonana z rury stalowej cienko­

ściennej o średnioy 16 mm, przez gięcie na zimno; promień zagięcia r = 320.m. Końce 

łączyny powinny być wyprofilowane zg odnie z promieniem rury nogi stołu i połączone z 

nogami za pomocą spawania. Spawanie powlnno być wykonane w taki spos6b, aby nie wpły­

wało na zmniejszenie sztywności ł~czonych element6w. 

3.3.4, Płyta wierzchn ia powinna być wykonana z płyty wi6rowej prasowanej, trzywar­

stwowej grubości 20 mm. Wąskie płaszczyzny płyty powinny być gładko obrobione za po­

mocą skrawania i oklej~ne doklejką z drewna bukowego na wpust. Doklejka powinna mieć 

wzdłutnie wyfrezowany wpust do połączenia szczelnego z płyt~. Narożnikowe poł~czenia 

doklejki powinny być wykonane za pomooą złącz stykowo-uciosowyoh zgodnie z BN-6S/ 

7 140-02. 

Do połączenia doklejki z płytą oraz do okleinowania płyty wi6rowej płytami dekora-

oyjn~Tmi Unllam należy stosować klej WOdoodporny. 

Krawędzie i narot.niki płyty powinny być lekko załamane. 

3 .4. Łączenie element6w 

3 .4.1. P ołączenia spawane - zg odnie z PN-63/F-06006. 

~.t,2. Połączenia wkrętowe. Połączenie płyty wie rzchniej ze stelażem powinno być 

wyk onane za pomocą i6 wkręt6w do drewna o średnicy 5 mm. Wkręty powinny być wkręcone 

w płytę całkowicie do oporu, i powinny zapewniać szczelne zespolenie łącz onych ele­

men tów. 

3 .5. Statecznoś ć - zgodnie z PN-63/F-06006 . 

3 .6. Wichrowatość element6w - zgodnie z PN-63/F-06006 . 

3 .7. Odchylenia od prostopadłości i r6wnol egłości. Odohylen i e od kierunku prosto­

padłeg o lub r6wno ległego element6w konstrukcyjnych stelaża nie powinno przekraozać 

i mm. 

3 . 8 . Prost okątn oś ć, Przekątne płyty oraz przekątne rozstawu n6g stołu powinny być 

równe. Za r6wne uważa się przekątne, kt6ryoh r6żnioa długości nie przekracza 2 mm. 

3 ,9. Odpo rność na obciążenia użytkowe - zgodnie z PN-63/F-06006. 

3.iO. Wykończenie 

3 . iO ,1. Przyg o t owan i e powi~rzchni do wykończenia - zgodnie z PN-63/F-06006. 

3.iO , 2 . Malowanie element6w metalowych, Na dokładnie oczy8zczon~ powierzohnię ele-

ment6w metalowych powinna być naniesiona emalia podkładowa pieoowa, Nb wysuszony pod­

kład powinna być naniesiona emalia piecowa młotkowa, szybko8ohnąca koloru jasno-sreb­

r zysto- szarego. Wykońozone powierzchnie powinny być bez smug, zacieków, ohropowatoś­

ci, pomarszozeń, kroplowatośoi oraz nie powinny lepić się ani łuszczyć. 

3,10.3, Malowanie doklejki płyty •• a dokładnie oozyazozon~ powierzchnię doklejki 

bukowej powinien być równo.iernie naniesiony lak i er nitrocelulozowy bezbarwny. Wykoń­

czone powierzohnie powinny być w równym tonie, aładkie, bez smug, zaciek6w, chropowa­

tości oraz nie powinny lepić się ani łuszosyć. 

3.11. Cechowanie 

3.1i,i. Znaki! Na niewidocznej płaszczyźnie płyty wieraohniej stołu powinny być 

um i eszozone trwałe i czytelne na8tępuj~oe znaki: 

a) nazwa lub znak wytw6rni, 



b) znak kontroli teohnioznej, 
o) data produkoji, 

BN-66/7149-06 

d) aymbol katalogowy wg mianowniotwa w wojsku. 
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3.11,2, Sposób oeohowania. Ceohowanie powinno być wykonane za pomo04 znakownik6w 
kauozukowych lub metalowych. 

Znaki wymienione w 3.11.1 a), b) i o) powinny być umieszczone na gotowym wyrobie, 
który został sprawdzony przez kontrolę techniozn4 wytwórni i przedstawiony wojskowemu 
organowl odbiorczemu do odbioru technicznego. Znaki wymienione w 3.11.1 d) należy 

umieszozać na wyrobie odebranym przez woj skowy organ odbiorczy, 

3.11.3. Wielkość liter i cyfr w znakownikaoh. Zależnie od rodzaju znaku litery i 
cyfry powinny mieć grubość linii s = 0,5 ~ 1,5 mm, wysokość h D 10 s oraz odstQpy m~ 

dzy, literami i oyframi 2 ~ 3 s . Li tery mętalowe powinny mieć zakoóczenia ostre (stoż­
kowe), a kauozukowe - zaokr4glone. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

'.1, Pakowanie, Płyta, nogl i ł40zyny powinny być osłonięte papier •• pakowym maku­
laturowym o gramaturze 80 + 100 8/.2 wg PN-~8/P-9600~ oraz powi4zane sznurkiem pa­
pierowym wg PN-57/P-921~2. 

'.2. Przeohowywanie - zgodnie z PN/F-06010-projekt. 

'.3, Transport - zgodnie z PN/F-06010-projekt. 

5. BADANIA 

Badania należy wykonać zgodnie z PN-63/F-06006. 

6, POSTANOWIENIA PRZEJ~CIOWE 

Do oza.u u.tanowienia Polskiej Normy lub normy branżowej na płyty dekoracyjne na­
leży stosować płyty dekoracyjne Unilam AUl odpowladaj4oe w zakresi~ jakośoi postano­
wieniom ZN-64;MPCh-6701. 

KONI EC 
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