UKD 355.71:672.94:645.413.6

BN-73

NORMA BRANZOWA

MEBLE

Meble koszarowe

Taboret koszarowy
Wymagania i badania

7149-03

Zamiast

BN-66/7149-03

Grupa kalalogowa 1X 25')

1, WSTEP ;
er,

1.4. Przedmiot normy, Frzedmiotem normy sg wy-

magania i badania dotyczgce taboretu koszarowego.

1.2. Normy zwigzane
PN-63/F-06006 Meble koszarowe.

dania techniczne
PN-62/M-82068 Nawiercania pod iby stozkowe wkre-

Wymagania 1 ba-

téw
PN-64/P-50599 Sznurek papierowy
BN-73/7140-08 Meble. Pakowsanie, przechowywanie i

transport. Wspélne wymagania

BN-66/7326-01 Papiery pakowe zwykle
Pozostale normy zwigzane podano w tabl. 2.

2s OZNACZENTE

TABORET KOSZAROWY WP 2-30 BN-73%/7149-03

3. WYMAGANIA
2,1, Wymiary

2.9, G v
na rysunku.

15 Symbol wg SWWi 0674=15.
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Zjednoczenie Przemystu Meblarskiego
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Meblarskiego dnia 6 czerwca 1973 r.
joko norma obowigzujaca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 kwietnia 1974 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 311973 poz. 98)

Cena zt 2,40

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1973.

Wplyw do WN 23.7.72. Oddano do skladu 5.9.73.Druk vkonczono w listopadzie 73.
Obj.0,400. w. Naklad 3200+50 egz. Zam. 3330/73



2 BN=73/7149-03

2.1 Wyszczegdl nie ntéw - wg tabl.1.
Tablica 1
Nrr;tzzizt“ as Nazwa elementu :i:::a
1 Siedzisko 1
2 Noga 4
3 Ztacze krzyzowe 1
4 Plytka noéna -
5 Stopka ochronna
nogl 4
6 Nit aluminiowy 16

2:.1.3, Wymiary elementéw - wg dokumentacji tech-

nicznej.

2,1.4, Odchyiki wymisréw giéwnych i elementéw -
wg PN-63/F-06006.,

L Wic W

08¢ elementéw - wg PN-63/F-06006.

3.1.6, Odchylepnla od progtopadlosci i  roéwno-
legtosSci, Odchylenie od kierunku nrostopadtoéci

lub réwnolegtosci elementéw konstrukcyjnych
laza nie powinno przekraczaé 1 mm.

2¢1+7, Prostokgtnosé. Przekgtne rozstawieria nég

stelaza powinny byé rowne., Dopuszczalna odchylka
dzugosci przekgtnej nie powinna przekraczaé 2 mm.

ste-

2.2, Materjaly
o2 Rodz mgterial - Wg tabl. 2.
Tablica 2
Lp. Nazwa materialu Jakoéé wg
1 Rury stalowe ze szwem PN=67/H=74206 i
PN=67/H=74244
2 Blacha cienka ze stali weglowe]
konstrukcyjnej zwyklej jakoéci PN-69/H=92131
3 Nity ze 1lbem kulistym PN=-70/M=-82952
4 Nity ze lbem plaskim PN=70/M=82954
5 Lignofol arkuszowy cigzki BN-66/7113-08
6 Lakier nitrocelulozowy PN-68/C=81604 -
7 Lakier chemoutwardzalny BN=63/6114-0%
! Farba ftalowa piecowa do grun=-
towania BN=-68/6113~04
9 Lakier ftalowo-karbamidowy
schnacy w piecu mlotkowy BN=70/6114—60
10 Papier pakowy zwykly BN=66/7326-01
1" Sznurek papierowy pojedynczy PN=64/P=50599

32,2+ Inne materialy, Dopuszcza si¢ stosowanie
innych materialéw niz wymienione w tabl. 2, Jjeze-

11 uzyskajg one atest jakosciowy placéwki nauko-
wo-badawcze], stwierdzajgey ich Jako$é 1 pelng
przydatno$é w okreélonym zakresie stosowania 1lub
zostaly zaakceptowane przez odbiorcg¢ w okreflonym
zakresie stosowania.

2.3, Wykonanie
3.%2,1, Stelas taboretu powinien byé wykonany z
rur stalowych cienkoéciennych o érednicy 16 mm 1

grubosci scianki 1,5 mm, polaczonych ze sobg za
pomocqy spawania.

Lo gornyct koricéw noég powinny byé
piytki no¢ne do podtrzymywsnia siedziska.
kolice nég powinn; iv¢ zakohczcne stopkami ochron-

28moCc0o=
cpewania.
krzy-

prayeoawane
Dolne

nymi z nitédw stalowych ze 1bem kulistym,
wanymi po wtioczeniu do rury za pomccg
Nogi powinny byé polgczone ze sobg zigczem
ZOWY o

3.3,25 TI'Yytkd nosnme do podtrzymania
powinny by¢ wykonene z blachy stalowej o
c¢i 2 mm. Naroza plytek
Promien zaoxraglenia nerozy zevwig¢trznych R= 45 mn,
wewnetrznych R = 25 am.

W plytce powinien by¢ wykoneny otwér z
czonym koinicrzem oporowym O wysokosci 5 mm.Otwér
powinien mieé $rednic¢g odpowiadajgcg srednicy
zewn¢trznej rury. Ponadto w plytce powinny byé
nawiercone 4 otwory o Srednicy 5,5 mm do polaczeh
nitowych z siedziskiem. Plytka powinna byé przy-
spawanie powinno byé
wykonane na gorne]j plaszczyznie.

Z:5,3, Siedzigko powinro byé wykonane z ligno-
folu o grubosci 8 + 10 mm. Naroza plyty siedziska
powinny byé zaokraglone, a krawedzie obustronnie
ste¢pione. Promien zaokrgglenia R = 50 mm.

siedzieka
grubos=-
powinny by¢ zackrgglone,

wytio-

spawana do nogi, przy czym

4, loigczeni awane
N-63/F-06006.

Zgrzew - wg

2:3:9, Polgczenia nitowe, Polgczenie siedziska
ze stelaZem powinno byé nierozlgczne, wykonane

ze pomocqg 16 nitéw aluminiowych ze tbami plaskimi
o ¢rednicy 5 mm i kacie 60°,

Nawiercenia pod iby nitéw powinny byé wykonane
wg PN-62/M-82068. Zastosowane nity nalezy spgczaé
na zimno i zamykaé zakuwkami kulistymi,P2aszczyz-
ny gidwek nitéw powinny byé zréwnane z piaszczyzng
wierzchnig siedziska.

5.2.6. Dokladnos¢ wykonania elementéw metalo-
wych powinna by¢ podana w dokumentacji technicz-
nej przez okreélenie klasy chropowatos$ci.

3:3.7, Wykonczenie

. Przygotowanie powierz d oncze-

nia - wg PN-63/F-06006 oraz dokumentacji technicz-
neje

2¢3.7.2. Malowanie elementéw metalowych, Na do-

kladnie oczyszcozong powierzchnie elementéw meta-
lowych powinna byé naniesiona farba piecowa do
gruntowania. Na wysuszony podktad powinien byé

naniesiony lakier piecowy mtotkowy schngey w
piecu,

Wykonczone powierzchnie powinny byé bez smug,
zaciekéw,chropowatosci, pomarszczen,kroplowatoéci
oraz nie powinny lepié si¢ ani uszczyé.

3.327+3, Malowgnie plyty siedziska, Na doklad=-
nie oczyszczong powierzchni¢ siedziska  powinien
by¢ réwnomiernie naniesiony lakier nitrocelulozo-
wy bezbarwny lub lakier chemoutwardzalny. Wykonczo-
ne powierzchnie powinny byé w réwnym tonie, glad-
kie, bez smug, zaciekéw, chropowatosci oraz nie
powinny lepié si¢ ani tuszczyé.
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3.3.7.%. Kolor i stopieh wykohczepia
goélnych powierzchni powinien byé podany w

mentacji technicznej.
3.4, Statecznosé - wg PN-63/F-06006.

3.5, Odporno$é ng obcigzepia uzytkowe - wgPN-63/
F-06006.

%:6, Cechowapie

3.6,1, Znaki, Na niewidocznej plaszczyinie sie~-
dziska powinny byé umieszczone Ww sposdéb trwaly
nastgpujqce czytelne znaki:

a) nazwa lub znak wytwérni,

b) znek kontroli jakosci,

¢) data produkcji,

d) symbol katalogowy wg mianownictwa w wojsku.

3.6.2. Sposéb cechowaniy, Cechowanie powinno

by¢é wykonane za pomocg znakownikéw  kauczukowych
lub metalowych. Znaki wymienione w 3.6.1 a) b) 1
¢) powinny byé umieszczone na gotowym wyrobie,
ktéry zostal sprawdzony przez kontrolg¢ jakosci
wytwérni 1 przedstawiony wojskowemu organowi od-
biorczemu do odbioru technicznego.

poszcze=-
dokue-

Znek wymieniony w 3.6.1 d) nalezy umieszczaé
na taborecie przyjetym przez wojskwy organ od-
biorczy.

22003, Wielkot¢ 1iter 1 cyfr w zoakownikach,
Zaleznie od rodzaju znaku, litery i oyfry powinny
mie¢ grubosé 1linii s = 0,5 + 1,5 mm, wysokosé
h = 10s, oraz odstepy miedzy literami i cyframi
2 &+ 3s, Litery metalowe powinny mieé zakolczenia
ostre (stozkowe), a kauczukowe - zaokraglone.

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I _ TRANSPORT

4,7, Pakowanie, Taborety nalezy zabezpieczaé pa-
plerem pakowym makulaturowym o gramaturze 80 g/m2
wg BN-66/7326-01, a naste¢pnie zwigzaé po dwie
sztukil w wigzk¢ sznurkiem papierowym wg PN-64/
P~50599.

4.2, Przochowywapie - wg BN-73/7140-08.

4,%, Trapsport - wg BN-73/7140-08,

S5, BADANTA
Badania nalezy wykonaé zgodnie z PN-63/F-06006,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN=73/7149-03

Istotne zmiany w stosunku do BN-66/7149-03, Zmieniono konstrukcig stelaa taboretu,
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