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Części tapicerowane mebli 

Mała tapicerska 

1. WSTĘP 

1 . 1 . Pr zedmiot normw. Pr zedmi ot em normy je st 
mat a tap icerska wykona na z t kani ny pakowe j oraz 
wyściółk i t apice r s kiej z rozwł 6knio nych liśc i pal

mo~~ch , przeznaczona do produkc ji mebli tap icero
wanych . 

1 . 2 . Na zwy i okre ślenia 

1 . 2 . 1. Mata t ap icerska - p6łwyr6b t ap i ce r ski 
otrzymany przez połączenie l niane j t kaniny pako
we j z warstwą wyśc i6łki tap i cerskiej z rozwł6k

niony ch liści palmowy ch . 

1 . 2. 2. Pow i er zchnia prawa mat y - powi e rzchnia, 
na kt6rej znajdu je się wars twa >1Yśc i6łki . 

1 . ? . 3. Pow i erzchnia l ewa mat y -
na kt órej wi doczna j e s t tkan i pa 
wyśc i ó łki . 

po'.'/ ie r zchnia , 
z p rzeszyciami 

1 . 2. 4 . $cieg - odstęp między dwoma prze szyc ia-
mi wł6kien wyści6łki . 

1 . 2 . 5. Rząd - ścieg i b iegnące IV j edne j linii. 

1 . 2 . 6 . Pętla - uszko z wł6kien wyści6 łk i wystę

pujące na l ewej płas zczy źnie maty , pow sta łe w wy
niku przeszycia tkaniny wyści6łką . 

1 . 2. 7 . Łys ina - bra k pę tli na lewej płaszczyź

nie ma ty. 

1 . 2. 8 . Normalne warunki klimatyczne użytkowa-

n i a - \'/arunki kl i matyczne VI pomieszczeniach, w 
kt6rych w il(;ot ność względna wynos i 40 7 7CY'/o , a tem
peratura 10 7 30oC. 

1 . 3. r;orrgy z wią zane 

PN- 69/ D-04100 Drewno . Oznaczani e \'/ il50tnośc i 

PN/ N-03010 Statystyczna kont rola jakoś c i . Los owy 
v~bór sztuk do próbek 

PH- 62/ P- c32/191 Tkan iny opakunkowe z wł6kien ł:yko 

.vy ch 

I nstrukc j a: ':Jymagania techniczne dla v~ści6ł
k i tap i ce r skiej z rozwłóknionych liści pa lmo
wy ch (trawy zamor skiej) - Ce ntralny Ośrodek Roz-

1) Symbol "'g SWW : 1742- 35. 

Gr upa kat a logowa IX 25 ') 

wo ju Meblarstwa Zesp6ł Normalizacji. Infor macja 
Branżowa nr 8 (120) 1970. 

2, OZNACZENIE 
~Spos6b budo!y oznaczenia. Matę tapicerską 

należy oznaczyć podając kolejno następujące dane: 
a) skróconą nazwę produktu - MAT! TAPICERSKi, 
b) wymiary - liczbami określającymi szerokość, 

grubość i dlugość, 

c) numer normy. 

2.2. Przyklad oznaczenia ~ tapicerskiej o 
szerokości 1200 JIIJ1I, grubości 30 mm i d.lugości 40 nu 

MATA TAPICERSKA 1200 >< 30 X 40 BN-7117147-04 

h.-'!!l MAGAN IA 

~ Mater iały . Do pro dukcj i maty t ap icerskiej 

na leży stosować : 

a) wyści6łkę tapicerską z rozwł6knionych liści 

pal mo wy ch wg I nstrukc ji: Wymagania t echnic zne dla 
wyściółki tap i c erskiej z rozwł6knionych liści pal
mOlvych ( trawy zamorslciej ) - Central~ Ośrodek Roz
woju Meblarstwa Zesp6ł Normalizac ji. Informacja 

Branżowa nr 8 (120) 1970; 
b) tkaninę pakową lnianą L 6315 wg PN-62/ 

P- 82491. 

3. 2 . Vlymiary ma t or az dopuszc za l ne odchyłki po

dano w t ab!. 1 . 

Tablica 1 

Wym i ary Dopuszcza l ne odchy»d 

długo ść s zeroko ść grubość długo ści szerokości 

m mm % mm 

min 30 wg uzgodnień po-
25 ~ 30 ±20 

mi ędzy dost awcą 1 
max 60 a odbiorcl\ 

Nadmiar tkaniny I' s tosu.nku do war st ... y wyści6łki 
powinien wynosi ć na każdą stronę co na j mn i e j 40 mm . 

Ma sa beli mat y nie powinna przekraczać 200 kg. 

Z jednoczeni e Przemysłu Meblorsk iego 
Ustanowiona p rzez Dyrektoro Ziednoczenio Przemysł u Meblo rski ego dni a 27 wrześ nia 1971 r. 

jako no rmo obowiązuioco w zo k resie produkcj i i obrotu od d nio 1 kwietnio 19 7 2 r . 

(M on. Pol. nr poz. 
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fizyczne i me chanic zne ma po-

TablicE. 2 

Lp . Nazwa wielko ści 
Jednostk a ',I arto ść 

miary liczbowa 
1 2 3 4 

1 Hasa powie rzchniowa maty,t) co kg/m
2 

3 , 0 najmniej 

2 \1 i 19otność 8 ':"15 

Odks ztałcenie trwałe pod wpł y- % 
3 wem dzia łan ia sil s t at ycznych. 20 

najwyżej 

4 Od ległość ściegu 4.;. 6 

5 Odległo ść mi ędzy rz ędami mm 35;±2 

6 Wysokość pętli 10.;.12 

1) Dla maty o grubo ś c i 25 mm dopuszcza się minima lną 

odchy łkę -0,5 kg/m2 • 

3. 4. Jakość maty . Rodza j i zakres dopus zczal

I~ch wad maty podano w tabl . 3 . 

Tablica 3 

Lp. Nazwa wady Dopuszczalny rozmiar wad 

dopuszczalna jednorzę dowa 
1 Lysina o łącznej długo ści do 

150 cm na długo ści 30 m 
maty 

dopuszcz alne sporadycznie 
2 Odchodzenie tkaniny o wi elkości ni~ przekra-

czającej 50 cm na 1 m 
maty 

3 Nierównomierny nasyp 
wy ściółki 

4 Uszkodzenie tkaniny 
niedopuszczalne paskowej 

5 Sple śnienie wy ści6łki 

6 Wykruszenie wy~ci6 łki 

7 Odchylenia od r 6wnoleg dopuszc zalne w gr anicach 

l 
lości bok6w mat y ±20 mm 

3. 5 , Wykańczanie . Matę należy zwijać w bele le

wą stroną na zewnątrz . Koniec maty zwiniętej w be

lę powinien być pr~szyty nićmi tap i cerskimi. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Matę nalety dostarczać w ~, 
wykończoną wg 3.5 bez opakowania. Do katdej beli 
maty powinna być pr~mocowana w spoa6b trwały 

przywieszka z tektury z napisem, zawierającym co 

najmniej: 

a) nazwę lub znak wytwórni, 

b) oznaozenie wg 2 .1, 

c) datę produkoji. 

4 . 2 . PrzechOwYwanie. Matę należy pr zechowywać w 

pomieszczeniach krytych , suchych i przewiewnych, 

w normaln;ych warunkach klimatycznych. Bele maty 

nale ty magazynować ustawione p ionowo , w jedne j 

warstwie, na podkładach. 

4 . 3 . Transport . Be l e maty należy tran sportować 

ustawione pionowo krytymi środkami transp orto'try

mi . 
Dopuszc za się u]<łaaanie be l ma ty jedna na dru

f'; i e j . 

~rodk i tra nsJortu ao przewo zu maty p owinny być 

c zyste. 

5 . 1. :łouza je badań 

5 . 1 . 1 . Bada nia pełne obejmują : 

a) sprawdze nie :Iymi o.rów , 

b) sprawdzenie materiałów , 

c) spra\Vd ze nie wykonania , 

d) sprawdze nie wilgotnośc i , 

e) sprawdzenie ma sy, 

f) sprawdze nie odksz t ałc eń t r\?ałych pod 
wem nz i a t a nia sił s tatycznych. 

wpły -

d ',uL, • clne przepr m-:actza s ię w przypa dku sp o
ru międ~ Closta\'lcą a odb iorcą. 

5 . 1 , 2 . Bada nia niepełne (bieżące) obe jmują : 

a) spr a Wdzen i e wymiarów, 

b) sprawazenie mater iał ów , 

c) sp r awdzeni e wykonania . 

Badania niepełne prze p rowadza się przy każdora

zowym odbiorze partii bel ma ty . 

5 . 2 . Przygotowan i e partii do badań . Part ia be l 

maty p.czeznaczona do badań powinna być ułożona IV 

sp osób zapevm ia jący swoboa.ny nos tęp do nich i u

możliw iający pobranie próbek . Bada na partia po

winna zawierać bele maty o j ednak ovrych wymiara ch . 

Pomipszczenie, w któ rym odby:la s ię bada nie pO':lin

no być j asno oświet lone i \':yposi.,[żone \\ p rzewi jar

kę lub st ół umożliw::'a jący przewijanie maty . 

2 . 3. Pob i eranie próbe k do badań . \'I przypadku ba

dań peł nych z partii bel maty przeds tawionych do 

odbioru należy pobrać metodą 10SOVlą na ślepo wg 

PN/ N-03010 próbkę o licznośc i okreś lonej IV t abl.4. 

Tab lica 4 

L icznoś ć l Liczno ść Dopuszczalna liczba sztuk 
partU pr6bki niedobrych li pr6bce 

sztuk 

do 40 I 51) 1 
41~160 I 15 2 

1) Jeżeli partia wynosi 10 lub mnie j szt uk , badaniu pod-
lega cala partia. 

W przypadku badań niepeł~ch należy sprawdzić 

\"ls~stkie bele przedstawione do badań . 

5 . 4 . Opis badań 

5 . 4 . 1 . Sprawdzeni e wymiar6 w polega na spr awdze
niu zgodności wymiarów maty z wymaganiami wymie
nionymi IV t a bl . 1 . 

Pomiaru nale~ dokonać za pomocą konwencjonal
nych przyrządów pomiarowych. 

5 . 4 . 2 . Sprawdzenie materiał6w p olega na spraw
dzeniu zgodności użytych materiałów z wymagan iami 

wymienionymi w 3 . 1 . 

Sprawdzenie należy wykonać przez oględz iny. 
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5 . 4 . 3 . Spra wd zenie wykonan i a pole ga na spraw

d ze niu zgodnoś c i z wyma r:-a ni a mi wymi en ionymi w 

tabl. 2 lp L., 5 i 6 ora z t a bl . 3 i p . 3 . 5 . Spraw
dzenie nal e ży wykonać za pomocą konwenc jonal

nych pr zyrządów p omia ro wych i przez og lędziny. 

5 .4 . 4 . Sprawdzenie w il p;; otnoś c i polega na spraw

dze ni u zFodno ś c i z wy1l'a ga nia mi wym i enionymi VI tab!. 

2 . Z beli ma ty w o d le głośc i 150 mm od brzegu ma

ty na le ży pobrać w różnych mie jscach 3 pr óbki o' 

wym i a r a ch 1 20 x 120 mm. 

Ozna c za n i e !lal e ży wykonać metodą sus zarkolMJ-wa

gową wg PN- 69/D-04100 . 

5 . 4 . 5 . Spra wd zenie masy p olega na sprawd zeniu 

z G odno ści z wy ma ga nia mi ','ly ml e nionymi w t ab!. 2 . Z 

be li ma ty nale ży pobrać 3 p r ó bki o powie rzch ni 

1 m2 ka żda i zważy ć z dokładnością do 5 g . Próbki 

na le ży wycinać w odległośc i 150 mm od brzee;u maty 

w odstępach nie mnie j szych niż 2 m. 

5 . 4 . 6 . Sprawdzeni e odkształceń trwałych pod 

wpły wem dz ia łania s ił sta ty cznych polega na spr aw

dzeniu zgodności z ':;y cla gania mi wymie nionymi VI 

tab!. 2 . Próbki do "/ykonan ia oznaczania nale~ 

pobrać wg 5 . 4 . 4 i badać w przyrządzie , któreg o 

sche mat p okaz ano na ry s unku . 

Prćbkę nRl e ż;f umie ś c ić w przyrządzie i obc iążyć 

s iłą 1 , 5 leG (1 4 N) . Odczy tu grubości należy do

konać z do kładnością do 1 mm. Z kole i prookę na

l e ży o bc iążyć s iłą równą 43 kG (4 24 N). Odczytu 

grubośc i maty dokonu je sii po upływie 1 g od z od 

chw ili odjęcia s iły p o ponownym obc iążeniu próbki 

silą 1 , 5 kG (14 N) . 

Odkształc e nie trwałe (a., ) pow stałe p od wpływem 

dz ia łania s ił s tat ycznych nale ży obliczać w pro-

ce ntach wg wzoru 

9/1 - !l, 
a., = ---"--~ , 100 

fI/I 
w którym: 

9" - grubo ść próbki po obciążeniu s ilą 1 , 5 kG 

(1 4 N) , mm , 
9

k 
- grubość próbki p o obciążeniu siłą 43 kG 

(424 N) , mm . 
Za wynik przyjmu je s ię średnią arytmetyczną od

kształceń 3 próbek. 

5 . 5 . Ocena wyników badań 

5 . ') .1. Bela maty dobra. Badaną belę należy uznać 

za dobrą, je żeli przejdzie z wynikiem dodatnim 

przez wszystkie sprawdzenia objęte rodzajem ba

dań przewidzianych przy odbiorze . 

9 

6 

5 

4 

3 

120>< 120 2 

.-+-~ ________ ~ ______ ~L+~~ 1 

Schemat przyrządu do oznaczania odkształceń trvał ych maty 

1 - podstawa, 2 - kolumny, 3 - tulejki, 4 - płyta pozio

ma, 5 - płyta pomiarowa, 6 - toczek z podziałkIl mi1ime

trowlI, 7 _ łllcznik kolumn, 8 _ noniusz, 9 - obciążnik wy

mienny 

5 . 5 . 2 . Bela maty niedobra . Badaną belę należy 

uznać za niedobrą , jeżeli chociażby jedno ze 

sprawdzeń przewidziane rodzajem badań przy odbio

rze dało wynik ujemny . 

5 . 5 . 3. Ocena partii , Partię należy uznaĆ za 

zgodną ,z wymaganiami normy, jeżeli liczba bel nie

dobrych w próbce nie przekracza liczby podanej w 

t ab l. 4. Partię należy uznać za nie zgodną z wyma

ganiami normy, jeżeli liczba bel maty niedobrych 

w próbce przekracza liczbę podaną w tabl. 4. 

KONIEC 
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