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NORMA BRANZOWA
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Czesci tapicerowane mebli
Mata tapicerska

BN-71
7147-04

Grupa katalogowa IX 25")

1. WSTEP
1.1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest
mata tapicerska wykonana z tkaniny pakowej oraz

wyScioiki tapicerskiej z rozwidknionych 1lisci pal-
mowych, przeznaczona do produkcji mebll tapicero=-
wanych.

1.2. Nazwy i okreslenia

1.2.1, Mata tapicerska - pbéiwyrédb tapicerskil
otrzymany przez poitgczenie lnianej tkaniny pako=-
wej z warstwa wyscidrki tapicerskiej 2z rozwldk-

nionych lisci palmowych.

1,2,2., Powierzchnia prawa maty - powierzchnia,

na ktérej znajduje sie warstwa wysSciodiki,

1,2,3, Powierzchnia lewa maty -
na ktoérej widoczna jest tkanipa 2z
wysciotki,

powierzchnia,
przeszyciami

1.2.4, Scieg - odstep mig¢dzy dwoma przeszycia-
mi widkien wyscidbtki.

1.2.5. Rzgd - $ciegi biegnace w Jjedned linii,

1.2.6, Petla - uszko z wkidkien wyscibdikil wyste-
pujgce na lewej ptaszczyinie maty, powstale wwy-
niku przeszycia tkaniny wysciébtka.

1.2.7, Lysina - brak petli na lewe]j plaszczyi-
nie maty.

1,2.8, Normalne warunki klimatyczne uzytkowa=
nia - warunki klimatyczne w pomieszczeniach, W
ktérych wilgotnoéé wzgledna wynosi g0 + 70%, atem—

peratura 10 + BOOC.

1,3 Normy zwigzane

PN-69/D=-04100 Drewno. Oznaczanie wilgotnosci

PN/N-03010
wybér sztuk do probek

PN=-62/P-32491
wych

Statystyczna kontrola jakosci. Losowy

Tkaniny opakunkowe 2z wibkien tyko-

dla wysciél-
palmo-

Instrukc ja: Wymagania techniczne
ki tapicerskiej z rozwidknionych lisci
wych (trawy zamorskiej) - Centralny Oérodek Roz—

D) Symbol wg SWW:1742-35,

wo ju Meblarstwa Zesp6t Normalizacji. Informacja
Branzowa nr 8 (120) 1970.

2, OZNACZENIE
2.1. Spos6b budowy oznaczenia, Mate tapicersksg
nalezy oznaczy¢é podajac kolejno nastepujgce dane:
a) skrécong nazwe produktu - MATA TAPICERSKA,
b) wymiary - liczbami okreslajgcymi szerokosé,
grubosé 1 dtugosé,
¢) numer normy.

2.2, Przyklad oznaczenia maty tapicerskiej o
szerokoéci 1200 mm, grubosci 30 mm i dtugosci 40 m:

MATA TAPICERSKA 1200 X 30X 40 BN=-71/7147-04

3, WYMAGANIA

3,1, Materiaty., Do produkcji maty tapicerskiej
nalezy stosowads

a) wyécibtke tapicerska z rozwkéknionych 1isci
palmowych wg Instrukcji: Wymagania techniczne dla
wyscidtki tapicerskiej z rozwidknionych liscipal-
mowych (trawy zamorskiej) — Centralny Oérodek Roz-
woju Meblarstwa Zespdét Normalizacjl, Informacja
Branzowa nr 8 (120) 19703

b) tkanine pakowa 1lniana L 6315 wg PN-62/
P=82491.

3,2, Wymiary mat oraz dopuszczalne odchytki po-
dano w table. 1.

Tablica 1
Wymiary Dopuszczalne odchylki
dtugosé szerokogé lgruboéé diugos$ci |szerokosci
m mm % mm
min 30 | wg uzgodnied po=- i
miedzy dostawcg 25 ¢ 30 1 *20
mex 60| 5 odbiores

Nadmiar tkaniny w stosunku do warstwy wy$ciéiki
powinien wynosié na ka%dq stron¢ co najmniej 40 mm.

Masa belid maty nie powinna przekraczaé 200 kg.

(Mon. Pol. nr

Zjednoczenie Przemystu Meblarskiego
Ustanowiona przez Dyrekiora Zjednoczenia Przemystu Meblarskiego dnia 27 wrzesnia 1971 «.
joko norma obowiazujaca w zaokresie produkcji i obrotu od dnia 1 kwietnia 1972 r,

poz. )

WYDAWNICTWA NORMALIZACY)INE

Druk. Wyd. Norm. W-wa Ark, Wyd. 0,55Nakl. 3000+50 Zam, 3755/71

Cena 2l 2,40
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3.3, Wkasnosci fizyczne i mechaniczne maty po-
dano w tabl, 2.

Tablica 2
Lpe. Nazwa wielkosci Jegggi;ka li:;:gii
A 2 3 4
1 E:;gnfg;ierzchniowa maty,fj co kg/m2 3,0
2 |Wilgotno&é 8415
3 Odksztglcenia tyvale pod wply- . 20
wem dziatania sil statycznych,
najwyzej
4 | 0dlegtosé Sciegu 4 =6
5 | Odlegtoéé miedzy rzedami mm 3542
6 |Wysokoéé petli 1012
q Dla maty o grubosci 25 mm dopuszcza si¢ minimalng
odchytke ~0,5 kg/m2.

3,4, Jakosé maty, Rodzaj i zakres dopuszczal-
nych wad maty podano w tabls 3.
Tablica 3
Lp. Nazwa wady Dopuszczalny rozmiar wad

dopuszczalna jednorz¢dowa
o tacznej dlugoéci do

150 cm na diugosecl 30 m
maty

1 Lysina

dopuszczalne sporadycznie
o wielkoéci nig przekra=
czajacej 50 em“ na 1 m

2 Odchodzenie tkaniny

maty
3 | Nieréwnomierny nasyp
wyécidtki
4 Uszkodzenie tkaniny niedopuszczalne

paskowej
5 | Sple$nienie wyscidiki

6 | Wykruszenie wyfcidtki

Odchylenia od réwnoleg- dopuszczalne w granicach
tosci bokbéw maty +20 mm

2.5, Vykanczanie, Mate nalezy zwijaé w bele le-
wg strong na zewnatrz, Konlec maty zwinletejw be-
le¢ powinien by¢ przyszyty niémi tapicerskimi,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4,1, Pakowanie, Mate nalezy dostarczaé w belach,
wykoficzong wg 3.5 bez opakowania. Do kazdej belil
maty powinna byé przymocowana w sposéb trwaly
przywieszka z tektury z napisem, zawierajgcym co
najmnie j:

a) nazwe lub znak wytwérni,

b) oznaczenie wg 2.1,

¢) date produkcji.

4,2, Przechowywanie, Mate naleZy przechowywaé w
pomieszczeniach krytych, suchych i przewiewnych,
w normalnych warunkach klimatycznych. Bele maty
nalezy magazynowaé ustawione pionowo, w jedne]
warstwie, na podktadach,

4,3, Transport. Bele maty nalezy transportowaé

ustawione pilonowo krytymi é$rodkami transportowy-

mi,

Dopuszcza sie uktacanie bel maty jedna na dru-
ricd.

Srodki transportu do przewozu maty powinny byé
czyste,

5. BADANTA

5.7, Rodzaje badan

2.1.1. Badania pelne obe jmujg:

a) sprawdzenie wymiaréw,

b) sprawdzenie materiatéw,

¢) sprawdzenie wykonania,

d) sprawdzenie wilgotnosci,

e) sprawdzenie masy,

f) sprawdzenie odksztalcen trwatych pod
wem aziatania si% statycznych,

wply=-

.cane przeprowadza si¢ w przypadku spo-
ru migdzy costawcg a odbiorca,.

5¢1.2, Badania niepelne (biezgce) obejmuja:
a) sprawdzenie wymiaréw,

b) sprawdzenie materiakow,
¢) sprawdzenie wylkonania.
Badania niepelne przeprowadza sie¢ przy kazdora-

zowym odbiorze partii bel maty.

2+2. Przypotowanie partii do badan, Partia bel
maty przeznaczona do badan powinna byé ulozona w

sposdb zapewniajacy swobodny dostep do nich i u-
mozliwiajgey pobranie probek, Badana partia po=-
winna zawieraé bele maty o jednakowych wymiarach,
Pomieszczenle, w ktoérym odbywa si¢ badanie powin-
no by¢ jasno oswietlone i wyposaZone w przewijar—

ke lub stét umozliwliajacy przewijanie maty.

2+ 0+ Pobieranie probek do badan, W przypadku ba-
dan petnych z partii bel maty przedstawionych do
odbioru nalezy pobraé metoda losowa na $lepo  wg
PN/N-03010 proébke o licznoéci okreélonej w tabl.4,

Tablica 4

Liczno4é Licznosé Dopuszczalna liczba sztuk
partii prébki niedobrych w prébce
sztuk
do 40 51) 1
4412160 15 2

D Jezell partia wynosi 10 lub mniej sztuk, badaniu pod-

lega cata partia,

W przypadku badan niepeinych nalezy
wszystkie bele przedstawione do badan,

Se4s Opis badah

5.4.1. Sprawdzenie

sprawdzié

wymiaréw polega na sprawdze-
niu zgodnoéci wymiaréw maty z wymaganiami wymie—
nionymi w tabl, 1.

Pomiaru naleZzy dokonaé¢ za pomoca konwenc jonal-
nych przyrzaddw pomiarowych,

S5.4.2, Sprawdzenie materialéw polega na

dzeniu zgodnoéci uzytych materiatdéw z wymaganiami
wymienionymi w 3.1,

spraw-—

Sprawdzenie nalezy wykonaé przez ogledziny.
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W

S.4,3%, Sprawdzenie wykonania polega na spraw-
dzeniu zgodnosci =z wymaganiami wymienionymi w
tabl, 2 1p 4,5 1 6 oraz tabl., 3 i1 p. 3.5 Spraw=-

pomocg konwenc jonal-

dzenie nalezy wykonaé¢ za

nych przyrzaddéw pomiarowych i przez ogledziny.
S5.4.4, Sprawdzenie wilgotnosci polega na spraw-—

dzeniu zrodnoscl z wymaganiami wymienionymi w tabl.
2. Z beli maty w odleglosci 150 mm od brzegu ma-

ty nalezy pobra¢ w roéznych miejscach 3 prébki o
wymiarach 120 X120 mm.

Oznaczanie nalezy wykonaé metodag suszarkowo-wa-
gowa wg PN=69/D=04100.

5.4,5, Sprawdzenie masy polega na sprawdzeniu

zpodno$ci z wymaganiami wymienionymi w tabl. 2. 2
beli maty nalezy pobraé 3 prébki o powierzchni
1 z° kazda i zwazyé z dokladnoscia do 5 g. Probki
nalezy wycinaé w odlegtosci 150 mm od brzegu maty

w odstepach nie mnie jszych niz 2 m,
5.4.6. Sprawdzenie odksztalcen trwatych pod

wplywem dzialania sit statycznych polega na spraw-—

dzeniu zgodnoéci 2z wymaganiami wymienionymi w
tabl, 2. Prébki do wykonania oznaczania nale Zy
pobraé wg S.4.4 i badaé w przyrzadzie, ktérego

schemat pokazano na rysunku.

Prébke nalezy umiesci¢ w przyrzadzie 1 obeciagzyé
sitg 1,5 kG (14 N), Odczytu grubosci nalezy do-
konaé z doktadnoécig do 1 mm, 2 kolel prébke na—
lezy obcigzyé sita réwng 43 kG (424 N). Odeczytu
grubosci maty dokonuje siz po uplywie 1 godz od
chwili odjecia silty po ponownym obcigzeniu prébki
sitg 1,5 kG (14 N).

Odksztatcenie trwale (a,.) powstale pod wplywem
dziatania sit statycznych nalezy obliczaé w pro-
centach wg wzoru

g

p — 9

a, = 0 - 100
w ktoérym:
[ grubosé prébki po obecigzeniu silg 1,5 kG
(14 N), um,

g, = grubosé prébki po obcigzeniu siia 43 kG
(424 N), umm.

Za wynik przyjmuje si¢ Srednig arytmetyczng od-
ksztalcen 3 proébek.

5.5, Ocena wynikéw badan

5.5a1e Bela maty dobra, Badang belg nalezy uznaé
za dobrg, jezell przejdzle z wynikiem dodatnim

przez wszystkie sprawdzenia objete rodzajem ba~-
dan przewidzianych przy odbiorze.
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Schemat przyrzadu do oznaczania odksztalceri trwatych maty

1 - podstawa, 2~ kolumny, 3~ tulejki, 4 - plyta pozio=-

ma, 5= ptyta pomiarowa, 6 - toczek z podziatkq milime=-

trowd 7 . tgcznik kolumn, 8 = noniusz, 9= obcigznik  wy-
mienny

5.5.2. Bela maty niedobra. Badang beleg nalezy
uznaé za niedobra, jezeli  choclazby jedno ze
sprawdzeh przewidziane rodzajem badahn przy odbio-
rze dato wynik ujemny.

5.5,3. Ocena partii, Partie¢ nalezy uznaé za
zgodng z wymaganiaml normy, jezell liczba bel nie-
dobrych w prébce nie przekracza liczby podanej w
tabl. 4., Partie nalezy uznaé za niezgodng z wyma-
ganiamil normy, jezeli liczba bel maty niedobrych
w prébce przekracza liczbe podang w tabl. 4.
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