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N O R M A B R ' A N ŻOWA BN-90 

MATERIAŁY Blok ołowiany do oznaczania 6099-02 
WYBUCHOWE zdolności wykonywania pracy Zamiast 

Wymagania techniczne BN-73/ 6099-02 

1. WSTĘP 

l.1. Przedmiot normy. Przedmi otem no rm y jest blo k 
ołowia n y zwa ny ró wn ież blo kiem Tra uzla, stosowa ny 
do oznacza nia zdo ln ośc i wyko nywa nia pracy przez ma
te ria ł wybucho wy. 

1.2. Określenia. Seri a blo ków - wszystkie blo ki od
la ne jedno razowo z tego sa mego wyto pu ołowiu . 

2. WYMAGANIA 

2.1. Wymiary poda no na rys. I . 
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2.2. Materiał. Blo k ołowia n y pOWll1len być wyko
na ny z_ ołowiu w gatunku Pb I wg PN-75/ H-8220 1 po
ch odzącego z no wyc h gąse k lub z używa n ych blo ków 
ołow ia n ych . 

2.3. Warunki wykonania . Przeta pia nie ołowiu po win
no odbywać s i ę w piecu specja lnie d o tego ce lu prze-. \ 

znaczo nym . W piecu tym nie wo lno prze tapiać żadnych 

inn ych meta li a ni sto (Jó w. Piec do topi enia ołowiu po
winien mieć tygiel ze sta li ża roodporn ej i być ogrzewa
ny ko ksem lub e lektrycznie. Przy ogrzewa niu ko ksem 
n a l eży zwracać szczegó ln ą uwagę na równo mierne zas i
la nie pieca pa liwem . Ko nstrukcja pieca po winna umoż
liwiać ła twe i wygodne wylewa nie stopionego ołowiu 

bądź przez specja ln y spust zaopa trzony w odpo wiedni 
zawór, bądź przy mniejszych agrega tach przez przechy
la nie tyg la . 

Grupa katalogowa 1070 , 

Przeto po wi mogą być poddawa ne tylko bloki suche, 
dokładnie oczyszczone przy czym blo ki użyte do 
jedno razowego załadunku powinn y mieć ten sam nu
mer wyto pu . 

·Podczas topienia n a l eży kontro l ować tempe ra turę 

sto pu za pomocą te rmoelementu za nurzeniowego oraz 
u suwać z powierzchni tzw. zga r. Tempera tura stopio
nego ołowiu podczas odlewa nia bl o kó w powinna wyno
s i ć 390 +J00c. 

Forma odlewnicza wykona na ze sta li powinn~ mieć 
urząd ze ni e umożliwi aj ące jej tra nspo rto wa nie. Formy 
mogą być dwudzielne lub jedno lite z wymiennym rd ze
llI em. 

Ołów na leży wlewać nieprze rwa nym strumieniem do 
fo rm o temperaturze 20 ±5°C ko nt ro lo wanej k ażdora
zowo przed ro zpoczęciem I wlewu. W miarę zastygania 
i kurczenia s ię blo ków na leży uzupełniać formy przez 
do lewa nie czerpa kiem nowych po rcji ołowiu do wyma
ga nej wysokośc i. Czynność tę na leży wyk onywać po 
uprzednim przebiciu wierzchniej wa rstwy krzepnącego 
ołowiu . 

Blo ki pozos ta wi ć w fo rmach do całkowitego skrzep
ni ęc i a, lecz nie mniej niż 15 min. od momentu zakoń
czenia do lewa nia. Powstałe na dlewy wyrównać ta k, aby 
powierzchnia dna blo ku była płask a. Otrzymane w ten 
sposób bloki nadają s i ę do użytku po co najmniej 48 h 
sezono wa llIa. 

2.4. Wady wykonania 
2.4.1. Wady dopuszczalne: rysy na bocznej powierzch-

ni blo ku o głębokośc i nie przekraczającej 2 mm. 
2.4.2. Wady niedopuszczalne 
a) ro zwarstwienia i pęknięc ia na po wierzchni bloku , 
b) rysy i wyszczerbienia na powierzchni o two ru 

blo ku. . 
2.5. Cechowanie. Na gó rnej płas kiej po wierzchni każ

dego bl,oku w miejscu wska za nym na rys . I powinna 
być wbita stalowym numerato rem lub znacznikiem ce
cha za wi e rająca : 

a) ko lejny numer wyto pu ołowiu - cyfra rzymska, 
przy czym I o znacza wyto p z gąsek świeżych , 
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b) kolejny numer serii bloków - cyfry ,arabskie wg 
prowadzonej kontroli odlewa nia b loków, w której są 

odnotowane między innym i daty odlewania bloków. 

3. PRZECHOWYWANIE 

Bloki należy przechowywać w pomieszczen iu za mk
niętym , układając je w jednej warstwie i grupując je 
w kolejności od lewów. 

4. BADANIA 

4.1. Rodzaje badań 
a) sprawdzenie cechowania wyglądu zewnętrznego 

(2.4 i 2.5), 
b) sprawdzenie wymiarów otworu (2~ I). 

4.2. Opis badań 

4.2.1. Sprawdzenie cechowania i wyglądu zewnętrzne
.g0 należy przeprowadzić na zgod ność z wymagal1Iaml 
wg 2.4 i 2.5. 

4.2.2. Sprawdzenie wymiarów otworu. Srednicę otwo
ru należy kontrolować sprawdzianami nr 1 i nr 2 wg 
rys . 2, a głębokość sprawdzianem nr 1 długośc i 

150 +1 mm z zaznaczonymi kreskami odpowiadającymi 
długościom (głębokościom) 124,5; 125 ,0 i 125,5 mm. 

4.2.3. Ocena jakości bloków. Bloki należy uznać za 
nadające się bezpośrednio do oznaczania zdo ln ośc i wy
konywania pracy przez mate riały wybuchowe, jeżeli od
powiadają wymaganiom rozdz. 2 oraz j eże l i ś rednie wy
dęcie ładunku 10 g porówna wczego kwa su pikrynowe-,. 
go zmierzone wg BN-90/6091-45122 nie jest mniejsze 
tl iż wielkość wydęcia podana w tablicy priy okreś lonej 

temperaturze badania danej se rii b lok ' 
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Tempera tura 
10 15 20 25 30 

blokó w, oC 

Minimalna 
wie l kość śred-

niego wydęc i a 

dla wzorcowc- 289 285 281 278 274 
go kwasu PI-
kryn owego , 
cm3 

Jeże li wyni k oznaczania wzorcowego kw~su pikryno
wego jest mn iejszy od wielkości podanej w ~ab l icy, do 
ołow i u pochodzącego ze starych bloków należy doda
,,< do 5 % świeżego ołowiu z gąsek . 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowująca normę - Zakłady Tworzyw Sztucz
nych PRONTT, Pio nki . 

2. Normy związane 
PN-75/1-l-8220 I Ołów 

• 

BN-90/6091-45122 Gó rnicze ma ter i ały wybuchowe. Oznaczanie zdo l- _ 
ności wykonywan ia pracy w bloku ołow i anym 

3. Normy zagraniczne 
v . 

CSRS CSN 84-8064 Sta noveni ucink u trhavin pod le Trauzla - no r-
ma niezgodna . 

ZSRR rOCT 4546-81 B3pblB'IaTble BeIl.\eCTBa. MCTo):\ onpe):\eJleHHH 
pa 60Tocnoc06HoCTI1 (<l>yracHocTH B CBHHQOBOH 60M6e) - nor
ma niezgodna. 
4. Autor projektu normy - Maria Szczyrzyca. 


