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NORMA BRANZOWA

WYROBY
Z GUMY
PELNE)

Niewulkanizowane ptyty antykorozyjne

Metody badan

BN-74
6616-15

Arkusz 06

Grupa katalogowa X 69

1. WSTEP

1.1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy s§ me-
tody badan niewulkanizowanych piyt antykorozyj-
nych,

1.2._Normy zwigzane
PN=71/0=-04205 Guma. Oznaczanie wtasnosci mecha-
nicznych przy rozcigganiu

PN-71/C-04238 Guma. Oznaczanie twardosci metoda
Shore’a

PN-?270-04243 Tworzywa sztuczne, Oznaczanie wy-
trzymatosci na zginanie za pomocd aparatu - typ
Dynstat

PN-54/C-04260 Guma. Oznaczanie punktu mi¢knienia
ebonitu metodg Vicata

PN-66/C-04287 Guma. Oznaczanie
odprezenia elastycznego metoda
statego odksztaicenia 2a pomocs aparatu typ

Continental
PN-68/C-89028 Tworzywa sztuczne., Oznaczanie udar-
noéci za pomocg aparatu - typ Dynstat

plastycznosci 1
Bciskania do

2., METODY BADAN

2.1, Sprawdzanie wygladu zewnetrznego nalezy

przeprowadzié nieuzbrojonym okiem,

2.2, Sprawdzanie gruboéci nalezy wykonaé z do=-
ktadnoscig do 0,1 mm w 3 + 5 miejscach w odlegloé—
ci nie mniejszej niZz 20 mm od krawedzi piyty.

2.3- PN-66/
C-04287.

2.4, Oznaczanie twardodci - wg PN-71/C-04238,

Oznaczanie plastyczno$ci - wg

2+5s Oznaczanie wytrzymaloéci gumy na rozcigga-
nie, wydiusenia w chwili zerwania oraz wydluzenia

trwalego po zerwaniu - wg PN-71/C-04205,

2.6 Oznaczanie udarnoéci ebonitu -
C=89028,

wg PN-68/

2.7. Oznaczanie wytrzymatosci ebonitu na zgina-
nie - wg PN~72/C-04243%,

2.8, Oznaczanie punktu mieknienia ebonitu -~ wg

PN-54/C-04260,

2.9+ Oznaczanie skurczu liniowego, Probki w
ksztatcie pretdw o wymiérach co najmniej 200 X 10X
X 4 mm nalezy zwulkanizowaé w formie pod cisnie-
niem 20 kG/cm? (2 MN/m?), zachowujge optymalne
warunki wulkanizacji dla danej mieszanki gumowegj.
Prébki nalezy wyjaé z formy o temperaturze wulka-
nizacji bez zbednych naprezen, utozyé na stole o
gtadkie]j powierzchni posypanej delikatnie talkiem
i pozostawié na 24 godz. Diugosé preta o tempera-
turze pokojowej nalezy zmierzyé za pomocd suwmiar-
ki z dokladnoscig do 0,1 mm,

Skurcz liniowy S w mm/m piyty oblicza si¢ wg

WZOoIru

Lt 000
L!

w ktérym:

S - skurcz liniowy zwulkanizowanego pré¢ta ozig-
bionego z temperatury wulkanizacji T,, do
temperatury pokojowej T, przy diugosci
gniazda w formie L, zmierzonej w tempera-
turze T,,

L, - dtugosé gniazda w formie wulkanizacyjnej
obliczona wg wzoru L, = L, [(T,~ Tp)- 1+1],
mm,
gdzie A - wspdiczynnik rozszerzalnoSci li-
niowej metalu, z ktdérego jest wykonana for-
ma wulkanizacyjna,

L, - diugosé prébki, mm.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do EN-74/6616-15 ark, 06

stotne zmiany w stosunku do PN-64/C-94050 w zakresie metod
PN-64/C~94050 zostaje uniewazniona z dniem 1 paZdziermika 1974 r, w zakresie metod badain.

hadari, Wprowadzono opis metody badanis skurczu liniowego.

JOAL AL

Zjednoczenie Przemystu Gumowego STOMIL
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Gumowego STOMIL dnia 21 lutego 1974 r.
jako norma obowigzujgca w zokresie czynnoéci okreslonych normq od dnia 1 pazdziernika 1974 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 17/1974 poz. 57 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1974,

Wptyw do WN 11.3.74. Oddano do skladu 27.3.74.Druk vkorhczone w lipcu 74.
Ohi.0.150 w Naklad 2800+50 a0z

Cena zi 1,20
Zam 1382/74




