UKD 674-416

NORMA BRANZOWA BN-74
POLFABRYKATY 7126-01
Z TWORZYW ,
DRZEWNYCH Lignofol samosmarowny
Grupa katalogowa IX 24%)
1. WSTEP BN-66/7113-08 Lignofol arkuszowy cigzki. Wyma-

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
lignofol samosmarowny przeznaczony do wyrobu
czgscl maszyn, ktére w czasie pracy nie podlegajg
systematycznemu smarowaniu.

1.2. Okreslenia

1.2.1. Lignofol samosmarowny — lignofol ar-
kuszowy cigzki, réwnolegly wzmocniony lub krzy-
zowy, w ktorym arkusze forniru sg nasycane olejem
maszynowym 1 powlekane zywica fenolowo-formal-
dehydowa lub powlekane emulsjg skladajgcy si¢ z zy-
wicy fenolowo-formaldehydowej, oleju maszynowego
1 grafitu.

1 BN-66,7113-08.
1.3. Normy zwiazane
PN-67 /C-96070 Przetwory naftowe. Oleje maszynowe

PN-64/D-04210 Lignofol i lignoston. Oznaczanie
cigzaru wiasciwego

PN-64/D-04212 Lignofol 1 lignoston. Oznaczanie
nasigkliwosci

PN-64/D-04214 Lignofol 1 lignoston. Oznaczanic

p¢cznienia liniowego

PN-65/D-04215 Lignofol i lignoston. Oznaczanic wy-
trzymalosci na $ciskanie

PN-65/D-04216 Lignofol 1 lignoston. Oznaczanie wy-
trzymalo$ci na zginanic statyczne

PN-65/D-04217 Lignofol i lignoston. Oznaczanie wy-
trzvmatosci na $cinanie

PN-65 D-04219 Sklejka. Metody podstrawowych ba-
dan

PN-67/D-04224
twardodci

PN-73/H-92326 Tasma stalowa walcowana na zimno
do pancerzenia kabli 1 opakowar

BN-67/6317-01 Klej fenolowo-formaldehydowy wig-
Z3cy na goraco

BN-67/7110-01 Lignofol. Nazwy, okre§lenia i po-
dzial

1) Symbol wg SWW: 1727-13.

Lignofol 1 lignoston. Oznaczanie

gania i badania techniczne

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Typy. W zaleznosci od rodzaju substancji
smarujgcych, rozréznia si¢ dwa typy lignofolu samo-
smarownego (s):

O — z forniru wst¢pnie nasyconego olejem i po-
wleczonego zywicg fenolowo-formaldehydo-
Wa,

OG — z forniru powleczonego cmulsja zloZong
z zywicy fenolowo-formaldehydowej, oleju
maszynowego i grafitu.

2.2. Odmiany. W zaleznosci od wzajemnego ukla-
du wildkien w arkuszach forniru rozréznia si¢ dwie
odmiany lignofolu samosmarownego (8):

Rw — rownolegly wzmocniony, w ktérym co kil-
ka warstw o podluznym ukladzie wiokien
(najezesciej co 10 warstw) znajduje sig
warstwa o poprzecznym ukladzie,

K — krzyzowy, w ktorym kierunek wlékien w s3-
siadujacych ze sobg warstwach jest prosto-
padiy wzgledem sicbie.

2.3. Sposéb budowy oznaczenia. Oznaczenie

powinno zawiera¢ nast¢pujagce dane:

a) nazwg ,, LIGNOFOL”,

b) symbol (s) lignofolu samosmarownego,

¢) symbol typu wg 2.1,

d) wymiary wg 3.1,

¢) symbol odmiany wg 2.2,

f) numer normy.

2.4. Przyklad oznaczenia lignofolu samosmarow-
nego (s) nasyconego olejem (O), krzyzowego (K)
o wymiarach 1500>¢500x60 mm:

LIGNOFOL $-0-K—1500x500% 60 BN 74/7126-01

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary plyt lignofolu oraz dopuszcza-
Ine odchylki podano w tabl. 1.

Zjednoczenie Przemystu Plyt, Sklejek i Zapalek
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora ZPPSiZ dnia 28 czerwca 1974 r. jako norma obowigzujaca w zakresie produkeji i obrotu
od dnia 1 stycznia 1975 r. (Dz. Norm. i Miar nr 27/1974 poz. 85)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1974, Wptyw do WN 18.7.74. Oddano do skiadu 8.11.74,

Cena zt 2,40

Druk ukonczono w styczniu 75. Obj. 0,60 a.w. Naklad 4500+50 egz. PZG w Pab., zam. 1680-74.
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Tablica 1
Dopuszczalna najwigksza réz-
Dlugosc i szerokos¢ Dopuszczalne odchyl- Dopuszczalne odchyl- nica grubosci w obr¢bie plyty

plyt ki dlugodci i szeroko$ci Grubos¢ plyt ki grubosci plyt dla gruboéci
20--60 | 61--120
mm
1 2 | 3 | 4 | 5 | 6
1500  1000") +3
1500 x 500 +5 20120 —1 2,0 2,5
1250 % 600

'Y Wylacznie odmiany OG

Za zgodg stron dopuszcza si¢ produkcj¢ lignofolu samosmarownego o innych wymiarach.

3.2. Odchylenie krawedzi bokéw od kata pros-
tego nic powinno przekracza¢ 3 mm na 1 m dlugosci
boku.

3.3. Barylkowato§¢ powinna si¢ miesci¢ w gra-
nicach dopuszczalnych odchylek grubosci plyty lub
elemenru.

3.4. Materialy

3.4.1. Drewno. Lignofol powinien by¢ wykonany
z forniru bukowego lub brzozowego o grubosci 0,50
--0,75 mm, skrawanego obwodowo.

3.4.2. Klej i substancje smarujace. Do wyrobu
lignofolu samosmarownego nalezy stosowaé Zywice
fenolowo-formaldehydowa typu rezolowego, wg
BN-67/6317-01, olej maszynowy M-40 wg PN-67/
C-96070 1 grafit.

3.5. Nasycenie olejem. Forniry w lignofolu po-
winny by¢ nasycone olejem maszynowym M-40
wg PN-67/C-96070 w takiej iloci, aby w gotowym
wyrobie olej uwidacznial si¢ na powierzchniach przez
systematyczne wydzielanie sig.

3.6. Wady produkcji podano w tabl. 2.

Tablica 2

Dopuszczalny rozmiar wyst¢powania
wady

Nazwa wady
wg BN-74/7120-01

dopuszczalne o dhugosci do '/, grubosci
plyty i o szerokoéci do 0,5 mm w liczbie
do 3 sztuk na 1 m boku plyty

P¢knigcia prosto-
padle

liczne male lub 1 duzy, nie przekraczajace
facznie 209, powierzchni plyty pod wa-
runkiem, ze gl¢boko$¢ ich zalegania mies-
ci si¢ w granicach odchylek grubosci po-
danych w 3.1. tabl. 1 kol. 4

Pecherze powierz-
chniowe

3.7. Whasciwosci fizyczne lignofolu podano
w tabl. 3.

Tablica 3

Wiasciwosci

Gestosé, G /em?, powyzej 1,20

Nasigkliwo$¢ po 24 godz moczenia w wo-

dzie, %, ponizej 16

Specznienie po 24 godz moczenia w wo-
dzie mierzone prostopadle do warstw, %, 10
ponizej

3.8. Wlasciwosci mechaniczne lignofolu po-
dano w tabl. 4.

Tablica 4
Odmiana lignofolu
Wiasciwosci
Rw K
Wytrzymalo$¢ na $ciskanie, kG/cm?,
nie mniej niz 1200 900
Wytrzymalo§¢ na zginanie statyczne,
kG /cm?, nie mniej niz 1800 1050
Udarno$¢, kG /cm?, nie mniej niz 0,60 0,55
Wytrzymalo$¢ na $cinanie | w stanie
w plaszczyznie rbwnole- suchym 100 90
glej do warstw, kG /cm?, po 24 godz
nie mniej niz moczenia w
wodzie 1 wy-
suszeniu do
pierwotnego
cigzaru 90 80
Twardos$¢ wg Brinella, kG/mm?,
nie mniej niz 11 12

3.9. Cechowanie. Na plytach lignofolu nalezy
umiesci¢ w sposéb trwaly cechg zawierajacy:

a) symbol wytworni,

b) symbol S,

¢) symbol typu wg 2.1,

d) symbol odmiany wg 2.2.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Plyty lignofolu samosmarownego
o wymiarach standardowych wysyla si¢ luzem. Plyty
lignofolu pocigte na elementy nalezy pakowaé w pacz-
ki. Masa jednej paczki nie powinna przekracza¢ 60 kg.

4.1.1. Materialy do pakowania. W celu zabezpie-
czenia cz6t 1 krawedzi paczki nalezy stosowaé odpady
sklejki lub tekture. Do wigzania paczki nalezy stoso-
waé tasme stalowa o wymiarach 0,7x20 mm lub
zblizonych, wg PN-73/H-92326.
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4.1.2. Sposéb wykonania paczki. Elementy lig-
nofolu nalezy wigza¢ stosujac po 2 opasania réwnole-
gle do bokéw i do czét paczki. Migdzy krawedziami
clementéw a tasmg nalezy umiesci¢ tekture lub réw-
norzgdne inne zabezpieczenie. Czola paczki przed
opasaniem tasmg nalezy okry¢ kawaitkami odpadéw
sklejki 0 wymiarach odpowiadajacych plaszczyZnie jej
czola.

4.2. Przechowywanie. Pomieszczenie do przecho-
wywania lignofolu powinno by¢ suche.

4.3. Transport powinien odbywa¢ si¢ w warunkach
zapewniajacych ochrong¢ przed zamoknieciem.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

a) sprawdzenie wymiaréw i ksztalttu (3.1--3.3)

b) sprawdzenie materiatu (3.4),

c) sprawdzenie wygladu zewngtrznego (3.5,3.6),

d) sprawdzenie wlasciwosci fizycznych i mecha-
nicznych (3.7, 3.8),

¢) sprawdzenie cechowania (3.9).

Sprawdzenia wg poz. a)--c¢) oraz e) nalezy wyko-
na¢ na calych plytach lub elementach, sprawdzenie
wg d) — na prébkach laboratoryjnych pobranych
z plyt lub z elementéw. Sprawdzenia wg b) ¢) i e)
nalezy przeprowadza¢ na wszystkich plytach lub
elementach w partii; pozostale sprawdzenia — wg
tabl. 5 dla plyt i wg tabl. 6 dla elementow.

5.2. Pobieranie prébek laboratoryjnych i przy-
gotowanie ich do badan. Z kazdej plyty lub ele-
mentu lignofolu pobranego do badania wg 5.1.d)
nalezy odcig¢, z dowolnego miejsca wzdluz wibkien
zewngtrznej warstwy, graniak o szerokosci 45 mm.
Graniak ten nalezy podzieli¢ na prébki zgodnie z ry-
sunkiem. na str. 4

Prébki oznaczone literami a i & powinny byé obro-
bione do wymiaréw 225-1-1x154-0,5x15-+0,5 mm,
a oznaczone literg ¢ — do wymiaréw 20-4-0,5x15
+0,5x15-+0,5 mm.

Prébki a przeznaczone s do oznaczania wytrzy-
malo$ci na zginanie statyczne, prébki & — do ozna-
czania udarnosci, prébki ¢ — do oznaczania wy-
trzymalosci na $cinanie réwnolegle do warstw.

Probki oznaczone literami d, ¢ i f nalezy obrobié
do wymiaréw 40--0,2x40-4-0,2x S mm (S — gru-
bos¢ plyty).

Prébki d przeznaczone s3 do oznaczania gestosci,
probki e — do oznaczania nasigkliwo$ci i pegcznie-
nia, probki f — do oznaczania twardo$ci wg Brinella.

Prébki oznaczone literg g powinny by¢ obrobio-
ne do ostatecznych wymiarow 22,5--0,5x 154-0,5%
»15-4-0,5 mm; s3 one przeznaczone do oznaczania
wytrzymato$ci na $ciskanie.

Plaszczyzny prébek i ich krawgdzie powinny by¢
gladko obrobione. Odchylenia od réwnoleglosci 1 pros-
topadiodci plaszczyzn nie powinny przekracza¢ --0,1
mm.

Tablica 5

Liczba plyt do ba-

Liczba prébek przezna-

Dopuszczalna liczba plyt 1 probek
niedobrych ze wzgledu na badania wg

dania w, s 4
Licznos¢ par- i - 11;/-133 }pmbek czonych do kazdego 5.1.d)
tii sztuk po?ra.nyc ; P 3;: ;”3;' badania wymienionego w kazdym badaniu
mienionych w kol. 5.1.
S14) 5.1.d) wkol. 3 < wladciwosci wlaéciwosci
fizycznych | mechanicznych
1 2 3 4 5 6 7 8
do 15 1 1 24 3 0 0 1
1623 5 2 48 6 1 1 2
24--63 6 3 72 9 2 2 3
powyzej 63 8 4 96 12 3 3 4
Tablica 6
Liczba elementow Dopuszczalna liczba elementéw prébek
do badania wg ¥.aczna liczba probek Liczba prébek prze- picdobrych ze wzgledu ns badanie wg
Liczno$¢ partii pobranych z elemen- | znaczonych do kazdego 5.1.d)
sztuk téw wymienionych badania wymienionego w kazdym badaniu
5.1.a) 5.1.d) w kol. 3 w kol. 3 5.1.a) L . .
wlasciwosci wiladciwosci
fizycznych  [mechanicznych
1 2 3 4 5 6 7 8
do 15 8 2 24 3 1 w0 1
16--23 12 4 48 6 2 1 2
2463 20 4 72 9 3 2 3
64--160 25 8 96 12 4 3 4
powyzej 160 35 12 144 18 5 4 5
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5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie wymiaréw i ksztaltu. Spraw-
dzenie wymiaréw oraz odchylenia krawedzi bokéw
od kata prostego nalezy wykona¢ wg PN-65/D-04219.

Do pomiaru grubosci mozna uzywa¢ suwmiarki
o dokladnosci podziatki do 0,1 mm.

Sprawdzenic barytkowatosci nalezy wykona¢ zgod-
nie z BN-66/7113-08.

£75.3.2. Sprawdzenie materialu. Sprawdzenie ro-
dzaju drewna nalezy wykonaé przez oglgdziny zew-
netrzne okiem nieuzbrojonym na zgodno$¢ z wyma-
ganiami wg 3.4.1.

Klej i substancje smarujgce nalezy sprawdzi¢ na
zgodnos¢ z atestem producentow. |

5.2.3. Sprawdzenie wyglagdu zewnegtrznego po-
ega na sprawdzeniu wad produkeji pedanych w tabl. 2
oraz stwierdzeniu obecnodci Kkleju na powierzchni
graniakéw 1 prébek pozyskanych wg 5.2.

5.3.4. Sprawdzenie wilasciwosci fizycznych

5.3.4.1. Sprawdzenie gestoSci nalezy wykonad
wg PN-64/D-04210 na zgodno$¢ z wymaganiami
wg 3.7.

5.3.4.2. Sprawdzenie nasiakliwo$ci nalezy wy-
kona¢ wg PN-64/D-04213 na zgodno$¢ z wymaga-
niami wg 3.7

5.3.43. Sprawdzenie specznienia nalezy wyko-
na¢ PN-64/D-04214 na probkach uzytych do spraw-
dzania nasigkliwosci, na zgodno$¢ z wymaganiami
wg 3.7.

5.3.5. Sprawdzenie wlaSciwoSci mechaniczaych

5.3.5.1. Sprawdzenie wytrzymalo$ci na Scis-
kanie nalezy wykona¢ wg PN-65/D-04215, na zgod-
no$¢ z wymaganiami wg 3.8.

5.3.5.2. Sprawdzenie wytrzymalo$ci na zgi-
nanie statyczne nalezy wykona¢ wg PN-65/D-04216
na zgodno$¢ z wymaganiami wg 3.8.

5.3.5.3. Sprawdzenie udarno$ci nalezy wykonac

~730

A
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wg BN-66/7113-08 na zgodno$¢ z wymaganiami wg
3.8.

5.3.54. Sprawdzenie wytrzymaloSci na Sci-
nanie w plaszczyZnie réwnoleglej do warstw
nalezy wykona¢ wg PN-65/D-04217 i sprawdzi¢ z wy-
maganiami wymienionymi w 3.8. Polowg probek na-
lezy bada¢ na sucho, a drugg polow¢ — po moczeniu
w wodzie o temperaturze 20 --1°C w ciggu 24 godz
i wystudzeniu w temperaturze 50°C do, ktérg mialy
probki przed moczeniem.

5.3.5.5. Sprawdzenic twardo$ci wg Brinella
nalezy wykona¢ wg PN-67/D-04224 na zgodno$é¢
z wymaganiami wg 3.8.

5.3.6. Sprawdzenie cechowania polega na wy-
konaniu ogledzin kazdej plyty lignofolu i stwierdze-
niu zgodno$ci z wymaganiami wg 3.9.

5.4. Ocena wynikéw badad. Badang parti¢ lig-
nofolu nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy,
jezeli

a) wymagania wg 3.6 tabl. 2 spelnione bgda przez
co najmniej 909, plyt lub elementéw w partii, a wy-
magania wymienione w 3.4. oraz 3.5 — przez wszystkie
plyty lub elementy,

b) liczba plyt elementéow i prébek niedobrych nie
przekroczy liczb podanych w tabl. 5 1 6.

W przypadku niczadawalajacych wynikéw cho-
ciazby dla jednego z wymagan wymienionych w 3.1,
3.2. 3.3, 3.6, 3.7, 3.8 badania powtarza si¢ na podwoj-
nej liczbie plyt dla tego badania, ktére dalo wyniki
ujemne.

W przypadku otrzymania ujemnego wyniku row-
niez w powtdrnym badaniu — plyty nalezy odbierac
pojedynczo, natomiast parii¢ elementéw nalezy od-
rzucié.

5.5. Zaswiadczenie o jakoSci. Na zadanie odbior-
cy dostawca lub wytwérca powinien wysiawié zas-
wiadczenie stwierdzajgce, ze poddany probom ligno-
fol odpowiada wymaganiom zawartym w noimie.

KONIEC

Errata do BN-74/7126-01

Na sir. 4 w p. 5.35.4 w wierszu przedostatnim zamiast 50°C do, powinno by¢

50°C do ciezaru, klory...
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